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Sposéb wytwarzania ksztaltek katalizatorow stalych o duzej
aktywnoSci oraz spos6b umieszczania ich w aparatach
kontaktowych
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Stosowane dotychczas przy prowadzeniu wielu
reakcji chemicznych katalizatory -stale, -czyli kon-
takty, maja najczeSciej postaé ziaren o réinym
nieregularnym ksztalcie, jak np. -eddamici, brytki
i granule, albo tez o bardziej -regularnym ksztal-
cie, jak na przyklad krétkie kielbaski, fub catkowicie
regularnym, jak na przyklad pastylki, tabletki
i siodelka. Wielko§é ziaren tych kontaktéw jest
zazwyczaj do§é duza, gléownie ze wzgledu na
konieczno§é unikania zbyt duzych oporéw hydro-
dynamicznych, jakie stawialaby przeptywajacym
reagentom gazowym warstwa drobno ziarnistego
kontaktu. Kontakty te stosuje si¢ przez bezladne
nasypywanie ich na p6tki lub do rurek aparatéw
kontaktowych.

Wiadomo, ze chemiczne reakcje kontaktowe od-
bywaja sie na zewnetrznej powierzchni ziarna i na
wewnetrznej powierzchni jego por. Na skutek
diugiej drogi, jaka gazy odbywaja we wnetrzu
ziarna, dostep reagentéw do wewnetrznej powierz-
chni por jest utrudniony i powierzchnia ta jest
wykorzystywana z tego powodu tylko czeSciowo.
Znajduje to wyraz w tak zwanym wsp6tczynniku
wykorzystania powierzchni wewnetrznej kontaktu,
zaleznym miedzy innymi od $rednicy ziarna kon-
taktu. Wspélczynnik ten jest tym mniejszy, im
wieksza jest §rednica ziarna kontaktu i zwigzana
z nig dlugo$é drogi reagentéw gazowych wew-
natrz ziarna.

W stosowanych dotychezas kontaktach wyko-

50511

10

15

-netrznej powierzchni

2

rzystanie wewnetrznej powierzchni jest mate, po-
niewaz ziarna tych kontaktéw majg .doSé duza

§rednice. W celu zwigkszenia wykorzystania wew-
konieczne byloby wiec
zmniejszenie rednicy elementéw kontaktowych.
Zwiekszenie wykorzystania powierzchni tym spo-
sabem nie moze jednak nastapi¢, poniewaz spo-
wodowatoby réwniez powazny wzrost oporéw hy-
drodynamicznych warstwy drobnoziarnistego
kontaktu.

W wyniku przeprowadzonych préb i dos§wiad-
czenn okazalo sig, Ze niedogodnosci tych mozna
uniknaé przez nadanie elementom kontaktowym
charakterystycznego ksztaltu drobno perferowa-
nych plyt o dowolnym ksztalcie i wymiarach,

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia katalizator6w stalych, czyli kontaktéw o du-
zej aktywnoSci, polegajacy na formowaniu z ma-
sy kontaktowej elementéw posiadajacych drobng:
perforacje w postaci wielu réwnoleglych do siebie
otwor6w. Wynalazek obejmuje - réwniez sposéb
umieszczania tych elementéw w aparatach kon-
taktowych, polegajacy na ulozeniu ich w aparacie
z zachowaniem réwnoleglo$ci perforacji z kierun-
kiem przeplywu gazéw przez aparat kontaktowy.
Masa uzyta do ksztaltowania tych elementéw
moze zawieraé wszystkie skladniki nadajgce jej
wymagane wlasnoSci katalityczne, mechaniczne
i cieplne, albo tez moze zawieraé tylko cze§é tych
skladnikéw, a wéwczas skladniki pozostale wpro-

MKP B 0l j jrf/OG




50511

3
wadza sie do juz uksztaltowanych elementéw
przez nasycanie ich roztworami tych pozostatych
skladnikéw lub przez dzialanie na uksztaltowane
elementy reagentami gazowymi lub cieklymi.

Elementy kontaktowe wedlug wynalazku posia-
daja duzy wsp6lczynnik rozwiniecia powierzchni
zewnetrznej oraz kr6tkg droge reagentéw gazo-
wych we wnetrzu masy kontaktowej, glzieki cze-
mu posiadajag wysoki wsp6lczynnik wykorzysta-
nia powierzchni wewnetrznej. Perforacja elemen-
téw licznymi otworami oraz takie ulozenie tych
elementéw w aparacie kontaktowym, azeby byla
zachowana roéwnoleglo$§é perforacji z kierunkiem
przeplywu gazéw przez aparat pozwalaja uzyskaé
stosunkowo bardzo maly op6r hydrodynamiczny
tak uksztaltowanych i ulozonych w aparacie ele-
mentéw kontaktowych.

Zwickszenie zewnetrznej powierzchni elementu
jest uzyskane dzieki temu, ze powierzchnia kazdej
§cianki otworu wykonanego w ksztalcie walca
przy wiekszej jego wysokoSci niz Srednica jest
zawsze znacznie wigksza niz powierzchnia dwoch
kot, ktéra sie traci wskutek wykonania otworu
w elemencie kontaktowym.

Przyklad I Elementy drobno perforowane
w postaci plytek otrzymano przy uzyciu urzadze-
nia, skladajgcego sie ze stempla zaopatrzonego
w igly, pilyty dociskowej posiadajgcej otwory,
stanowigce prowadzenie dla igiet i z formy wy-
lozonej na dnie elastyczna podkladka. Przy po-
mocy tego urzadzenia perforuje sie¢ plytki z masy
kontaktowej w ten sposdb, ze igly pod naciskiem
prasy opuszczajac sie przechodzg przez plyte do-
ciskowa, nastepnie przebijaja mase kontaktows
ulozong w formie, a wreszcie zaglebiaja si¢ w pod-
kladce elastycznej wytwarzajac w plytce otwory
o czystym przeSwicie. Igly sa z kolei unoszone
ruchem powrotnym do goéry, przy czym plyta
dociskowa utrzymuje wyperforowang plytke
w formie tak dlugo, az konce igiel znajda sie na
. poziomie dolnej powierzchni plyty dociskowej,
umozliwiajagc swobodne wyjecie gotowej plytki
z formy.

Elementy kontaktowe wykonane w ten sposéb
z masy wanadowej, posiadajace wymiary 20X20X
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X10 mm z perforacig w ilo§ci 30 otworéw o fred-
nicy 1 mm na 1 cm? powierzchni czolowej ele-
mentu, zastosowane do procesu utleniania dwu-
tlenku sjarki, wykazujg aktywno§é przy stopniu
przemiany 0,1 dwukrotnie wiekszg, a przy stop-
niu przemiany 0,9 péltorakrotnie wiekszq niz
elementy kontaktowe wykonane z tej samej ma-
sy w postaci powszechnie stosowanych cylinder-
kéw o $rednicy 6—8 mm i dlugo$ci 8—12 mm.
Elementy perforowane opisanej wielko§ci nasy-
puje sie¢ dowolnie grubg warstwg na pélkach apa-
ratu kontaktowego.

Przyktad II Elementy perforowane wyko-
nane przy uzyciu urzadzenia jak w przykladzie I,-
uformowane w postaci plytek o wymiarach 50X
X50X10 mm z perforacja w iloSci 30 otworéw
0 frednicy 1 mm na 1 cm? powierzchni czolowej
elementu uklada sie na pélce aparatu kontakto-
wego warstwami tak azeby zachowaé réwnoleglo§é
perforacji z kierunkiem przeplywu gazéw reakcyj-
nych. Tak uloZone elementy perforowane wyka-
zuja trzy razy mniejszy op6r hydrodynamiczny
im- katalicznie warstwa pow=
szechnie stosowanych elementéw kontaktowych
w postaci cylinderkéw o $rednicy 6—8 mm i diu-
gosci 8—12 mm.

-

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ksztaltek katalizatoréw
stalych o duzej aktywno$ci, znamienny tym, ze
mase przeznaczong do wytwarzania katalizato-
ra ksztaltuje sie w postaé plytek o dowolnych
wymiarach i ksztalcie, posiadajacych drobng
perforacje, ktérg stanowia liczne, réwnolegle
do siebie umieszczone otwory, prostopadle do

- plaszczyzny plytki.

2. Spos6b umieszczania w aparacie kontaktowym
ksztaltek katalizator6w stalych wytworzonych
sposobem wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ksztaltki te umieszcza sie w aparacie kontakto-
wym zachowujac réwnoleglo§é perforacji tych
katalizatorow do kierunku przeplywu gazéw
przez aparat. :

PZG w Pablanicach, zam, 1272-85, nakl, 320 egz.
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