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(67) Sammendrag:

Til brug ved fremstilling af armeringslag til fleksible rer, der kan optage tryk- og
eller treekkreefter, og som anvendes til transport af olie og gas, paferes et
styrkeoptagende lag et termoplastisk materiale.

De styrkeoptagende lag oprulles pa spoler, hvorefter de efter afrulning lamineres
under varmepavirkning og i umiddelbar tilslutning paferes det fieksible ror.

Det styrkeoptagende lag bestar hensigtsmeessigt af en polymer, der er ameret
med mindst 20 vol% carbonfibre,

Det termoplastiske materiale er af reversibel art, dvs. at det under
temperaturpdvirkning kan skifte fra at vasre relativt bledt men ukleebrigt tl at
vaare klashrigt.

Ved anvendelse af fremgangsmaden Ifelge opfindelsen bliver det muligt, at
fremstille meget sterke armeringer til fieksible rer, som det ikke er muligt at
fremstile ved brug af et massivt materiale, sdsom stal, da der kreves
urealistiske bgjningskraefter ved formgivningen.

Desuden fas et ammeringselement, som kan modstd momentane
slagpavirkninger, da det termoplastiske materiale er beskyttende.
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. Fremgangsmade til fremstilling af et armeringselement til en fleksibel

rerledning, kendetegnet ved at ammeringselementet, der bestar af
mindst et styrkegivende ikke termoplastiske lag, pa mindst en flade
pafgres et termoplastisk lag.

. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet ved at mindstto

styrkeoptagende lag sammensattes ved en lamineringsproces til
dannelse af et armeringselement, idet der under lamineringsprocessen
tilferes varme til de styrkeoptagende lag.

. Fremgangsmade ifelge krav 1 - 2, kendetegnet ved at

armeringselementet har mindst to styrkegivende lag, hvor mindst en af de
to styrkegivende lags ftilstedende flader pafares et termoplastisk
materiale.

. Fremgangsmade ifelge krav1 -3, k endetegnet ved at

det termoplastiske materiale krydsbindes, hvorved det endrer tilstand fra
at vaere en termoplast til at vasre haerdeplast

. Fremgangsméade ifzlge krav1 -4, kendetegnet ved at mindst en af

de ydre overflader pa armeringselementet pafares et energl dissiperende
lag.

. Fremgangsmade ifelge krav 1 - 5, kendetegnet ved at

armeringselementet bestdende af et antal styrkeoptagende lag oprulles
pa en spole, og at det far eller under oprulning tilvejebringes en form, der
omtrent har armeringslagets endelige krumning.

. Fremgangsmade ifelge krav1 -6, kendete gnet ved at der ved
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lamineringsprocessen som styrkeoptagende lag anvendes mindst en
polymer, der er armeret med mindst 20 vol % fibre eller whiskers.

8. Fremgangsméade ifolge krav 7, kendetegnet ved at der som

ameringsfiber anvendes kulfibre.

9. Fremgangsméde ifelge krav 1 -8 . kendete gnet ved at der il

lamineringsprocessen som styrkeoptagende lag anvendes et helt eller
delvist metallisk materiale.

10. Fremgangsmade ifelge krav 1 — 9 til paforing af et ameringselement pa
et fleksibelt rar, og omfattende trinnene:

- ved en pultruderingsproces fremstilles et antal flade profiler af en
fiberarmeret termoheerdende polymer

- de flade profiler paferes et termoplastisk polymermateriale, f. eks
med en tykkelse pa 200 pm

- de flade profiler opspoles p3 et antal spoler

- fra et antal spoler afspoles de flade profiler, hvorefter de lamineres
under varmepafarsel

- umiddelbart i tilknytning til lamineringsprocessen pavikles de flade
profiler pa det fleksible rer, der nu udger et armeringselement tif det
fleksibelt rar.

15



2001 00832 L

¥
N N
3 3
Q\é. £
; ‘ S R
i oo
3
R
\: N
X \\\
s d
\\§,
\
N
3

@w“»“w“

s

Wi,

R
8
&

e

e




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION

