CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

209072

(21) (PV 1091-74)

URAD PRO VYNALEZY

(22) Prihldsené 15 02 74

(40) Zverejnené 31 10 80
01 07 83

(75)
Autor vynélezu

KRAJCI PAVOL ing., SACA

| (54) Sposob diskontinuilnej pripravy amoniakaitov

Vynaélez riesi spdsob pripravy amoniakatov dlS-
» kontinudlnym spésobom.

Amoniakity, v podstate roztoky dus1cnanu
aménneho, moéoviny, alebo ich zmesi nasytené
dpavkom st zndme ako tenzné roztoky u ktorych
tlak par &pavku pri danej teplote je zavisly od

_obsahu &pavku v pripravovanom roztoku. Ich
priprava je mo¥n4 kontinuélne, alebo diskontinu-
dlne. Kontinudlnym spésobom pripravy sa zaobera
&s. “patent &islo 107 681. Tento proces vyZaduje
_starostlivi pripravu roztokov dusi¢nanu aménneho
a mocdoviny o koncentricii s malou odchylkou
zloZenia, ako aj temperéciu roztoku pred vstupom

. do reaktora. VyZaduje pomerne zloZité rieSenie
vlastného reaktora s vnitornym chladenim a mie-
$anim. Pre pripravu amoniakitov s vy$§im obsa-
hom ¢&pavku, ako aj pripravu roztokov s obsahom
dusiénanu aménneho, moéoviny s obsahom alebo
bez obsahu &pavku je vhodnejsi diskontinudlny
proces, ktory nevyZaduje zloZenie roztokov o pres-

" nej koncentrécii a ani predchddzajicu temperaciu

', pred pripravou. Jeho princip spofiva v cirkulécii

! pripraveného roztoku pomocou &erpadla z cirku-

'laéného zésobnika cez zmefovaé, do ktorého st
privadzané suroviny a chladi€ spit do cirkulaéného
zasobnika. Pri doteraz zndmych dxskontmualnych
procesoch je priprava rozdelend na $tyri cykly, kde

v prvom sa dévkuji suroviny, v druhom sa roztok
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“ustaluje a homogenizuje a v trefom sa adjustuje
+ zloZenie. Vo Stvrtom sa hotovy produkt odéerpava

na sklad, alebo do prepravnych zariadeni. Pri po-
stupe, pracujiiceho len pod atmosférou pavku po-
dasod&erpavaniadochddzakspitnejdesorpciiépav-
ku na rovnovizny tlak v cirkulacnej nddrZi, tym
k zplyneniu cirkulovaného roztoku a ku kavitdcii
derpadla. Vznikajici podtlak zvySuje nebezpelie
vniknutia vzduchu netesnostami v systéme a tym
moZnosti vzniku vybus$nej vzduchocpavkovej zme-
si v pracovnom priestore vyrobného zariadenia. Je
znamy postup riesiaci tento problém, kedy pripra-
va je realizovand len pod atmosférou &pavku,
p¥i¢om plynny priestor cirkulaénej nadrZe je pre-
pbjeny s plynnym priestorom skladu vyroeného |
pryoduktu, konstrukéne rieSeného obvykle na tlak
0,4—0,6 MPa. V danom pripade plynny priestor
pdsobi ako pufer vyrovnévajici tlakové zmeny
v-systéme pri priprave pocas ddvkovacieho cyklu
kedy nie je teplota ustélend, ako aj pokles tlaku pri
uStanvam obsahu i odéerpavani. Toto rieSenie je
vhodné len v pripade Ze je budovany tlakovy
zésobmk ako aj v pripade, Ze tento je relativne
v ‘malej vzdialenosti od vyrobnej jednotky. Pri
vaé§ich vzdialenostiach sa zvySuji realizaéné na-
klady spojené s prepojenim. V pripade pouZitia
beztlakého zasobnika takéto rieSenie nie je vobec
mbzné.
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Uvedené nedostatky, ako aj nezavislost na skla-
dovacom zisobniku je rie$end pripravou amonia-

katov diskontinudlnym spdsobom sytenim rozto-

kav dusi¢nanu amoénneho, motoviny, alebo ich

zmesi s &pavkom, podfa vynélezu, podstatou ktoré- -
ho je, Ze priprava sa uskutoétiuje pod tlakom

0,1 —1,2 MPa dusikopavkovej atmosféry, pricom

otisah dusika v dusiko&pavkovej atmosfére je 4 aZ 3
' . 0,105 MPa sa pregerpal do prepravnej cisterny.

t’retlak dusikodpavkovej atmosféry zabezpeduje ’
ce]y cirkulaény systém proti vniknutiu vzduchu pri

0 % ob jemovych.

pdklese tlaku nad pripravenym roztokom amonia-

“kdtu pod 0,1 MPa. Minimalizuje sa desorpcia

&pavku z pripraveného roztoku pocas odcerpava-
nia' a tym aj zniZenie moZnosti vzniku kavitdcie

Zerpadla, umoziiuje budovanie vyrobnej linky

nezavisle na prepojeni so skladom, respektivne bez
potreby vzdjomného prepojenia plynnych priesto-
rov, ako aj potrebu budovat tlakovy zasobnik

v pripade, Ze realizovand vyrobnd linka je oriento-

vani na amoniakét s niz§ou tenziou pér. TozniZuje
potrebu nakladov na realizaciu. UmoZiiuje in§talo-

vaf cirkula&né ¢erpadlo s mensim prikonoms vytla-

kom len o milo va&$im, ako je potrebné na
prekonanie odporov v cirkula¢nom systéme, ¢o pri
spravnej volbe tlaku dusikoCpavkovej atmosféry
pre prekonanie hydraulického odporu vytlatného
potrubia na sklad zniZuje nirok na elektricki
energiu pohonu cirkulaéného ¢erpadla, kedZe pre-

&erpanie sa prevedie pomocou vnitorného pretla-

ku v cirkulaénom zésobniku. Pokles tejto energe-

tickej naroénosti vyplyva zo vztahu doby pripravy

180—~190 minit a vyprazdnenia 30—40 minit.
Uzavretost systému vyrobnej linky urychluje do-
siahnutie rovnovaZnych podmienok pocas chlade-
nia nasyteného roztoku épavkom a tym skratenie:

doby potrebnej na homogenizaciu a adjusta? roz-

toku. Zachovéava pritom vyhody doposial zndamych
postupov pripravy amoniakitov roznej kvality aj
s vy&§im obsahom &pavku u ktorych je tlak par vyssi
ako 0,1 MPa.

Priklad 1
7 t zbytku v cirkula¢nom zisobniku z predcha-

dzajicej pripravenej $arZe so zloZzenim 19 % &pav-

ku, 72,5 % dusi¢nanu amoénneho s teplotou 24 °C

cirkuluje erpadlom 120 m*/hod cez zmeSovad
a chladi¢. Potiato¢ny tlak dusiko&pavkovej atmo- :

sféry zloZenia 94,27 % ¢&pavku, 1,2 % vodnych * '
par, 4,52 % dusika, nad hladinou roztoku je

0,11 MPa. Do cirkulovaného roztoku sa sicasne :

PREDMET

Sposob diskontinudlnej pripravy amoniakitov
,sytenim roztokov dusi¢nanu aménneho, mocoviny
:alebo ich zmesi s &pavkom vyznaleny tym, Ze
_priprava sa uskutoéfiuje pod tlakom 0,1—1,2'MPa

Priklad 2
7+ zbytku v cirkulaénom zdsobniku z predcha- :
. dzajicej pripravenej $arZze amoniakétu so zloZenim'

1 "20 % <&pavku a 64,8 % dusi¢nanu aménnehd
s teplotou 24 °C cirkuluje derpadlom 120 m3/hoci
cez zme$oval a chladi€. Podiatoény tlak du51ko-1 ‘

0,67 MPa. Ziskany roztok s parcidlnym tlakom

i
h

‘Epavkovej atmosféry zloZenia 38,0 % &pavkuj

0,6 % vodnych pér, 61,4 % dusika nad hladino

‘roztoku je 0,22 MPa. Do cirkulovaného roztoku sa
sti¢asne ddavkuji 7,15t &pavku s teplotou 15 °q‘
a 27,85t 80 % roztoku dusi®nanu aménnehg

i s teplotou 130 °C po dobu 35 minit. Pé6vodn.

teplota obsahu : cirkulaéného zdsobnika stipla.

z 24°C na 65 °C a tlak na 0,7 MPa. Pripraveny
roztok cirkuloval cez chladi¢ 150 minit a ochladil
sa na 24 °C. Tlak v cirkula®nom z4sobniku sa ustalil
na 0,52 MPa so zloZenim dusiko&pavkovej atmo-
sfery nad roztokom 16,1 % &pavku, 0,3 % vod-

| davkuje 6,65 t &pavku s teplotou 15°C a 3543 t -
| /80 % roztoku dusi¢nanu amdnneho s teplotou
' 130 °C po dobu 35 mimit. Pévodn4 teplota obsahu
|/ zésobniku stiipla z teploty 24 °C na 70 °C a tlak
v cirkulaénej nadrZi na 0,93 MPa. Ziskany roztok. -
- cirkuloval cez chladi¢ 170 minit a ochladil sa na
| 24°C. Tlak v cirkulanom zédsobniku sa ustalil na

‘nych par, 83,6 % dusika. Ziskany roztok s parcxal- :

nym tlakom 0,086 MPa sa pretlacil do beztlakého
zasobnika.

Priklad 3

7t zbytku v cirkulaénom zisobniku z predché-
dzajicej pripravenej $arZe so zloZzenim 19 % &pav-
ku, 72,5 % dusi€énanu aménneho s teplotou 24 °C!

* cirkuluje &erpadlom 120 m3/hod cez zme¥ovaé'
- a chladi€. Podiatoény tlak dusikotpavkovej atmo-
5 sféry zloZenia 30,5 % &pavku, 0,4 9 % -vodnych par,:

' 69,1 % dusika nad hladinou roztoku je 0,34 MPa. .
Do cirkulovaného roztoku sa sifasne ddvkuje'
6,65t ¢pavku s teplotou 15°C a 35,43t 80 % .
‘dus1énanu amoénneho s teplotou 130 °C po dobu 35, f

; 'minit. Pévodn4 teplota obsahu cirkulaéného z4- .
- sobnika stipla z teploty 24 °C na 70 °C a tlak na
i -1,16 MPa. Ziskany roztok cirkuloval cez chladi¢
- 170 minnt a ochladil sa na 24 °C. Tlak v nddrZi sa
- ustélil na 1,07 MPa so zloZenim dusiko&pavkovej
| atmosféry 10,37 % &pavku 0,13 % vodnych pér,
""89,5 % dusika. Ziskany roztok s parcidlnym tla-

.. kom 1,05 MPa sa pretlail do zasobnika.

VYNALEZU‘

. ;dusiko&pavkovej atmosféry, pri¢om obsah dpsika

iy dusiko&pavkovej atmosfére je 4—90 % objemo-

-

vych.
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