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Oprzyrzqdowanie odlewnicze

1

Przedmiotem wynalazku jest oprzyrzadowanie
odlewnicze, w szczeg6lnosci skrzynki formierskie,
piyty modelowe, ptyty rdzeniowe i inne cietkie
czeSci wymienialne stosowane w odlewniach, po-
siadajgce elementy chwytne do przemieszczania
ich za pomocy urzadzeh manipulacyjnych.

Znanym jest, ze réine czeSci wymienionego na
wstepie oprzyrzgdowania odlewniczego posiadaja
t6ine elementy chwytne dla latwiejszego ich chwy-
tania, przekrecania i transportowania. Najczesciej
tymi elementami chwytnymi sg raczki, ucha i czo-
py zakoficzone gléwkami, przy czym czopy znajdu-
ja sie na czolowych $ciankach tych czesci oprzy-
rzgdowania odlewniczego. Wada tych elementéw
chwytnych jest to, ze nie pozwalajg one na mani-
pulowanie réznym oprzyrzgdowaniem odlewniczym
Za pomocy jednego i tego samego urzadzenia ma-
nipulacyjnego z ramionami zaczepowymi.

Celem wynalazku jest wyposazenie oprzyrzado-
wania odlewniczego w takie elementy chwytne,
ktére umozliwig stosowanie jednego urzadzenia do
manipulowania tym oprzyrzadowaniem odlewni-
czym. '

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnieto dzieki
temu, ze elementy chwytne czedci oprzyrzgdowa-
nia odlewniczego zostaly wykonane w postaci co
najmniej dwéch czopé6w osadzonych na jednej ze
$cianek bocznych oprzyrzadowania odlewniczego,
posiadajace na swoim obwodzie rowek o przekro-
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ju poprzecznym w kaztaleie irapezu do osadzania
w nim ramion zaczepowycth urzadzenia manipula-
cyinego, przy czym $cianki boczne rowka sy zbieine
ku jego Srodkowi.

Dzigki takim elementom chwytnym czgéci o-
przyrzadowania odlewniczego mogg byé w latwy,
bezpieczny i prosty sposdb chwytane przez urzg-
dzenie manipulacyjne, przemieszczane w wymaga-
ne miejsce i ustawione w wymaganej pozycji.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony
w przykiadzie na rysunku, qa ictérysn fig. 1 przed-
stawia fragment piyty modelowej z osiadzonym w
niej czZoperm oraz ranig zaczepowe w priekroju
poprzecznym, a fig. 2 — urzqadzenie do manipulo=-
wania oprzyrzadowaniem odlewniczym w widoku
z przodu.

Jak uwidoczniono na figurze 1 w plycie mode-
lowej 63 lub w innej czedci oprzyrzadowania od-
lewniczego jest wykonany otwér, w ktérym jest
osadzony swoim walcowym trronkiem 84 czop 47,
przy czym czop ten moze byé osadzony na wrcisk
lub moze byé wkrecony 2a pormocg gwintu wykona~
nego zardwno w otworze cze$ci oprzyrzgdowania ’
odlewriiczego jak i na powierz¢mi walcowego
trzonka 64. Koniecznym jest, aby na jednej bocz-
nej $ciance odpowiedniej czesti oprryrzadowania
odlewniczego byly osadzorie co najymniej dwa czo-
py 47 w odpowiedniej odlegloéci od siebie jak to
uwidoczniono na fig. 2. Jezeli czopéw 47 ma byé
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na jednej Sciance na przyklad cztery to musza one
byé tak rozstawione, zeby kazda para tych czo-
péw znajdowala sie¢ na prostych wyznaczonych
przez ramiona zaczepowe 33. Najkorzystniej__jed-—
nak jest, gdy na jednej bocznej $ciance oprzyrza-
dowania odlewniczego jest tylko dwa czopy.

Kazdy czop 47 ma na swym wystajacym z o- “

przyrzadowania odlewniczego odcinku obwodowy
rowek 66 o przekroju poprzecznym w ksztalcie

trapezu, a $cianki boczné 67 tego rowka sa zbieine '

ku jego érodku Koncowy odcinek 65 kazdego czo-
pa tworzy rodzaj kolowego kolnierza.
Przedstawione na fig. 2 urzadzenie do mampulo-
wania -oprzyrzgdowaniem odlewniczym zaopatrzo-
nym w czopy 47 sklada sie z naroznych podpér 10,
gérnych diwigaréw wzdluznych 11 oraz,gérnych
diwigaréw poprzecznych 12 i 13. Miedzy czterema

:konsoiarm 14 .z -ktérych dwie- zamocowane s3g do .

naroznych podpd6F 10 za§ pozostate dwie do jed-
nego z poprzecznych dzwigaréw 13, osadzone s3
nieruchomo dwie prowadnice 15 o przekroju okrg-
glym rozciggajace sie réwnolegle i w niewielkiej

odlegtosci od wzdluznych diwigaréw 11. Na tych -

prowadnicach osadzone sa, za posrednictwem $liz-
godw-tozyskujacyeh 16, sanie 17 dajgce sie -przesu-
waé po prowadnicach 15 w granicach zawartych
mijedzy ich dwoma skrajnymi poltozeniami na ich
koncach, jak to uwidoczniono linig ciggla wzgled-
nie linig przerywang.

Przesuniecia te moga by¢ dokonywane za pomo-
ca dwéch hydraulicznych silownikéw 18 osadzonych
za posrednictwem konsoli 19 na wzdluznym diwi-
garze 11. Miedzy -silownikami 18 znajduje sie nie
pokazana- na rysunku zgbatka wsp6ldzialajgca z
réwniez nie pokazanym zebnikiem, ktéry to zebnik
osadzony jest na pionowym obrotowym wale 20.
Na dolnym koncu walu 20 osadzone jest ramieg 21
o dlugosci odpowiadajacej potowie ditugosci catko-
witego przesuwu san 17. Na zewnetrznym koncu
ramienia 21 osadzony jest nie uwidoczniony na ry-
sunku czop, ktéry to czop wsuniety jest w rowek
prowadnicy 22 osadzonej na dwoéch spoéréd kon-
soli lozyskowych 16 i rozciggajgcej sie miedzy ni-
mi W kierunku prostopadlym do prowadnic 15.
W przypadku gdy ramie 21 zostanie przestawione
o kat 180° z jednego z pokazanych na fig. 2 skraj-
nych polozefi w polozenie -drugie nastepuje prze-
suniecie jego czopa w rowku prowadnicy 22 do
przodu, a nastepnie do tylu, wskutek czego sanie
17 zostaja przesuniete.

Sanie 17 majg dwa skierowane ku dotowi bocz-
ne kolierze, z ktérych pierwszy jest nieco dluz-
szy niz drugi. Miedzy kolnierzami osadzone s3 na
stale dwie poprzeczne prowadnice 23, na ktérych
z kolei osadzona jest przesuwnie- gorna pozioma
cze$é san 24.

W poblizu jednego z dolnych naroznikéw prosto-
katnej pionowej czesci san 24 osadzony jest obro-
towo kroétki i ciezki watek 25 wyposazony w chwy-
tak 26. Watek 25 wprawiany jest w ruch obrotowy
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Za pomoc3 umieszczonego w pionowej cze$ci saf
24 i nie uwidocznionego na rysunku znanego o-
gblnie mechanizmu napedowego hydraulicznego,
pneumatycznego lub elektrycznego.

Chwytak 26 ma obudowe 32 w postaci stosunko-

_wo wasknea skrzynki, w ktérej osadzone sg wy-

chylme dwa ramiona zaczepowe 33 i 34, usytuowa-
ne w jednej plaszczyZnie.

Ramiona zaczepowe 33 i 34 maJa od strony zwro6-
conej ku obcigzeniu- po dwa plaskie wystepy 68,
ktére to wystepy w polozeniu odpowiadajacym
chwytaniu przylegaja do tej plaszczyzny oprzyrza-
dowania odlewniczego, do ktérej przymocowane sa
czopy nosne 47 przyczyniajac sie tym samym do
.stabilnego polozenia tego oprzyrzadowania - odlew-
niczego wzgledem ramion zaczepowych 33 i 34.

Na figurze 2 pokazano sanie 17 i chwytak 26 w
polozeniu, w ktérym chwytak przytrzymuje w po-
gotowiu rdzennice 48 w celu wlozenia rdzeni do
formy wykonanej na krétko -przed tym ‘w auto-
matycznej, pokazanej w sposéb schematyczny, ma-
szynie formierskiej 70. Zabieg wsuniecia rdzeni do
formy moze woéwczas nastapi¢é przez przesuwanie
safh 24 wzdluz prowadnic poprzecznych 23 drogg u-
ruchamiania jednego lub obydwéch silownikéw. W
przypadku natomiast, gdy sanie A7 znajduja sie w
polozeniu oznaczonym na fig. 2 linia przerywang,

. moga opisane ruchy san stuzyé na przyklad do

wyjmowania rdzennic albo plyt modelowych, albo,
w razie potrzeby, pojedyniczych duzych rdzeni z
magazynu, wzglednie wkladania tych elementéw
do magazynu.

Dzieki temu, ze chwytak 25 daje sie obracaé¢ oko-
lo osi walu 25, pozwala na jego zastosowanie do
chwytania rdzennic lub tym podobnych elemen-
tow doprowadzanych w pozycji lezgcej na ta$mie
przenosnikowej w celu automatycznego ustawiania
ich nastepnie w polozeniu odpowiadajgcym wkta-
daniu rdzeni do form. Operacje te mozna tez na-
turalnie odwrécié w celu ukladania rdzennic lub
tym podobnych przedmiotéw na ta$mie przeno-
$nikowej dla dalszego transportu.

Zastrzezenie patentowe

Oprzyrzadowanie odlewnicze, w szczegdélnosci
skrzynki formierskie, ptyty modelowe, ptyty rdze-
niowe i inne ciezkie czeSci wymienialne stosowa-
ne w odlewniach, posiadajgce elementy chwytne
do przemieszczania ich za pomoca urzadzenia ma-
nipulacyjnego, znamienne tym, ze elementy chwy-
tne stanowig co najmniej dwa czopy (47) osadzo-
ne na jednej ze $cianek bocznych oprzyrzadowa-
nia odlewniczego, posiadajgce na swoim obwodzie
rowek (66) o przekroju poprzecznym w ksztalcie
trapezu do osadzania w nim ramion zaczepowych
(33) urzadzenia manipulujgcego, przy czym $cianki
boczne (67) rowka (66) sa zbiezne ku jego $rodko-
wi.



142 723

o

(

\
)

e}

©

\
v

18
9

21 22

T,

18
1.1 20

- l@
ya T
| | /
”_”_ W oo |
0} ~ N9
_ ~N
L
& T !
|
| I
| |
™
L ™ & N
-— | \ [ 3
1 N L =
Y I\ LSV L
;Y Rl [ Vo
\ [ | Il e |
! “ | i /! : ,,l_
L s
190 < O O T
| okl !
DR
[T it m b RN T o
— 1! ..h‘ _1__| B ,— " ~N m
It L — |
R e L/
N




	PL142723B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


