.~ POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

91058

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
 PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 17.10.73 (P. 165948) .

Zgloszenie ogloszono: 02.05.75

Opis patentowy opublikowano: 30.07.1977

MKP
B29c¢ 17/14

Int. C1.2
B29C 17/14

CZYTELNIA

u- Qdu Pon

boow hcwive o Lo,

Tworcy wynalazku: Antoni Muniga, Edward Mirocha

Uprawniony z patentu: Zaklady Azotowe im. Feliksa Dzierzynskiego, Tar-
néw (Polska)

Sposéb wytwarzania uszczelek wielowarstwowych z tworzyw
sztucznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania wie-
lowarstwowych uszczelek z tworzyw sztucznych zwlasz-
cza z policzterofluoroetylenu.

Znany jest spos6b wytwarzania wielowarstwowych
uszczelek z tworzyw sztucznych polegajacy na lgczeniu
poszczegélnych krazkéw folii tworzywowej, miedzy ktéry-
mi umieszcza sie wkladki z innego tworzywa.

Wymieniony sposéb wytwarzania uszczelek jest praco-
chlonny, -jednoczesnie nie zapewnia pozadanej w wielu
wypadkach wytrzymalosci polgczen.

Wedlug przedstawionego rozwigzania uszczelki wielo-

warstwowe wytwarza si¢ w ten sposéb, ze tuleje z tworzy-
wa sztucznego, zamocowang w uchwycie wrzeciona tokar-
ki nacina sie w spos6b bezwiérowy po jej obwodzie zewne-
trznym przy pomocy noza zamocowanego w imaku tokar-
ki, ktéry to n6éz ma ostrze o powierzchni z jednej strony
plaskiej a z drugiej strony lagodnie wyoblonej, z tngca
krawedzig o ksztalcie wypukle parabolicznym, przy czym
noéz ten ustawia sig plaska strong pod katem korzystnie 3°
do plaszczyzny poprzecznego przekroju tulei, prostopadte-
go do jej osi podtuzne;j.
Przecinanie tulei prowadzi si¢ pozostawiajac nierozciete
brzegi wewnetrzne tulei i po nacieciu zadanej ilosci
warstw, ostatnig warstwe odcina sie calkowicie od tulei,
przy czym w nacieciach umieszcza si¢ w znany spos6b
wkladki z innego tworzywa.

Zaletg wynalazki jest prostota wykonawstwa oraz
trwalosé otrzymanych uszczelek.
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Przyktady uszczelki otrzymanej sposobem wediug wy-
nalazku oraz noza stuzacego do tego celu pokazane s na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia uszczelke dwuwars-
twowa, widziang z boku oraz fig. 2 — te samg uszczelke
pokazang od czola z wkladka wewnetrzng z innego mate-
rialu 1 oraz z nierozcigtym wewnetrznym brzegiem 2. Fig. 3
przedstawia néz widziany od czola, fig. 4 ten sam néz
widziany z boku a fig. 5 widok noza z géry.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania uszczelek wielowarstwowych
z tworzyw sztucznych, zwlaszcza z policzterofluoroetyle-
nu, znamienny tym, ze tuleje z tworzywa sztucznego,.
zamocowang w uchwycie wrzeciona tokarki, nacina sie po
jej obwodzie zewnetrznym przy pomocy noza zamocowa-
nego w imaku tokarki, ktéry to n6z ma ostrze o powierzch-
ni z jednej strony plaskiej a z drugiej strony lagodnie
wyoblonej, z tnacg krawedzig o ksztalcie wypukle parabo-
licznym, przy czym néz ten ustawia sie plaska strong pod
katem korzystnie 3° do ptaszczyzny poprzecznego przekro-
ju tulei, prostopadlego do jej osi podiuznej a nacinanie tulei
prowadzi sie pozostawiajgc nierozciete wewnetrzne brzegi
tulei i po nacieciu zgdanej ilosci warstw, ostatnig warstwe
odcina si¢ calkowicie od tulei, przy czym w nacigciach
umieszcza si¢ w znany sposéb wkladki z innego tworzywa.
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