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(57) Abstract L

0

The invention describes a sandwich-type structural component (1) consisting of a covering layer (6, 7) and at !2ast one plas-
tic support (2) which are bonded together, in particular, by an adhesive layer and form the one-piece structural c..uponent (1).
The support (2) has inorganic or organic fluorescent substances (12, 13) for excitation by radiation (14, 15) of predeterminable
wavelength. Furthermore, the covering layer (6, 7) is opaque to the radiation (14, 15) of predeterminable wavelength, or given a

coating (17) which is opaque thereto, at least in partial regions.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung beschreibt einen Bauteil (1) in Sandwichbauweise, bestehend aus einer Deckschicht (6, 7) und zumindest ei-
nem Tragkorper (2) aus Kunststoff, die insbesondere iiber eine Kleberschicht miteinander verbunden sind und den einstiickigen
Bauteil (1) bilden. Der Tragkorper (2) ist mit anorganischen oder organischen Leuchtstoffen (12, 13) fiir die Anregung durch
Strahlung (14, 15) mit vorbestimmbarer Wellenléinge versehen. Weiters ist die Deckschicht (6, 7) zumindest in Teilbereichen fiir
die Strahlung (14, 15) vorbestimmbarer Wellenlinge undurchlissig oder mit einer fiir diese Strahlung undurchlissigen Beschich-

tung (17) versehen.
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Bauteil in Sandwichbauweise, sowie eine Hariﬁhabungsvorrichtung fiir der-

artige Bauteile

Die Erfindung betrifft einen Bauteil in Sandwichbauweise, sowie eine
Handhabungsvorrichtung fiir derartige Bauteile, wie sie in den Oberbegrif-

fen der Patentanspriiche 1 und 111 beschrieben sind.

Es sind bereits verschiedenste Sandwichbauteile bekannt - gemil EP-OS
0 199 708 - bei der eine Lage oder Folie aus Leder oder lederdhnlichem
Werkstoff formschliissig mit einer Lage aus Kunststoff verbunden wird.
Dazu wird in den Formhohlraum, beispielsweise einer SpritzgieS8form,
eine Folie bzw. eine Lage aus Leder oder lederdhnlichem Werkstoff an we-
nigstens eine der Formwinde anliegend eingelegt. Darauf wird der Kunst-
stoff im flieBfidhigen Zustand in den Formhohlraum eingebracht, sodaB er
wihrend des Erstarrungsvorganges eine formschliissige Verbindung mit
der Folie bzw. der Lage aus Leder oder lederdhnlichem Werkstoff eingeht.
Derartige Sandwichbauteile bzw. nach einem derartigen Verfahren herge-
stellte Sandwichbauteile haben sich in der Praxis, vor allem auch bei der
Anwendung als Uhrarmbénder sehr gut bewihrt. Es hat sich jedoch ge-
zeigt, daB bei den unterschiedlichen Anwendungsfillen zur Herstellung
derartiger Sandwichbauteile nicht alle Anforderungen einwandfrei erfiillt

werden konnten.

Es sind bereits die verschiedensten Handhabungsvorrichtungen zum Ent-
nehmen und Ablegen von Einzelteilen im Bereich von Bearbeitungs- bzw.
Montagemaschinen bekannt geworden. Derartige Handhabungsvorrichtun-
gen werden vor allem dann, wenn deren Greifvorrichtung beliebige raumli-
che Bewegungen durchfiihren kann, auch als Roboter bezeichnet. Schwie-
rigkeiten ergeben sich bei all diesen Handhabungs- bzw. Greifvorrichtun-
gen dann, wenn es notwendig ist, elastisch bzw. plastisch verformbare
oder biegeschlaffe Teile aufzunehmen. Die Schwierigkeiten werden um so
grofler, wenn es sich dabei noch um flachige Teile handelt, die duBerst ge-
nau, z.B. in einem Formwerkzeug positioniert werden miissen. Schwierig
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ist es hierbei vor allem, bei der Herstellung von Bauteilen bzw. Gegenstén-
den in GroBserie iiber lingere Benutzungsdauer eine gleichbleibende hohe
Exaktheit der Bauteile bzw. Gegenstinde einzuhalten. Es wurde bereits
versucht, durch komplexe Steuerungen bzw. eine Fiille von einzelnen Sen-
soren die Positioniergenauigkeit von elektrischen bzw. pneumatischen
oder hydraulischen Antrieben so zu verbessern, daB ein moglichst exakt
gleichbleibendes Positionierverhalten erreicht wird. Bedingt durch die oft
nicht unerheblichen Wege, die mit einer Handhabungsvorrichtung zuriick-
gelegt werden miissen, um einen Teil aus einem Entnahmebereich in ein
Formwerkzeug bzw. ein Aufnahmenest eines Werkstiicktragers abzulegen,

konnten diese Vorrichtungen jedoch bisher nicht befriedigen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Bauteile mit un-
terschiedlichem Aussehen in einem moglichst gleichbleibenden Arbeitspro-
zeB herzustellen und die Erkennbarkeit bzw. Unterscheidung der Bauteile
zu verbessern. Dariiber hinaus soll eine Decklage fiir Sandwichbauteile ge-
schaffen werden, die den Belastungen beim Aufbringen eines Tragkdrpers
des Sandwichbauteils durch einen Anformvorgang, insbesondere beim
SpritzgieBen oder Extrudieren entspricht und die Manipulation der Einzel-
teile bei der Herstellung solcher Sandwichbauteile vereinfacht. Unabhan-
gig davon soll der Bauteil in beliebiger Formgebung einfach herstellbar
sein und eine hohe Festigkeit aufweisen, wobei dessen Formgebung im
Zuge eines Herstellvorgangs des Tragkérpers erfolgen soll. Es soll aber
auch eine ausreichende Festigkeit und technisch einfache Herstellung und
eine variable, designmiBige Gestaltung bei gleichen Fertigungsverfahren
erméglicht werden. Es soll des weiteren aber auch eine Handhabungsvor-
richtung derart ausgebildet werden, die auch iiber eine lange Benutzungs-
dauer eine voreinstellbare exakte Positionierung von Einzelteilen in einem
Formwerkzeug bzw. einem Aufnahmenest eines Werkstiicktragers ohne er-
heblichen meBtechnischen und geritetechnischen Aufwand erméglicht.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale in den Kennzei-
chenteilen der Patentanspriiche 1, 36, 51, 71 oder 111 geldst. Der Vorteil
der Lésung nach Patentanspruch 1 liegt darin, daB durch die Verwendung
von Deckschichten fiir den Bauteil in Verbindung mit der freiziigigen
raumlichen Gestaltung durch die Herstellung des Tragkorpers aus Kunst-
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stoff eine einfache Anpassung an unterschiedliche Einsatzbedingungen,
wie beispielsweise hohe VerschleiBfestigkeit, designmiBige Gestaltung
oder entsprechende Oberflicheneigenschaften erzielbar sind. Dazu kommt
nun in iiberraschend einfacher Weise, daB durch entsprechende Auslegung
des eine willkiirliche Raumform erméglichenden Tragkorpers aus Kunst-
stoff in Verbindung mit diesen durch die Deckschichten gegebenen Vortei-
len auch noch eine zusitzliche Kennzeichnung und Unterscheidung der
derart hergestellten Bauteile méglich ist. Dariiber hinaus kénnen auch mit
derartigen Bauteilen hihere Festigkeitseigenschaften aufgrund der Sand-
wichbauweise gegeniiber einstiickigen oder aus Folien herausgestanzten
bzw. durch mechanische Bearbeitungsvorgiinge erzielte Eigenschaften er-

reicht werden.

Von Vorteil ist auch eine Weiterbildung nach Patentanspruch 2, wodurch
eine dauerhafte Positionierung der Deckschicht am Tragkorper einfach er-

reicht wird.

Eine andere Weiterbildung ist im Patentanspruch 3 gekennzeichnet, wo-
durch eine nahtlose durchgehende Festigkeitserhohung des Tragkorpers im
Bereich der Oberfliche erzielbar ist.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 4, da dadurch
mehrere unterschiedliche, sich teilweise widersprechende optische Eigen-
schaften an einem derartigen Bauteil verwirklicht werden kénnen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 5, da dadurch
die Eigenschaften des Kunststoffes des Tragkorpers fiir die optischen Ei-
genschaften des Bauteils mit herangezogen werden kénnen.

Bei der im Patentanspruch 6 gekennzeichneten Ausfiihrungsform kénnen
die optischen Eigenschaften einfach an verschiedene, unterschiedliche Ein-
satzbedingungen und Zustinde angepaBt werden, und es kénnen vor allem
durch eine beliebige Zusammenstellung bzw. Mischung von Signalen mit
den unterschiedlichsten Wellenlingen auch hohen Anspriichen gerecht
werdende Identifikationsmerkmale erreicht werden.
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Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 7 ermdglicht den Einsatz von der-
artigen Bauteilen fiir die Bestimmung unterschiedlicher, physikalischer Ei-

genschaften ohne groBen fertigungstechnischen Aufwand.

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 8, da da-
durch die optischen Eigenschaften des Bauteils unabhingig von den einge-
setzten Deckschichten festgelegt werden kénnen und die Oberfliche der
Deckschichten bzw. deren Aussehen rasch an unterschiedliche Einsatzbe-
dingungen angepaBt werden kann. Dadurch wird auch ermoglicht, die Ko-
sten fiir die Musterherstellung derartiger Bauteile gering zu halten.

Bei der Ausfiihrungsvariante nach Patentanspruch 9 wird ein den unter-
schiedlichsten Anforderungen an die Festigkeit bzw. die Eigenschaften,
wie beispielsweise Abschirmungseigenschaften, geeigneter Aufbau der

Deckschichten bzw. des Tragkérpers ermoglicht.

Nach einer anderen Ausfithrungsvariante, wie sie im Patentanspruch 10
gekennzeichnet ist, konnen die von den Deckschichten nicht abgedeckten
Bereiche zur Identifikation bzw. zur Ubermittlung von Signalen oder Infor-

mationen benutzt werden.

Die Weiterbildung nach Patentanspruch 11 ermdglicht demgegeniiber eine
vollstindige Abschirmung des Innenraums des Tragkorpers von auf diesen
einwirkenden Strahlungen unterschiedlichster Art, sodaB tatsichlich nur
die in Abhingigkeit von den Durchbriichen bzw. den verwendeten F olien
zuldssigen Strahlungen in das Innere des Bauteils eintreten konnen.

Bei der Ausgestaltung nach Patentanspruch 12 ist von Vorteil, daB auch
dieser Bereich fiir die Ubertragung von Lichtstrahlungen bzw. die optische

Kontrolle des Inneren des Bauteils verwendet werden kann.

Die Weiterbildung nach Patentanspruch 13 erméglicht eine rasche Identifi-
kation von Bauteilen bzw. eine einfache Ausrichtung in gewiinschte Orien-
tierungen aufgrund der in unterschiedlichen Té¢.1bereichen unterschiedli-
chen zuléissigen Wellenlingen der zum Durchtritt geeigneten Strahlung.
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Bei der Ausgestaltung nach Patentanspruch 14 kann auch der Querschnitt
des Tragkorpers zur Weiterleitung von Strahlungen bzw. unterschiedlichen
Informationen mitverwendet werden, und es kann trotzdem durch den
Sandwichaufbau auch eine Anpassung an unterschiedliche mechanische

Beanspruchungen erfolgen.

Eine besonders einfache und rationelle sowie kostengiinstige Herstellung
von stark beanspruchten Tragkérpern wird durch die Ausgestaltung nach

Patentanspruch 15 erreicht.

Durch die Weiterbildung nach Patentanspruch 16 kann eine unterschiedli-
che Anpassung an die verschiedenen Einsatzzwecke des Tragkorpers ein-
fach geschaffen werden, da durch die Verwendung der zugesetzten Leucht-
stoffe bzw. Zuschlagstoffe die Nachleuchtzeit bzw. die Strahlungsintensi-
tdt sowie die iiber diesen Effekt gespeicherte Energie wahlweise und
einfach an die unterschiedlichsten Anwendungsfille angepaBt werden
kann. So kann beispielsweise als Suchmarkierung fiir verlorengegangene
Gegenstiinde im Finsteren ein iiber lingere Zeitdauer nachleuchtender
Leuchtstoff bzw. Zuschlagstoff verwendet werden.

Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 17 ermoglicht weiters die zur
Erzielung der erfindungsgemiBen Effekte vorhandenen Schichten und La-
gen gleichzeitig zur gezielten Speicherung von Informationen zu verwen-
den, die in vorteilhafter Weise auch noch den jeweiligen Gegebenheiten
angepaBlt und verdndert werden konnen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 18, da da-
durch die Speicherung der gewiinschten Informationen auf magnetischen
Weg in bekannter Technik erfolgen kann.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 19 méglich, durch
die eine einfache Zentrierung auf die die Informationen aufnehmenden Be-
reiche, beispielsweise die Stege oder Nuten bzw. Vertiefungen oder Erhé-
hungen, erfolgen kann. Uberdies kann durch die Profilierung der Oberfli-
che aber auch eine groBere Verbindungsfliche zwischen zwei Kunststof-
folien, vor allem beim Einsatz einer Kleberschicht zum Verbinden der
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beiden Kunststoffolien erzielt werden, soda8 eine bess=re Haftung und so-
mit eine strapazfihigere Deckschicht geschaffen werden kann.

Eine andere Ausgestaitung beschreibt Patentanspruch 20, wodurch die
Ausrichtung von Lese- bzw. Schreibkdpfen auf die Informationstriger er-
reicht wird und/oder eine innige Verbindung zwischen zwei Folien einfach

hergestellt werden kann.

Eine weitere vorteilhafte Ausfiihrungsform ist im Patentanspruch 21 ge-
kennzeichnet, da durch optische Strahlungen die entsprechenden vorstehen-
den Ausbildungsvarianten auch nur bei Auftreten einer gewiinschten Wel-
lenlinge aktivierbar sein kénnen, und eine rasche Anderung der gespeicher-

ten Daten bzw. deren Abfrage moglich ist.

Die Ausbildung nach Patentanspruch 22 erméglicht ein rasches Setzen von
digitalen Informationen und deren gesicherter, lang andauernder Speiche-
rung, da selbst durch sehr starke Magnetfelder oder auf den Bauteil einwir-
kenden Strahlungen dieser Information entgegen einem auf magnetischer
Basis arbeitenden Speicher nicht geldscht werden kann.

Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 23 ermdéglicht, daB der Tragkorper
eigenaktiv betrieben werden kann und gemeinsam mit oder auch unabhién-
gig von externen Empfangs- und Steuereinrichtungen der jeweilige Spei-
cherzustand abgefragt bzw. Steuervorginge eingeleitet werden konnen.

Durch die Ausgestaltung nach Patentanspruch 24 wird ermdglicht, daB die
zur Eingabe bzw. Uberpriifung erforderlichen Rechenoperationen direkt im

Bauteil vorgenommen werden konnen.

Bei einer Weiterbildung nach Patentanspruch 25 wird eine eigenaktive Ab-
frage und Speicherung des Informationstrigers im Bauteil ermdglicht.

Von Vorteil ist aber auch eine weitere Ausgestaltung nach Patentanspruch
26, da der jeweilige Speicherzustand und die jeweiligen Rechneroperatio-
nen dem Betreiber oder Benutzer des Bauteils sichtbar gemacht werden

konnen.
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Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 27 ist von Vorteil, wenn die Trag-
korper mechanisch hoch belastet oder mit den verschiedenen Einbauteilen
versehen sind, da durch die Verstirkungsschicht eine Zerstorung der einge-
bauten Bauteile bzw. der Speicher- oder Programmierschicht auch bei ex-

tremer Beanspruchung verhindert werden kann.

Bei einer Weiterbildung nach Patentanspruch 28 ist von Vorteil, daB das
Gewicht des Bauteils auf die unterschiedlichen Einsatzzwecke einfach an-
gepalit und als zusdtzliches Priifkriterium herangezogen werden kann.

Vorteilhaft ist aber auch eine weitere Ausgestaltung nach Patentanspruch
29 fiir Bauteile, die nur unter Einwirkung von Strahlung in den vorgesehe-

nen Bereichen aufleuchten.

Bei einer Weiterbildung nach Patentanspruch 30 kann dagegen auch nach
Gegenstrahlung der den Leuchtstoff anregenden Strahlung ein Leucht-
effekt erzielt werden.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 31, da da-
durch ein etwaiger Kontrollvorgang von einem unbeteiligten Beobachter

nicht wahrgenommen werden kann.
Gleiches trifft auf die Ausbildung nach Patentanspruch 32 zu.

Nach einer anderen Weiterbildung gemiB Patentanspruch 33 wird eine in-
nige Verbindung zwischen dem Grundkérper und den Decklagen erreicht,
die auch eine kostengiinstige und riumlich variable Herstellung des Grund-

korpers ermoglicht.

Maglich ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 34, wodurch erwei-
terte Echtheitskriterien einem Priifvorgang zugrunde gelegt werden kon-

nen.

£

SchlieBlich ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 35 von
Vorteil, weil dadurch zusitzliche Informationsmoglichkeiten geschaffen
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werden.

Eine besonders vorteilhafte, insbesondere unabhéngige Weiterbildung fiir
einen Bauteil gemiB dem Oberbegriff des Patentanspruches 36 ist im
Kennzeichenteil des Patentanspruches 36 beschrieben. Vorteilhaft ist bei
dieser iiberraschend einfach erscheinenden Losung, daB durch den mehr-
schichtigen Aufbau der Decklage diese den wihrend des Herstellvorganges
auftretenden Belastungen und den wihrend der Benutzung des Sandwich-
bauteils von auBen her auf diesen einwirkenden Belastungen besser ange-
paBt werden kann. Dadurch ist es nunmehr moglich, Materialien, die frii-
her durch einen derartigen Anform- bzw. Anspritzvorgang iiberhaupt nicht
verbindbar waren, miteinander zu verbinden und trotzdem eine entsprechen-
de Widerstandsfahigkeit der Decklage fiir Beanspruchungen von auBlen her
auf den Sandwichbauteil zu erzielen. So kann nunmehr die dem Trégerkor-
per zugewandte Trigerschicht der Decklage zur Herstellung einer optima-
len Verbindung zwischen dieser und dem Tragkorper eines Sandwichbau-
teils ausgelegt werden, wihrend die Deckschicht den auf den Sandwichbau-
teil einwirkenden Umweltbedingungen, wie beispielsweise UV-Einstrah-
lung, Kratzfestigkeit und dgl., angepaBt und auch siure- bzw. laugenbe-

stindig ausgefiihrt werden kann.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung ist im Patentanspruch 37 gekenn-
zeichnet, da dadurch eine groBflichige Herstellung der zur Herstellung
von Sandwichbauteilen benétigten Decklage, bevorzugt im Endlosver-
fahren méglich ist. Dadurch kénnen Druckbilder bzw. in Folien angeliefer-
te Trager und Deckschichten in bekannten kosten- und zeitsparenden Ver-
fahren miteinander verbunden und in der Gesamtheit fiir die nachfolgende
Verarbeitung vorbereitet werden und miissen erst vor dem Einlegen in ein
Formwerkzeug, um sie mit einem Trigerkorper durch Anformen oder An-
spritzen zu verbinden, in Einzelteile zerschnitten werden, wobei dann trotz
der Mehrschichtigkeit der Decklage nur ein einziger Einzelteil zu handha-
ben ist und auch wihrend des Verarbeitungsvorganges die Schutzfunktio-
nen der Deckschicht fiir die Trigerschicht bzw. eine dazwischen angeord-

nete Zwischenschicht zum Tragen kommen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 38, da da-
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durch eine gleichmiBige Aufteilung von eventuell in den verschiedenen
Schichten auftretenden unterschiedlichen Zug- bzw. Druckbelastungen in
Abhingigkeit von den unterschiedlichen Elastizitits- und Verformungs-
eigenschaften der Schichten einfacher ausgeglichen werden kénnen. Darii-
ber hinaus kann trotz der nachfolgenden noch, notwendigen Manipulation
der Decklage zur Herstellung des Sandwichbauteiles ein zuvor im groBfla-
chigen und damit kostengiinstigen Verfahren hergestelites Druckbild bzw.
dementsprechend aufgebrachte Schutzschichten vor einer Zerstorung wih-
rend der Weiterverarbeitung gesichert werden.

Eine andere Ausgestaltung beschreibt Patentanspruch 39. Durch diese Aus-
bildung wird mit Vorteil erreicht, daB auch beim Auftreten hoher Tempe-
ratur und kombinierten Zug- und Druckbelastungen ein Aufplatzen bzw.
ZerreiBen der Trigerfolie, wie dies insbesondere im Eintrittsbereich eines
flissigen Kohlenstoffes beim Hinterspritzen zum Herstellen eines Triger-
korpers fiir den Sandwichbauteil der Fall ist, vermieden wird und dadurch
trotz der enormen Belastung eine Zwischenschicht bzw. ein Druckbild
oder die fiir diese Art der Beanspruchungen wesentlich weniger stark
belastbare Deckschicht geschiitzt ist.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 40 méglich, da da-
durch hochflexible Sandwichbauteile geschaffen werden konnen, deren
Deckschicht extremen Verformungen folgt, ohne dabei zerstért zu werden.
Somit ist ein derartiger Sandwichbauteil beispielsweise auch fiir die Her-
stellung von Uhrarmbéndern bzw. Giirteln und dgl. bestens geeignet, bei
welchen eine starke riumliche Verformung und Zug- bzw. Druckbeanspru-

chung im verformten Zustand auftreten.

Eine andere Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 41. Vorteilhaft ist
hierbei, daB die Zwischenfolie als Abschirmelement oder als Zugverstar-
kungselement bzw. zur Erh6hung des Widerstandes gegen Lochlaibung

verwendet werden kann.

Vielfiltige Vorteile ergeben sich aber auch bei einer Ausgestaltung nach
Patentanspruch 42, da dadurch vor allem in designabhingigen Bereichen
die Herstellung von Designmustern fiir Sandwichbauteile erheblich verein-
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facht wird und fiir Massenartikel vor allem mit einfachen und damit
kostengiinstigen Druckverfahren fiir die designmiBige Ausgestaltung von
Sandwichbauteilen bzw. griffsicheren Beschriftungen das Auslangen ge-
funden werden kann. Der Vorteil dabei liegt darin, da trotz des minder-
wertigen Materials in der Zwischenschicht ein hoher Abnutzungsschutz ge-
schaffen werden kann und somit eine lange Lebensdauer des Designs bzw.

der Beschriftung trotzdem sichergestellt werden kann.

Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung nach Patentanspruch 43, da
damit das Druckbild fiir Beschriftungen bzw. designmiBige Gestaltungen
vor einer Zerstdrung wihrend der nachfolgenden Benutzung des Sandwich-

bauteils geschiitzt ist.

Weitere vorteilhafte Méglichkeiten ergeben sich durch eine Ausgestaltung
nach Patentanspruch 44, da damit die Beobachtung von Materialeigenschaf-
ten im Sandwichbauteil bzw. das Aufbringen von unterschiedlichen Be-
schriftungen oder designmiBigen Gestaltungen stark vereinfacht wird, wo-
bei durch die Ausgestaltung der Deckschicht und/oder der Zwischen-
schicht zusitzliche Effekte, wie beispielsweise VergroBerungen, Farbver-
inderungen oder Reflexverinderungen einfach herbeigefiihrt werden kon-

nern.

Vielfiltige weitere Moglichkeiten ergeben sich durch eine Ausfiihrungs-
form nach Patentanspruch 45. Dadurch ist der Folienverbund unabhingig
von teuren maschinellen Arbeitsverfahren herstellbar, und es konnen die
erfindungsgemiBen Vorteile daher auch fiir Sandwichbauteile in geringer

Stiickzahl genutzt werden.

Die weitere Ausfithrungsform nach Patentanspruch 46 erdffnet die Mog-
lichkeit, die Verformungseigenschaften einer Decklage an die unterschied-
lichsten Bediirfnisse anzupassen und auch die verschiedensten Eigenschaf-

ten in einer Decklage in Kombination zu verwirklichen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 47, da dadurch
ein einstiickiger Bauteil in einfacher Form hergestellt werden kann, der
eine vollflichige Verbindung zwischen der Decklage und dem Tragkorper
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mit hoher Sicherheit gewihrleistet und somit die Gefahr von Delaminatio-

nen bei derartigen Sandwichbauteilen erheblich verringert werden kann.

Weitere Ausgestaltungsmoglichkeiten ergeben sich bei der Ausbildung
nach Patentanspruch 48, wobei trotzdem der Vorteil erhalten bleibt, daB
bei der Herstellung des Sandwichbauteiles mit nur einem Einlageteil trotz
eines mehrschichtigen Aufbaus der Decklage als Folienverbund das Aus-

langen gefunden werden kann.

Eine hohe Widerstandsfestigkeit der Decklage wird durch die Ausbildung
nach Patentanspruch 49 erreicht, da durch die technischen Méglichkeiten
bei der Herstellung eines Folienverbundes gro8flichige, dauerhafte Verbin-
dungen geschaffen werden konnen, die vor allem bei einem mehrschich-
tigen Aufbau der Decklage eine Delamination in der Decklage verhindern.

SchlieBlich ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 50 von Vorteil,
da damit der gesamte Tragkorper oder zumindest die am stérksten bean-
spruchten Teile eines Sandwichbauteils gegeniiber Beanspruchungen von
auBen her in der entsprechenden Form geschiitzt werden kénnen. Durch
die Anordnung von ein oder mehreren Folienverbunden und durch die
Wahl der Deckschichten derselben kann auf die in den unterschiedlichen
Bereichen der Sandwichbauteile auftretenden unterschiedlichen Beanspru-

chungen abgestelit werden.

Eine weitere, insbesondere unabhingige Ausbildung fiir einen Bauteil ge-
mif dem Oberbegriff des Patentanspruches 51 ist im Kennzeichenteil des

Patentanspruches 51 beschrieben.

Vorteilhaft ist bei dieser Losung, daB nunmehr mit dem Material des Trag-
korpers auf die Formgebung und die gewiinschten Elastizititseigenschaf-
ten abgestellt werden kann, wihrend die fiir die unterschiedlichsten An-
wendungsfille gewiinschten Auflagen an Kratzfestigkeit, chemische Wi-
derstandsfihigkeit, und sonstige Eigenschaften durch die Decklage erzielt

werden konnen.

Eine Weiterbildung nach Patentanspruch 52 erméglicht den Aufbau einer
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Pufferzone zwischen beispielsweise hochkratzfesten gereckten oder ther-
misch behandelten Kunststoffolien und dem aus heiBem, fliissig bzw. pla-
stifiziert eingebrachten Kunststoff hergesteliten Tragkorper.

Eine andere Ausgestaltung nach Patentanspruch 53 erméglicht eine unge-

hinderte Durchsicht durch den Bauteil.

Bei der Ausfiihrungsform nach Patentanspruch 54 kann auch der Lichtein-
fall in den zur Durchsicht nicht bendtigten Bereichen zur Anzeige in ande-
ren Bereichen oder zur besseren Ablesbarkeit von Daten oder Stellungen

der Anzeigevorrichtung verwendet werden.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Patentanspruch 55, da bei die-
ser Anordnung auch auf ein eigenes Zifferblatt verzichtet werden kann,

wodurch die Herstellkosten fiir eine derartige Uhr noch zusétzlich

abgesenkt werden konnen.

Durch die Ausbildung nach Patentanspruch 56 kann eine hohere F estigkeit

des Bauteils erreicht werden.

Vorteilhaft ist bei der Ausgestaltung nach Patentanspruch 57, daB die An-
zeigeelemente dadurch auch fiir sehschwache Benutzer einfach abgelesen

werden konnen.

Von Vorteil ist auch eine Ausfiihrung nach Patentanspruch 58, weil da-
durch ein erhohter Schutz vor Zerstorung bzw. Beschidigung des aufge-

brachten Druckbildes wirksam erreicht wird.

Eine andere Ausfiihrungsvariante ist im Patentanspruch 59 gekennzeich-
net, wodurch die Druck- bzw. Designschicht wihrend des Herstellvorgan-
ges des Tragkodrpers aus verfliissigtem bzw. plastifiziertem Kunststoff

nicht nachteilig beeinflut wird.

Es ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 60 méglich, da da-
mit der Folienverbund fiir die Decklage unabhingig vom Produktionsvor-

gang des Bauteils vorgefertigt werden kann.
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Nach einer Ausgestaltung nach Patentanspruch 61 ist von Vorteil, da8
auch sehr stark beanspruchte Bauteile unter Ausnutzung der zuvor geschil-

derten Vorteile hergestellt werden konnen.

Nach einer anderen Weiterbildung gemiB Patentanspruch 62 wird eine in-
nige Verbindung zwischen dem Grundkérper und den Decklagen erreicht,

die auch eine kostengiinstige und riumlich variable Herstellung des Grund-

korpers erméglicht.

Eine andere Ausbildung beschreibt Patentanspruch 63. Durch die Verwen-
dung von Decklagen fiir den Bauteil in Verbindung mit der freiziigigen
raumlichen Gestaltung durch die Herstellung des Grundkérpers aus Kunst-
stoff ist eine einfache Anpassung an unterschiedliche Einsatzbedingungen,
wie beispielsweise hohe VerschleiBfestigkeit, designmiBige Gestaltung
oder entsprechende Oberflicheneigenschaften, erzielbar. Dazu kommt nun
in iiberraschend einfacher Weise, daB durch entsprechende Auslegung des
eine willkiirliche Raumform erméglichenden Grundkérpers aus Kunststoff
in Verbindung mit diesen durch die Decklagen gegebenen Vorteilen auch
noch eine zusitzliche Kennzeichnung und Unterscheidung der derart herge-
stellten Bauteile moglich ist. Dariiber hinaus kénnen auch mit derartigen
Bauteilen hohere Festigkeitseigenschaften aufgrund der Sandwichbau-
weise gegeniiber einstiickigen oder aus Folien herausgestanzten bzw.
durch mechanische Bearbeitungsvorginge erzielte Eigenschaften erreicht

werden.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 64, da da-
durch die Eigenschaften des Kunststoffes des Grundkdrpers fiir die opti-
schen Eigenschaften des Bauteils mitherangezogen werden kénnen.

Bei der im Patentanspruch 65 gekennzeichneten Ausfithrungsform kénnen
die optischen Eigenschaften einfach an verschiedene, unterschiedliche Ein-
satzbedingungen und Zustinde angepaBt werden, und es kénnen vor allem
durch eine beliebige Zusammenstellung bzw. Mischung von Signalen mit
den unterschiedlichsten Wellenldngen auch hohen Anspriichen gerecht
werdende Identifikationsmerkmale erreicht werden.
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Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 66 ermdglicht den Einsatz von der-
artigen Bauteilen fiir die Bestimmung unterschiedlicher, physikalischer Ei-
genschaften ohne groBen fertigungstechnischen Aufwand.

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 67, da da-
durch die optischen Eigenschaften des Bauteils unabhingig von den einge-
setzten Decklagen festgelegt werden konnen und die Oberfliche der Deck-
lagen bzw. deren Aussehen rasch an unterschiedliche Einsatzbedingungen
angepaBt werden kann. Dadurch wird auch erméglicht, die Kosten fiir die

Musterherstellung derartiger Bauteile gering zu halten.

Bei der Ausfithrungsvariante nach Patentanspruch 68 wird ein den unter-
schiedlichsten Anforderungen an die Festigkeit bzw. die Eigenschaften,
wie beispielsweise Abschirmungseigenschaften, geeigneter Aufbau der

Decklagen bzw. des Grundkdrpers ermoglicht.

Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante, wie sie im Patentanspruch 69
gekennzeichnet ist, konnen die von den Decklagen nicht abgedeckten Be-
reiche zur Identifikation bzw. zur Ubermittlung von Signalen oder Informa-

tionen benutzt werden.

SchlieBlich kann durch die Weiterbildung nach Patentanspruch 70 eine un-
terschiedliche Anpassung an die verschiedenen Einsatzzwecke des Grund-
korpers einfach geschaffen werden, da durch die Verwendung der zugesetz-
ten Leuchtstoffe bzw. Zuschlagstoffe die Nachleuchtzeit bzw. die Strah-
lungsintensitit sowie die iiber diesen Effekt gespeicherte Energie wahl-
weise und einfach an die unterschiedlichsten Anwendungsfille angepaBt
werden kann. So kann beispielsweise als Suchmarkierung fiir verlorenge-
gangene Gegenstiande im Finsteren ein iiber lingere Zeitdauer nachleuch-
tender Leuchtstoff bzw. Zuschlagstoff verwendet werden.

Eine andere, insbesondere unabhingige Ausfiithrung fiir einen Bauteil ge-
miB dem Oberbegriff des Patentanspruches 71 ist im Kennzeichenteil des
Patentanspruches 71 beschrieben. Vorteilhaft ist bei dieser Ausgestaltung,
dafB als Gestaltungselement eine Folie verwendet wird und somit unabhén-
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gig von der designmiBigen Gestaltung der HerstellungsprozeB durch unter-
schiedliche Designs nicht verzégert wird. Dazu kommt in iiberraschender
Weise, da durch die Verwendung dieser Folie eine Verfestigung des
Grundkdrpers bedingt durch eine weitere Lage bzw. Schicht erreicht wird
und auBerdem ein eigener Bauteil, wie beispielsweise ein Zifferblatt oder

dgl. ebenfalls eingespart werden kann.

Vorteilhaft ist auch eine Lésung nach Patentanspruch 72, da dadurch die
durch die Ausbildung des Grundkérpers als Sandwichbauteil erzielten Vor-
teile auch fiir Uhren verwendbar sind.

Eine andere Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 73, wodurch die er-
hohten Festigkeitseigenschaften aufgrund der Ausbildung des Grundkor-
pers als Sandwichbauteil auch fiir die Erh6hung der Ausreiffestigkeit der
Kupplungsvorrichtungen zwischen dem Uhrgehause und einem Uhrarm-

band ausgeniitzt werden kénnen.

GemiB einer anderen Ausfiihrungsvariante, die im Patentanspruch 74 be-
schrieben ist, ist von Vorteil, daB anspruchsvolle Designgestaltungen im
giinstigen Massendruckverfahren hergestellt werden kénnen und dann un-
mittelbar mit dem Grundkérper bevorzugt wihrend dessen Herstellung ver-
bunden werden konnexn. so daB keine aufwendigen Nachbearbeitungen der
Grundkérper notwendig sind, wodurch die Anzahl von AusschuBteilen in
der Produktion erheblich verringert werden kann.

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 75, da dadurch
die Decklage bereits ein Sandwichelement bildet, welches zur Festigkeitser-
hdhung des Grundkérpers herangezogen werden kann.

GemiB einer anderen, vorteilhaften Weiterbildung, wie sie im Patentan-
spruch 76 beschrieben ist, wird eine Belastung der Decklage auch mit ho-
heren Temperaturen wihrend eines Fertigungsvorganges erméglicht, ohne
daB sich die Folien der Decklage voneinander trennen.

Eine andere Ausgestaltung ist im Patentanspruch 77 beschrieben, wodurch
eine lange Benutzungsdauer auch bei starker Beanspruchung einfach er-
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zielt werden kann.

Bei der Ausgestaltung nach Patentanspruch 78 wird eine giinstige Anpas-
sung der unterschiedlichen Dehnungs- und SchwindmaBe zwischen dem

Material des Grundkérpers und der Decklage erreicht.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgeétaltung nach Patentanspruch 79, da da-
durch auch mit der Verwendung von minderwertigeren und damit kosten-
giinstigeren Materialien fiir die Herstellung des Grundkérpers das Auslan-
gen gefunden werden kann, da bedingt durch die beiden Decklagen und
dem dadurch erzielten Sandwichaufbau eine erhebliche Festigkeitserho-

hung erzielt wird.

Eine andere Ausgestaltung ist in Patentanspruch 80 gekennzeichnet, wo-
durch eine intensive und in einem Arbeitsgang stattfindende Verbindung

zwischen den Decklagen und dem Grundkdrper erzielt werden kann.

Eine andere Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 81, wodurch die
Vorteile eines mehrteiligen Sandwichelementes auch mit dem Einlegen nur
eines einzigen, zusitzlichen Teiles, ndmlich einer einzigen Decklage, er-

zielt werden konnen.

Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 82 méglich, da
durch die Verwendung der Decklage bzw. von mehreren Decklagen auch
bei Verwendung von zumindest teilweise offenzelligen Kunststoffschiu-
men die nachteiligen Einfliisse durch den Eintritt und die Aufnahme von
Feuchtigkeit in den offenen Zellen verhindert werden kdnnen.

Eine erhebliche Erleichterung zur Herstellung des Grundkdrpers und vor
allem auch dessen Ausgestaltung in komplizierten, rdumlichen Ausbil-
dungen wird durch die Ausbildung nach Patentanspruch 83 erzielt.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Patentanspruch 84, da da-
durch der Grundkorper auch fiir hochbeanspruchte Uhrengehduse verwen-

det werden kann.
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Durch die Ausgestaltung nach Patentanspruch 85 wird eine Anpassung der
einzelnen Oberflichen des Grundkdrpers an unterschiedliche Beanspru-

chungen, nimlich hohe Kratzfestigkeit auf der von der Haut abgewendeten
Seite und gute Hautvertraglichkeit auf der der Haut zugewandten Seite, er-

5 mdoglicht.

Vorzeitige Ablosungen der Decklage werden durch eine Ausgestaltung

nach Patentanspruch 86 verhindert.

10 Eine hohe Grundfestigkeit des Grundkérpers wird durch die Weiterbildung
nach Patentanspruch 87 erméglicht.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestalitung nach Patentanspruch 88, da da-
durch mit einem gleichen Grundkérper unterschiedlich stabile Uhrgehiuse
15 einfach hergestellt werden konnen.

Bei einer Ausgestaltung nach Patentanspruch 89 wird vor allem der Einbau
des Uhrwerkes und der sonstigen, technischen Teile einer Uhr vereinfacht.

20 Durch die Merkmale im Patentanspruch 90 wird das Herstellen von feuch-
tigkeits- bzw. wasserdichten Uhren erheblich vereinfacht.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaitung nach Patentanspruch 91, da da-
durch die Festigkeitseigenschaften des Grundkérpers beliebig verindert
25 und iiberdies in einfacher Form Zusatznuten in das Uhrgehiuse eingebaut

werden konnen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaitung nach Patentanspruch 92, da da-
durch eine Uhr als zusétzlicher Datentriger eingesetzt werden kann.

30
Eine h6here Datensicherheit kann durch eine Weiterbildung nach Patentan-

spruch 93 erreicht werden, da ein versehentliches Verindern der gespei-

cherten Codeinformationen ausgeschaltet ist.

35 Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 94 hat den Vorteil, daB ohne im
Tragkorper bzw. Uhrgehiduse angeordnete Rechnerelemente eine Speiche-
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rung von variablen Daten jederzeit méglich ist. Damit ist ein Einsatz derar-
tiger Speichervorrichtungen auch in Bereichen mit starken elektromagneti-

schen bzw. elektrischen Feldern méglich.

Eine einfache Feststellung des Speicherzustandes der Speicherschicht ist
bei einer Ausbildung nach Patentanspruch 95 méglich.

Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 96 maglich, bei
der die Sende- und Empfangseinrichtung auf der gleichen Seite des Grund-

korpers bzw. des Uhrgehduses angeordnet sein kénnen.

Von Vorteil ist bei der Ausgestaltung nach Patentanspruch 97, daB eine
hohe Wiedergabequalitidt des Speicherzustandes erreichbar ist.

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 98, da dadurch
auch an der Uhr selbst der Speicherzustand des Speicherelementes

feststellbar ist.

Eine andere Weiterbildung beschreibt Patentanspruch 99, wodurch die Ab-
frage des Speicherzustandes und dessen Anzeige auch unabhingig von ex-

ternen Auswertecinheiten erfolgen kann.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 100, da
dadurch eine fehlerfreie Weitergabe der Signale gegebenenfalls auch auf
lichtoptischem Weg mittels Lichtleiter moglich ist.

Von Vorteil ist aber auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 101, da
dadurch auch eine Programmierung und Ablesung des Speicherzustandes
ohne entsprechende Ein- bzw. Auslesevorrichtungen méglich ist.

Nach einer anderen Weiterbildung gemiB Patentanspruch 102 wird eine in-
nige Verbindung zwischen dem Grundkérper und den Decklagen erreicht,
die auch eine kostengiinstige und raumlich variable Herstellung des Grund-

korpers ermoglicht.

Eine andere Ausbildung beschreibt Patentanspruch 103. Durch die Verwen-
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dung von Decklagen fiir den Bauteil in Verbindung mit der freiziigigen
raumlichen Gestaltung durch die Herstellung des Grundkorpers aus Kunst-
stoff ist eine einfache Anpassung an unterschiedliche Einsatzbedingungen,
wie beispielsweise hohe VerschleiBfestigkeit, designmiBige Gestaltung
oder entsprechende Oberflicheneigenschaften erzielbar. Dazu kommt nun
in tiberraschend einfacher Weise, daB durch entsprechende Auslegung des
eine willkiirliche Raumform erméglichenden Grundkorpers aus Kunststoff
in Verbindung mit diesen durch die Decklagen gegebenen Vorteilen auch
noch eine zusitzliche Kennzeichnung und Unterscheidung der derart herge-
stellten Bauteile moglich ist. Dariiber hinaus kénnen auch mit derartigen
Bauteilen héhere Festigkeitseigenschaften aufgrund der Sandwichbau-
weise gegeniiber einstiickigen oder aus Folien herausgestanzten bzw. me-
chanische Bearbeitungsvorginge erzielte Eigenschaften erreicht werden.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Patentanspruch 104, da da-
durch die Eigenschaften des Kunststoffes des Grundkérpers fiir die opti-
schen Eigenschaften des Bauteils mitherangezogen werden konnen.

Bei der im Patentanspruch 105 gekennzeichneten Ausfithrungsform kon-
nen die optischen Eigenschaften einfach an verschiedene, unterschiedliche
Einsatzbedingungen und Zustinde angepaBt werden, und es kénnen vor al-
lem durch eine beliebige Zusammenstellung bzw. Mischung von Signalen
mit den unterschiedlichsten Wellenlingen auch hohen Anspriichen gerecht
werdende Identifikationsmerkmale erreicht werden.

Die Ausgestaltung nach Patentanspruch 106 erméglicht den Einsatz von
derartigen Bauteilen fiir die Bestimmung unterschiedlicher physikalischer
Eigenschaften ohne groBen fertigungstechnischen Aufwand.

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Patentanspruch 107, da da-
durch die optischen Eigenschaften des Bauteils unabhingig von den einge-
setzten Decklagen festgelegt werden konnen und die Oberfliche der Deck-
lagen bzw. deren Aussehen rasch an unterschiedliche Einsatzbedingungen
angepaflt werden kann. Dadurch wird auch ermdglicht, die Kosten fiir die
Musterherstellung derartiger Bauteile gering zu halten.
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Bei der Ausfithrungsvariante nach Patentanspruch 108 wird ein den unter-
schiedlichsten Anforderungen an die Festigkeit bzw. die Eigenschaften,
wie beispielsweise Abschirmungseigenschaften, geeigneter Aufbau der

Decklagen bzw. des Grundkérpers erméglicht.

Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante, wie sie im Patentanspruch 109
gekennzeichnet ist, konnen die von den Decklagen nicht abgedeckten Be-
reiche zur Identifikation bzw. zur Ubermittlung von Signalen oder Informa-

tionen benutzt werden.

SchlieBlich kann durch die Weiterbildung nach Patentanspruch 110 eine
unterschiedliche Anpassung an die verschiedenen Einsatzzwecke des
Grundkorpers einfach geschaffen werden, da durch die Verwendung der
zugesetzten Leuchtstoffe bzw. Zuschlagstoffe die Nachleuchtzeit bzw. die
Strahlungsintensitdt sowie die iiber diesen Effekt gespeicherte Energie
wahlweise und einfach an die unterschiedlichsten Anwendungsfille ange-
paBt werden kann. So kann beispielsweise als Suchmarkierung fiir verloren-
gegangene Gegenstinde im Finsteren ein iiber lingere Zeitdauer nachleuch-
tender Leuchtstoff bzw. Zuschlagstoff verwendet werden.

Eine Handhabungsvorrichtung fiir diese Bauteile ist im Oberbegriff des Pa-

tentanspruches 111 beschrieben.

Diese Handhabungsvorrichtung ist durch die auch eigenstindige Losung
gemiB den Merkmalen im Kennzeichenteil des Patentanspruches 111 na-
her gekennzeichnet. Vorteilhaft ist bei dieser scheinbar iiberraschend einfa-
chen Lésung, daB ein Entnahmenest im Entnahmebereich des Einzelteils
geschaffen wird, welches in einer vorbestimmbaren exakten Lage zu einer
Fiihrungsvorrichtung angeordnet ist und daB der Ablagebereich im Form-
werkzeug bzw. das Aufnahmenest im Werkstiicktriger in gleicher Position
unter Bezugnahme auf Fiihrungsorgane der Fiihrungsvorrichtungen positio-
niert werden. Damit ist sichergestellt, daB bei einer Aufnahme des Bauteils
in der entsprechenden Lage und Position diese in der gleichen Lage und
Position im Ablagebereich abgelegt werden kann. Diese Handhabungsvor-
richtung wird aber nun noch dadurch zusétzlich vereinfacht, da8 die Greif-
vorrichtung der Handhabungsvorrichtung sowohl im Entnahmebereich als
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auch im Ablagebereich nur mehr grob positioniert wird, wihrend die exak-
te Positionierung der Einzelteile in der Ablageebene durch eine gegeniiber
einer senkrechten Achse zur Aufnahmefliche der Haltevorrichtung radiale
Flexibilitdt des Halteelementes bzw. durch eine in dieser Ebene schwim-
mende Lagerung beim Absenken des Halteelementes in Richtung des
Formwerkzeuges bzw. Werkstiicktrigers die Feinpositionierung erfolgt.
Damit ist nunmehr in iiberraschend einfacher Weise moglich, eine auch
iiber lange Betriebsdauer und unter wechselnden Temperaturen eingesetzte
Handhabungsvorrichtung einfacherer Bauart zu verwenden, die es ermog-
licht, Bauteile, die mit Toleranzen im Bereich von 0,01 mm abgelegt wer-
den miissen, mit Handhabungsvorrichtungen zuzufiihren, deren Genauig-

keit von mehreren 0,1 mm liegt.

Eine andere Weiterbildung ist im Kennzeichenteil des Patentanspruches
112 beschrieben, wobei durch die Verwendung insbesondere konischer
Fihrungsstifte ein zwingfreies Positionieren des abzulegenden bzw. aufzu-
nehmenden Einzelteils durch eine dazu senkrechte Bewegung méglich ist.

Eine weiter Ausgestaltung nach Patentanspruch 113 ist deshalb vorteilhaft,
da mit einfachen Mitteln und bewihrten Maschinenelementen eine auch

iiber lange Betriebszeiten exakte Fithrung erméglicht wird.

Weiters ist auch eine Ausfiihrung nach Patentanspruch 114 méglich, wo-
durch eine zusétzliche Verlagerung des Einzelteils beim Erfassen auch von
elastischen bzw. plastisch verformbaren oder biegeschlaffen Teilen verhin-

dert wird.

GleichermaBen ist aber auch zusitzlich oder unabhingig davon eine Wei-
terbildung nach Patentanspruch 115 méglich, da dadurch eine nachteilige
Verinderung bzw. Beanspruchung der Oberfliche von sehr heiklen Bautei-

len vermieden wird.

Vorteilhaft ist auch eine Ausfiihrungsform nach Patentanspruch 116, da
dadurch Apparate technischen Aufwands fiir die Herstellung von Haltevor-
richtungen im Aufnahmenest bzw. im Entnahmenest eingespart werden
konnen. Dariiberhinaus ist es bei Verwendung einer unter Einwirkung ei-
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ner iiber der Raumtemperatur liegenden Temperatur sich selbst auflgsen-
den Kleberschicht, beispielsweise einem Doppelklebeband ebenso mog-
lich, ohne Riickstinde auf dem hergesteliten Produkt bzw. dem Einzelteil
eine lagegenaue Fixierung herzustellen. Diese Kleberschicht kann bei-
spielsweise in fliissiger Form in das Entnahme- bzw. Aufnahmenest oder
durch Einlegen einer Folie oder durch Aufbringen einer Folie auf den Ein-
zelteil gebildet sein. Vorteilhaft ist es auch, wenn die Haftkraft der Kleber-
schicht ein zerstorungsfreies Ablosen des Einzelteils aus dem Entnahme-

bzw. Aufnahmenest ermdglicht.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung beschreibt Patentanspruch 117.
Dadurch ist es méglich die technischen Eigenschaften bewéhrter Bauteile
auszunutzen. um die Relativbeweglichkeit des Halteelements gegeniiber
der Greifvorrichtung zu erzielen. Gleichzeitig kann dabei in iiberraschen-
der Weise erreicht werden. daB eine Ablage des Bauteils in unterschiedli-
chen Winkelstellungen gegeniiber dem Entnahmebereich einfach realisiert

werden kann.

Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung ist im Patentanspruch 118 gekenn-
zeichnet. Dadurch kann das fiir die Relativbeweglichkeit zwischen Halte-
element und Greifvorrichtung benotigte Spiel bzw. der zur Nachstellung
iiber die Relativbeweglichkeit erforderlichen Kraftaufwand einfach an die
maschinellen Gegebenheiten der Handhabungsvorrichtung angepaBit wer-

den.

Die Erfindung umfaBt weiters auch ein Verfahren zum Zufiihren und insbe-
sondere Positionieren von Einzelteilen, wie es im Oberbegriff des Patentan-

spruches 119 beschrieben ist.

Dieses Verfahren ist durch die Merkmale im Kennzeichenteil des Patentan-
spruches 119 gekennzeichnet. Der Vorteil dieser MaBnahmen liegt darin,
daB durch den sinnvollen Ablauf der MaBnahmen zum Positionieren bzw.
Halten der Einzelteile eine hohe Reproduktionsgenauigkeit bei der Positio-
nierung von Einzelteilen in Formwerkzeugen ¥zw. Aufnahmenestern und
von Werkstiicktrigern geschaffen wird. Ein weiterer Vorteil dieser MaB-
nahme liegt vor allem aber auch darin, daB wihrend der Ubergabe bzw.
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Ubernahme der Einzelteile nachteilige Lageverinderungen mit ziemlicher
Sicherheit ausgeschaltet sind.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in den Zeichnungen dargestell-

5 ten Ausfiihrungsbeispiele beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemiBen Bauteil in Sandwichbauweise in
10 Seitenansicht, geschnitten, gemiB den Linien I-I in Fig. 2;

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Bauteil nach Fig. I;

Fig. 3 ein Diagramm der Transmission bzw. der Durchléssigkeit fiir
15 Licht durch den Tragkorper eines erfindungsgemiBen Bauteils;
Fig. 4 eine andere Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemiBen Bau-

teils in Seitenansicht, geschnitten, mit einem aus mehreren
Schichten bestehenden Tragkorper;

Fig. 5 eine weitere Ausbildungsméglichkeit mit mehrlagigen Deck-

schichten;

Fig. 6 einen anderen erfindungsgemiBen Bauteil in Seitenansicht, ge-
25 schnitten, mit einer rdumlich verformten, insbesondere den
Stimnrandbereich des Bauteils abdeckenden Deckschicht;

Fig. 7 eine Uberwachungsvorrichtung, die unter Verwendung der
erfindungsgemiBen Bauteile eine Zutrittskontrolle fiir eine Tiir

30 ermdglicht:

Fig. 8 die Uberwachungsvorrichtung nach Fig.7 in vergrofertem MaB-
stab in Draufsicht, geschnitten und vereinfachter schematischer
Darstellung mit der dieser zugeordneten Steuer- und Abfrage-

35 einrichtung;
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ein Blockschaltbild einer Steuereinrichtung in Verbindung mit
den erfindungsgemiBen Bauteilen;

eine Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemiBen Bauteils in
Seitenansicht, geschnitten, mit profiliert ausgebildeten Oberfl4-
chen des Tragkorpers bzw. der Deckschichten;

eine weitere Ausbildung des Bauteils mit mehrlagigem Tragkor-
per, sowie einer mehrschichtigen Deckschicht mit den darin
angeordneten Leuchtstoffen, in Seitenansicht, geschnitten;

einen erfindungsgemiBen, als Uhrarmband ausgebildeten Sand-
wichbauteil in Draufsicht und vereinfachter schematischer Dar-

stellung;

einen Bandteil des Uhrarmbandes nach Fig.12 in Seitenansicht,
geschnitten, gemiB den Linien XIII-XIII in Fig.12;

eine Seitenansicht einer anderen Ausfiihrungsform eines Sand-
wichbauteils mit auf gegeniiberliegenden Oberflichen eines
Tragkorpers angeordneten, erfindungsgemaB ausgebildeten

Decklagen;

eine andere Ausfiihrungsform eines Sandwichbauteils mit einer
erfindungsgemiBen Decklage in Seitenansicht, geschnitten;

eine Ausfiithrungsvariante eines Teils eines erfindungsgeméBen

Sandwichbauteils in Seitenansicht, geschnitten:

einen Teil eines anderen Sandwichbauteils in Seitenansicht, ge-

schnitten mit einer anders aufgebauten Decklage;

einen als Formteil ausgebildeten Sandwichbauteil mit einer
erfindungsgemiBen Decklage in Seitenansicht, geschnitten und

stark vereinfachter Darstellung;



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 23

Fig. 24

Fig. 25

Fig. 26

Fig. 27

Fig. 28

Fig. 29

PCT/AT92/00065

-25-

einen anderen als Sandwichbauteil hergestellten Formteil der
mit einer erfindungsgemiBen Decklage iiberzogen ist in Seiten-

ansicht, geschnitten;

eine andere Ausfiihrungsvariante eines Aufbaues einer erfin-
dungsgemiBen Decklage fiir einen ebenflichigen Sandwichbau-
teil in Seitenansicht, geschnitten,

einen anderen Aufbau eines erfindungsgemiBen Sandwichbau-
teils in Seitenansicht, geschnitten;

eine andere Ausbildung eines erfindungsgemiB aufgebauten
Sandwichbauteils in Seitenansicht, geschnitten;

einen erfindungsgemiBen Bauteil, welcher als Sandwichelement
ausgebildet ist und als Schutzdeckel fiir eine Uhr dient mit den
daran angeordneten Halteelementen in Draufsicht und verein-
fachter schematischer Darstellung;

der auf einem Gehiuse angeordnete Bauteil in Draufsicht und
vereinfachter schematischer Darstellung in einem gréBeren
MaSBstab;

den auf dem Gehiuse angeordneten Bauteil, in Stirnansicht, ge-
schnitten, gemiB den Linien XXV-XXV in Fig.24;

den Aufbau des als Sandwichelement ausgebildeten Bauteils in

vergroBertem MabBstab;

eine andere Ausfithrungsvariante des schichtmiBigen Aufbaus
des Bauteils in vergroBertem MaBstab;

eine andere Weiterbildung des sandwichartigen Bauteils in ver-

13

groBertem MaBstab;

eine andere Ausfiihrungsvariante des sandwichartigen Bauteils




WO 92/19907

th

10

15

20

25

30

35

Fig. 30

Fig. 31

Fig. 32

Fig. 33

Fig. 34

Fig. 35

Fig. 36

Fig. 37

Fig. 38

Fig. 39

PCT/AT92/00065

-26 -

in vergroBertem MaBstab;

einen erfindungsgemiBen Bauteil, welcher fiir ein Uhrgehduse
als Sandwichelement mit daran angeordneten Halteelementen
ausgebildet ist, in Draufsicht und vereinfachter schematischer

Darstellung;

ein Uhrgehéuse in Draufsicht und vereinfachter schematischer

Darstellung;

das Uhrgehduse in Stirnansicht, geschnitten, gemif den Linien
XXXII-XXXITI in Fig.31;

eine andere Ausfiihrungsvariante des Grundkorpers eines Uhrge-
hduses in Draufsicht und vereinfachter schematischer Darstel-

lung;

eine weitere Ausfilhrungsvariante des Grundkdrpers fiir ein Uhr-
gehduse mit dem darin angeordneten Zeigerwerk sowie Datums-
anzeigefeld in Draufsicht und schematisch vereinfachter Darstel-

lung;

eine weitere Ausfiihrungsvariante eines Grundkdrpers fiir ein

Uhrgehiuse in Stirnansicht geschnitten;

eine andere Weiterbildung eines Grundkorpers fiir ein Uhrge-
hiduse mit fix daran angeordneten Halteelementen;

den Aufbau der Decklagen des Sandwichelementes in vergroBSer-

tem MaBstab;

eine andere Ausfithrung der Decklage des Sandwichelementes

in vergroBertem MafBstab;

einen erfindungsgeméBen Bauteil mit einer darin angeordneten
Zwischenschicht sowie dazugehoriger Sende- und Empfangsein-
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richtung in Draufsicht und schematisch vereinfachter Darstel-

lung;

einen Teilbereich des Grundkorpers mit der darin angeordneten
Zwischenschicht sowie den Sende- und Empfangseinrichtungen

in Draufsicht und vergroBertem MaBstab;

einen Teil der Zwischenschicht in Stirnansicht, geschnitten, ge-
méB den Linjen XXXXI-XXXXI in Fig.40;

den erfindungsgemiBen Bauteil mit der darin angeordneten
Zwischenschicht sowie den Sende- und Empfangseinrichtungen
in Seitenansicht und schematisch vereinfachter Darstellung;

eine andere Ausbildung eines erfindungsgemiBen Bauteils mit
der darin waagrecht angeordneten Zwischenschicht sowie der
dazugehdrigen Leseeinheit bestehend aus Sende- und Empfangs-
einrichtung;

ein Blockschaltbild fiir eine Steueranlage unter Verwendung ei-

nes erfindungsgemiBen Bauteils;

eine Gesamtansicht einer Anlage zur Herstellung von Formtei-
len unter Verwendung einer erfindungsgemiBen Handhabungs-
vorrichtung in Seitenansicht und stark vereinfachter schemati-

scher Darstellung;

ein Aufnahme- und Entnahmenest, sowie das Halteelement ei-
ner erfindungsgemiBen Handhabungsvorrichtung in Draufsicht
geschnitten, gemiB den Linien XXXXVI-XXXXVI in Fig.45
und stark vereinfachter schematischer Darstellung;

die Lagervorrichtung zwischen Greifvorrichtung und Halteele-
ment in Stirnansicht geschnitten, gemiB den Linien XXXXVII-
XXXXVII in Fig.46;
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Fig. 48  einen Teil der Handhabungsvorrichtung im Bereich der Lager-
vorrichtung zwischen der Greifvorrichtung und dem Halteele-
ment in Draufsicht geschnitten, gemé8 den Linien XXXXVIII-

XXXXVIII in Fig.47;

Fig. 49  eine andere Ausfithrungsvariante einer Lagervorrichtung zwi-
schen der Greifvorrichtung und dem Halteelement in Seitenan-
sicht geschnitten und stark vereinfachter schematischer Darstel-

lung;

Fig. 50  eine andere Ausfilhrungsform eines Entnahmenestes in Seitenan-
sicht geschnitten und stark vereinfachter schematischer Darstel-

lung;

Fig. 51  die Lagervorrichtung nach Fig.47 in gr68erem MaBstab, ge-

schnitten;

Fig. 52  eine andere Ausfithrungsform einer Handhabungsvorrichtung
mit einer Mehrfachanordnung von Lagervorrichtungen, geschnit-

ten.

In Fig.1 ist ein Bauteil 1 gezeigt, der fiir ein Gehduse, eine Abdeckplatte
oder Sonstiges verwendet werden kann. Dieser Bauteil 1 ist in Sandwich-
bauweise hergestellt und umfaBt einen Tragkorper 2, der aus einem Ther-
mo- oder Duroplast, beispielsweise durch einen Formvorgang wie Pressen,
GieBen, SpritzgieBen, Spritzprigen oder Extrudieren, hergestellt werden
kann. Dieser ist zumindest auf einer seiner Oberflichen 3,4 bzw. im Stirn-
randbereich 5 mit Deckschichten 6,7 verbunden.

Diese Deckschichten 6,7 konnen, wie mit strichlierten Linien zusétzlich
angedeutet, iiber Haftvermittlungsschichten 8 oder bei Wirme- und/oder
Druckeinwirkung aktivierbare Kleber am Tragkdrper 2 befestigt sein. Bei
Herstellung des Tragkorpers 2 durch einen SpritzgieB- oder Spritzprige-
oder GieBvorgang aus Kunststoff, bei welchem der Tragkoérper 2 an den
Deckschichten 6,7 angeformt wird, kann diese Haftvermittlungsschicht 8

oder Kleberschicht aber auch wegfallen.
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Wie weiters gezeigt, sind Stirnseiten 9 - bei dem vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel die umlaufende Stirnseite der scheibenférmigen Deckschich-
ten 6,7 - in den Tragkorpern 2 eingebettet, sodaB ein ebenfldchiger Uber-
gang zwischen einer Oberfliche 10 der Deckschichten 6,7 und der daran
anschlieBenden Oberfldche 11 des Tragkdrpers 2 erzielt wird. Um nun-
mehr verschiedene optische Effekte mit Gegenstinden fiir unterschiedliche
Anwendungsbereiche, beispielsweise beleuchtete Abdeckungen fiir Signa-
leinrichtungen, Wegweiser, Notbeleuchtungen oder dgl., bzw. Priifvorrich-
tungen fiir unterschiedliche Strahlenbelastungen unterschiedliche Eigen-
schaften, wie z.B. Wellenldngen, Frequenzen oder dgl., zu erméglichen,
kann der Tragkdrper 2 mit anorganischen Leuchtstoffen und/oder organi-
schen Leuchtstoffen 12,13, die durch Punkte bzw. Kreise symbolisch dar-

gestellt sind, versetzt sein.

Diese anorganischen und organischen Leuchtstoffe konnen durch ihre Aus-
wahl bzw. Zusammensetzung so abgestimmt sein, da8 sie nur durch eine
symbolisch durch Pfeile dargestellte Strahlung 14 mit vorbestimmbarer
Wellenlinge bzw. einem Wellenldngenspektrum fiir Strahlungen 14,15 mit
unterschiedlichen Wellenlidngen angereg: werden und zu leuchten begin-
nen. Als Leuchtstoffe 12,13 bzw. Leuchtpigmentzusitze konnen sowohl
L.aoreszierende als auch phosphoreszierende Pigmente verwendet werden.

Die beispielsweise phosphoreszierenden Leuchtstoffe 13 bieten hierbei
den Vorteil, daB Anregung und Abtastung rdumlich bzw. értlich getrennt
sein konnen. Die Leuchtstoffe mit Lumineszenzeigenschaften konnen da-
bei durch anorganische und organische Leuchtstoffe 12,13 gebildet sein.
Diese Leuchtstoffe sind eine Art Energiewandler, indem sie die zugefiihrte
Energie, die sie absorbieren, direkt in sichtbares Licht umwandeln. Man
spricht daher auch von einem kalten Licht. Bei diesen Leuchtstoffen han-
delt es sich beispielsweise um Zinksulfide und Zinksilikate, Kalziumwolfra-
mat, verschiedene Sulfide oder seltene Erden, Aluminate, Phosphate, Bora-
te und Chloride. Je nach dem eingesetzten Leuchtstoff 12 bzw. 13 bzw.
dem Anteil der Leuchtstoffe 12 oder 13, die dem Tragkérper zugesetzt
werden, kann festgelegt werden, bei Einfall welcher Strahlung und gege-
benenfalls in Abhingigkeit von der Intensitit bzw. Wellenldnge die
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Leuchtstoffe 12,13 zum Fluoreszieren bzw. Phosphoreszieren angeregt
werden. Dadurch ist es in einfacher Weise moglich, gewisse Betriebszustén-
de bzw. Umgebungsbedingungen einfach mit derartigen Bauteilen erken-
nen zu kénnen. Vor allem hat die Verwendung von phosphoreszierenden
Leuchtstoffen 13 den Vorteil, daB diese aufgrund der Menge der zugesetz-
ten Leuchtstoffe 13 bzw. der zusitzlichen Zuschlagstoffe die Nachleucht-
dauer eingestellt werden kann. Demzufolge ist es moglich, {iber dieses zu-
sitzliche Kriterium der Nachleuchtdauer eine Sicherheits- bzw. Echtheits-

priifung vorzunehmen.

Bei dem in Fig.1 dargestellten scheibenformigen Bauteil 1 kann es sich
beispielsweise in Abwandlung der dargestellten Ausfithrung auch als vor-
teilhaft erweisen, die beiden Deckschichten 6,7 aus einer einzigen Lage 16
herzustellen, auf die eine Beschichtung 17, z.B. ein Druckbild, aufge-
bracht sein kann. Es kann nunmehr die Lage 16 bzw. die Beschichtung 17
derart ausgebildet sein, daB sie fiir Strahlen vorbestimmbarer Wellenldn-
gen, bevorzugt fiir die Wellenldngen der Strahlungen 14 und 15, durchlés-
sig ist. Damit kann vor allem erreicht werden, daB beispielsweise nur bei
Durchtritt von Strahlungen 14.15 deren Intensitdt bzw. Frequenz der des
Leuchtstoffes 12,13 entspricht, der Tragkorper 2 zum Leuchten. sei es nun
fluoreszierend oder phosphoreszierend, angeregt wird.

Um nun fiir den Betrachter, des sandwichartigen Bauteils 1, das fluoreszie-
rende bzw. phosphoreszierende Leuchten sichtbar zu machen, ist entweder
der Stirnrandbereich 5 des Tragkorpers 2 nicht von den Deckschichten 6,7
abgedeckt bzw. ist es auch méglich, in Form von Durchbriichen 18. welche
in den Deckschichten 6,7 angeordnet sein kénnen. den Durchtritt des
Leuchtens der Leuchtstoffe 12,13 nach auBen hin sichtbar zu machen. Fiir
die optische und designmiBige Gestaltung der Durchbriiche 18 stehen die
verschiedensten geometrischen Formen und Muster zur Verfiigung, wie

dies am besten aus Fig.2 zu ersehen ist.

Die Form und Anordnung der Durchbriiche 18 in den Deckschichten 6,7
kann einerseits dem Aussehen bzw. der optischen Gestaltung dienen und
andererseits z.B. als Erkennungsmerkmal fiir ein Zutrittskontrollsystem

dienen.
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In Fig.3 ist ein Diagramm fiir das Transmissionsverhalten eines bestimm-
ten Werkstoffes, welcher fiir die Deckschichten 6,7 verwendet werden
kann, gezeigt. Auf der Abszisse ist ein Wellenlingenbereich der Strahlung
14,15 in Nanometer (nm) dargestellt und auf der Ordinate ist der dazugeho-
rige Transmissionsgrad bzw. die Durchléssigkeit des Werkstoffes fiir die
Strahlung 14,15 in Prozent aufgetragen. Eine Diagrammlinie 19 zeigt, daB
die Deckschichte 6,7 bzw. in einem weiten Bereich 20 fiir die auftretende
Strahlung 14,15 nahezu undurchlissig ist. Nur in einem kleinen Bereich 21
innerhalb einer bestimmten Wellenlinge steigt in diesem Ausfiihrungsbei-
spiel der Transmissionsgrad sehr steil auf nahezu 80 % an. Dadurch ist der
Werkstoff der Deckschichten 6 und/oder 7 fiir die auftretende Strahlung
14,15 nur in einem kleinen Wellenlingenbereich durchldssig. Der Bereich
21 der Durchléssigkeit 148t sich durch eine bestimmte Werkstoffwahl bzw.
durch den Zusatz von entsprechenden Leuchtstoffen bzw. Pigmenten oder
Zuschlagstoffen festlegen und definieren. Fiir auftretende Strahlungen an-
derer Wellenlingen sind die Deckschichten 6,7 opak.

In Fig.4 ist der Bauteil 1 mit der nur auf der Oberfliche 3 angeordneten
Deckschicht 6 dargestellt. Der Tragkorper 2 ist im vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel als Sandwichbauteil ausgebildet, wobei eine Lage 22 mit
dem Leuchtstoff 12, eine Lage 23 mit dem Leuchtstoff 13 und eine Lage
24 mit einem Leuchtstoff 25 durchsetzt ist. Dadurch weist jede der Lagen
22 bis 24 aufgrund der verschiedenen Leuchtstoffe 12,13,25 auch verschie-
dene Lumineszenzeigenschaften auf. Dadurch kann z.B. je nach Wellenlin-
ge der eintretenden Strahlung eine der Lagen 22 bis 24 z.B. auch in einer
unterschiedlichen Farbe zum Aufleuchten gebracht werden. Durch die An-
ordnung verschiedenartiger Durchbriiche 18 in der Deckschicht 6 ist es
z.B. méglich, jede der Lagen 22 bis 24 einen eigenen Durchbruch 18 mit
einer bestimmten Form zuzuweisen, wodurch sich aufgrund der Zuordnung
z.B. das Vorhandensein einer Strahlung mit einer bestimmen Wellenlinge

nachweisen 148t.

Die Fig.5 zeigt einen méglichen Aufbau der Deckschichten 6,7 in vergro-
Bertem MaBstab. Die Deckschicht 6, welche an der Oberfliche 3 des Trag-
korpers 2 angeordnet ist, besteht im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel aus
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einer Deckfolie 26, aus einer Tragfolie 27, welche eine Sperrschicht 28 bil-
den kann, und einer zwischen diesen angeordneten Druck- bzw. Design-
schicht 29. Die Druck- bzw. Designschicht 29 ist mittels Kleberschichten
30,31 mit der Deckfolie 26 bzw. Tragfolie 27 verbunden und weist ein
Druckbild 32, bestehend aus verschiedenen Farbschichten 33,34, auf. Die
Zwischenrdume zwischen den einzelnen Farbschichten 33,34 bzw. zwi-
schen dem Druckbild 32 und der Deckfolie 26 sind mit einer Ausgleichs-
schicht 35, z.B. einer Kleberschicht oder einem Schutzlack, ausgefiillt. Da-
mit ist eine ebene Verbindungsfliche geschaffen, die ein problemloses und
dauerhaftes Verbinden der Deckfolie 26 mit der Tragfolie 27 bzw. dem

Druckbild 32 ermdglicht.

Die Deckfolie 26 weist den gréBten Abstand von der Oberfldche 3 des
Tragkorpers 2 gegeniiber den anderen Schichten bzw. Folien auf. Durch
diese Lage kann dabei die Deckfolie 26 durch ein den Einfliissen der Wit-
terung der UV-Strahlung oder den mechanischen Beanspruchungen einen
hohen Widerstand entgegensetzendes Material, wie beispielsweise PVC,
PC, PMMA, PP, PE, PETP oder dgl., gebildet sein. Es ist vor allem wich-
tig, daB vor allem die Deckfolie 26 eine hohe Kratzfestigkeit sowie einen
hohen Widerstand gegen Abrieb aufweist und gleichzeitig dabei einen gu-
ten Durchtritt der auftretenden Strahlung in Richtung der Tragfolie 27
bzw. Sperrschicht 28 erméglicht. Weiters ist es auch méglich, daB nicht
die Tragfolie 27 die Sperrschicht 28 bildet, sondern das Druckbild 32 der
Druck- bzw. Designschicht 29 diese Aufgabe iibernimmt.

Die Deckschicht 7 ist mittels einer Kleberschicht 36 mit der Oberfliche 4
des Tragkorpers 2 verbunden und weist ebenfalls die dem Tragkdrper 2
niherliegende Tragfolie 27, welche die Sperrschicht 28 bildet, auf und ist
weiters mittels der Druck- bzw. Designschicht 29 mit der Deckfolie 26 ver-
bunden. Die Druck- bzw. Designschicht 29 besteht wiederum aus dem
Druckbild 32, welches die einzelnen Farbschichten 33.34 aufnimmt und
deren Zwischenriume, wie bereits zuvor beschrieben, mittels der Aus-

gleichsschicht 35 ausgefiillt werden.

3

Um diesen Durchtritt der Strahlungen mit unterschiedlichen Frequenzen
bzw. iatensitdten durch die Deckschichten 6,7 zu erméoglichen, ist es des
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weiteren aber selbstverstindlich auch méglich, beispielsweise in den Deck-
schichten 6,7 Zonen vorzusehen, die mit unterschiedlichen Leuchtstoffen
oder mit den gleichartigen Leuchtstoffen wie die Lagen 22 bis 24 versehen
sein konnen. Dadurch ist es moglich, daB bei Einstrahlung jeweils einer
Strahlung mit vorbestimmter Wellenldnge und Intensitdt bzw. Frequenz
nur vorbestimmte Bereiche des Bauteils 1 bzw. des Tragkorpers 2 zu leuch-
ten beginnen. Dariiber hinaus ist es beispielsweise auch moglich, die ein-
zelnen Farbschichten 33 und 34 oder auch mehrere mit unterschiedlichen
Leuchtstoffen zu fiillen, sodaB beispielsweise durch diese Farbschichten

33 und 34 des Druckbildes 32 bzw. der Druck- bzw. Designschicht 29 eine
Aussiebung der jeweils in den verschiedenen Bereichen ersichtlich ge-
machten Strahlung méglich ist. Dadurch kénnen beliebige optische Anzei-
gen geschaffen werden, die ein Erkennen eines Betriebszustandes des Bau-
teils 1 bzw. eines Wertes oder eine Originalititspriifung moéglich machen.
Eine derartige zusitzliche Ausbildung oder generelle Ausbildung ist bei al-
len gezeigten und beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen mdglich.

Vorteilhaft kann es hierbei auch sein, wenn die einzelnen Schichten bzw.
Folien, wie beispielsweise die Deckfolie 26 fiir einfallende Strahlungen
mit vorbestimmbaren Wellenlidngen, wie beispielsweise UV-Licht v6llig
undurchlissig, jedoch transparent ausgebildet ist, sodaB die in den darun-
ter liegenden Schichten angelegten Leuchtstoffe bzw. Pigmente durch die-

se transparente Deckschicht 7 hindurch sichtbar sind.

Die Fig.6 zeigt eine weitere mogliche Ausfiihrungsform der Anordnung
der Deckschichten 6,7 auf den Oberflichen 3,4 des Tragkorpers 2. Dabei
bildet die Deckschicht 6 des sandwichartigen Bauteils 1 eine Oberseite 37
und die Deckschicht 7 eine Unterseite 38 aus. Der Bauteil 1 weist somit
von der Oberseite 37 in Richtung der Unterseite 38 gemessen eine Dicke
39 auf. Bei dieser Ausfiihrungsform des Bauteils 1 erstreckt sich die Deck-
schicht 6 von der Oberseite 37 um eine Distanz 40 in Richtung der Unter-
seite 38 iiber den Stirnrandbereich 5. Ebenfalls ragt die Deckschicht 7 von
der Unterseite 38 um eine Distanz 41 in Richtung der Oberseite 37. Dabei
ist die Summe aus den Distanzen 40,41 um eine Uberlappungsbreite 42 der

Deckschichten 6,7 gréer als die Dicke 39 des Bauteils 1.

PCT/AT92/00065
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Durch die so geschaffene Uberlappungsbreite 42 der Deckschichten 6,7
werden keine sehr engen Fertigungstoleranzen bei der Herstellung der ein-
zelnen Deckschichten gefordert, da durch die Uberlappungsbreite 42 ein
Einbringen von unerwiinschter Strahlung 14,15 in den Tragkorper 2 sicher
verhindert wird. Um jedoch im Stirnrandbereich 5 des Bauteils 1 einen ge-
zielten Durchtritt von Strahlung 14,15 bzw. eine Lumineszenz der Leucht-
stoffe 12,13,25 zu ermdglichen, kann in der den Stirnrandbereich 5 tiber-
deckenden Deckschicht 6 ein Bereich 43 angeordnet sein, welcher fiir die
Strahlung 14,15 bzw. Lumineszenz der Leuchtstoffe durchldssig ist. Der
detaillierte Schichtaufbau der Deckschichten 6,7 kann, wie bereits in Fig.

5 beschrieben, erfolgen.

In Fig.7 ist schematisch ein Teil eines Raumes 44 gezeigt, der iiber eine
Tiir 45 betreten bzw. verlassen werden kann. Zur Kontrolle der Offnungsbe-
wegung der Tiir 45, die iiber einen schematisch angedeuteten Antrieb 46
bewegt werden kann, dient eine Uberwachungseinrichtung 47, in mit dem
erfindungsgemiBen Bauteil 1 zur Kontrolle und Uberpriifung, ob eine Zu-
trittsberechtigung zum Offnen der Tiir 45 gegeben ist.

Die Uberwachungseinrichtung 47 ist in schematisch stark vereinfachter
Form in Fig.8 dargestellt. Einer Abfrageeinrichtung 48 ist entweder in der
Abfrageeinrichtung 48 und/oder extern in einer Steuereinheit 49 ein Rech-
ner 50 zugeordnet, iiber den das Abfragen der in einer Speicher- bzw. Pro-
grammierschicht 51 enthaltenen Informationen herangezogen werden
kann. Diese Speicher- bzw. Programmierschicht 51 dient als Zwischen-
schicht 52 und ist im Bauteil 1 in etwa senkrecht zu einer Oberflidche 53,
welcher die beiden Deckschichten 6 und 7 zugeordnet sind, angeordnet.
Durch den zwischen den Deckschichten 6,7 frei gehaltenen Stirnrandbe-
reich 5 kann somit ein von Senderelementen 54 ausgesandter Lichtstrahl
55 - in vollen Linien angedeutet - durch den Tragkdrper 2 hindurchtreten.
Je nach Programmierung der Speicher- bzw. Programmierschicht 51 kann
der Lichtstrahl 56 durch die Speicher- bzw. Programmierschicht 51 in
Richtung von Empfingereinheiten 57 hindurchtreten. Ein Durchtritt der
Lichtstrahlen 55 bzw. 58 ist aufgrund der Programmierung der Speicher-
bzw. Programmierschicht 51 zu den Empféngereinheiten 59,60 nicht mog-

lich.
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Entsprechend den aus dem Stand der Technik bekannten Steuereinheiten
fiir derartige Zutrittskontrollsysteme kann dann die Auswertung bzw. der
Vergleich der in dem jeweiligen Bauteil 1 gespeicherten Informationen mit
den im Rechner 50 gespeicherten Daten erfolgen und somit ist ein Soll-
Ist-Vergleich moglich. Fiir diese Auswertung der Signale kénnen alle be-
liebigen bekannten aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen

verwendet werden.

Um den zuvor beschriebenen Abfragemechanismus in der Abfrageeinrich-
tung 48 durchfiihren zu konnen, ist es notwendig, die im Tragkérper 2 des
Bauteils 1 angeordnete Speicher- bzw. Programmierschicht 51 der Zwi-
schenschicht 52 zuvor zu programmieren. Dazu sind Informationstriger 61
in der Speicher- bzw. Programmierschicht 51 als Speichervorrichtung 62
vorgesehen. Die einzelnen Informationstriger 61 kénnen entweder in einer
eigenen Programmiereinrichtung oder in der Abfrageeinrichtung 48 ent-
sprechend dem gewiinschten Informationsinhalt programmiert werden. Da-
zu dienen eigene Programmierstrahlen, welche mit einer gewissen Wellen-
lange bzw. Intensitit den Informationstriger 61 opak bzw. transparent ein-
stellen. Dieser voreingestellte bzw. programmierte Informationsinhalt der
einzelnen Informationstriger 61 bleibt somit dauerhaft in der Speichervor-
richtung 62, welche durch die Speicher- bzw. Programmierschicht 51 ge-
bildet ist, solange erhalten, bis der Speicherzustand durch eine neuerliche

Programmierung veriandert wird.

In Fig.9 ist ein schematisches Blockschaltbild fiir den in der Abfrageein-
richtung 48 eingelegten Bauteil 1 dargestellt. An den Oberflichen 3 und 4
des Tragkdrpers 2 sind die Deckschichten 6,7 angeordnet. Weiters ist im
Tragkdrper 2 die Zwischenschicht 52 bestehend aus der Speicher- bzw.
Programmierschicht 51 mit den darin enthaltenen Informationstrigern 61

der Speichervorrichtung 62 eingebettet.

Der Lese- bzw. Kontrollvorgang der Zwischenschicht 52 im Bauteil 1 er-
folgt von den Senderelementen 54, welche in dir Abfrageeinrichtung 48
angebracht sind. Die Senderelemente 54 senden Lichtstrahien 63,64 aus,
wobei jene Lichtstrahlen mit 63 bezeichnet wurden, bei denen der Informa-
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tionstriger opak ist und somit kein Durchgang zu den Empféngereinheiten
57 moglich ist und jene Lichtstrahlen mit 64, bei denen ein Durchgang
durch die Informationstriger 61 zu den Empfingereinheiten 57 méglich
ist. Die einzelnen Empfingereinheiten 57 bilden eine optische Empfangs-
einrichtung 65 aus, welche iiber optische Leitungen 66 mit einer Auswer-
teeinheit 67 in Verbindung steht. Mit der Auswerteeinheit 67 kann eine
Anzeigevorrichtung 68 in Verbindung stehen, welche z.B. den aktuellen
Speicherzustand der Speichervorrichtung 62 anzeigt. Eine schematisch dar-
gestellte Energieversorgung 69, welche im Tragkorper 2 des Bauteils 1
eingebettet ist, steht sowohl mit der Auswerteeinheit 67 als auch der An-
zeigevorrichtung 68 fiir die Versorgung mit Energie zur Verfiigung. Fiir
den Schutz der Zwischenschicht 52 im Tragkérper 2 konnen eigene Ver-
starkungsschichten 70 in diesem integriert sein. Weiters ist es auch mog-
lich, die Verstirkungsschichten 70 auch gleichzeitig als Masseelemente 71
auszubilden, um dem Bauteil 1 ein gewisses Eigengewicht zu verleihen.

Fiir die Weiterleitung der in der Speichervorrichtung 62 durch die einzel-
nen Informationstriger 61 enthaltenen Informationen sowie eventuell von
der Auswerteeinheit 67 ermittelter Daten konnen Kontakte 72 einer Stecke-
ranordnung 73 iiber die Abfrageeinrichtung 48 in eine externe Steuerein-
heit 74 Verwendung finden. Selbstverstindlich ist es aber auch méglich,
daB die Informationen bzw. Steuersignale zwischen der Abfrageeinrich-
tung 48 bzw. den Kontroll- oder Programmiervorrichtungen und den im
Bauteil 1 angeordneten Speichervorrichtungen 62 bzw. Informationstra-
gern 61 drahtlos, beispielsweise iiber Funk oder andere Energiefelder, er-
folgen konnen. Die Steuereinheit 74 steht weiters mit dem Rechner 50 so-
wie einer weiteren Anzeigevorrichtung 75 in Verbindung. Uber den Rech-
ner 50 konnen der Steuereinheit 74 gewisse Befehle bzw. Steuersignale
iibermittelt werden, welche z.B. in der Abfrageeinrichtung 48 ein Umpro-

grammieren der Speicher bzw. Programmierschicht 51 bewirken.

Weiters ist es auch méglich, wenn der Bauteil 1 z.B. als Telefonwertkarte
Verwendung findet. die Abbuchung der verbrauchten Gespréachseinheiten
mittels des Rechners 50 zu erfassen und von hier aus der Steuereinheit 74
den Befehl zum Abbuchen zu erteilen und dies gleichzeitig entweder in
der Anzeigevorrichtung 68 des Bauteils 1 bzw. der externen Anzeigevor-
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richtung 75 dem Benutzer eines derartigen Bauteils 1 visuell zu verdeutli-
chen. Weitere Verwendungsmoglichkeiten fiir den erfindungsgemiBen
Bauteils 1 bieten sich vor allem dort an, wo eine hohe Sicherheit gegen
Fremdbenutzung bzw. Filschung benétigt wird. Dies kann z.B. im Bankbe-
reich speziell als Bankomatkarte, Telefonwertkarte, Kundenkarte. Ausweis
fir Zutrittskontrollsysteme, Preisauszeichnung fiir Waren, Mitgliedskarten

oder als Ersatz fiir diverse Schliissel dienen.

Zum zusitzlichen Schutz der Tragkérper, und zwar vor allem von uner-
wiinschten Nachahmungen bzw. der gesamten Vorteile ist es weiters mog-
lich, innerhalb der Bauteile 1 bzw. des Tragkorpers 2 Schutzschaltungen
vorzusehen, die ihre Zerstérung der Kontrollmechanismen im Bauteil 1 er-
mdglichen. Dies kann nun derart erfolgen, daB im Bauteil 1 beispielsweise
ein Schwingkreis mir in diesen angeordneten Kondensatoren vorgesehen
ist, bei welchen das Dielektrikum in vorbestimmbaren Bereichen einen ge-
ringen Durchschlagswiderstand aufweist bzw. diinner ist. Wirkt nun auf
den Bauteil eine entsprechend den zugesetzten Leuchtstoffen bzw. Pigmen-
ten entsprechende Strahlung mit der vorbestimmten Wellenlinge ein, so
kann diese zu den entsprechenden Umsetzorganen weitergeleitet werden
und injiziert bei entsprechend hoher Leistung in dem Schutzschaltkreis
eine derart hohe Spannung, daB im Bereich mit geringerem Durchschlags-
widerstand bzw. geringerem Abstand zwischen den Kondensatorplatten
oder parallel zueinander verlaufenden Leitungen ein Durchschlag bzw.
KurzschluB entsteht und der Schwingkreis zerstort ist. Wird dann bei wei-
terer Benutzung des Bauteils 1 bzw. Tragkorpers 2 bei Einwirken einer be-
stimmten Energiestrahlung kein dem Schwingkreis entsprechendes Ant-
wortsignal erhalten, so ist davon auszugehen, daB der Bauteil 1 bzw. Trag-
korper 2 fiir die weitere Verwendung gesperrt wurde. Ein derartiger
Schutzschaltkreis kann beispielsweise gemiB den aus dem Stand der Tech-
nik bekannten Ausfiihrungen, wie beispielsweise nach der WO-OS
85/04975, WO-0S 82/00541, US-PS 3,859,652, US-PS 3.913,219 und US-
PS 4.063,229 usw. ausgebildet sein.

In der Fig.10 ist eine weitere Gestaltungsmoglichkeit fiir den schichtmiBi-
gen Aufbau des Bauteils 1 gezeigt. Dabei ist an der Oberfliche 3 des Trag-
korpers 2 die Deckschicht 6 angeordnet bzw. verbunden. Die Deckschicht
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6 besteht wiederum aus der Deckfolie 26 sowie der Tragfolie 27, welche
als Sperrschicht 28 ausgebildet sein kann. Weiters besteht die Deckschicht
6 aus einer zwischen der Deckfolie 26 bzw. Tragfolie 27 angebrachte Zwi-
schenlage 76. welche der Deckfolie 26 niher liegt, sowie der Speicher-
bzw. Programmierschicht 51. Eine profilierte Oberfliche 77 der Tragfolie
27, welche sich auf der der Oberfliche 3 abgewendeten Seite des Tragkor-
pers 2 befindet, weist Vertiefungen 78 sowie Erhohungen 79 auf, welche
z.B. konzentrisch zum scheibenférmigen Bauteil 1 oder spiralférmig dazu
angeordnet sein kénnen. Die Informationstriger 61 befinden sich jeweils
an den Erhéhungen 79 der profilierten Oberfliche 77 der Tragfolie 27. So-
mit 148t sich ein genau vordefinierter Abstand 80 zwischen den einzelnen

Informationstrigem 61 erreichen.

Eine andere Ausbildung der Deckschicht 7 ist an der Unterseite 38 des
Tragkorpers 2 dargestellt. Dabei weist der Tragkérper 2 selbst eine profi-
lierte Oberfliche 81 auf, welche aus den Vertiefungen 78 sowie Erhéhun-
gen 79 gebildet ist. Entlang der Oberfliche 81 ist wiederum die Speicher-
bzw. Programmierschicht 51 angebracht, wobei wiederum die Lage der
einzelnen Informationstriger 61 an den Erh6hungen 79 in dem vorbestimm-
baren Abstand 80 angebracht sind. Dadurch entsteht ein Speichermedium

in Art einer ~ptischen Disk.

Die Deckschicht 7 an der Unterseite 38 des Bauteils 1 besteht im vorliegen-
den Ausfiithrungsbeispiel aus der der Oberfliche 81 néher liegenden Spei-
cher- bzw. Programmierschicht 51 der Tragfolie 27 sowie zum Schutz vor
duBeren Einfliissen aus der Deckfolie 26. Die Verbindung der Deckschicht
7 erfolgt hier iiber eine entlang der profilierten Oberfliche 81 angeord-
neten Verbindungsschicht 82, welche vorzugsweise als Kleberschicht aus-

gebildet ist.

Selbstverstindlich ist es auch moglich. die Speicher- bzw. Programmier-
schicht 51 im Bauteil 1 nicht als optische Speicher- bzw. Programmier-
schicht 51 zu verwenden, sondern es kann diese Schicht ebenso als magne-
tische Schicht und durch Verwendung von mit magnetischen Feldern beein-
fluBbaren Folien gebildet sein. Die jeweilige Programmierung und Abfrage
dieser Speicher- bzw. Programmierschicht 51 kann dann iiber entsprechen-
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de elektromagnetische Sende- und Empfangskopfe erfolgen.

In Fig.11 ist ein anderer erfindungsgemiB ausgebildeter Bauteil 1 gezeigt,
bei dem eine Deckschicht 6 auf einem Tragkorper 2 angeordnet ist. Selbst-
verstindlich konnen auf beiden Oberflichen des Tragkorpers 2 entsprechen-
de gleichartig oder unterschiedlich ausgebildete Deckschichten 6,7 ange-
ordnet sein. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel besteht nun der Tragkor-
per 2 aus mehreren Lagen 22,23 und 24, die beispielsweise alle durch
gleichartigen oder unterschiedlichen Kunststoff mit unterschiedlichen Leit-
fahigkeiten fiir Strahlen 83,84,85 unterschiedlicher Frequenz bzw. Ampli-
tude durchléssig sind. So ist es nunmehr méglich, da8 beispielsweise die
Lage 22 mit einem durch Ringe schematisch angedeuteten Leuchtstoff 12
versetzt ist, wihrend die Lage 23 durch einen durch Dreiecke symbolisch
angedeuteten Leuchtstoff 13 und die Lage 24 durch einen durch Quadrate
symbolisch angedeuteten Leuchtstoff 25 gebildet ist. Es ist aber auch mog-
lich, daB fiir den Tragkorper 2 ein einheitlicher Kunststoff, der fiir alle
Strahlen 83 bis 85 durchlissig ist, gebildet ist. Die Deckschicht 6 besteht
nun ihrerseits aus einer durch eine Deckfolie 26 und durch eine Tragfolie
27 gebildeten Schicht und gegebenenfalls einer dazwischen noch angeord-
neten Zwischenschicht 86. Zwischen der Zwischenschicht 86, deren Anord-
nung jedoch nicht zwingend ist, und der Tragfolie 27 ist eine Druck- bzw.
Designschicht 29 vorgesehen, die aus mehreren Farbschichten 87,88 und
89 zusammengesetzt sein kann. Diese einzelnen Farbschichten 87 bis 89
kénnen nunmehr ebenfalls mit Leuchtstoffen 12,13,25 versetzt sein, um

sie jeweils einer eigenen Lage 22 bis 24 zuzuordnen, oder es ist auch mog-
lich, nur diese Farbschichten 87 bis 89 mit den Leuchtstoffen 12,13 und 25

zu versehen.

Diese Ausbildung ermoglicht nunmehr, daB bei einfallenden Strahlen 83

~ mit relativ hoher Frequenz und groBer Amplitude die Farbschicht, wie ge-

maB der Darstellung im Diagramm in Fig.3. aufgrund der verwendeten
Leuchtstoffe 12 in diesem Frequenz- bzw. Amplitudenbereich ihre hichste
Durchlissigkeit hat, die eintreffenden Strahlungen ungehindert durchliBt,
wihrend die anderen Strahlen 84 und 85 abgeblockt sind. SinngemiB ist

ein Durchtritt der Strahlen 84 und 85 entsprechend der Maximaldurchlissig-
keit der Leuchtstoffe 13 und 25 immer dann im Bereich der Farbschichten
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88 und 89 gegeben. Mit dieser relativ einfach erscheinenden Manahme,
die jedoch auch dadurch verwirklicht werden kann, daB verschiedene
Sperrfolien mit unterschiedlichen Durchlissigkeitsbereichen, die mit ent-
sprechenden Leuchtstoffen versetzt sind, iibereinander angeordnet sind, ist
nur in jenen Bereichen, in denen die entsprechenden Leuchtstoffe vorgese-
hen sind, das Einwirken der Strahlen mit der vorbestimmten Frequenz

bzw. Amplitude und gegebenenfalls auch Intensitit feststellbar. Dadurch
ist es moglich, verschiedene Sortierkriterien bzw. Originalitdtskennzei-
chen in einem erfindungsgemiBen Bauteil 1 vorzusehen, ohne da dies fiir
einen ungeiibten bzw. nicht iiber Detailinformationen verfiigenden Betrach-

ter feststellbar wire.

Weiters ist es moglich, die durch die unterschiedlichen Strahlen 83 bis 85
angeregten verschiedenen Leuchtstoffe 12,13.25 zur Abgabe von Licht
90,91,92 zu veranliassen, welches gemiB den in der Druck- bzw. Design-
schicht 29 angeordneten Farbschichten 87 bis 89 austritt. Damit kénnen
Bereiche mit unterschiedlichem Leuchtverhalten festgelegt werden.

Wie in diesem Ausfithrungsbeispiel weiters gezeigt, ist es im Bereich einer
Oberfliche 10 des Bauteils 1 méglich, entsprechende Vertiefungen 93
bzw. Erhhungen 94, also eine Profilierung, Prigung, eine Texturierung
oder sonstige rauhe Oberflichengestaltung, anzubringen. Unter anderem
ist es beispielsweise auch méglich. die Oberfliche in Art einer Fresnel-
linse zu versehen um gewisse optische Effekte oder Vergro8erungseffekte

zu erzielen.

Es ist selbstverstindlich aber auch in umgekehrter Richtung méglich, diber
diese durch die einzelnen Farbschichten 87 bis 89 gebildeten Zonen Strah-
len 83 bis 85 auf den Bauteil 1 einwirken zu lassen, die beispielsweise
dann in unterschiedlichen Hohenlagen bzw. Schichten des Tragkdrpers 2
in einer ebenen Fliche auftreten, sodaB bei einer entsprechenden auf den
Bauteil einwirkenden, von oben her senkrecht auf den Bauteil 1 einwirken-
den Strahlung, das Auftreffen dieser Strahlung in einer dazu senkrechten
Ebene ohne besondere Auffilligkeit fiir einen uninformierten Betrachter

erfolgen kann.
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Selbstverstindlich ist es durch diese Ausbildung auch méglich, jene Berei-
che, in welchen die Informationstriger 61 der Speichervorrichtung 62 an-
geordnet sind, entsprechend auszubilden, sodaB in diese Bereiche nur
Strahlungen mit vorbestimmter Intensitit und/oder Wellenldnge und/oder
Frequenz eintreten kénnen, um somit zusitzlich eine Sicherung gegen eine
unerlaubte Verinderung des Speicherzustandes der Informationstriager zu

vermeiden.

In Fig.12 ist eine Uhr 101 mit einem Uhrarmband 102 bestehend aus ei-
nem Schnallenteil 103 und einem Lochteil 104, dargestellt. Sowohl der
Schnallenteil 103 als auch der Lochteil 104 ist iiber jeweils eine Kup-

plungsvorrichtung 105 mit einem Gehiuse 106 der Uhr 101 verbunden.

In Fig.13 ist ein Teil des Schnallenteils 103 in Seitenansicht, geschnitten
dargestellt. Dieser Schnallenteil 103 ist als Sandwichbauteil 107 ausgebil-
det und besteht aus einem Tragkérper 108 und einer Decklage 109. Es sei
bereits an dieser Stelle angemerkt, daB zum besseren Verstindnis der Aus-
fihrungsbeispiele die Abmessungen, insbesondere Dicken, der einzelnen
dargestellten Schichten bzw. Lagen und deren Verhiltnisse beispielsweise
zum Tragkdrper 108 oder anderen Bauteilen groBenmiBig stark verzerrt
und iibertrieben dargestellt sind und kein naturgetreues Abbild der am tat-
sdchlichen Sandwichbauteil vorhandenen Proportionen wiedergeben.

Die erfindungsgemiBe Decklage 109 besteht nunmehr aus einer Triger-
schicht 110 und einer Deckschicht 111. Sowohl die Tragerschicht 110 als
auch die Deckschicht 111 konnen hierbei durch eine Kunststoffolie gebil-
det sein. Die Trégerschicht 110 und die Deckschicht 111 kénnen dabei
auch vollig unterschiedliche Materialeigenschaften, beispielsweise einen
unterschiedlichen Elastizititskoeffizienten bzw. unterschiedliche Deh-
nungseigenschaften aufweisen, wie dies rein schematisch durch eine unter-
schiedliche Schraffur der Deckschicht 111 gegeniiber der Trigerschicht
110 dargestellt wurde. Beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel wire der
Elastizitdtsmodul bzw. der Dehnungskoeffizient der Deckschicht 111 hé-
her als der der Trigerschicht 110, da diese bereits niher zum Tragkorper
108 angeordnet ist und damit bei einer riumlichen Verformung des Schnal-
lenteils 103 nicht mehr so hohen Dehnungen ausgesetzt ist, wie beispiels-
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weise die Deckschicht 111. Der Tragkorper 108 kann dabei eine noch ge-
ringere Elastizitit aufweisen, als beispielsweise die Trigerschicht 110,
wie dies durch eine noch engere Schraffur angedeutet ist.

Zwischen der Triagerschicht 110 und der Deckschicht 111 ist in der Deckla-
ge 109 ein durch unterschiedliche Farbschichten 112,113 gebildetes Druck-
bild 114 angeordnet. Die Zwischenrdume zwischen den einzelnen Farb-
schichten 112,113 und zwischen dem Druckbild 114 und der Deckschicht
111 sind mit einer Zwischenschicht 115 z.B. einer Kleberschicht oder ei-
nem Schutzlack ausgefiillt. Damit ist eine ebene Verbindungsfliche ge-
schaffen, die ein problemloses und dauerhaftes Verbinden der Deckschicht
111 mit der Tragerschicht 110 bzw. dem Druckbild 114 ermoglicht.

Die Deckschicht 111 kann dabei durch ein den Einfliissen der Witterung,
der UV-Strahlung oder den mechanischen Beanspruchungen einen hohen
Widerstand entgegensetzendes Material, wie beispielsweise PVC. PMMA,
PP, PE, PETP oder dgl. gebildet sein. Diese verschiedenen Materialien
konnen zusitzlich mit verschiedenen Stabilisatoren oder dgl. versetzt sein,
um beispielsweise den Durchtritt von UV oder sonstigen Strahlungen mog-

lichst zu unterbinden.

Die Zwischenschicht 115 kann selbstverstdndlich das Druckbild 114 bzw.
die Farbschicht 112,113 ebenfalls aufnehmen, und beispielsweise aus einer
Lage aus Textil oder einem Gitter bzw. Netz oder einer Matte, insbesonde-
re aus Metall oder beliebigen anderen Fasern bzw. Fiden oder einem Ge-
wirke bzw. Vlies, gebildet sein. Es ist aber auch moglich, die Zwischen-
schicht 115 beispielsweise durch eine bedruckte Lage aus Papier herzustel-
len. Sie kann aber ebenso durch beliebige Kunststoffe. Kunststoffolien

oder Formkdrper oder dgl. gebildet sein.

Ein derartiger Aufbau eines Sandwichbauteils 107 kann vor allem fiir flexi-
ble Sandwichbauteile, wie Binder, Giirtel, Matten. verwendet werden.

In Fig.14 ist eine andere Ausfiihrungsvariante eines Sandwichbauteils 107
gezeigt, der auf seinen einander gegeniiberliegenden Oberfldchen 116,117
mit je einer durch einen Folienverbund 118,119 gebildeten Decklage verse-
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hen ist. Dieser beispielsweise stabférmige- oder profilférmige Sandwich-
bauteil 107 kann somit zumindest an seinen beiden gegeniiberliegenden
Oberfldchen 116,117 aber gegebenenfalls auch allseitig durch die beiden
Folienverbunde 118,119 bzw. durch auf den Schmalseiten zusitzlich ange-
ordnete oder dieselben Folienverbunde 118,119 abgedeckt bzw. beschriftet
sein. Dazu kann das Druckbild 114 des Folienverbundes 118 anders ausge-
bildet sein, als das Druckbild 114 des Folienverbundes 119. Zudem ist es
aber auch noch méglich, die Deckschicht 111 des Folienverbundes 118 mit
den Durchtritt von UV-Licht 120 - schematisch durch Pfeile angedeutet -
verhindernden Zuschlagstoffen 121 zu versetzen. Um beispielsweise bei
einem mit hoherer Temperatur zu verarbeitenden bzw. aufzuspritzenden
Kunststoff fiir den Tragk6rper 108 eine Beschiddigung des Druckbildes 114
bzw. der Trigerschicht 110 zu verhindern, kann diese mit anderen Zu-
schlagstoffen 122 versehen sein, um eine héhere Temperaturfestigkeit auf-
zuweisen. Sollte liberdies eine Verbindung zwischen dem die Triger-
schicht 110 bildenden Material und dem Tragkorper 108 schwer méglich
sein, so ist es auch moglich, zwischen dem Tragkérper 108 und der Triger-
schicht 110 eine Schicht 123, die durch einen speziellen Haftvermittler ge-

bildet sein kann, anzuordnen.

Eine Deckschicht 124 des Folienverbundes 119 ist beispielsweise als Tran-
sparentfolie ausgebildet und weist eine hochglinzende, gegebenenfalls mit
Priagungen 125 versehene Oberfliche 126 auf. Diese kann durch spezielle
Zusatzbehandlungen hoch kratzfest ausgefiihrt sein. Eine Trigerschicht
127 des Folienverbundes 119 ist dagegen fiir die entsprechende Aufbrin-
gung des Druckbildes 114 vorbehandelt oder ausgebildet, sodaB eine gute
Bedruckbarkeit fiir die unterschiedlichen Druckverfahren, beispielsweise
entweder fiir Siebdruck und/oder Offsetdruck oder Tiefdruck gegeben ist.
Zusdtzlich bildet die Tréigerschicht 127 eine Schutzfolie fiir das Druckbild
114, um aufgrund der Isolierwirkung und der Festigkeitseigenschaften eine
Veridnderung des Druckbildes 114 wihrend des Aufbringens des Kunststof-
fes des Tragkorpers 108 zu verhindern. Dariiber hinaus ist es beispielswei-
se auch méglich, in den Kunststoff der Trigerschicht 127 Zuschlagstoffe
128 einzubringen, die beispielsweise ein Diffundieren von Treibmitteln
bzw. Gasen durch die Trigerschicht 127 vom Tragkérper 108 her unterbin-
den bzw. derartige Gase beim Durchtritt durch die Trigerschicht 127 bin-
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Bei einer anderen in Fig.15 gezeigten Ausfiihrungsvariante eines Sand-
wichbauteils 107 ist lediglich auf einer Seite des Tragkdrpers 108 eine
Decklage 109 aufgebracht, die einen Folienverbund bildet. In diesem Fall
ist die Deckschicht 124 unter Zwischenschaltung einer Kleberschicht 129
mit einer Zwischenschicht 130 verbunden, die beispielsweise aus Textil,
Metallgewebe, Glimmerschuppen, Fiden, Papier, Kohlefasern oder dhnli-
chen Geweben, Gewirken oder Vliesen aus unterschiedlichsten Natur- und
Kunstfasern bestehen kann. Selbstverstidndlich kann diese Zwischenschicht
130 auch durch ein Gitter oder Netz aus den unterschiedlichsten Fasern

aus Natur- oder Kunstmaterialien gebildet sein.

Diese Zwischenschicht 130 ist iiber eine weitere Kleberschicht 129 mit der
Trigerschicht 127 verbunden, die die Zwischenschicht 130 vor iiberméaBi-
gen Druck-, Temperatur- oder Scherbeanspruchungen wihrend des Auf-
bringens des Tragko6rpers 108 schiitzen soll. Um eine einwandfreie Verbin-
dung zwischen dem Tragkorper 108 und dieser Trigerschicht 127 herzustel-
len, die beispielsweise um hohen Beanspruchungen wihrend des
Einbringcns des fliissigen Kunststoffmaterials mit hoher Temperatur zu
widerstehen, aus einem Polytetrafluorethylen gebildet sein kann. kann auf
die Triagerschicht 127 eine Schicht 131, bestehend aus einem Haftvermitt-
ler. zur vollflichigen Verbindung der Trigerschicht 127 mit dem Tragkér-

per 108, aufgebracht sein.

In Fig.16 ist eine andere Ausfiihrungsvariante eines erfindungsgemiBen
Sandwichbauteils 107 gezeigt, bei dem auf beiden Oberfldchen 116,117
Folienverbunde 118,119 die Decklagen 109 bilden, aufgebracht sind. Um
eine moglichst vielfdltige Variation der verwendbaren Materialien fiir die
Deckschicht 111 und die Triagerschicht 110 zu erméglichen, ist es nun-
mehr auch méglich, das Druckbild 114 auf die Deckschicht 111 aufzubrin-
gen, und diese unter Zwischenschaltung der Kleberschicht 129 mit der Tri-
gerschicht 110 zu verbinden. Dadurch ist es in vorteilhafter Weise nun-
mehr auch méglich, eine Trigerschicht 110 zu verwenden, die unabhingig
von eventuellen Eigenschaften des Druckbildes 114 nur fiir den optimalen
Schutz des Druckbildes 114 bzw. der Deckschicht 111 ausgelegt werden
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kann. Dadurch ist es auch méglich, durch entsprechend hohe Elastizitits-
eigenschaften, die gegebenenfalls zu einer Verdnderung des Druckbildes
114 fiihren wiirden, einen moglichst hohen Schutz des Druckbildes 114 auf
der Deckschicht 111 zu erméglichen, da durch das VerflieBen des Mate-
rials der Triagerschicht 110 die auftretenden Belastungen zwischen dem
Tragkérper 108 und der Deckschicht 111 aufgefangen werden kénnen.

Uberdies ist bei diesem Ausfithrungsbeispiel noch gezeigt, daB der auf die
Oberflichen 116,117 aufgebrachte Folienverbund 118 nicht identisch bzw.
spiegelbildlich aufgebaut sein muB, sondern auch asymmetrisch ausgebil-
det sein kann. So besteht beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel die dem
Folienverbund 119 zugeordnete Deckschicht 111 aus einer Lage 132 und
einer Lage 133. Die Lage 132 ist beispielsweise durch eine UV-Sperrfolie
gebildet, wihrend die Lage 133 durch eine hochfeste und somit kratzfeste
Folie gebildet ist. Damit kann den gewiinschten Oberflichen und Schutzei-
genschaften der Deckschicht 111 durch entsprechenden mehrlagigen Auf-

bau ebenso Rechnung getragen werden.

Eine weitere Ausfithrungsform eines erfindungsgemiBen Sandwichbau-
teiles 107 zeigt Fig.17. Bei dieser ist das Druckbild 114 aus mehreren
Farbschichten 112,113 auf eine faserformige Trigerschicht 134, beispiels-
weise ein Papier, welches eine Zwischenschicht 130 bildet, aufgebracht.
Uber die Kleberschicht 129 ist die Trigerschicht 110 mit dieser Zwischen-
schicht 130 verbunden. Auf der vom Tragkorper 108 abgewendeten Seite
ist dem Druckbild 114 bzw. der Zwischenschicht 115 bzw. 130 wieder

eine als UV-Sperrfolie ausgebildete Lage 132 und eine ebenso als Transpa-
rentfolie mit hoher Kratzfestigkeit und hochglinzender Oberfliche 135
vorgeordnete Lage 133 vorgesehen, die mitsammen die Deckschicht 111

bilden.

In Fig.18 ist ein als Formteil ausgebildeter Sandwichbauteil 136 gezeigt.
Dieser ist auf seiner Sichtseite mit der Decklage 109, bestehend aus dem
Folienverbund 118 oder 119, abgedeckt. Wihrend der die Steifigkeit, Geo-
metrie, das Gewicht und die Form und Funktion sicherstellende Tragkor-
per 108 den Konstruktionsteil bildet, iibernimmt die Decklage 109 die opti-
sche Gestaltung bzw. Beschriftung und die Schutzfunktion fiir den gegebe-
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nenfalls aus einem minderwertigeren Material bestehenden Tragkérper
108. Diese Decklage 109 besteht aus der Deckschicht 111 und der Tréger-
schicht 110, wobei die Trigerschicht 110 wiederum die bei der Herstel-
lung des Tragkérpers 108, also die beim Aufbringen des fliissigen Kunst-
stoffes fiir den SpritzgieBvorgang bzw. den Kunststoffschiumvorgang auf-
tretenden Belastungen auffingt und damit die designmaBige Gestaltung
bzw. die Oberflichengestaltung iibernehmende Deckschicht 111 vor ihren
den Materialeigenschaften nicht entsprechenden Uberbeanspruchungen

schiitzt.

Durch die Verwendung einer derartigen Decklage 109 kénnen aber auch
die Festigkeitseigenschaften eines Formteils durch die daraus sich ergeben-
de Sandwichkonstruktion der Decklage 109 und die sich ergebende Sand-
wichkonstruktion, bestehend aus der Decklage 109 und dem Tragkorper
108, erhoht und somit die Festigkeitseigenschaften ohne die Verwendung
von hoherwertigeren und damit meist teureren Materialien erheblich ver-
bessert werden. Dazu kommt, daB es auch méglich ist, héher beanspruchte
Sandwichbauteile 107 zu schaffen, die ohne ein bei hoherwertigeren Mate-
rialien meist damit verbundenes hoheres Gewicht das Auslangen finden.

Vor allem dann, wenn die Deckschicht 111 bzw. die Decklage 109 rdum-
lich sehr stark verformt wird, wie dies beispielsweise bei Sandwichbau-
teilen 136 mit komplizierter raumlicher Oberfldche der Fall ist, ist es von
Vorteil, wenn die Materialien der Deckschicht 111 und/oder der Tréiger-
schicht 110 bzw. der Zwischenschicht 115 oder 130 einen Elastizitdtsmo-
dul aufweisen, der bei Temperaturanstieg beispielsweise exponentiell bzw.
zumindest progressiv zunimmt. Dadurch ist es namlich moglich, daB die
einzelnen Schichten wie die Deckschicht 111, die Trigerschicht 110 bzw.
Zwischenschichten 115,130 bei der rdumlichen Verformung zur Anpas-
sung an die gewiinschte Raumform vorerwiarmt werden, um eine Delamina-
tion wihrend der Verformung bzw. eine Beschidigung der Oberflichen der

einzelnen Schichten zuverldssig zu verhindern.

Eine andere Ausfiihrungsvariante ist in Fig.19 gezeigt. Bei dieser wird bei-
spielsweise ein Gebrauchsgegenstand, wie der Handgriff eines Schaltkniip-
pels, unter Verwendung der erfindungsgemiBen Decklage 109, hergestellt.
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Dazu ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel die Deckschicht 111 bei-
spielsweise aus Leder oder Kunstleder, also wie in der Zeichnung schema-
tisch angedeutet, aus einem zumindest auf seiner Innenseite faserformigen
Material gebildet. Um nunmehr ohne Beschidigung und nachteilige Beein-
flussung der Oberfldche dieser Lederschicht den Sandwichbauteil 107
durch Hintersp:.izen bzw. Einschdumen des Tragkorpers 108 mit einem in
diesen gegebenenfalls noch eingebetteten Verstirkungselement 137 bzw.
einem Verankerungselement, nimlich einer Schraubenbiichse herzustellen,
wird nunmehr auch in diesem Fall zwischen der Deckschicht 111 und dem
Tragkorper 108 die Tridgerschicht 110 angeordnet, deren Festigkeitseigen-
schaften, die wihrend des Ausreagierens des Kunststoffschaumes des Trag-
korpers 108 entstehenden Druck- und Temperaturbelastungen, sowie die
Scherbeanspruchungen iibernimmt und von der meist nicht sehr hoch bean-
spruchbaren Faserseite der Deckschicht 111 fernhilt. Durch diesen schein-
baren Mehraufwand wird aber nun nicht nur erméglicht, daB derartige
Sandwichbauteile 107 hergestellt werden koénnen, sondern es ist nunmehr
auch moglich, das Zuschneiden der meist sehr elastischen und sich bei
Schnitt- und Zugbeanspruchungen stark verformenden Lederschichten ma-
schinell und gro8technisch durchzufiihren, da durch das Herstellen des
Folienverbundes 118,119 fiir die Decklage 109 das Leder auf seiner Faser-
seite soweit verstdrkt und stabilisiert wird, daB die nachfolgenden Arbeits-
vorgdnge mit hoherer Prizision vorgenommen werden kénnen. Dadurch
wird bei der Anwendung der erfindungsgemiBen Lésung ein zusitzlicher
Doppelvorteil erzielt, der fiir den Fachmann nicht voraussehbar war.

SchlieBlich zeigt die Fig.20 eine Ausbildung eines Sandwichbauteils 107,
bei dem auf die Decklage 109, insbesondere auf dessen Deckschicht 111
eine zusitzliche Schutzschicht, beispielsweise eine Lackschicht 138 aufge-
bracht ist, um gewisse gewiinschte Zusatzeigenschaften zu erméglichen.
So kann diese zusitzliche Lackschicht 138 als UV-Sperrlack ausgebildet
sein, so daB auch bereits die Deckschicht 111 nicht mehr von UV-Licht be-
lastet wird. Als Zwischenschicht 130 kann wiederum das Druckbild 114
aus mehreren Farbschichten 112,113 angeordnet sein, welches dann unter
Umstinden auch direkt mit der Trigerschicht 110 verbunden sein kann.
Auf die Trigerschicht 110 kann iiber die Kleberschicht 129, oder wie bei
den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen, durch Aufschiumen bzw.
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Aufspritzen eines fliissigen Kunststoffmaterials der Tragkorper 108 herge-

stellt sein.

In Fig.21 ist eine weitere Ausfiihrungsform eines Sandwichbauteils 107

5 gezeigt, bei dem die Decklage 109 aus einer Deckschicht 111 und einer
Trédgerschicht 110 besteht. Die Trigerschicht 110 ist iiber eine Kleber-
schicht 129 bzw. iiber eine Haftvermittlungsschicht z.B. eine Schmelzklebe-
folie mit dem Tragkdrper 108 verbunden. Dadurch wird auch die Méglich-
keit geschaffen, fiir die Trigerschicht 110 und den Tragkorper 108 Materia-

10 lien zu verwenden, die iiblicherweise aufgrund ihrer chemischen
Zusammensetzung oder ihrer Materialeigenschaften keine ausreichende di-
rekte Haftungsverbindung eingehen wiirden. Die Verbindung zwischen der
Trégerschicht 110 und dem Tragkérper 108 erfolgt beispielsweise dadurch,
daB die Haftvermittlerschicht, wie beispielsweise eine Schmelzklebefolie,

15 durch die Erwirmung beim Einbringen des fliissigen, erhitzten Kunststoff-
materials zur Herstellung des Tragkérpers 108 aufgeschmolzen wird und
in einen plastischen Zustand iibergeht, der ein vollflichiges Verkleben
zwischen der Tragerschicht 110 und dem Tragkérpers 108 erméoglicht.
GleichermaBen kénnen zwischen der Deckschicht 111 und der Triger-

20 schicht 110 weitere Kleberschichten 129, die gegebenenfalls wiederum
durch Haftvermittlerschichten, wie Schmelzklebefolien gebildet sein kén-
nen, angeordnet sein, die zwischen sich eine Zwischenschicht 115, bei-
spielsweise das Druckbild 114 einschlieBen. Die Verbindung der Deck-
schicht 111 und der Trégerschicht 110 zu einer Decklage 109 kann neben

25 einer vollflachigen Verklebung beispielsweise durch Einwirkung von
Druck und Temperatur bzw. durch HochfrequenzschweiBverfahren, Reib-
schweiBiverfahren oder &hnliche bekannte Verbindungsmethoden erfolgen.

In Fig.22 ist eine Ausfiihrungsvariante gezeigt, bei der zwischen der aus
30 Kunststoffmaterial bestehenden Deckschicht 111 und der Triigerschicht
110 die Zwischenschicht 115 aus faserférmigem Material, beispielsweise
Textil, Leder, Papier, Gewebe, Gewirke oder Vlies angeordnet ist. Diese
Zwischenschicht 115 kann wiederum iiber Kleberschichten 129, die even-
tuell auch als Haftvermittlerschichten z.B., Schmelzklebefolien ausgebil-
35 det sein kénnen, untereinander verbunden sein, soda8 die Materialeigen-
schaften der Deckschicht 111 und der Trigerschicht 110 sowie der Zwi-
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schenschichten 115 zur Herstellung der Haftungsverbindung unbedeutend
sind, und die so gebildete Decklage 109 kann je nach Ausgestaltung oder
Materialwahl fiir die Trigerschicht 110 direkt oder gegebenenfalls iiber
die Kleberschicht 129 mit dem Tragkérper 108 verbunden sein.
5

Als Deckschicht 111, Zwischenschicht 115 und 130 und Trigerschicht 110
konnen die verschiedensten Materialien, vor allem aber auch Kunststoffo-
lien vorteilhaft aus den nachstehenden beispielshaften und nicht vollstin-
dig aufgezihlten Materialien, wie PVC (hart, weich), PC, PETP, PS, PA,
10 CA, PP, PE, PMMA, ABS und EAA bestehen. Fiir die Herstellung des
Tragkérpers 108, vor allem durch einen Spritzgu8, kénnen grundsitzlich
alle Kunststoffmaterialien, die dafiir geeignet sind, verwendet werden, wo-
bei jedoch beispielsweise Materialien wie PP, POM, ABS, SAN, PMNA,
PPU, EEA, PUR bevorzugt aber aus PPU, PC oder PP bestehen, verwend-
15 bar sind.

Des weiteren ist es im Rahmen der Erfindung vorteilhaft, daB durch die
Wahl des Materials der Deckschicht 111, der Zwischenschichten 115 , 130
und der Trédgerschicht 110 jene Schicht, auf die das Druckbild 114 aufge-

20 bracht werden soll, aus einem Material hergestellt werden kann, welches
eine geringe Schrumpfung bei den im Zuge eines Druckvorganges iiblicher-
weise auftretenden Trocknungstemperaturen aufweist, soda8 auch ein paB-
genauer Mehrfarbendruck méglich ist.

25 Fiir die Deckschicht 111 ist es vor allem wichtig, da8 diese den von auBen
kommenden Einfliissen, wie beispielsweise der UV-Einstrahlung, der Wit-
terung und spezifischen, chemischen und mechanischen Eigenschaften,
HautschweiB und Abrieb einen ausreichenden Widerstand entgegensetzt.
Dariiber hinaus kann durch diese Deckschicht 111 auch erreicht werden,

30 daB das darunterliegende Druckbild 114 sowie die Zwischenschichten
115,130 oder der Tragkérper 108 von iuBeren Einfliissen durch das Durch-
treten von gewissen Lichtstrahlungen bzw. das Eindiffundieren von ver-
schiedenen Fliissigkeiten bzw. Dimpfen geschiitzt werden kann. Die Ober-
fliche dieser Deckschicht 111 kann geprigt, textiert, poliert oder mattiert

35 sein. Dem gegeniiber schiitzt die Trigerschicht 110 das Druckbild 114 vor
den nachteiligen Einfliissen, die beim Aufbringen des Kunststoffes zum
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Anformen auftreten, wie beispielsweise die Scherbeanspruchung beim ra-
schen Einstromen des fliissigen Kunststoffmaterials unter hohem Druck,
der dabei auftretenden Temperatur, sowie den dabei auftretenden Druckbe-

lastungen.

Diese Trigerschicht 110 erdffnet nunmehr erstmals die Mdglichkeit, daB
bei der Auswahl der Druckfarben der Positionierung des Druckbildes und
des Dekors keine Riicksicht auf die Werkzeugausfiihrung, wie beispielswei-
se Art und Lage des Angusses, Einstromgeschwindigkeiten, Verarbeitungs-

temperaturen usw. genommen werden musf.

Dazu kommt, daB8 durch die Verwendung der Trigerschicht 110 auch Deck-
schichten 111 bzw. Zwischenschichten 115,130 mit Vakuumgreifern ver-
handhabbar werden, die iiblicherweise luftdurchlissig sind, soda8 auch
derartige Deckschichtmaterialien, wie Textil, Papier, Metallgewebe usw.,

nunmehr einfach zu verarbeiten sind.

Die Kleberschichten 129 kénnen selbstverstindlich auch durch Haftver-
mittlungsschichten, wie z.B. Schmelzklebefolien, die bei den iiblicher-
weise auftretenden Verarbeitungstemperaturen Klebeeigenschaften aufwei-

sen, ausgebildet sein.

Selbstverstindlich ist es auch mdglich, durch den mehrlagigen Aufbau der
Deckschicht 111, der Zwischenschicht 115 und 130 bzw. der Trédgerschicht
110 spezielle optische Effekte bzw. Tiefenwirkungen bzw. unterschiedli-
che Schutzeigenschaften oder Kennungsmerkmale fiir erfindungsgemiB

aufgebaute Sandwichbauteile 107 zu schaffen.

In Fig.23 ist eine Uhr 201 mit einem Uhrarmband 202 bestehend aus ei-
nem Schnallenteil 203 und einem Lochteil 204 dargestellt. Sowohl der
Schnallenteil 203 als auch der Lochteil 204 ist jeweils iiber eine Kupp-
lungsvorrichtung 205 mit einem Uhrgehduse 206 der Uhr 201 vorzugswei-
se gelenkig verbunden. Das Uhrgehduse 206 ist im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel durch einen Grundkérper *'07 und einem darauf ange-
ordneten, vorzugsweise transparenten Bauteil 208 gebildet, welcher im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel als Schutzdeckel ausgebildet ist und der
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eine zwischen diesen angeordnete Anzeigevorrichtung 209, wie z.B. ein
Zeigerwerk 210, vor Beschidigungen sowie Umwelteinfliissen schiitzt.

In den Fig.24 und 25 ist das Uhrgehiuse 206 mit dem darauf angeordneten
Bauteil 208, welcher als Sandwichelement 211 ausgebildet ist, gezeigt.
Am Uhrgehduse 206 sind AnschluBstiicke 212 fiir die Kupplungsvorrich-
tung 205 des Schnallen- bzw. Lochteils 203,204 angeformt. An einer Ober-
seite 213 des Uhrgehduses 206 sind nutférmige Ausnehmungen 214 ange-
ordnet, welche zur Aufnahme eines Halteansatzes 215 des Bauteils 208
dienen. Die Verbindung des Halteansatzes 215 mit dem Uhrgehause 206 in
der Ausnehmung 214 muB derart dicht erfolgen, daB in einen Innenraum
216 zwischen dem Bauteil 208 und dem Uhrgeh#use 206 von auBen her
kein Schmutz, Wasser, Feuchtigkeit etc. eindringen kann. Diese Verbin-
dung kann entweder iiber eine Klebe-, SchweiB-, Schnapp- oder eine Ge-
windeverbindung oder Ahnlichem erfolgen.

Der als Sandwichelement 211 ausgebildete Bauteil 208 besteht hier aus ei-
nem Tragkorper 217 sowie einer Decklage 218. Der genauere Schichtauf-
bau des Sandwichelements 211 wird in den nachfolgenden Figuren noch

detaillierter beschrieben werden.

Wie hier in der Decklage 218 schematisch angedeutet, konnen Markierun-
gen 219, welche z.B. eine Teilung 220 fiir das Zeigerwerk 210 darstellen,
integriert sein. Wie weiters der Fig.25 zu entnehmen ist, kann im Sand-
wichelement 211 eine VergroBerungslinse 221 fiir ein im Grundkérper 207
integriertes Anzeigeelement 222, welches z.B. fiir die Datumsanzeige die-

nen kann, angeordnet sein.

An einer Unterseite 223 des Uhrgehduses 206 ist eine Antriebsvorrichtung
224 fiir die Anzeigevorrichtung 209, wie z.B. das Zeigerwerk 210, ange-
bracht. Das Anzeigeelement 222 sowie die Antriebsvorrichtung 224 kén-
nen, wie schematisch angedeutet, iiber Leitungen 225 mit einer Energiever-
sorgung 226, wie z.B. Batterien der verschiedensten Bauarten, in Verbin-

dung stehen.

In Fig.26 ist der Schichtaufbau des Bauteils 208 in vergréBertem MaBstab
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dargestellt. Bei diesem Ausfiithrungsbeispiel wird der Bauteil 208 durch
den weicheren und stabileren Tragkorper 217, welcher ndher zum Grund-
korper 207 angeordnet ist, sowie der Decklage 218, bestehend aus einer
Deckfolie 227, gebildet, welche mittels einer Verbindungsschicht 228 mit-
einander verbunden sind. Die Art und Auswahl der Verbindungsschicht
228 hingt von den Werkstoffen des Tragkorpers 217, sowie der Deckfolie
227 ab. Bei gewissen Verbindungen kann es sogar moglich sein, die Ver-
bindungsschicht 228 ginzlich wegzulassen. und die Verbindung des Trag-
korpers 217 mit der Deckfolie 227 kann z.B. durch einen PreB- bzw. HF-

Schweiivorgang erfolgen.

Wie weiters in dieser Figur durch strichlierte Linien schematisch angedeu-
tet, ist es z.B. moglich, im Tragkérper 217 ein Verstirkungs- und/oder
Masseelement 229 anzuordnen, welches die Festigkeitseigenschaften des
Bauteils 208 wesentlich erhoht. Entscheidend fiir die Wahl des Verstér-
kungs- und/oder Masseelements 229 ist jedoch, daB eine ungehinderte
Sicht zur Anzeigevorrichtung 209 der Uhr 201 gegeben sein mu8.

In Fig.27 ist die auf den Tragkérper 217 mehrschichtig ausgefiihrte Deckla-
ge 218 in vergroBertem MaBstab dargestellt. Die Verbindung zwischen
dem Tragkorper 217 sowie der Decklage 218 ist wiederum durch die Ver-

bindungsschicht 228 mdoglich.

Die Decklage 218 besteht bei dieser Ausfiihrungsvariante aus der kratz-
und verschleiBfesten Deckfolie 227 sowie aus einer weicheren Tragfolie
230, welche mit dem Tragkorper 217 verbunden ist. Zwischen der Tragfo-
lie 230 und der Deckfolie 227 ist eine Druck- bzw. Designschicht 231, die
ein Druckbild 232, bestehend aus verschiedenen Farbschichten 233,234
enthilt, eingeschlossen. Die Zwischenrdume zwischen den einzelnen Farb-
schichten 233,234 bzw. zwischen dem Druckbild 232 und der Deckfolie
227 sind mit einer Ausgleichsschicht 235. z.B. einer Kleberschicht oder ei-
nem Schutzlack ausgefiillt. Damit ist eine ebene Verbindungsflidche ge-
schaffen, die ein problemloses und dauerhaftes Verbinden der Deckfolie
227 mit der Tragfolie 230, bzw. dem Druckbild 232 ermdglicht.

Die Deckfolie 227 ist dabei durch ein den Einfliissen der Witterung der
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UV-Strahlung und im besonderen der mechanischen Beanspruchungen ei-
nen hohen Widerstand entgegensetzendes Material, wie beispielsweise
PVC. PMAA, PP, PE, PETP oder dgl., gebildet.

Die Verbindung der Druck- bzw. Designschicht 231 bzw. der Ausgleichs-
schicht 235 mit der Deckfolie 227 und der Tragfolie 230 kann alternativ
oder zusitzlich, wie schematisch mit strichlierten Linien angedeutet, iiber
Kleberschichten 236,237 erfolgen.

Eine andere Anordnung der Schichten des Bauteils 208 ist in Fig.28 darge-
stellt. Am Tragkorper 217 des Bauteils 208 ist in Richtung Oberseite 213
der Uhr 201 die Decklage 218 mit der Deckfolie 227, welche hohe Abrieb-
sowie Kratzfestigkeitswerte aufweist, angeordnet und mit dieser verbun-
den. An einer dem Innenraum 216 zugewandten Oberfliche 238 des Trag-
korpers 217 ist eine Decklage 239 mit diesem verbunden. Die Decklage
239 ist hier durch die Tragfolie 230, welche mit dem Tragkérper 217 ver-
bunden ist, sowie der Druck- bzw. Designschicht 231 mit dem darin enthal-
tenen Druckbild 232, bestehend aus den Farbschichten 233,234 und der die
Zwischenrdume zwischen den Farbschichten 233,234 ausfiillenden Aus-
gleichsschicht 235, gebildet.

Da an der Decklage 239 bei montiertem Bauteil 208 an der Uhr 201 von
auBen her keine Beschidigung auftreten kann, ist es moglich die Deckfolie
227, welche mit strich- lierten Linien angedeutet ist, aus Einsparungsgriin-
den wegzulassen. Ist der Schutz des Druckbildes 232 vor Zerstorung durch
die Ausgleichsschicht 235 jedoch nicht ausreichend, so ist es moglich, die
Deckfolie 227 auch auf der dem Innenraum 216 zugewandten Seite der

Decklage 239 anzubringen.

In Fig.29 ist ein anderer erfindungsgemiB ausgebildeter Bauteil 208 ge-
zeigt, bei dem eine Decklage 218 auf einem Tragkorper 217 angeordnet
ist. Selbstverstindlich konnen auf beiden Oberflichen des Tragkorpers 217
entsprechende gleichartig oder unterschiedlich ausgebildete Decklagen
218,239 angeordnet sein. Im vorliegenden Aus“ihrungsbeispiel besteht
nun der Tragkdrper 217 aus mehreren Lagen 240,241 und 242, die bei-
spielsweise alle durch gleichartigen oder unterschiedlichen Kunststoff mit
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unterschiedlichen Leitfihigkeiten fiir Strahlen 243,244,245 unterschiedli-
cher Frequenz bzw. Amplitude undurchlissig sind. So ist es nunmehr még-
lich, daB beispielsweise die Lage 240 mit einem durch Ringe schematisch
angedeuteten Leuchtstoff 246 versetzt ist, wihrend die Lage 241 durch ei-
nen durch Dreiecke symbolisch angedeuteten Leuchtstoff 247 und die
Lage 242 durch einen durch Quadrate symbolisch angedeuteten Leucht-
stoff 248 gebildet ist. Es ist aber auch moglich, daB fiir den Tragkorper
217 ein einheitlicher Kunststoff, der fiir alle Strahlen 243 bis 245 durchlis-
sig ist, gebildet ist. Die Decklage 218 besteht nun ihrerseits aus einer
durch eine Deckfolie 227 und durch eine Tragfolie 230 gebildeten Schicht
und gegebenenfalls einer dazwischen noch angeordneten Zwischenschicht
249. Zwischen der Zwischenschicht 249, deren Anordnung jedoch nicht
zwingend ist und der Tragfolie 230 ist eine Druck- bzw. Designschicht

231 vorgesehen, die aus mehreren Farbschichten 250,251 und 252 zusam-
mengesetzt sein kann. Diese einzelnen Farbschichten 250 bis 252 kénnen
nunmehr ebenfalls mit Leuchtstoffen 246 bis 248 versetzt sein, um sie je-
weils einer eigenen Lage 240 bis 242 zuzuordnen, oder es ist auch mog-
lich, nur diese Farbschichten 250 bis 252 mit den Leuchtstoffen 246 bis

248 zu versehen.

Wie in diesem Ausfiihrungsbeispiel weiters gezeigt, ist es im Bereich einer
Oberfliche 253 des Bauteils 208 méglich, entsprechende Vertiefungen 254
bzw. Erhohungen 255, also eine Profilierung, Prigung eine Texturierung
oder sonstige rauhe Oberflichengestaltung anzubringen. Unter anderem ist
es beispielsweise auch moglich, die Oberfldche in Art einer Fresnellinse
zu versehen, um gewisse optische Effekte oder VergroBerungseffekte zu

erzielen.

Die in den Tragkorper 217 eintretenden Strahlen 243 bis 245 weisen ver-
schiedene Frequenzen und Amplituden auf, wobei jede Lage 240 bis 242
nur einer bestimmten Art von Strahlung den Durchtritt durch diese gestat-
tet und die nicht entsprechenden Strahlungen abblockt. Mit dieser relativ
einfach erscheinenden MaBnahme, die jedoch auch dadurch verwirklicht
werden kann, daB verschiedene Sperrfolien mit unterschiedlichen Durchlés-
sigkeitsbereichen, die mit entsprechenden Leuchtstoffen versetzt sind, nur
in jenen Bereichen iibereinander angeordnet sind, in denen die entsprechen-
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den Leuchtstoffe vorgesehen sind, das Einwirken der Strahlen mit der vor-
bestimmten Frequenz bzw. Amplitude und gegebenenfalls auch Intensitit

feststellbar ist.

Treten nun vordefinierte Strahlen 243 bis 245 in die mit den Leuchtstoffen
246 bis 248 versetzten Lagen 240 bis 242 ein, werden dort die entsprechen-
den Leuchtstoffe 246 bis 248, welche als Energiewandler dienen, zur Ab-
gabe von kaltem Licht 256 bis 258 angeregt, welches je nach dem verwen-
deten Leuchtstoff 246 bis 248 z.B. eine unterschiedliche Intensitit bzw.

Farbe aufweisen kann.

Bei der Verwendung des Bauteils 208 als Abdeckung bzw. Frontplatte fiir
technische Gerite, wie z.B. Videorecorder, Plattenspieler, Verstirker, Ra-
diogerit, Fernsehgerit, etc., oder auch als Verkleidung fiir diverse Armatu-
ren kann bei entsprechender Auswahl der Leuchtstoffe 246 bis 248 fiir ge-
wiinschte Bereiche ein Nachleuchten erzielt werden, sodaB dadurch gewis-
se Bedienelemente auch im Dunkeln wieder leicht aufgefunden werden
kdnnen. Weiters besteht die Méglichkeit, in der Zwischenschicht 249 druk-
kempfindliche Taster 259 derart anzuordnen, da8 sie z.B. mittels der unter-
schiedlichen Farbschichten 250 bis 252 je nach Verwendungszweck ver-
schieden hinterlegt sind, bzw. ein Betriebszustand signalisiert wird und
tiber Leitungen 260 mit einer Steuereinheit 261 zur Verarbeitung der einge-

gebenen Signale in Verbindung stehen.

Um einen ungehinderten Durchgang des abgestrahlten Lichts 256 bis 258
von den einzelnen Lagen 240 bis 242 Fxw. Farbschichten 250 bis 252 zu
erreichen, kénnen Transparenzbereiche 262, welche mit strichpunktierten
Linien angedeutet sind, in der Deckfolie 227 bzw. Zwischenschicht 249

angeordnet sein.

Diese Transparenzbereiche konnen z.B. durch die Beimengung von Zu-
schlagstoffen den Durchtritt der Strahlen 243 bis 245 nach auBen hin er-
leichtern, bzw. den Eintritt von Licht bzw. Strahlung, wie z.B. UV-Licht,

Infrarotlicht etc., verhindern.

Derartige Bauteile 208 konnen in entsprechend diinner Ausfithrung, vor-
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zugsweise durch Spritzprigen hergestellt werden. Dabei konnen in den
Formhohlraum entsprechende Folien eingelegt werden, und anschliefend
werden die Formhilften bis auf einen gewissen Betrag geschlossen. Dar-
aufhin erfolgt ein Einbringen des Kunststoffmaterials ohne den iiblichen
Druck, worauf anschlieBend die beiden Formhélften vollstindig unter ho-
hem Druck geschlossen werden. Somit wird der eingebrachte Kunststoff

im gesamten Formhohlraum gleichmiBig verteilt.

Die Anordnung der Decklage 218 bzw. 239 am Tragkdrper 217 kann voll-
flichig ein- oder beidseitig oder auch nur partiell erfolgen. Dadurch kon-
nen die unterschiedlichsten Farbabstrahlungen durch die Leuchtstoffe so-
wohl einseitig als auch beidseitig erfolgen. Die Deckfolie 227 der Deckla-
ge 218 ist vorzugsweise transparent ausgebildet und schiitzt die darunter
angeordneten Schichten bzw. Folien vor Umwelteinfliissen und Zerstorung
bzw. vor ungewolltem Eintritt von Strahlung mit bestimmter Wellenlédnge,
wie z.B. UV-Licht, Infrarotlicht oder dgl. Durch die Beimengung gewisser
Zuschlagstoffe 148t sich der Strahlungsbereich, welcher ungehindert durch
die Deckfolie 227 hindurchtreten kann, bevorzugt festlegen.

In Fig.30 ist eine Uhr 301 mit einem Uhrarmband 302, bestehend aus ei-
nem Schnallenteil 303 und einem Lochteil 304, dargestellt. Sowohl der
Schnallenteil 303 als auch der Lochteil 304 ist iiber jeweils eine Kup-
plungsvorrichtung 305 mit einem Bauteil 306 der Uhr 301 vorzugsweise
gelenkig verbunden. Der Bauteil 306 ist im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel durch einen Grundkdrper 307 und einem darauf angeordneten, vor-
zugsweise transparenten Schutzdeckel 308 gebildet, der ein zwischen die-
sen angeordnetes Zeigerwerk 309 vor Beschddigungen sowie Umweltein-

fliissen schiitzt.

In den Fig.31 und 32 ist eine mégliche Ausfithrungsform fiir den Bauteil
306 dargestellt. Der Bauteil 306 ist hier vom kreisringformigen Grundkor-
per 307 gebildet, der in seinem Mittelbereich 310 von einer mit diesem
einstiickig verbundenen Verbindungsplatte 311 mitsammen verbunden ist.
Dabei weist der Grundkérper 307 in senkrechter Richtung zur Verbindungs-
platte eine groBere Dicke 312 auf als eine Stiirke 313 der Verbindungsplat-
te 311 im Mittelbereich 310 des Grundkérpers 307. Durch die geringere
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Stirke 313 der Verbindungsplatte 311 wird auf einer Oberseite 314 des
Bauteiles 306 Platz zur Aufnahme des Zeigerwerks 309 geschaffen.

An einer Unterseite 315 des Bauteiles 306 wird ebenfalls im Mittelbereich
310 ein Freiraum geschaffen, der zur Aufnahme eines Uhrwerks 316 die-
nen kann, welches als Antrieb 317 fiir das Zeigerwerk 309 Verwendung
findet. Die Verbindungsplatte 311 ist im Zentrum des Mittelbereiches 310
von einer Offnung 318 durchsetzt, welche von den Antriebswellen 319 fiir
das Zeigerwerk 309 durchragt ist. Als Schutz vor Umwelteinfliissen sowie
mechanischen Gewalteinwirkungen von auBen ist das Zeigerwerk 309 an
der Oberseite 314 des Bauteiles 306 vom transparenten Schutzdeckel 308
iiberspannend umgeben. Der transparente Schutzdeckel 308, wie ein Uhr-
glas, wird in einem umlaufenden Verbindungsbereich 320, welcher z.B. an
der Oberseite 314 des Grundkorpers 307 durch eine Ausnehmung 321 ge-
bildet ist, in einem Klebe- oder Schweilvorgang oder sonstigen Verbin-
dungsvorgang, wie z.B. iiber eine dichtende Schraubverbindung, mit dem
Grundkorper 307 zu einer Einheit zusammengefiigt bzw. dichtend verbun-
den. Fiir die Verbindung zwischen dem Schutzdeckel 308 bzw. dem Uh:-
glas und dem Grundkérper 307 kann jede aus dem Stand der Technik be-
kannte Verbindungs- bzw. Befestigungsvorrichtung Verwendung finden.

An der Oberseite 314 des Bauteiles 306 ist weiters eine Decklage 322 an-
geordnet, welche sich vom Mittelbereich 310 bis in einen Randbereich 323
des Grundkérpers 307 erstreckt. Die Decklage 322 dient an der Oberseite
314 zur designmiBigen Gestaltung des Bauteiles 306 sowie z.B. weiters
zur Darstellung der Stunden- und/oder Minutenteilung oder graphischen
Symbolen fiir das Zeigerwerk 309. Unabhingig von der designmiBigen Ge-
staltung fiir den Bauteil 306 bildet die Decklage 322 an der Oberseite 314
des Grundkorpers 307 eine Lage eines Sandwichelementes und ermoglicht
es dadurch, die Festigkeitseigenschaften des Grundkorpers 307 durch die
Wahl der eingesetzten Decklage beliebig zu verindern. Dazu kommt, da8
auch die Oberflacheneigenschaften des Grundkérpers 307 unabhingig von
dessen Basismaterial verindert werden kénnen, soda beispielsweise Fo-
lien aus PVC, PMMA, PP, PE, PETP oder dgl. verwendet werden konnen.
Als Basismaterial fiir den Grundkérper 307 werden dagegen plastifizierba-
re Duroplaste oder gegebenenfalls auch entsprechend wiederstandsfihige
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Thermoplaste, in jedem Fall aber Kunststoffe verwendet, die durch Pres-
sen, GieBen, SpritzgieBen, Spritzprigen oder bei entsprechender Verfahren-
sausgestaltung durch Extrudieren hergestellt werden kdnnen. Werden der-
artige Grundkorper 307 beispielsweise durch Extrudieren gefertigt, so ist
es vorteilhaft, die Formgebung durch entsprechende Ausgestaltung der Ab-
ziehvorrichtungen in Art eines Prigevorgangs im noch thermoplastischen
Zustand des Kunststoffes unmittelbar nach der Extruderdiise vorzunehmen.

Um die Festigkeit des Grundkérpers 307 noch zusétzlich zu erhohen, bzw.
die Ausbildung der Oberfliche auf der Oberseite 314 bzw. der Unterseite
315 moglichst freiziigig gestalten zu kénnen und auch gegebenenfalls auch
unterschiedlich ausbilden zu kénnen, kann auch im Bereich der Unterseite
315, wie mit strichpunktierten Linien angedeutet, eine weitere Decklage
322 angeordnet sein. Die Decklagen 322 kénnen ein- und mehrschichtig
ausgebildet sein, wobei die verschiedenen Moglichkeiten des Schichtauf-
baus der Decklagen 322 im nachfolgenden noch genauer beschrieben wer-

den.

Eine Stirnkante 324 der Decklage 322 ist im Bereich der Ober- und/oder
Unterseite 314,315 im Randbereich 323 des Grundkdrpers 307 eingebettet
und bildet im Ubergangsbereich 325 zwischen der Decklage 322 und dem
Grundkorper 307 eine ebenflichige AuBenkontur 326. Die Decklage 322
an der Unterseite 315 und/oder Oberseite 314 ist mit ihrer Unterseite 327
an einer Oberfliche 328 des Grundkorpers 307 anliegend mit diesem ver-
bunden, z.B. verklebt oder HF-verschweiBt. Besonders bevorzugt ist es je-
doch, vor allem dann, wenn der Grundkdrper durch eines der vorgenannten
Verfahren, wie beispielsweise Spritzpriagen, SpritzgieBen oder GieBen her-
gestellt wird, die Decklage 322 oder die Decklagen 322 direkt an den
Grundkorper 307 durch Anspritzen bzw. Angieflen anzuformen. Dadurch
kann z.B. der Grundkorper 307 aus einem billigen und einfirbigen Kunst-
stoffmaterial hergestellt werden, der nur die notigen Festigkeitseigenschaf-
ten aufzuweisen hat, wobei dann die Decklage 322 genau positioniert am
Grundkorper 307 die verschiedensten Aufgaben wie z.B. die designmaBi-
gen Gestaltungsmdglichkeiten, Festigkeitserh6hung, Sichtbarkeitsverbesse-

rung, Kratzfestigkeit oder dgl. iibernehmen kann.



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

PCT/AT92/00065

-59.

Es ist aber auch ebenso méglich, wie dies in Fig.32 mit strichlierten Li-
nien dargestellt ist, die Decklage 322 durchgehend von der Oberseite 314
aus iiber den Randbereich 323 des Grundkérpers 307 hinweg bis zur Unter-
seite 315 reichen zu lassen. Dadurch kann ein einheitliches Aussehen des

Bauteiles 306 erreicht werden.

Zum Schutz des Uhrwerkes 316 vor z.B. Umwelteinfliissen oder mechani-
schen Zerstérungen dient an der Unterseite 315 des Bauteiles 306 ein Ge-
hiusedeckel 329. Dieser kann z.B. durch einen Klebe- oder SchweiBvor-
gang oder einem sonstigen Verbindungsvorgang, wie z.B. iiber eine dich-
tende Schraub- oder Schnappverbindung, mit dem Grundkérper 307
verbunden sein.

Von Vorteil ist hier eine l6sbare Verbindung, sodaB bei eventuellen War-
tungsarbeiten oder einem Batteriewechsel ein rascher Zugriff zum Uhr-
werk 316 gewihrleistet ist.

Weiters ist in Fig.31 eine mégliche Ausfithrungsform eines AnschluBstiic-
kes 330 fiir die Kupplungsvorrichtung 305 des Schnallen- bzw. Lochteils
303,304 dargestellt. Dabei ist es z.B. auch moglich, die Decklage 322 nur
iiber den in diesem Fall kreisringférmigen Grundkérper 307 anzuordnen
und die AnschluBstiicke 330 in der Farbe und Gestaltung des Kunststoffes
fiir den Grundkdrper 307 zu belassen. Es ist aber ebenfalls moglich, die
Decklage 322 auch iiber die AnschluBstiicke 330 hin zu erstrecken und so-
mit ein einheitliches Aussehen fiir den Benutzer sicherzustellen.

In den Fig.33 und 34 sind weitere mogliche Ausfiihrungsformen fiir den
den Bauteil 306 bildenden Grundkérper 307 gezeigt. Der Grundkorper 307
ist wiederum durch einen rotationssymmetrischen, einen eine kreisringdhn-
liche Form aufweisenden Kunststoffkérper gebildet. An der vom Mittelbe-
reich 310 abgewendeten Seite des Grundkoérpers 307 kénnen wiederum An-
schluBstiicke fiir die Kupplungsvorrichtung des Schnallen- bzw. Lochteils
303,304 angeordnet sein. Diese AnschluBstiicke kénnen die verschieden-
sten Formen aufweisen, die ebenfalls zu einer gesicherten Aufnahme der
Kupplungsvorrichtung 305 fiihren. Es ist aber auch ebenso moglich, die
Anschluistiicke in geeigneter Form im Grundkérper 307 zu integrieren,
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um dadurch eventuell auftretende Platzprobleme zu beseitigen.

Der Mittelbereich 310 des Grundkorpers 307 ist hier nicht durch eine
durchgehende Verbindungsplatte, wie im vorhergehenden Ausfiihrungsbei-
spiel beschrieben, gebildet, sondern weist eine gitterartige Verstrebung
331 auf, die von einzelnen Stegen 332, welche im Zentrum 333 des Mittel-
bereichs 310 mit einer gemeinsamen Tragplatte 334 verbunden sind, gebil-
det ist. In der Tragplatte 334 ist wiederum die Offnung 318 zur Aufnahme
der Antriebswellen 319 fiir das Zeigerwerk 309 vorgesehen. Fiir den Platz-
bedarf und die Anbringung des Zeigerwerks 309 bzw. Uhrwerks 316 sei
hier erwihnt. daB alle aus dem Stand der Technik méglichen Ausfiihrungs-
varianten Anwendung finden kénnen, da es auf einfache Weise moglich
ist, je nach Anwendungsfall, den Mittelbereich 310 in seiner Form an die
entsprechenden Erfordernisse anzupassen. So kann es vorteilhaft sein, die
Verbindungsplatte 311 bzw. Verstrebung 331 z.B. niher in Richtung Ober-
seite 314 bzw. Unterseite 315 des Bauteiles 306 zu verlegen oder sogar

einseitig ebenflichig auszubilden.

Die Ausfiihrungsform der stegartigen Verstrebungen 331 im Mittelbereich
310 des Grundkérpers 307 kann vor allem dann Anwendung finden, wenn
aus Stabilitdtsgriinden auf eine durchgehende Verbindungsplatte 311 ver-
zichtet werden kann, oder wenn dies aus spritztechnischen oder herstel-
lungsmiBigen Erfordernissen giinstiger ist. Weiters wird dadurch auch

eine Materialeinsparung erzielt.

Wie weiters besser aus Fig.34 zu ersehen ist, weist der Bauteil 306 an sei-
ner Oberseite 314 zusitzlich zum Zeigerwerk 309 ein Informationsfeld
335, z.B. eine Datumsanzeige auf. Dieses Informationsfeld 335 kann z.B.
von einem Durchbruch 336, welcher in der Decklage 322 angeordnet ist,
gebildet sein. Es ist aber auch ebenso moglich, das Informationsfeld 335
in Form einer transparenten Aussparung innerhalb der Decklage 322
und/oder Verbindungsplatte 311 bzw. Stegen 332 der Verstrebung 331 zu

realisieren.

€

Bei dieser Ausfithrungsform ist auf die entsprechende Lage der gitterarti-
gen Verstrebungen 331 zu achten, da ein zwischen den Stegen 332 gebilde-
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ter Zwischenraum 337 unterhalb der Decklage 322 ohne weitere Nachbear-
beitung des Grundkorpers 307 fiir ein Anzeigeelement 338 des Informa-
tionsfeldes 335 zur Verfiigung steht.

Die zwischen den Stegen 332 gebildeten Zwischenrdume 337 werden dabei
von der Decklage 322 iiberspannt. Dabei wird ein Sandwichaufbau er-
reicht, der bevorzugt eine ausreichende Festigkeit gegen Durchbiegen

bzw. Durchw{lben aufweist und gleichzeitig vom dariiber angeordneten

transparenten Schutzdeckel 308 gegen Umwelteinfliisse sowie Zerstorung

von auBen sicher geschiitzt ist.

In Fig.35 ist eine weitere mogliche Ausfiihrungsform fiir den Grundkérper
307 des Bauteils 306 dargestellt. Dabei weist der Grundkérper 307 in sei-
nem Mittelbereich 310 keinen einstiickigen Aufbau mit einer Zwischenplat-
te 339 auf, die in einer Aufnahme6ffnung 340 innerhalb des kreisringfor-
migen Grundkorpers 307 Platz findet. Ein Durchmesser 341 der Aufnahme-
offnung 340 kann z.B. auch geringfiigig gréBer sein als ein Durchmesser
342 der Zwischenplatte 339. Wird eine derartige Ausfithrung gewihlt, so
kann verhindert werden, daB sich die Zwischenplatte 339 im Mittelbereich
310, z.B. bei auftretenden Temperaturschwankungen und damit verbunde-
nen MaBdnderungen durchwolbt und damit eine Beschddigung des Zeiger-
werks 309, des Uhrwerks 316 bzw. der Antriebswellen 319 hervorrufen
kann. Die Antriebswellen 319 durchsetzen wiederum die éffnung 318,
welche im Zentrum 333 des Mittelbereiches 310 angeordnet ist.

Fiir die Befestigung der Zwischenplatte 339 in der Aufnahme6ffnung 340
bestehen nunmehr mehrere Moglichkeiten. So ist es z.B. moglich, die Zwi-
schenplatte 339 mit ihrer Oberfldche 343 an einer Unterseite 344 der Dec-
klage 322 zu befestigen. Dies kann mittels eines Klebe- oder SchweiB-
oder eines anderen Verbindungsvorgangs, wie z.B. Anformen bzw. Auf-
spritzen erfolgen. Die Decklage 322 iibernimmt dann die gesamte Halter-

ung der Zwischenplatte 339.

So ist es aber auch weiters moglich, die Zwischenplatte 339 mit ihrer Stirn-
seite 345 mittels einer elastischen Kleberschicht 346 an der AuBenkontur
326 des Grundkorpers 307 zu befestigen. Dabei iiberbriickt die z.B. elasti-
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sche Kleberschicht 346 die Durchmesserunterschiede zwischen dem Grund-
korper 307 und Zwischenplatte 339 und fiihrt so zu einer Art démpfenden

Lagerung.

Wie weiters mit strichlierten Linien dargestellt, kann eine vertikale Halter-
ung der Zwischenplatte 339 im Grundkoérper 307 derart erfolgen, da an
der AuBenkontur 326 des Grundkorpers 307 Vorspriinge 347 angeordnet
sind, die sich in Richtung des Zentrums 333 im Mittelbereich 310 erstrek-
ken und als Auflage fiir eine Unterseite 348 der Zwischenplatte 339 die-
nen. Dabei ist jedoch darauf zu achten, daB wieder genug Freiraum zur
Aufnahme des Zeigerwerks 309 und des Uhrwerks 316 besteht.

Wie weiters der Fig.35 zu entnehmen ist, kann im Grundkérper 307 z.B.
ein Verstirkungselement 349 im Inneren angeordnet sein. Dieses Verstar-
kungselement 349 kann z.B. aus gitterartigen Geflechten, Gewirken, Mat-
ten, Vliesen, Geweben, Einlagefiden aus den verschiedensten Werkstoffen
und Materialien, wie z.B. Metall, Kunststoff, Textil, Kohle, Kevlar, Glas
sowie Einlageringen bestehen. Diese Verstirkungselemente 349 erhéhen
die Festigkeitseigenschaften des Grundkorpers 307, wodurch bei der Aus-
wahl des Grundstoffes fiir den Grundkérper 307 ein kostengiinstiger Werk-
stoff eingesetzt werden kann. Selbstverstdndlich kdnnen diese Verstar-
kungselemente 349 auch in der Zwischenplatte 339 unabhéngig davon, ob
diese einstiickig mit dem Grundkérper 307 hergestellt ist oder nicht, ange-
ordnet sein. Das Verstirkungselement 349 kann auch derart angeordnet
bzw. ausgebildet sein, daB auch gleichzeitig das AnschluBstiick 330 fiir die
Kupplungsvorrichtung 305 mit verstirkt wird.

In Fig.36 ist eine mégliche Weiterbildung des Grundkdrpers 307 fiir den
Bauteil 306 gezeigt. Bei dieser Ausfiihrungsform sind sowohl der Schnal-
lenteil 303 als auch der Lochteil 304 des Uhrarmbandes 302 einstiickig an
den Grundkorper 307 angeformt. Dabei wird im AnschluBbereich 350 des
Schnallen- bzw. Lochteils 303,304 am Grundkdrper 307 die bevorzugt ge-
lenkige Kupplungsvorrichtung 305 durch die dem Material innewohnende
Elastizitit gebildet. Um das Material des Grundkorpers 307 sowie den dar-
an angeformten Schnallen- bzw. Lochteil 303,304 im Anschlubereich 350

durch die auftretenden Belastungen, wie z.B. Zug- bzw. Biegebeanspru-
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chung nicht zu iiberlasten, reicht die Decklage 322 zumindest eine Linge
351 vom Randbereich 323 des Grundkérpers 307 in Richtung des
Schnallen- bzw. des Lochteils 303,304 und kann sich jedoch auch bis in
den Endbereich des Schnallen- bzw. Lochteils 303,304 erstrecken.

Bei entsprechender Materialwahl der Decklage 322 iibernimmt diese im
Bereich der Linge 351 sowie im AnschluBbereich 350 die entlang der
Oberfliche 328 auftretenden Zugspannungen. Die Stirnkante 324 der Deck-
lage 322 ist wiederum im Grundmaterial des Schnallen- bzw. Lochteils
303,304 eingebettet, um die ebenflichige AuBenkontur 326 auszubilden.
Damit steht auf einfache und kostengiinstige Weise ein einstiickiger Bau-
teil zur Aufnahme des Zeiger- bzw. Uhrwerks 309,316 sowie des Schutz-
deckels 308 und Gehiusedeckels 329 zur Verfiigung. Diese Ausfiihrungs-
art kann vor allem im Freizeit- sowie Jugendbereich Anwendung finden,

da dies eine stabile und kostengiinstige Losung darstellt.

Es ist aber andererseits auch méglich, im Ubergangsbereich zwischen dem
Grundkérper 307 und dem Schnallenteil 303 bzw. dem Lochteil 304 eine
Materialschwichung, wie dies mit strichlierten Linien in Fig.36 angedeu-
tet ist - vorzusehen, um die Gelenkwirkung noch besser zu unterstiitzen.
Durch diese im linken Teil der Zeichnung zwischen dem Lochteil 304 und
dem Bauteil 306 hergestelite Einkerbung kann aufgrund der dem Kunst-
stoff innewohnenden elastischen Verformungseigenschaften eine bessere
und dauerhaftere Anpassung der Schnallen- bzw. Lochteile 3032.304 an den
Arm eines Benutzers erreicht werden.

Andererseits ist es gerade bei einer derartigen Ausbildung auch moglich,
neben der Decklage 322 auf der Oberseite 314 des Bauteils 306 auch auf
der gegeniiberliegenden Seite des Grundkorpers 307 und/oder des
Schnallen- und Lochteils 303,304 eine Decklage 322. wie mit strichpunk-
tierten Linien eingezeichnet, anzuordnen. Dabei ist es auch moglich, aber
nicht zwingend notwendig, diese weitere mit strichpunktierten Linien dar-
gestellte Decklage mit einem hautfreundlichen Material auszustatten, so-
daB der Tragekomfort verbessert wird. Die der‘sichtbaren Oberfliche zuge-
ordnete Decklage 322 kann demgegeniiber mit entsprechender Kratzfestig-
keit und Abriebfestigkeit ausgestattet sein.
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Die Fig.37 zeigt einen Ausschnitt eines erfindungsgeméiBen Sandwichbau-
teils 352, welcher im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel durch einen mehr-
schichtigen Grundkorper 307, wie mit verschiedenen Schraffuren schema-
tisch angedeutet - sowie Decklagen 322 gebildet ist. Die an der Oberseite
314 des Sandwichbauteils 352 angeordnete Decklage 322 besteht aus einer
Tragfolie 353, welche mit dem Grundkorper 307 an der Oberfldche 323
verbunden ist. Weiters besteht die Decklage 322 aus einer Deckfolie 354,
welche einen gréBeren Abstand zur Oberfliche 328 des Grundkorpers 307
aufweist. Zwischen der Tragfolie 353 und der Deckfolie 354 ist eine
Druck- bzw. Designschicht 355, die ein Druckbild 356, z.B. bestehend aus
verschiedenen Farbschichten 357,358 enthilt, eingeschlossen. Eventuell
vorhandene Zwischenriume zwischen den einzelnen Farbschichten 357,
358 bzw. zwischen dem Druckbild 356 und der Deckfolie 354 kénnen mit
einer Ausgleichsschicht 359, z.B. einer Kleberschicht oder einem Schutz-
lack, ausgefiillt sein. Damit ist eine ebene Verbindungsfliche geschaffen,
die ein problemloses und dauerhaftes Verbinden der Deckfolie 354 mit der
Tragfolie 353 bzw. dem Druckbild 356 ermoglicht. Die Druck- bzw. De-
signschicht 355 kann aber auch durch eine eigene ein- oder mehrférbige

Folie gebildet sein.

Die Deckfolie 354 kann dabei durch ein den Einfliissen der Witterung, der
UV-Strahlung oder den mechanischen Beanspruchungen einen hohen Wi-
derstand entgegensetzendes Material, wie beispielsweise PVC, PMMA,
PP, PE, PETP oder dgl., gebildet sein. Diese verschiedenen Materialien
konnen zusitzlich mit verschiedenen Stabilisatoren oder dgl. versetzt sein,
um beispielsweise den Durchtritt von UV- oder sonstigen Strahlungen

méglichst zu unterbinden.

Die Ausgleichsschicht 359 kann selbstverstidndlich das Druckbild 356
bzw. die Farbschichten 357,358 ebenfalls aufnehmen und beispielsweise
aus einer Lage aus Textil oder einem Gitter bzw. Netz oder einer Matte,
Fasern bzw. Fiden oder einem Gewirke bzw. Vlies, insbesondere aus Me-
tall, oder beliebigen anderen Materialien gebildet sein. Es ist aber auch
mdglich, die Ausgleichsschicht 359 beispielsweise durch eine bedruckte
Lage aus Papier herzustellen. Sie kann aber ebenso durch beliebige Kunst-



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

PCT/AT92/00065

-65 -

stoffe, Kunststoffolien oder Formkorper, Textilien oder dgl. gebildet sein.

Wie weiters in der Decklage 322 an der Oberseite 314 dargestellt ist, kann
die Tragfolie 353 Aussparungen 360 aufweisen, die mit einem sogenann-
ten "Triger des kalten Lichtes", ndmlich Leuchtstoffen 361 befiillt sind.
Diese Leuchtstoffe 361 konnen aus den verschiedensten organischen
und/oder anorganischen Verbindungen hergestellt sein, welche nach Anre-
gung von eintretender Strahlung 362 "kaltes Licht", welches als abgegebe-
ne Strahlung 363 bezeichnet ist, abstrahlen. Diese abgegebene Strahlung
363 muB nicht im sichtbaren Bereich des Lichtes liegen, sondern kann sich
aus Sicherheitsgriinden auch im nicht sichtbaren Strahlungsbereich befin-
den. Um eine optimale Abgabe der Strahlung 363 zu erreichen, wird ober-
halb der Aussparung 360 ein Transparenzbereich 364 in Form einer tran-
sparenten Durchtrittséffnung 365 in den oberhalb der Tragfolie angeord-
neten Schichten bzw. Folien angeordnet, die zumindest fiir eine Strahlung
362 mit der vorbestimmten Amplitude und/oder Frequenz und/oder fiir die
abgegebene Strahlung 363 durchlissig sind. Dadurch erfolgt die Aussen-
dung des Lichtes unterhalb der schiitzenden Deckfolie 354, wodurch es
auch moglich ist, derartige Transparenzbereiche 364 auch auBerhalb des
transparenten Schutzdeckels 308 in Form von verschiedenen Leuchtmu-
stern anzubringen. Die Abgabe und Intensitit des Lichts im Transparenzbe-
reich 364 hingt von der Art des Leuchtstoffes 361, sowie von der Menge
der zugefiihrten Energie, die in Form von Strahlungen 362 mit vorde-
finierbaren Wellenlidngen, z.B. UV-Strahlung, Infrarotstrahlung, Wirme-
strahlung bzw. Lichteinwirkung, den Leuchtstoff 361 zur Abgabe von
Strahlung 363 anregen, ab.

Durch die Anordnung beispielsweise eines im Transparenzbereich 364 vor-
gesehenen durch kleine Ringe, Dreiecke und Quadrate schematisch ange-
deuteten Leuchtstoffs 361, ist es mdglich, den Frequenzbereich der Strah-
lung 362, welche durch den Transparenzbereich 364 hindurchtreten kann
und durch Wellenlinien schematisch angedeutet ist, exakt festzulegen,
sodaB nur eine Strahlung 362 vorbestimmter Wellenlinge, die gegen die
Aussparung 360 gerichtet ist, zum Abfragen eines Zustandes eines Speiche-

" relementes bzw. zum Sichtbarmachen eines eingeschlossenen Teils, insbe-

sondere eines Schmuckteils oder eines Reflexionsbereiches, Verwendung
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finden kann. Dadurch, da8 ein Durchtritt von einer Strahlung 362 durch
den Transparenzbereich 364 dann vollig unterbunden ist, wenn diese nicht
die vorgewihite Wellenldnge aufweist, ist dieser Speicherzustand eines
Speicherelementes bzw. der Schmuckgegenstand unter den iiblichen Benut-
zungsbedingungen nicht sichtbar und kann beispielsweise als Wertkennzei-

chen oder Sicherheitsmarkierung verwendet werden.

Um diesen Effekt zu verstirken, ist es aber andererseits auch méglich, bei-
spielsweise jede der Lagen des Grundkdrpers 307 mit durch Strahlungen
unterschiedlicher Frequenz bzw. Amplitude anregbaren Leuchtstoffen 361,
die zur Unterscheidung als kleine Ringe, Dreiecke oder Quadrate darge-
stellt sind, zu versetzen. Durch diese Ausgestaltung oder Verwendung ver-
schiedener Leuchtstoffe 361 bzw. Leuchtstoffen, die bei unterschiedlichen
Frequenzen der einfallenden Strahlungen 362 zum Leuchten bzw. Fluores-
zieren angeregt werden, konnen bestimmte Sicherheitsmerkmale in einen
erfindungsgemsiBen Bauteil 306 eingebaut werden bzw. ist der Bauteil fiir
unterschiedliche Funktionen verwendbar. So ist es beispielsweise dann
auch méglich, einen Transparenzbereich 364 sowohl in der Tragfolie 353
als auch in der Deckfolie 354 und, falls vorhanden, auch in der Druck-
bzw. Designschicht 355 vorzusehen, die ebenfalls mit beispielsweise den
der diesen nichstliegenden Schicht des Grundkérpers 307 entsprechenden
Leuchtstoffen 361 versetzt sein kann. Durch eine derartige Ausgestaltung
ist es nun beispielsweise moglich, diese Schicht des Grundkdrpers 307
durch eine Strahlung 362 vorbestimmbarer Wellenldnge und Intensitét zu
bestrahlen, sodaB die Leuchtstoffe 361 zum Strahlen angeregt werden, wo-
bei dann beispielsweise der Transparenzbereich 364 erleuchtet wird und so
fiir einen geiibten Betrachter sofort festzustellen ist, ob beispielsweise ein
waagrecht einfallendes Kontrollicht an den entsprechenden senkrecht dazu
angeordneten Kontrollzonen des Bauteils 306 sichtbar wird und somit eine
Echtheits- bzw. Wertpriifung fiir den nichtinformierten Verwender nahezu
unauffillig erfolgen kann. Gleicherweise ist es selbstverstindlich dann
auch méglich, in den einzelnen Schichten des Grundkdrpers 307 entspre-
chende Transparenzbereiche 364 auszunehmen, sodaf auch von den darun-
terliegenden Schichten des mehrschichtigen Grundkdrpers 307 an entspre-
chender: Stellen bei waagrecht einfallender Strahlung 362, diese abgegebe-
ne Strahlung 363 im Bereich der z.B. senkrecht dazu angeordneten
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Transparenzbereiche 364 erkannt werden kann.

Als Leuchtstoffe 361 konnen anorganische und/oder organische Materia-
lien und/oder Zuschlagstoffe verwendet werden, die bei Strahlungen mit
unterschiedlichen Wellenldngen oder Frequenzen zum Leuchten angeregt
werden. Durch eine entsprechende Auswahl bzw. Zusammensetzung der
Leuchtstoffe 361 ist die jeweilige Wellenlidnge und Frequenz der Strahlung
362, die den Leuchtstoff 361 zum Leuchten anregt, einstell- bzw. vorwihl-
bar. Als Leuchtstoffe bzw. Leuchtpigmentzusitze konnen sowohl fluores-
zierende als auch phosphoreszierende Pigmente verwendet werden. Diese
Leuchtstoffe sind eine Art Energiewandler, in dem sie die zugefiihrte Ener-
gie, die sie absorbieren, direkt in sichtbares Licht umwandeln. Man spricht
daher auch von einem kalten Licht. Bei diesen Leuchtstoffen handelt es
sich beispielsweise um Zinksulfide, Zinksilikate, Kalziumwolframat oder
verschiedene Sulfide oder seltene Erden, wie z.B. Aluminate, Phosphate,
Borate und Chloride. Je nach dem eingesetzten Leuchtstoff 361 bzw. dem
Anteil der Leuchtstoffe, die der Tragfolie 353 bzw. Deckfolie 354 oder
den einzelnen Schichten des Grundkérpers 307 zugesetzt werden, haben
die Leuchtstoife entweder keine oder eine mehr oder weniger starke Nach-

leuchtdauer.

Wie weiters der Fig.37 zu entnehmen ist, kann die Decklage 322 auch im
Bereich der Unterseite 315 des Grundkorpers 307 angeordnet sein. Der
Aufbau der Decklage 322 an der Unterseite 315 kann z.B. im wesentlichen
dem zuvor beschriebenen Aufbau der Decklage 322 an der Oberseite 314
entsprechen oder auch aus einer oder mehreren der Trag- bzw. Deckfolien
353.354 bzw. Druck- bzw. Designschichten 355 bestehen. Zur Verbindung
der Tragfolie 353 mit dem Grundkérper 307 ist hier an der Oberfliche 328
eine zusétzliche Kleberschicht 366 aufgebracht, die z.B. auf Druck oder
Wirme ausreagiert und so eine innige Verbindung des Grundkoérpers 307
mit der Tragfolie 353, unabhidngig von den Adhisisonseigenschaften bzw.
den chemischen Reaktionen zwischen den Materialien der einzelnen
Schichten der Decklage 322 bzw. der verwendeten Folien, herstellt.

Selbstverstidndlich ist es aber auch moglich, daB beide Decklagen 322 bei
der Herstellung des Grundkérpers 307 an diesen angeformt werden. Dabei
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kann der Grundkorper 307 durch SpritzgieBen, Spritzprigen oder durch
Aufschiaumen aus Kunststoffschaum geformt werden. Dadurch wird eine
innige Verbindung der Decklagen 322 mit dem Grundkérper 307 und
gleichzeitig eine vereinfachte Herstellung erreicht. Uberraschend ist bei
dieser Losung aber vor allem auch, da3 die Festigkeit des Grundkérpers
307 und gegebenenfalls der an diesen einstiickig angeformten Schnallen-
und Lochteile 303,304 erhoht wird. Selbstverstidndlich ist es auch in die-
sem Fall moglich, die Decklagen 322 von ihrer Oberflichenbeschaffenheit
bzw. in ihren physikalischen, mechanischen und chemischen Eigenschaf-
ten auf die verschiedenen Gegebenheiten abzustellen. So kann beispielswei-
se die der Haut zugewandte Decklage 322 so ausgebildet sein, da sie den
Beanspruchungen durch Kérperschweil und dgl. einen besonders hohen
Widerstand entgegensetzt und andererseits die Entstehung von Allergien
mdoglichst verhindert und einen guten Tragekomfort vermittelt. Die der
Sichtseite zugewandte Decklage 322 kann dagegen mit entsprechend ho-
her. mechanischer Festigkeit, wie Abriebfestigkeit und Kratzfestigkeit ver-
sehen werden, die beispielsweise bei der Herstellung des Grundkérpers
307 durch SpritzguB oder ein entsprechendes Schdumverfahren aufgrund
der technischen Moglichkeiten nicht realisierbar ist. So ist es moglich,
durch Reck- und Streck- bzw. Hirtevorginge Kunststoffolien mit wesent-
lich hoheren Kratzfestigkeiten auszuriisten, soda8 die der Abnutzung zuge-
wandten Oberflichen durch die erfindungsgemiBe Ausgestaltung eine
hohe Widerstandsfestigkeit aufweisen konnen.

Die Fig.38 zeigt eine weitere Ausfiihrungsmoglichkeit der Decklage 322
fiir den Sandwichbauteil 352. Zwischen der durch die Tragfolie 353 und
der durch die Deckfolie 354 gebildeten Schichte befindet sich wiederum
die Druck- bzw. Designschicht 355, die aus dem Druckbild 356 mit den
verschiedenen Farbschichten 357,358, sowie der Ausgleichsschicht 359 be-
steht. Beidseitig der Druck- bzw. Designschicht 355 sind zusitzliche
Kleberschichten 367,368 zur Verbindung mit der Trag- bzw. Deckfolie
353,354 angeordnet. Ebenso ist es auch mdglich. wie bereits in Fig.37 be-
schrieben, verschiedene Transparenzbereiche 364 in der Decklage 322 an-
zubringen, die bei entsprechender Anordnung von zuvor bereits im Detail
beschriebenen Leuchtstoffen 361 den Durchtritt von Strahlungen 362 bzw.
363 zum und vom Grundkérper 307 durch alle Schichten der Decklage 322
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hindurch erméglicht. Selbstverstindlich ist es aber auch moglich, da8 die-
se Transparenzbereiche 364 nur bis in den Bereich der durch eine Tragfo-
lie 353 gebildeten Schicht reichen, und bei entsprechendem Versetzen die-
ser Tragfolie 353 mit Leuchtstoffen 361 - symbolisch durch kleine Ringe,
Dreiecke, Quadrate angedeutet - ist es moglich, durch die Tragfolie 353
eintretende Strahlung 362 durch den Transparenzbereich 364 an der Ober-
fldche des Bauteils 306 sichtbar zu machen. Dazu ist es beispielsweise
auch moglich, daB nur die Tragfolie 353 und die Druck- bzw. Design-
schicht 355 mit entsprechenden Leuchtstoffen 361 versehen ist, wihrend
die Deckfolie 354 transparent ausgebildet ist und keine Leuchtstoffe auf-
weist, sodaB ein Eintritt von UV-Strahlung von auBen her in den Bauteil
306 durch den Wegfall von Leuchtstoffen in der Deckfolie 354 unterbun-
den ist, wihrend das Aufleuchten der Leuchtpigmente in der Tragfolie 353
bzw. der diese bildenden Schicht durch den transparenten Bereich der

Deckfolie 354 festgestellt werden kann.

Die Fig.39 zeigt den als Uhr 301 ausgebildeten Sandwichbauteil 352 mit
seinem Bauteil 306, sowie den Schnallen- bzw. Lochteil 303,304, die ent-
lang einer Ldngsachse 369 angeordnet sind. Beidseits der Lingsachse 369
befinden sich die den Bauteil 306 begrenzenden AuBenflichen 370,371,
die in einem parallelen Abstand 372 zur Lingsachse 369 voneinander di-

stanziert angeordnet sind.

Die AuBenflachen 370,371 des Bauteiles 306 dienen als Anschlagfldachen
373,374 fiir eine diesen zugeordnete Sende- bzw. Empfangseinrichtung
375,376. Diese Sende- und Empfangseinrichtung 375,376 kann z.B. Be-
standteil einer Kontrollanlage 377 sein, wie z.B. ein Zutrittskontrollsystem
fiir Firmen oder ein Fahrscheinautomat. Um einen derartigen Kontrollvor-
gang durchfiihren zu konnen, ist im Grundkérper 307 des Bauteiles 306
eine Zwischenschicht 378 in Form einer Speichervorrichtung 379 angeord-
net, die die noétigen Informationen fiir eine Leseeinheit 380, welche aus
der Sendeeinrichtung 375 und der Empfangseinrichtung 376 besteht, ent-
hidlt. Die Sende- und Empfangseinrichtung 375,376 ist iiber Leitungen 381
mit einer zentralen Rechnereinheit 382 verbunden, in welcher die von der
Leseeinheit 380 erfaten Daten der Speichervorrichtung 379 ausgewertet
werden, die anschlieBend entsprechende Signale an eine mit der Rechner-
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einheit 382 in Verbindung stehenden Steuereinheit 383 weitergibt, um ent-
sprechend der Information z.B. den Zutritt zu einem Firmengebdude, einer

Bank, einer Seilbahn oder Garage zu ermoglichen.

In der Sendeeinrichtung 375 sind einzelne Sendeeinheiten 384 angebracht,
die in ihrer geometrischen Anordnung entsprechend den Erfordernissen
der Speichervorrichtung 379 ausgerichtet sind. Zu den Sendeeinheiten 384
in der Sendeeinrichtung 375 sind in der Empfangseinrichtung 376 entspre-
chende Empfangseinheiten 385 angeordnet. An dieser Stelle sei bemerkt,
daB in den Zeichnungen, der besseren Ubersichtlichkeit wegen, die einzel-
nen Bauteile nur schematisch, maBstiblich verzerrt und vereinfacht darge-

stellt sind, um so eine bessere Ubersichtlichkeit zu erhalten.

Bei der Anordnung der Zwischenschicht 378 im Grundkérper 307 des Bau-
teiles 306 muB darauf Bedacht genommen werden, daB ein ungehinderter
Durchgang des Sendesignals von der Sendeeinrichtung 375 zur Empfang-
seinrichtung 376 gewihrleistet ist. So ist es z.B. moglich, die Speichervor-
richtung 379 entlang der Lingsachse 369 beidseits des Zeigerwerks 309

zueinander distanziert im Grundkérper 307 anzubringen.

In den Fig.40 und 41 ist ein Teilbereich der Leseeinheit 380 sowie der
Speichervorrichtung 379 in vergrofertem MaBstab dargestellt, wobei fiir
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwendet werden. Die Zwischen-
schicht 378 der Speichervorrichtung 379 besteht im vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel aus einer Speicher- und/oder Programmierschicht 386, wel-
che zwischen der Tragfolie 353 und der Deckfolie 354 angeordnet ist. In
der Speicher- und/oder Programmierschicht 386 sind in einer entsprechen-
den Rasterteilung entsprechend der Leseeinheit 380 Aufnahmedffnungen
387 angebracht, welche mit einem programmierbaren Material 388 befiillt
sind, welches z.B. beim Auftreffen eines Programmierstrahles 389 - in
Fig.40 schematisch strichpunktiert dargestellt - fiir die von den Sendeein-
heiten 384 ausgesandten Sendestrahlen 390 einen Durchgang in Richtung
der Empfangseinheiten 385 ermoglicht oder nicht.

Im Rahmen der Erfindung sind die verschiedensten technischen Losungen
zur Programmierung der Speicher- und/oder Programmierschicht 386 mog-
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lich. So ist es beispielsweise moglich, die Aufnahmeéffnungen 387 der
Speicher- und/oder Programmierschicht 386 iiber Lichtleiter mit den Rand-
bereichen des Bauteiles 306 bzw. des Grundkorpers 307 zu verbinden, wie-
wohl es auch méglich ist, elektrische Leitungen mit entsprechenden Kon-
taktstellen in den AuBenbereich des Bauteiles 306 zu fiihren. Es kann aber
auch durch Ausbildung optischer Strahlenginge im Grundkorper selbst
eine Ubermittlung der verschiedenen Lichtsignale zum Programmieren
bzw. Ablesen der Speicher- und/oder Programmierschicht 386 vorgesehen
sein. Bevorzugt erfolgt die Programmierung dadurch, daB durch eine ent-
sprechend hohe Speicher- und/oder Programmierschicht 386 die Aufnah-
medffnung bzw. das Material im Bereich der Aufnahmeéffnung seinen
Triibungsfaktor dndert und von durchscheinend auf opak umschaltet. Die-
ser stindig reversible ProzeB ermoglicht ein fortlaufendes Umindern der
Programmierung in der Speicher- und/oder Programmierschicht 386.

Fiir dieses System konnen beispielsweise auch die bekannten Tecnniken
fiir wiederbeschreibbare Optikal-Disks oder jegliche andere Art von opti-
schen Speichern verwendet werden. So ist es beispielsweise auch moglich,
die Abtastung der Aufnahmed6ffnungen 387 in Form eines Scannervorgan-
ges mit einem einzigen Sender und einem einzigen Empfingern vorzuneh-
men, aber es konnen beispielsweise auch einem Sender eine Vielzahl von
Empfénger zugeordnet sein oder umgekehrt. Wesentlich ist, da der Schalt-
zustand 0 oder 1 durch die Empfangseinrichtung 376 exakt erkannt werden
kann, um eine eindeutige Aussage iiber den Speicherzustand zu ermogli-

chen.

Das Programmieren der Speicher- und/oder Programmierschicht 386 kann
entweder in der Sendeeinrichtung 375 oder in einer eigens dafiir vorgesehe-
nen Programmiereinrichtung erfolgen. Die rastermiige Aufteilung der
Aufnahmedffnungen 387 in der Speicher- und/oder Programmierschicht
386 erfolgt in vertikalen Reihen 391, welche zueinander einen Abstand

392 aufweisen, sowie horizontalen Reihen 393, die in einem Abstand 394
voneinander distanziert sind. Durch die gleichméBigen Abstinde 392,394
ergibt sich ein genau vordefiniertes Rasterbild. Wie zuvor bereits beschrie-
ben, ist jede Aufnahmedffnung 387 der Speicher- und/oder Programmier-
schicht 386 jeweils von einem eigenen Programmierstrahl 389 bzw. Sende-
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strahl 390 ansprechbar. Damit steht jede Aufnahmedffnung 387 als Infor-

mationstrager 395 zur Verfiigung.

Den Informationstrigerm 395 in der Speichervorrichtung 379 ist in der
Sendeeinrichtung 375 eine eigene Sendeeinheit 384, bevorzugt eine Sende-
reinheit fiir jeden Informationstréger 395, und in der Empfangseinrichtung
376 eine eigene Empfangseinheit 385, bevorzugt je eine fiir jeden Informa-
tionstriger 395, zugeordnet. Die Sendeeinheiten 384 der Sendeeinrichtung
375 kdnnen Sendestrahlen 390, wie z.B. Licht mit den verschiedensten
Wellenliingen, wie Infrarot-Licht, UV-Licht oder sichtbares Licht oder La-
serstrahlen aussenden. Bei der Auswahl des Sendestrahls 390 muf darauf
Bedacht genommen werden, daB die einzelnen Informationstrager 395

nicht unabsichtlich umprogrammiert werden.

Die Fig.42 zeigt die Leseeinheit 380 mit der Sende- und Emfpangseinrich-
tung 375, 376 sowie den Bauteil 306 in Seitenansicht und schematisch
stark vereinfachter Darstellung, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen verwendet werden. Der Grundkorper 307 des Bauteiles 306
weist zwischen Oberseite 314 und Unterseite 315 eine groBere Dicke 396
auf, um geniigend Platz zur Aufnahme der Speichervorrichtung 379 zu
schaffen. Sowohl die Sende- als auch die Empfangseinrichtung 375,376
weisen z.B. der Oberseite 314 des Bauteiles 306 zugewandte Anschlige
397 auf, die zur exakten Positionierung der Speichervorrichtung 379 im
Bezug zur Leseeinheit 380 dienen. Um ein Verdrehen des Bauteiles 306 im
Bezug auf die Leseeinheit 380 in Richtung der Lingsachse 369 zu vermei-
den, konnen Anschlagflichen 373,374 im Abstand 372 voneinander distan-

ziert angeordnet sein.

In der Fig.43 ist eine weitere Anordnungsmoglichkeit fiir die Zwischen-
schicht 378 der Speichervorrichtung 379 im Grundkdrper 307 des Bautei-
les 306 dargestellt. Die Speichervorrichtung 379 ist dabei in etwa parallel
zur Unterseite 315 im Grundkérper 307 angebracht und erstreckt sich vom
Randbereich 323 in Richtung Mittelbereich 310. Bei dieser Ausfithrungs-
form ist die Speichervorrichtung 379 in Form eines Kreisringes symme-
trisch zu einer Achse 398 ausgebildet, welche in senkrechter Richtung zur
Unterseite 315 durch das Zentrum 333 des Grundkérpers 307 verlduft. Im
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Mittelbereich 310 des Bauteiles 306 ist schematisch der Schutzdeckel 308
fiir das Zeigerwerk 309 sowie der Gehausedeckel 329 fiir das Uhrwerk 316
dargestellt. Dabei weist der Schutzdeckel 308 einen Durchmesser 399 auf,
der bevorzugt kleiner ist, als ein Innendurchmesser 400 der kreisringfor-
migen Speichervorrichtung 379, um einen von der Oberseite 314 aus
durchgefiihrten Lesevorgang nicht zu behindern.

Der Schichtaufbau der Speichervorrichtung 379 entspricht im wesentlichen
dem, wie bereits in Fig.40 beschrieben. Dabei besteht die Zwischenschicht
378 aus der der Oberseite 314 zugewandten Deckfolie 354, der darunter
angeordneten Speicher- und/oder Programmierschicht 386 und der der Un-
terseite 315 niherliegenden Tragfolie 353. Zusitzlich zu den bereits be-
schriebenen Schichten ist zwischen der Tragfolie 353 und der Speicher-
und/oder Programmierschicht 386 eine Reflexionsschicht 401 angeordnet.
Die Reflexionsschicht 401 dient dazu, um bei einem von der Oberseite 314
her durchgefiihrten Lesevorgang den von der Sendeeinrichtung 375 ausge-
sendeten Sendestrahl 390 in Richtung der Empfangseinrichtung 376 zu re-
flektieren. Dadurch kann, ohne daB die Uhr 301 vom Arm des Benutzers
abgenommen werden muB, der Lesevorgang durchgefiihrt werden. Eine Le-
seeinheit 402 besteht in diesem Ausfithrungsbeispiel aus der Sendeeinrich-
tung 375, sowie der Empfangseinrichtung 376, welche oberhalb der Spei-
chervorrichtung 379 angeordnet und drehbar um die Achse 398 ausgefiihrt
ist. Die Leseeinheit 402 bewegt sich dabei entlang einer Kreisbahn mit ei-
nem Mittenabstand 403 von der Achse 398, welcher im wesentlichen dem
halben Mittel aus einem AuBendurchmesser 404 und dem Innendurchmes-
ser 400 der kreisringformigen Speichervorrichtung 379 entspricht. Die
Speicher- und/oder Programmierschicht 386 kann, wie bereits zuvor be-
schrieben mit entsprechenden Programmierstrahlen 389 vorprogrammiert
werden, und somit stehen wieder die einzelnen Aufnahmesffnungen 387
als Informationstrager 395 zur Verfiigung. Diese sind nun wiederum z.B.
fiir Licht durchlissig oder nicht, was wiederum zu einem entsprechenden
Informationscode fiihrt. Die Sendeeinrichtung 375 ist bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel um einen Winkel 405 gegeniiber der Fliche der Unterseite
315 verschwenkt, wodurch der ausgesendete Sendestrahl 390 ebenfalls um
den Winkel 405 gegeniiber einer parallel zur Achse 398 ausgerichteten
Mittenachse 406 verschwenkt ist. Entsprechend dem Reflexionsgesetz, wo-
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bei Eintrittswinkel gleich Austrittswinkel ist, entspricht der Winkel 405
des eintretenden Sendestrahls 390 einem Austrittswinkel 407 des Refle-
xionsstrahls 408. Ist nun ein einzelner Informationstriger 395 fiir Licht
durchlissig, so trifft der Sendestrahl 390 auf der Reflexionsschicht 401 auf
und wird wie zuvor beschrieben, in dem dazugehérigen Reflexionsstrahl
408 zur Empfangseinrichtung 376 reflektiert. Bei einem fiir Licht nicht
durchléssigen Informationstriager 395 wird der Sendestrahl 390 bereits
oberhalb der Reflexionsschicht 401 abgefangen und kann nicht zur Emp-
fangseinrichtung 376 reflektiert werden. Die GréBe des Winkels 405 bzw.
des Austrittswinkels 407 hingt stark von der Gestaltung und technischen
Moglichkeit der Sende- bzw. Empfangseinrichtung 375,376 ab. So kann es
z.B. moglich sein, die Sende- und Empfangseinrichtung 375,376 so nahe
nebeneinander anzuordnen, sodal sowohl der Winkel 405 als auch der

Austrittswinkel 407 nahezu 0 sind.

Weiters besteht auch die Moglichkeit, in der Sendeeinrichtung 375 nur
eine einzelne Sendeeinheit 384 fiir die Aussendung der Sendestrahlen 390
zu verwenden und diese, wie dies mit strichlierten Linien angedeutet ist,
facherformig zu den einzelnen Informationstriger 395 der Speicher-
und/oder Programmierschicht 386 auszusenden. Um nach dem Durchtritt
durch die einzelnen Informationstriger 395 und der Reflexion an die Refle-
xionsschicht 401 wiederum in etwa parallele Reflexionsstrahlen 408 zu er-
halten, ist es méglich, eventuell notwendige Korrekturlinsen anzuordnen.

In Fig.44 ist eine Steueranlage 409 zur Regelung des Zutrittes mittels ei-
ner Schrankenanlage 410 unter Verwendung eines erfindungsgeméiBen
Bauteiles 306, der in diesem Fall als Uhrgehduse ausgebildet ist, jedoch
gleichermaBen in Art eine Jetons oder in Art einer Karte oder dhnlichem

ausgebildet sein kann, gezeigt.

Diese Steueraniage 409 umfaBt eine Rechnereinheit 382, an der iiber eine
Auswerteeinheit 411 und eine Ubertragungsvorrichtung 412 eine durch
eine Zwischenschicht 378 gebildete Speicher- und/oder Programmier-
schicht 386 angeschlossen ist, die im Bauteil 306 angeordnet bzw. einge-

bettet ist.



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

PCT/AT92/00065

-75-

In der Rechnereinheit 382 kann nunmehr ein iiber Einstellorgane 413,414
einer Eingabevorrichtung 415 ein Sollkriterium definiert werden, mit wel-
chem die Angaben in der Speicher- und/oder Programmierschicht 386
ibereinstimmen miissen, um beispielsweise die Schrankenanlage 410 zu
offnen. Dies kann nun in der Art erfolgen, daB nur die Giiltigkeit der ge-
speicherten Informationen im Bauteil 306, also beispielsweise ein Geneh-
migungscode, mit dem iiber die Einstellorgane 413,414 vordefinierten
Code tiberpriift wird und nur bei Ubereinstimmung des Soll- und des in
dem Bauteil 306 festgehaltenen Istwertes die Offnung der Schrankenanla-
ge 410 bewirkt wird.

Es ist selbstverstindlich aber auch méglich, daB vor dem Offnen der
Schrankenanlage beispielsweise fiir kostenpflichtiges Parken oder dgl. ein
entsprechender Betrag beim Einfahren oder beim Ausfahren durch Entwer-
tung der entsprechenden Informationstriiger 395 in der Speicher- und/oder
Programmierschicht 386 abgebucht wird. Der jeweilige Zustand der Infor-
mationstriger 395, d.h. beispielsweise die noch verfiigbare Punkte- bzw.
Wertbonanzahl, kann auf einem Anzeigeelement 416 beispielsweise neben
der Schrankenanlage oder in einem Kontrollzentrum angezeigt und/oder
tiberpriift und/oder gespeichert werden. Gleiches gilt selbstverstindlich fiir
die Ubereinstimmung zwischen einer im Bauteil 306 vorritigen Codeinfor-
mation, wenn die Zugriffsberechtigung zusitzlich zu der Schrankenanlage
410 noch durch Uberwachungspersonal zu iiberwachen ist.

Es ist aber auch moglich, Anzeigevorrichtungen 417 vorzusehen, mit wel-
chen auch der Betriebszustand in der Steueranlage 409 iiberwacht werden
kann. Die Auswertung der jeweiligen in der Speicher- und/oder Program-
mierschicht 386 vorritig gehaltenen Werte bzw. deren Vergleich mit Soll-
werten aus der Eingabevorrichtung 415 erfolgt in der Rechnereinheit 382,
die auBerhalb des Bauteiles 406 angeordnet ist und beispielsweise eine
Steuereinheit 383 ansteuert, die dann das Offnen der Schrankenanlage 410
veranlaBit. Des weiteren kann auch die Auswerteeinheit 411 einen entspre-
chenden Mikroprozessor oder Rechner enthalten, ebenso wie die Rechner-

einheit 382.

Die gesamten vorgenannten Einheiten und Steuerelemente werden von ei-
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ner Energiequelle 418 mit Energie versorgt. Uber die Ubertragungsvorrich-
tung 412 beispielsweise eine Steckeranordnung 419, konnen diese Informa-
tionen auf die Speicher- und/oder Programmierschicht 386 iibertragen
bzw. von dieser abgefragt werden. Diese Steckeranordnung 419 kann bei
entsprechender Ausbildung der Ubertragungsvorrichtung 412 auch zur
Weiterleitung von Signalen auf lichtoptischen Weg, beispielsweise iiber
Lichtleiter, ausgebildet sein, so daB eine direkte Beeinflussung des Schait-
zustandes der Informationstrager 395 iiber die Ubertragungsvorrichtung
412 erfolgen kann. Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, Stecker
mit Kontakten zu verwenden und einen elektrischen Ubertragungsweg mit-
tels Leitungen oder drahtlos iiber Energiefelder zu verwenden. In diesem
Zusammenhang kann es auch vorteilhaft sein, iiberhaupt die Rechnerein-
heit 382 oder eine weitere Rechnereinheit 420 im Bauteil 306 anzuordnen,
um beispielsweise iiber diese die Sende- und Empfangseinheiten 384,385
zur Programmierung und Abfrage der Speicher- und/oder Programmier-
schicht 386 direkt zu beeinflussen. Es ist auch méglich, in dem Bauteil
306 eine Auswerteeinheit 411 anzuordnen, die mit der auBerhalb des Bau-
teiles 306 angeordneten Auswerteeinheit 411 kommuniziert, bzw. vollig
unabhingig von dieser betrieben werden kann. Zum Betrieb der im Bauteil
306 vorgesehenen Rechner- und Auswerteeinheit 420 und 411 kann eine
eigene Energiequelle 418 im Bauteil 306 beispielsweise eine Kleinbatterie

oder dgl., vorgesehen sein.

Des weiteren ist es auch méglich, der Rechnereinheit 420 und der Auswer-
teeinheit 411 im Bauteil 306 ein eigenes Anzeigeelement 421 zuzuordnen,
welches beispielsweise in dem durch den transparenten Schutzdeckel 308,
nimlich das Uhrglas, im durchsichtbaren Bereich angeordnet werden kann.

Es sei an dieser Stelle noch darauf hingewiesen, daB fiir die Ausbildung

der Speicher- und/oder Programmierschicht 386 und der damit zusammen-
wirkenden Einheiten und Elemente alle beliebigen, in den zuvor beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispielen genannten Ausfilhrungsvarianten einsetzbar

sind.

Selbstverstindlich ist es auch moglich, die Speicher- und/oder Program-
mierschicht 386 im Bauteil 306 nicht als optische Speicher- und/oder Pro-
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grammierschicht zu verwenden, sondern es kann diese Schicht ebenso als
magnetische Schicht und durch Verwehdung von mit magnetischen Fel-
dern beeinfluBbaren Folien gebildet sein. Die jeweilige Programmierung
und Abfrage dieser Speicher- und/oder Programmierschicht 386 kann dann
iiber entsprechende elektromagnetische Sende- und Empfangskopfe erfol-

gen.

Der erfindungsgemiBe Bauteil kann natiirlich an Stelle des anhand der vor-
stehenden beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele des iiberwiegend zur Erkli-
rung der Erfindung herangezogenen Uhrgehiuses auch durch jeden ande-
ren beliebigen Bauteil 306 gebildet sein. So kénnen vor allem die, in den
Fig.37 bis 44 gezeigten Ausfiihrungsvarianten gleichermaBen im Bereich
der Uhrarmbinder, die an ein derartiges Uhrgehduse anschlieBen, unabhin-
gig davon, ob sie direkt angeformt oder iiber Kupplungsvorrichtungen mit
diesen verbunden sind, ebenso verwendet werden, wie beispielsweise im
Bereich von Wertmarken, Wertkarten oder sonstigen Gebrauchsgegenstin-
den, die durch einen erfindungsgemiBen Aufbau und eine erfindungsge-
miéBe Ausgestaltung eine Mehrfachfunktion, beispielsweise eine Wertkar-
tenfunktion oder ein Sicherheitsmerkmal oder eine Ausgestaltung als Zu-

trittskontrollelement erfahren kénnen.

Selbstverstindlich ist es auch moglich, daB der Gehiusedeckel 329 entspre-
chend der Ausbildung des Bauteiles 306 bzw. Grundkorpers 307, also zu-
mindest mit einer Decklage 322 auf der Sichtseite versehen ist, welche bei-
spielsweise mit einem mit dem Design des Grundkorpers 307 iibereinstim-
menden Druck- bzw. Designschicht 355 versehen sein kann.

Des weiteren ist es auch moglich, daB, wie beispielsweise in Fig.38 zusitz-
lich gezeigt, die Deckfolie 354 mit Vertiefungen 422 bzw. Erhéhungen
423, d.h. rauh oder glatt bzw. profiliert gegebenenfalls geprigt oder textu-
riert, ausgebildet sein kann. Die Form der Vertiefungen 422 bzw. der zwi-
schen diesen verbleibenden Erhéhungen 423 kann durch beliebige Formen,
beispielsweise V-formig, stufenformig oder dgl. ausgebildet sein. Des wei-
teren ist es auch méglich, diese Erthhungen bzw. Vertiefungen 423 bzw.
422 treppenartig auszubilden, um einen riumlichen Charakter der Deckla-

ge 322 zu erhalten.
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Eine derartige Ausbildung der Oberfliche der Decklage 322 kann auf jeder
beliebigen Seite eines Bauteiles 306 erfolgen. Zudem ist es aber natiirlich
auch méglich, daB die entsprechenden Decklagen 322 bzw. die einander
zugewandten Oberflichen der Tragfolie 353, der Deckfolie 354 bzw. des
Grundkorpers 307 mit entsprechenden Aufrauhungen bzw. unebenen Ober-

flichen versehen sein kann.

Diese Aufrauhungen und unebenen Oberflichen kénnen vor allem auch
dazu verwendet werden, um eine gréBere Verbindungsoberfliche zwischen
den aus gegebenenfalls auch aus unterschiedlichen Materialien bestehen-
den einzelnen Lagen bzw. Schichten des Grundkoérpers 307 bzw. der Deck-
lagen 322 herzustellen, bzw. ein den gewiinschten Anwendungseigenschaf-
ten entsprechendes Aussehen an der Oberfliche zu ermdglichen.

In Fig.45 und 46 ist eine Anlage 501 zum Herstellen von Bauteilen 502,
die aus einem in ein Formwerkzeug 503 eingelegten Einzelteil 504 und ei-
nem in diesen aufgespritzten Einzelteil 505 gebildet sind. Zwischen dem
Formwerkzeug 503, in welchem ein fertiger Bauteil 502 zur Entnahme be-
reit liegt und einem in einem Entnahmebereich 506 angeordneten Entnah-
menest 507 ist eine Handhabungsvorrichtung 508 angeordnet, die eine
Fithrungsbahn 509 aufweist, welche sich vom Entnahmebereich 506 bis
zum Formwerkzeug 503 erstreckt und entlang welcher eine Greifvorrich-
tung 510 verfahrbar angeordnet ist. Das Entnahmenest 507 im Entnahmebe-
reich 506 weist eine auf einem Maschinentisch 511 angeordnete Fiihrungs-
platte 512 auf, auf der das Entnahmenest 507 fiir die aus einem Vorratsbe-
hilter 513 zugefiihrten Einzelteile 504 angeordnet ist. Dem Entnahmenest
507 kann zum positionierten Festhalten der Einzelteile 504 eine Haltevor-
richtung 514, die als Vakuumfixiervorrichtung ausgebildet sein kann, zu-
geordnet sein. Dazu sind in einem Entnahmenest 507 mehrere Luftabsau-
gbffnungen 515 angeordnet, die iiber eine Leitung 516 an einer Vakuum-
pumpe 517 angeschlossen sind. Des weiteren sind in der Fiihrungsplatte
512 Fithrungsteile 518 einer Zentriervorrichtung 519 angeordnet. Diese
Fiihrungsteile 518 sind durch Zentrierbohmnge‘n gebildet, die in ihrem,
dem Entnahmenest 507 zugeordneten Offnungsbereich mit einer konischen
Ausbildung 520 versehen sein kénnen. Diesen Fiihrungsteilen 518 sind
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Fiihrungsteile 521, insbesondere Fiihrungsstifte, die bevorzugt in ihrem
vorderen Endbereich mit einer konischen Ausbildung 522 versehen sein
kénnen, zugeordnet. Die Fiihrungsteile 521 der Zentriervorrichtung 519
sind an einem Halteelement 523, welches eine Aufnahmefliche 524_fiir die
Einzelteile 504 aufweist, vorgesehen. Dieses Halteelement 523 ist iiber
eine Lagervorrichtung 525 in einem Gehzuse 526 der Greifvorrichtung 510
gelagert. Die Greifvorrichtung 510 ist iiber ein Fahrwerk 527 mittels eines
Antriebes 528 aus einer in strichlierten Linien dargestellten Position im
Entnahmebereich 506 in eine in strichpunktierten Linien dargestellte Posi-
tion im Bereich eines Aufnahmenestes 529 des Formwerkzeuges 503 ver-
fahrbar. Selbstverstindlich kann der Antrieb 528 anstelle eines schema-
tisch dargestellten elektrischen Antriebsmotors auch durch Pneumatik-
oder Hydraulikzylinder oder beliebig andere Antriebe gebildet sein.

Der Aufnahmefliche 524 des Halteelementes 523 fiir den Einzelteil 504 ist
ebenfalls eine Haltevorrichtung 514 zugeordnet, die wiederum durch Luft-
absaugdffnungen 515 gebildet ist, die iiber Leitungen mit einer Vakuum-

pumpe 517 verbunden sind.

Zur Herstellung der Bauteile 502 dient das Formwerkzeug 503, welches
eine Aufspannplatte 530, einen Formdeckel 531 und eine VerschluBvorrich-
tung 532 aufweist. Mit der VerschluBvorrichtung 532 wird wihrend des
Einbringens eines fliissigen Kunststoffmaterials, beispielsweise eines Poly-
vinylchlorides (PVC) oder jedes anderen beliebigen Kunststoffmaterials
wie ABS, Polyithylen oder auch von Kunststoffschidumen, wie beispiels-
weise Polyurethan, der Formdeckel 531 gegen die Aufspannplatte 530 ge-
driickt. Dazu weist die Verschluvorrichtung 532 einen SchlieBantrieb 533
auf. Die SchlieBkraft des SchlieBantriebes 533 muB derart bemessen sein,
daB die beim Einspritzen des Kunststoffes in den Formhohlraum auftreten-
den Druckbelastungen bzw. die beim Ausreagieren, insbesondere der
Kunststoffschdume, entstehenden Druckkrifte nicht in der Lage sind, den
Formdeckel 531 von der Aufspannplatte 530 abzuheben. Das Einbringen
des Kunststoffes erfolgt nach dem SchlieBen des Formdeckels 531 iiber ei-
nen Kanalstutzen 534 in dem ein Austragkanal 535 einer SpritzgieBmaschi-
ne 536, von der nur das den Austragkanal 535 tragende Ende schematisch
angedeutet ist, angeschlossen wird. Der Austragkanal 535 ist relativ gegen-
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iiber dem Formwerkzeug 503 verstellbar, so daB das Offnen des Formdeck-
els 531 und der Zugang der Handhabungsvorrichtung 508 bzw. des Haltee-
lements 523 zum Aufnahmenest 529 nicht behindert wird.

Um nun sicherzustellen, 4aB der im Entnahmenest 507 aufgenommene Ein-
zelteil 504 lagegerecht und positionsgenau im Aufnahmenest 529 positio-
niert wird, sind die in der Aufspannplatte 530 angeordneten Fiihrungsteile
518 mit den in der Fiihrungsplatte 512 angeordneten Fiihrungsteilen 518 in

Ubereinstimmung.

Wie besser aus Fig.46 zu ersehen ist, ist die Lage des Entnahmenestes 507
und des Aufnahmenestes 529 bezogen auf die zumindest drei, im vorliegen-
den Fall vier Fiihrungsteile 518 gleich. Dies bedeutet, daB Seitenabsténde
537,538 zwischen einer Symmetrieachse 539 im Bereich des Entnahmene-
stes 507 und einer Geraden 540 die die Achsen der parallel zu der Symme-
trieachse 539 angeordneten Fiithrungsteile 518 verbindet, den Seitenab-
stinden 537,538 zwischen der Symmetrieachse 539 und den Geraden 540
im Bereich des Aufnahmenestes 529 identisch sind. GleichermaBen ist

auch ein Lingsabstand 541 zwischen den Fiihrungsteilen 518 und einer
Stirnkante 542 im Bereich des Entnahmenestes 507 und des Aufnahmene-

stes 529 identisch.

Diese exakt gleiche Ausrichtung des Entnahmenestes 507 und des Aufnah-
menestes 529 unter Bezugnahme auf die Fiihrungsteile 518 der Zentriervor-
richtung 519 bewirkt nunmehr, daB bei entsprechend exakter Vorpositionie-
rung des Einzelteils 504 und bei Beibehaltung dessen Position wihrend

der Manipulation vom Entnahmenest 507 zum Aufnahmenest 529 dieses in
der exakt gleichen Position wieder abgelegt wird, soda Manipulationen
zur Lageanpassung des Einzelteils 504 im Aufnahmenest 529 zuverldssig

vermieden sind.

Diese Losung hat den Vorteil, daB in einem von der SpritzgieBmaschine
536 distanzierten Bereich die notwendigen Vorrichtungen aufgebaut bzw.
Bedienungspersonal beschiftigt werden kann, welches eine der Positionier-
genauigkeit entsprechende Positionierung der Einzelteile 504 im Entnah-

menest 507 vornehmen konnen.
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Um nun ein beschddigungsfreies Aufsetzen des Halteelements 523 auf die
Fiihrungsplatte 512 bzw. das Entnahmenest 507 im Entnahmebereich 506
oder auf die Aufspannplatte 530 bzw. das Aufnahmenest 529 im Bereich
des Formwerkzeuges 503 zu ermoglichen, bedarf es einer exakten Posi-
tionierung der Greifvorrichtung 510.

Wie in den Fig.47 und 48 gezeigt, ist vor allem um die Toleranz des An-
triebes 528 bzw. das Spiel in der Greifvorrichtung 510 auszugleichen, zwi-
schen einem Gehiuse 543 der Greifvorrichtung 510 und dem Halteelement
523 eine Lagervorrichtung 544 vorgesehen, die in einer zur Aufnahmefli-
che 524 parallelen Ebene eine schwimmende Halterung des Halteelements
523 gegeniiber dem Gehiduse 543 erméglicht. Vor allem soll eine Verstel-
lung des Halteelementes 523 in zu einer Achse 545 des Halteelements 523
radialer Richtung, die auch als Schwenkachse ausgebildet sein kann, er-

reicht werden.

Diese schwimmende Lagerung bzw. radiale Verstellbarkeit des Halteele-
ments 523 in zur Achse 545 radialer Richtung wird im vorliegenden Aus-
fithrungsbeispiel dadurch erreicht, daB8 zwei in Richtung der Achse 545
voneinander distanzierte Kugellager 546,547 angeordnet sind, deren einan-
der zugewandte Innenringe 548 in einem Stiitzring 549 des Gehiuses 543
spielfrei gehaltert, bevorzugt eingepre8t sind. Die voneinander abgewende-
ten AuBenringe 550 der Kugellager 546,547 sind dagegen in einer Fiih-
rungshiilse 551 eingespannt, bevorzugt ebenfalls eingepreBt. Die Fiihrungs-
hiilse 551 ist iiber eine Spannschraube 552 spielfrei am Halteelement 523
befestigt. Das Halteelement 523 weist seinerseits eine Zentrierplatte 553
auf, auf der iiber Schraubverbindungen 554 die Aufnahmefliche 524 befe-
stigt ist, in der die Luftabsaug6ffnungen 515 fiir die Haltevorrichtung 514
angeordnet sind. Der Aufnahmefliche 524 sind unter exakter Positionier-
ung die Fiihrungsteile 521 zugeordnet, die in der Zentrierplatte 553 eben-
falls iiber Schraubverbindungen 554 spielfrei gehaltert sind.

Soll nun das Halteelement 523 zur Aufnahme E:ines Einzelteils 504 auf ein
Entnahmenest 507 auf der Fiihrungsplatte 512 abgesenkt werden und ist
dabei das Gehéduse 543 der Greifvorrichtung 510 nicht véllig exakt ausge-
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richtet, so kommt es beispielsweise zu einem schematisch gezeigten Ver-
satz 555 zwischen einer Symmetrieachse 556 des Fiihrungsteils 521, der
mit der Zentrierplatte 553 bewegungsverbunden ist, und einer Symmetri-
eachse 557 des Fiihrungsteiles 518 in der Fiihrungsplatte 512. Um zu ver-
hindern, daB iiber elektronische Steuerungen, MeBwertgeber und dgl. die-
ser Versatz 555 durch ein Verfahren der Greifvorrichtung 510 mit dem An-
trieb 528 ausgeglichen werden muB, wird vielmehr durch das Eintauchen
des Fiihrungsteils 521 in den durch eine Zentrierbohrung gebildeten Fiih-
rungsteil 518 das Halteelement 523 durch Ausniitzung des Radialspiels in
den Kugellagern 546,547 soweit gegeniiber dem Gehduse 543 der Greifvor-
richtung 510 verlagert, bis die Symmetrieachsen 556 und 557 fluchten und
der durch einen Fiihrungsstift gebildete Fiihrungsteil 521 in dem durch
eine Zentrierbohrung gebildeten Fiihrungsteil 518 ohne Verkantung einge-
fiihrt werden kann. Wesentlich ist dabei, da trotz dem Ausgleich des Ver-
satzes 555 eine planparallele Lage der Aufnahmefliche 524 zur Fiihrungs-
platte 512 beibehalten bleibt und somit ein verkantungsfreies Auflegen der
Aufnahmefliche 524 auf den Einzelteil 504 erreicht wird. Beim dargestell-
ten Ausfilhrungsbeispiel handelt es sich bei dem Einzelteil 504 um einen
ebenflichigen Bauteil. Dies ist jedoch nicht zwingend, sondern es kann
vielmehr wie nachfolgend anhand eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels ge-
zeigt wird, der Einzelteil 504 bereits in einer raumlich verformten Lage

von dem Halteelement 523 aufgenommen werden.

Diese Relativverstellung des Halteelementes 523 bis in den Bereich der
Spannschraube 552 ist durch strichlierte Linien schematisch angedeutet.

Dieser Spielausgleich kann sowohl wie anhand der vorliegenden Darstel-
lung beschrieben im Bereich des Entnahmenestes 507 im Entnahmebereich
506. aber selbstverstindlich auch in gleicher Art im Bereich des Aufnahme-
nestes 529 des Formwerkzeuges 503 stattfinden, wodurch in jedem Fall si-
chergestellt ist, daB der aufgenommene Einzelteil 504 in jener exakten Po-
sition zu den Fiihrungsteilen 521 in welcher er aufgenommen wurde unter

Bezug auf die Fiihrungsteile 518 im Formwerkzeug 503 bzw. Aufnahme-

nest 529 abgelegt wird.

Die Anzahl der zusammenwirkenden Fiihrungsteile ist von der gewiinsch-
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ten Genauigkeit abhdngig, jedoch werden bevorzugt zumindest zwei Fiih-
rungsteile 518 bzw. 521 und gegebenenfalls auch drei oder mehr Paare von
Fithrungsteilen 518 und 521 vorgesehen, um in der Ebene der Aufnahmefls-
che 524 eine eindeutige Ausrichtung des Einzelteils 504 zu erméglichen.

In Fig.49 ist eine andere Ausfithrungsvariante einer Lagervorrichtung 544
zwischen dem Stiitzring 549 und dem Halteelement 523 gezeigt. Dazu ist
in der Fiihrungshiilse 551, die iiber die Spannschraube 552 mit dem Haltee-
lement 523 bewegungsverbunden ist, ein elastisch verformbares Element
558, insbesondere ein in radialer Richtung elastisch verformbarer Kunst-
stoffring 559 angeordnet. Wihrend in Lingsrichtung der Achse 545 der
Spannschraube 552 eine spielfreie Fiihrung zwischen dem Stiitzring 549
und der Fiihrungshiilse 551 gegeben ist, ist in radialer Richtung zur Achse
545 durch die Verformung des Elementes 558 bzw. des Kunststoffringes
559 eine allseitige Relativbewegung des Halteelements 523 gegeniiber
dem Stiitzring 549 bzw. dem Gehduse 543 moglich.

Selbstverstindlich ist es auch méglich, anstelle des Kunststoffringes 559
auch mehrere einzelne elastisch verformbare Elemente 558 iiber den Um-
fang der Fiihrungshiilse 551 verteilt anzuordnen. Es konnen aber auch be-
liebig andere elastisch verformbare Fiihrungselemente vorgesehen sein.

Der Kunststoffring 559 hat aber den Vorteil, daB nach dem Lésen der Fiih-
rungsverbindung zwischen den Fiihrungsteilen 518 und 521 das Halteele-
ment 523 wieder in eine zentrische Lage gegeniiber der Greifvorrichtung
510 bzw. dem Stiitzring 549 riickverstellt wird.

So sollte es, vor allem dann, wenn die Einzelteile 504 beim Aufnehmen
aus dem Entnahmenest 507 bzw. bei dem Ablegen in das Aufnahmenest
529 rdumlich verformt werden, auch méglich sein - wie in den strichlier-
ten Linien angedeutet - in Richtung der Achse 545 ein weiteres elastisches
Element zwischen dem Stiitzring 549 und der Fiihrungshiilse 551 anzuord-
nen, soda auch zumindest eine gewisse elastische Nachstellbarkeit des
Halteelements 523 gegeniiber dem Gehéduse 543 der Greifvorrichtung 510

erreicht wird.
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In Fig.50 ist anhand einer vereinfachten schematischen Darstellung ge-
zeigt, daB der einzulegende Einzelteil 504 beispielsweise beim Aufnehmen
aus dem Entnahmenest 507 oder bei der Ablage in das Aufnahmenest 529
raumlich verformt werden kann. Dazu ist es moglich, daB die Aufnahmefli-
che 524 als rdumlich verformter Stempel 560 ausgebildet ist, in dessen
Oberflichenbereich die Luftabsaugéffnungen 515 der Haltevorrichtung

514 miinden, die mit der Leitung 516 verbunden sind. Das Entnahmenest
507 fiir den Einzelteil 504 ist dabei mit einer elastisch nachgiebigen Einla-
ge 561 versehen, auf der der Einzelteil 504 aufliegt. Wird nun das Halteele-
ment 523 in Richtung eines Pfeiles 562 bzw. der Fiihrungsplatte 512 abge-
senkt, so wird mit dem Stempel 560 der Einzelteil 504 gegen den Wider-
stand der elastisch verformbaren Einlage 561 verformt und in diese
hineingedriickt und legt sich an die rdumlich gekriimmte Aufnahmefliche
524 des Stempels 560 an, sodaB er die in der Zeichnung gezeigte, strich-
lierte Position einnimmt. In dieser Position wird der Einzelteil 504 mittels
der Haltevorrichtung 514, die beispielsweise die notwendige Haltekraft
iiber ein Vakuum aufbringen kann, gehalten und in dieser gewiinschten Po-
sition beispielsweise im Aufnahmenest 529 abgelegt.

In gleicher Weise ist es selbstverstdndlich auch mdglich, daB der Einzel-
teil 504 nur in seinem Mittelbereich erfat wird und die Randzonen zumin-
dest in gewissen Bereichen derselben lose gehalten sind und der Einzelteil
504 beim Einsetzen in das Aufnahmenest 529 durch die Ausbildung des
Stempels 560 im Zusammenwirken mit der Ausbildung des Aufnahmene-
stes 529 in die gewiinschte Form verformt und in dieser gehalten wird.

SchlieBlich ist es im Rahmen der Erfindung auch ohne weiteres méglich,
anstelle der Haltevorrichtung 514 den Einzelteil 504, wie in Fig.47 mit
strichpunktierten Linien angedeutet, mit einer Kleberschicht 563 zu verse-
hen, die auch als Doppelklebeband ausgebildet sein kann, so da beim
Aufsetzen des Halteelements 523 auf den Einzelteil 504 durch die Haft-
kraft der Kleberschicht 563 der Einzelteil 504 an der Aufnahmefliche 524
fixiert wird. Die Haftkraft dieser Kleberschicht 563 ist in diesem Fall dann
so zu bemessen, daB sie geringer ist, als die im Aufnahmenest 529 mit der
dort vorgesehenen Haltevorrichtung 514 aufgebrachte Haltekraft, sodal3
der Einzelteil 504 von der Aufnahmefliche 524 ohne Zerstérung der Ober-
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fliche des Einzelteils 504 bzw. der Aufnahmefliche 524 von dieser abge-

nommen werden kann.

GleichermaBen ist es aber auch méglich, eine derartige Kleberschicht 563
zum Positionieren der Einzelteile im Entnahmenest 507 bzw. im Aufnah-

menest 529 vorzusehen.

Bei den Einzelteilen 504 kann es sich um die verschiedensten Materialien,
wie beispielsweise unterschiedliche Folien aus Natur- oder Kunstmateria-
lien, wie beispielsweise Leder, Stoff, Kunststoffolien und -kdrper oder
dgl. handeln. Selbstverstidndlich kénnen die Einzelteile 504 bereits aus
mehreren aneinandergefiigten Lagen in Form von Sandwichelementen oder
dgl. bestehen. Auch kann die Handhabungsvorrichtung bzw. das Positio-
nierverfahren nicht nur zum Einlegen der Einzelteile 504 in Aufnahmene-
ster 529 zum nachfolgenden Hinterspritzen oder Hinterschiumen mit
Kunststoffmaterialien sondern auch zum Aufkleben von weiteren Schich-
ten oder Einbringen von zusitzlichen Materialien im Zug von anderen Be-
arbeitungs- bzw. Montageverfahren verwendet werden.

Bevorzugt ist die Handhabungsvorrichtung und das Positionierverfahren in
Verbindung mit der Herstellung von Uhrarmbindern gemiB der EP-OS
0 199 708 verwendbar.

Wie vorstehend, insbesondere an Hand der Fig.45 bis 48 gezeigt, wird ein
Radialspiel 564 - am besten aus Fig.48 ersichtlich - zwischen der Fiih-
rungshiilse 551 und dem Stiitzring 549 dadurch geschaffen, da8 die Innen-
ringe 548, also die einander unmittelbar benachbarten Stiitzplatten der Ku-
gellager 546,547, die als kreisringférmige Scheibe ausgebildet sind, einen
Innendurchmesser 565 aufweisen, der groBer ist, als ein AuBendurchmes-
ser 566 der Fithrungshiilse 551. Diese Fiihrungshiilse 551 ist in den beiden
Endbereichen mit einem iiber den AuBendurchmesser 566 vorspringenden
Bund 567 versehen, der in etwa den gleichen Durchmesser aufweist, wie
der Innendurchmesser 565 der AuBBenringe 550 bzw. Innenringe 548. Da-
mit werden die AuBenringe 550, also die voneinander abgewandten Stiitz-
platten der beiden Kugellager 546 und 547 lagefixiert. :nsbesondere durch
Aufpressen auf diesen umlaufenden Bund 567 gehalten, wogegen die In-
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nenringe gegeniiber dieser Fiihrungshiilse 551 aufgrund ihres Radialspiels
564 bedingt durch der zréBeren Innendurchmesser 565 gegeniiber dem Au-
Bendurchmesser 566 der Fiihrungshiilse 551 freigestellt sind.

Bedingt durch dieses Radialspiel 564 kann sich die Fiihrungshiilse 551 mit
dem darauf angeordneten Halteelement 523 in radialer Richtung gegeniiber
dem Gehiuse 543 der Greifvorrichtung 510 verlagern, wodurch ein Aus-
gleich von konstruktionsbedingten Spielen beim Aufsetzen des Halteele-
mentes 523 auf die Fiithrungsplatte 512 ausgeglichen werden kann.

Wie nun besser in der vergroBerten Darstellung der Lagevorrichtung 544
in Fig.51 gezeigt ist, weist auch eine Offnung 568 im Kifig 569 der Kugel-
lager 546 und 547 einen Innendurchmesser 570 auf, der im wesentlichen
dem Innendurchmesser 565 der AuBenringe 550 und Innenringe 548 ent-
spricht. Um nun eine beliebige Verlagerung der im Kifig 569 gelagerten
Kugeln 571 zu ermdglichen, weisen die AuBenringe 550 und Innenringe
548 auf ihren den Kugeln 571 zugewandten Oberflachen 572 und 573 eine
ebenflichige Ausbildung auf. Damit ist es moglich, daB die Fiihrungshiilse
551 gegeniiber dem Stiitzring 549 um den maximalen Versatz 555 verstellt
wird. der dem doppelten AusmaB des Radialspiels 564 bei konzentrischer
Lage der Fithrungshiilse 551 gegeniiber dem Stiitzring 549 entspricht. Dies
bedeutet, daB in der zentralen Ruhestellung bei der eine Achse 545 der
Fithrungshiilse 551 mit einer Mittelachse 574 des Stiitzrings 549
deckungsgleich verliuft und sich somit die Fithrungshiilse 551 in der in
strichlierten Linien eingezeichneten Position befindet, in radialer Richtung
iiber den gesamten Umfang zwischen einer Anschlagflache 575 der Fiih-
rungshiilse 551 und einer umlaufenden Stirnseite 576 der Innenringe 548

das gleiche Radialspiel 564 vorliegt.

Wesentlich ist dabei, daB das Radialspiel 564 derart bemessen sein mu8,
daB bei extremer Seitenverstellung bzw. radialer Verschiebung der Fiih-
rungshiilse 551 gegeniiber dem Stiitzring 549 die Kugeln 571 nicht iiber
den Rand der Innen- bzw. AuBenringe 548,550 hinausbewegt werden.

Da sogenannte Axialrillenkugellager im Handel zu relativ giinstigen Preis-
en als Massenprodukt verfiigbar sind, kénnen in vorteilhafter Weise fiir
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die erfindungsgemaBe Ausbildung derartige axiale Rillenkugellager fiir die
Kugellager 546,547 dann verwendet werden, wenn eine iiblicher Weise

den Kugeln 571 zugewandte Lauffliche 577,578 der AuBen- bzw. Innenrin-
ge 550,548 mit der darin angeordneten Rille 579 auf der von den Kugeln
571 abgewendeten Seite angeordnet wird und somit die normalerweise von
den Kugeln 571 abgewendeten Oberflichen 572 und 573, die vélig glatt
und ohne rillenartige Vertiefung ausgebildet sind, den Kugeln 571 zugeord-

net werden.

Damit ist eine Verschiebung der Kugeln 571 ohne Verhinderung des Roll-
widerstandes in allen beliebigen Raumrichtungen auf diesen Oberflichen
572 und 573 moglich. Gleichzeitig wird dadurch eine kostengiinstige und
aufgrund der hohen Qualitit derartiger Massenprodukte betriebssichere
Ausfiihrungsform erreicht.

Die der in der vorliegenden Figur gezeigten Extremstellung der Fithrungs-
hiilse 551 gegeniiberliegende Extremstellung ist zusitzlich mit strichpunk-
tierten Linien fiir die Funktion des Ki#figs 569 bzw. der AuBenringe 550 in
der rechten Hilfte der Fig.51 eingetragen.

Selbstverstdndlich ist es aber auch méglich, den Bund 567 mit einer Breite
580 auszustatten, sodaB beispielsweise auch der Kifig 569 der Kugellager
546,547 bewegungsfest auf der Fiihrungshiilse 551 gefiihrt bzw. aufge-
preBt ist. Sollte ein Innendurchmesser 570 des Kifigs 569 groBer sein, als
der AuBendurchmesser der Fithrungshiilse, der den Innendurchmesser 565
der AuBenringe 550 entspricht, so ist es auch méglich, da8 der Bund 567
im Bereich des Kifigs 569 einen groBeren AuBendurchmesser aufweist,
um diesen spielfrei auf der Fiihrungshiilse 551 zentriert zu halten.

Selbstverstdndlich ist es aber auch méglich, Standardlager zu verwenden,
die als Innenringe 548 und AuBenringe 550 véllig glatte, ebenflichige, ge-

hértete Scheiben bzw. Kreisringscheiben aufweisen.

In Fig.52 ist eine weitere Ausfiithrungsvariante gezeigt, bei der zwei Hal-
teelmente 523 auf einem gemeinsamen Tragrahmen 581 angeordnet sind,
auf welchem auch die Fiihrungsteile 521 befestigt sind. Der Tragrahmen
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581 lagert seinerseits die Innenringe 548 der Kugellager 546,547, wogegen
die auf einer Fiihrungshiilse 582 aufgepreBten bzw. spielfrei aufgesetzten
AuBenringe 550 iiber Haltezapfen 583 mit dem Gehiuse 543 der Greifvor-
richtung 510 verbunden sind. Die AuBenringe 550 und Innenringe 548 sind
auch in diesem Ausfiihrungsbeispiel, wie bereits zuvor beschrieben, eben-

flichig und glatt ausgebildet.

Diese Ausbildung ermoglicht, daB auch mehrere Halteelemente 523 bzw.
ein Halteelement fiir einen groBen Einzelbauteil 504 unter Ausniitzung der
erfindungsgemiBen Vorteile in einem Arbeitsgang zentriert werden kon-
nen, wobei auch Kippmomente oder exzentrische Verzwingungen in jedem
Fall sicher vermieden werden und die distanzierte Abstiitzung die Gefahr
von Verzwingungen bei Verkantungen der Halteelemente 523 gegeniiber
der Verwendung bei nur einer Lagervorrichtung anstelle von zwei Lager-
vorrichtungen 584, wie im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, ver-

ringert wird.

Damit kéinnen auch hthere Vertikalkrifte, die beim Ausrichten der Fiih-
rungsteile 521 in die in der Fiihrungsplatte 512 angeordneten Fiihrungstei-
le 518 auftreten, ohne da8 durch eventuell auftretende Verkantungen Be-
schidigungen der Lagervorrichtung 584 befiirchtet werden miissen, aufge-

nommen werden.

Die Ausbildung der Haltevorrichtung 514 mit den Luftabsaugdffnungen
515 und die Verbindung iiber Leitungen 516 mit der Vakuumpumpe 517

kann, wie bereits zuvor beschrieben, erfolgen.

Weiters ist es im Rahmen der Erfindung auch maoglich, fiir die einzelnen
Schichten und Lagen die verschiedensten vorstehend beschriebenen Mate-
rialien wechselweise einzusetzen, um gewiinschte optische bzw. festigkeits-

technische Effekte und auch beliebige Kombinationen aus den zuvor be-

schriebenen Merkmalen zu erzielen.

Selbstverstindlich konnen die einzelnen vors.zhend beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispiele und die in diesen Ausfiihrungsbeispielen gezeigten Varian-
ten und unterschiedlichen Ausfiihrungen jeweils fiir sich eigensténdige er-
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finderische Losungen bilden und beliebig miteinander kombiniert werden.

AbschlieBend sei der Ordnung halber darauf hingewiesen, daB8 zum besse-
ren Verstindnis der Funktion viele Teile schematisch und unproportional

vergrofert dargestellt sind.
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Patentanspriiche

1. Bauteil in Sandwichbauweise bestehend aus einer Deckschicht
und zumindest einem Tragkorper aus Kunststoff, die insbesondere iiber
eine Kleberschicht miteinander verbunden sind und den einstiickigen Bau-
teil bilden, dadurch gekennzeichnet, da8 der Tragkorper (2) mit anorgani-
schen oder organischen Leuchtstoffen (12,13) fiir die Anregung durch
Strahlung (14,15) mit vorbestimmbarer Wellenlinge versehen ist und da8
die Deckschicht (6,7) zumindest in Teilbereichen fiir die Strahlung (14,15)
vorbestimmbarer Wellenlinge undurchlissig oder mit einer fiir diese Strah-

lung (14.,15) undurchldssigen Beschichtung (17) versehen ist.

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Deckschicht (6,7) sich iiber einen Teilbereich einer Oberfliche (3,4) des
Tragkérpers (2) erstreckt und deren umlaufende Stimseite (9) in den Trag-

korper (2) eingebettet ist.

3 Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB

3.
die Deckschicht (6,7) rdumlich verformt ist und die Oberfldche den Trag-

korpers (2) bildet.

4, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, da8 iiber die Oberfliche (3,4) des Tragkdrpers (2)
verteilt mehrere voneinander distanziert angeordnete Deckschichten (6,7)

vorgesehen sind.

5. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschichten (6,7) mit insbesondere deck-

ungsgleichen Durchbriichen (18) versehen sind.

6. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die verschiedenen Deckschichten (6,7) bzw. un-
terschiedlichen Teilbereiche einer Deckschicht (6,7) fiir Strahlung (14,15)
mit unterschiedlicher, vorbestimmbarer Wellenldnge undurchlissig oder
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mit einer fiir derartige Strahlungen (14,15) undurchléssigen Beschichtung

(17) versehen sind.

7. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (6,7) aus mehreren Lagen be-
steht und die einzelnen Lagen fiir Strahlung (14,15) mit unterschiedlicher
vorbestimmbarer Wellenlidnge undurchléssig sind.

8. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lagen der Deckschicht (6,7) aus zum Kunst-
stoff unterschiedlichen, artfremden Materialien, z.B. Textil, Papier, gebil-
det sind und daB vorzugsweise eine aus Kunststoff artfremdem Material
bestehende Lage zwischen zwei Lagen aus Kunststoff, z.B. Kunststoffo-

lien, eingebettet ist.

9. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die beiden die Lage aus zu Kunststoff artfrem-
den Materialien zwischen sich aufnehmende Kunststoffolien iiber eine
SchweiBnaht oder eine Verbindungsschicht, z.B. eine Kleberschicht
(30,31), miteinander verbunden sind.

10. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragkorper (2) scheibenformig ausgebildet
ist und in den einander gegeniiberliegenden Oberflichenbereichen mit ej-
ner Deckschicht (6,7) versehen ist und die Deckschichten (6,7) im umlau-
fenden Stirnrandbereich (5) des Tragkorpers (2) voneinander distanziert

angeordnet sind.

11. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die den beiden Oberflichenbereichen des
scheibenformigen Tragkorpers (2) zugeordnete Deckschicht (6,7) bzw. die
Deckschichten (6,7) sich in den einander zugewandten Endbereichen, ins-
besondere im umlaufenden Stirnrandbereich (5) des Tragkorpers (2) iiber-

lappen. ¢

12. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11, da-
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durch gekennzeichnet, daB ein im umlaufenden Stirnrandbereich (5) des
scheibenférmigen Tragkorpers (2) angeordneter Teilbereich einer oder
mehrerer Deckschichten (6,7), transparent ausgebildet ist.

13. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Teilbereiche der Deckschichten (6,7) im
Stirnrandbereich (5) fiir Strahlung (14,15) mit unterschiedlicher, vorbe-

stimmbarer Wellenlinge undurchléssig sind.

14. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB der zwischen den Deckschichten (6,7)
angeordnete Tragkorper (2) aus mehreren Lagen (22,23,24) besteht.

15. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lagen (22 bis 24) des Tragkdrpers (2)
durch Coextrusion bzw. MehrkomponentenspritzguB8 hergestellt sind.

16. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lagen (22 bis 24) des Tragkdrpers (2) mit
unterschiedlichen Mengen von anorganischen und/oder organischen
Leuchtstoffen (12,13) und/oder Zuschlagstoffen fiir die Anregung durch
Strahlung (14,15) mit jeweils unterschiedlicher Wellenldnge ausgebildet

sind.

17. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (6,7) und/oder eine parallel
oder senkrecht zur Deckschicht (6,7) ausgerichtete Zwischenschicht (52)
und/oder Speicher- bzw. Programmierschicht (51) als optische und/oder

magnetische Speichervorrichtung (62) ausgebildet ist.

18. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, da die Folie der Deckschicht (6,7) und/oder Zwi-
schenschicht (52) und/oder Speicher- bzw. Programmierschicht (51) als
magnetisierbare Folie, insbesondere Kunststoffolie, ausgebildet ist.

19. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, daB die einander zugewandten Oberfldchen von Fo-
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lien, insbesondere Kunststoffolien, der Deckschichten (6,7) und/oder Zwi-
schenschicht (52) und/oder Speicher- oder Programmierschicht (51) eine
profilierte Oberfliche (77,81) aufweist.

20. Bauteil nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die
profilierte Oberflache (77,81) der Folie, insbesondere Kunststoffolie,
durch konzentrisch umlaufende oder spiralférmige oder in einem sonstigen
Raster angeordnete Vertiefungen (78) oder Erhdhungen (79) versehen ist
und diesen Oberfldchen (77,81) eine Verbindungs- insbesondere
Kleberschicht (82) zugeordnet ist.

21. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 20, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (6,7) und/oder Zwischen-
schicht (52) und/oder Speicher- oder Programmierschicht (51) einen Infor-
mationstriager (61) aufweist, welchem zumindest auf einer seiner Oberfli-
chen eine in ihrer Durchldssigkeit durch Strahlung (14,15) bestimmter
Wellenldnge verinderbare Programmierschicht vorgeordnet ist.

22. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 21, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Speicher- bzw. Programmierschicht (51)

bei Einstrahlung einer Strahlung (14) einer vorbestimmten Wellenlidnge
opak und bei Anstrahlung einer Strahlung (15) mit einer davon unterschied-

licher Wellenlidnge transparent ist.

23. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 22, da-
durch gekennzeichnet, da8 in den Tragkérper (2) vorzugsweise eine Steuer-
einheit (49) eingebettet ist, die iiber Leitungen insbesondere im Stirnrand-
bereich (5) des Tragkorpers (2) mit angeordneten Kontakten (72) und/oder
Faserleitern und/oder optischen Empfangseinrichtungen ausgestattet ist.

24. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 23, da-
durch gekennzeichnet, daB die Steuereinheit (49,74) mit der Zwischen-
schicht (52) und/oder Speicher- bzw. Programmierschicht (51) bzw. dem
Informationstriger (61) wirkverbunden ist.

25. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 24, da-
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durch gekennzeichnet, da88 die Steuereinheit (49,74) mit Abfrageeinrichtun-
gen (48) fiir die Zwischenschicht (52) und/oder Speicher- bzw. Program-
mierschicht (51) oder fiir einen Informationstriger (61) ausgestattet ist.

26. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 25, da-
durch gekennzeichnet, daB die Steuereinheit (49,74) mit einer von der
Oberfliche her einsehbaren Anzeigevorrichtung (68,75) fiir die Speicher-
und Schaltzustinde der Zwischenschicht (52) und/oder Speicher- bzw. Pro-
grammierschicht (51) und/oder Informationstriger (61) ausgestattet ist.

27. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 26, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragkdrper (2) mit einer in diesem integrier-
ten bzw. zwischen dessen Lagen (22 bis 24) angeordneten Verstirkungs-

schicht (70) versehen ist.

28. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 27, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tragkorper (2) mit einem in diesen einge-
betteten oder durch eine Schicht desselben gebildeten Masseelement (71)

versehen ist.

29. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 28, da-
durch gekennzeichnet, daB der anorganische bzw. organische Leuchtstoff

(12,13) fluoreszierend ausgebildet ist.

30. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 29, da-
durch gekennzeichnet, daB der anorganische bzw. organische Leuchtstoff

(12,13) phosphoreszierend ausgebildet ist.

31. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 30. da-
durch gekennzeichnet, da8 der Leuchtstoff (12,13) bei Strahlung (14.15)
im unsichtbaren Bereich des Lichtes, insbesondere im UV-Strahlungsbe-

reich, lumineszierend ausgebildet ist.

32. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 31, da-
durch gekennzeichnet, daB der Leuchtstoff (12,13) bei Strahlung (14,15)
im unsichtbaren Bereich des Lichtes, insbesondere im Infrarotstrahlungsbe-

reich, lumineszierend ausgebildet ist.



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

PCT/AT92/00065

-95.

33. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 32, da-
durch gekennzeichnet, da8 der Tragkorper (2) an einer oder mehreren
Deckschichten (6,7), welche aus Kunststoff bestehen, und durch Pressen,
GieBen, Spritzprigen, SpritzgieBen oder Extrudieren an einer oder
mehreren der Deckschichten (6,7), gegebenenfalls unter Zwischenschal-
tung einer Kleber- bzw. Haftvermittlungsschicht (8) angeformt ist.

34, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 33, da-
durch gekennzeichnet, daB einzelne Schichten der Deckschicht (6,7) mit
unterschiedlichen Leuchtstoffen (12,13,25) bzw. entsprechenden Zusatz-
schichten versetzt sind und diese Schichten in zueinander versetzten Ober-

flachenbereichen angeordnet sind.

35. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 24, da-
durch gekennzeichnet, daB die Druck- bzw. Designschicht (29) Farbschich-
ten (87 bis 89) aufweist, die mit unterschiedlichen Leuchtstoffen bzw. un-
terschiedlichen Mengen an Leuchtstoffen (12,13,25) und/oder Zuschlagstof-
fen versetzt sind und bevorzugt unterschiedliche Farben aufweisen.

36. Bauteil, insbesondere Decklage fiir Sandwichbauteile mit einer
Tréagerschicht und einer Deckschicht, die miteinander verbunden sind, ins-
besondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 35, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trégerschicht (110) als Schutzschicht ausgebildet
und eine hohere Bestindigkeit gegeniiber Temperatur- und /oder Scher-
und/oder Druckbeanspruchungen aufweist als die Deckschicht (111)
und/oder eine zwischen dieser und der Trigerschicht (110) angeordnete
Zwischenschicht (115,130) und die Trigerschicht (110) mit der Deck-
schicht (111) oder der Zwischenschicht (115,130) vollflichig verbunden

1st.

37. Bauteil nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trégerschicht (110) und die Deckschicht (111) einen einteiligen Folienver-
bund (118,119) bilden.

38. Bauteil nach Anspruch 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet,
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daB die Zwischenschicht (115,130) durch eine Zwischenfolie bzw. durch
ein Druckbild (114) bzw. eine Farbschicht (112,113) gebildet ist.

39. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriich 36 bis 38, da-
durch gekennzeichnet, daf die Trédgerschicht (110) bei einer iiber der
Raumtemperatur liegenden Temperatur eine hohe Zzhigkeit, insbesondere
einen hoheren Dehnungskoeffizienten aufweist als die Deckschicht (111)

und/oder die Zwischenschicht (115, 130) bzw. -folie.

40. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 39, da-
durch gekennzeichnet, daB das Elastizititsmodul der Deck-, Zwischen-
und/oder Trigerschicht (111,115,130,110) von der Deckschicht (111) in
Richtung eines Tragkorpers (108) des Sandwichbauteiles (107) abnimmt.

41. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 40, da-
durch gekennzeichnet, daB die Zwischenschicht (115,130) durch eine Lage
aus Textil oder ein Gitter bzw. Netz, insbesondere aus Metall, gebildet ist.

42, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 41, da-
durch gekennzeichnet, daB die Zwischenschicht (115,130) durch eine Lage

aus Papier gebildet ist.

43, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 42, da-
durch gekennzeichnet, daB die Zwischenschicht (115,130) zumindest auf

einer Seite bedruckt ist.

44, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 43, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (111) und/oder Zwischen-

schicht (115,130) transparent ist.

45. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 44, da-
durch gekennzeichnet, da die Verbindung zwischen der Deckschicht
(111) und der Trigerschicht (110) bzw. der Zwischenfolie oder -schicht
(115.130) iiber eine Kleberschicht (129) erfolgt.

46. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 45, da-
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durch gekennzeichnet, daB die Zwischenfolie bzw. -schicht (115,130) aus
mehreren Lagen gebildet ist.

47. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 46, da-
durch gekennzeichnet, daB die Tragerschicht (110) iiber einen Anformvor-
gang mit einem Tragkorper (108) verbunden ist bzw. dieser an die Triger-
schicht (110) angeformt, insbesondere angespritzt, ist.

48. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 47, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (111) und die Trigerschicht
(110) aus mehreren Lagen gebildet ist.

49. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 48, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Deck-, Zwischen- und Trigerschicht (111,
115,i30,110) einen einstiickigen Folienverbund (118,119) bilden.

50. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 36 bis 49, da-
durch gekennzeichnet, daB die einander zugewandten Trigerschichten
(110) von zwei im Abstand voneinander angeordneten Decklagen (109)
iiber einen Tragkorper (108), insbesondere aus Kunststoff oder Keramik

oder dgl., miteinander verbunden sind.

51. Bauteil, insbesondere Bauteil fiir eine Uhr, aus Kunststoff mit
einem Tragkorper aus warm verformbarem Kunststoff mit einem Haltean-
satz zur Verbindung mit einem Gehiuse, insbesondere nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 50, dadurch gekennzeichnet, daB der Bauteil
(208) als Sandwichelement (211) mit zumindest einer insbesondere durch
eine Decklage (218,239) gebildete Deckfolie (227) ausgebildet ist, die an
den Tragkdrper (217) angeformt ist und die eine héhere Abrieb- und/oder
Kratzfestigkeit aufweist als der Tragkorper (217).

52. Bauteil nach Anspruch 51, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Decklage (218,239) durch zumindest zwei Schichten, insbesondere Kunst-
stoffolien, gebildet ist, die iiber eine Verbindungsschicht (228) bzw. eine
SchweiBinaht miteinander verbunden sind.
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53. Bauteil nach Anspruch 51 oder 52, dadurch gekennzeichnet,
daB die Decklage (218,239) und/oder der Tragkdrper (217) zumindest in
Teilbereichen glasklar ausgebildet sind.

54. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 53, da-
durch gekennzeichnet, dal die Decklage (218,239) und/oder der Tragkdr-
per (217) zumindest in Teilbereichen durchscheinend ausgebildet ist.

55. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 54, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen zwei Schichten der Decklage (218,
239) eine Druck- bzw. Designschicht (231) angeordnet ist.

56. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 55, da-
durch gekennzeichnet, daB auf den einander gegeniiberliegenden Flachsei-
ten des Tragkorpers (217) zumindest teilweise Decklagen (218,239) ange-

ordnet und/oder eingebettet sind.

57. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 56, da-
durch gekennzeichnet, da zumindest in einer Lage eine VergréB8erungslin-

se (221) fiir ein Anzeigeelement (222) angeordnet bzw. ausgebildet ist.

58. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 57, da-
durch gekennzeichnet, daB die Decklage (218,239) durch zumindest zwei
Folien gebildet ist, zwischen welchen die Druck- bzw. Designschicht (231)

angeordnet ist.

59. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 58, da-
durch gekennzeichnet, daB die Folien der Decklage (218.,239) iiber Kleber-
schichten (236,237), insbesondere dem Lack der Druck- bzw. Design-
schicht (231), miteinander verbunden sind.

60. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 59, da-
durch gekennzeichnet, da die Folien der Decklage (218,239) iiber eine
SchweiBverbindung, insbesondere eine HochfrequenzschweiBung, mitein-

ander verbunden sind.
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61. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 60, da-
durch gekennzeichnet, daB im Tragkdrper (217) Verstirkungs- und/oder
Masseelemente (229) vorgesehen sind.

62. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 61, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkérper (207) an einee oder mehrere
Decklagen (218,239), welcher aus Kunststoff besteht und durch Pressen,
GieBen, Spritzprigen, SpritzgieBen oder Extrudieren an einer oder mehrere
der Decklagen (218,239), gegebenenfalls unter Zwischenschaltung einer
Kleber- bzw. Haftvermittlungsschicht, angeformt ist.

63. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 52, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkérper (207) mit anorganischen oder
organischen Leuchtstoffen (246,247,248) fiir die Anregung durch Strah-
lung (243,244,245) mit vorbestimmba- rer Wellenlidnge versehen ist und
daB die Decklage (218,239) zumindest in Teilbereichen fiir die Strahlung
(243,244,245) vorbestimmbarer Wellenldnge undurchlissig oder mit einer
fiir diese Strahlung undurchléssigen Beschichtung versehen ist.

64. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 63, da-
durch gekennzeichnet, daB die Decklagen (218,239) mit insbesondere
deckungsgleichen Transparenzbereichen (262) versehen sind.

65. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 64, da-
durch gekennzeichnet, daB die verschiedenen Decklagen (218,239) bzw.
unterschiedliche Teilbereiche einer Decklage (218,239) fiir Strahlung mit
unterschiedlicher, vorbestimmbarer Wellenldnge undurchlissig oder mit
einer fiir derartige Strahlungen (243,244,245) undurchlissigen Beschi-

chtung versehen sind.

66. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 65, da-
durch gekennzeichnet, daB die Decklage (218,239) aus mehreren Schichten
besteht und die einzelnen Schichten fiir Strahlung (243,244,245) mit unter-
schiedlicher vorbestimmbarer Wellenlinge undurchlissig sind.

67. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 66, da-
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durch gekennzeichnet, daB die Schichten der Decklage (218,239) aus zum
Kunststoff unterschiedlichen artfremden Materialien, z.B. Textil, Papier,
gebildet sind und daB vorzugsweise eine aus Kunststoff artfremdem Ma-
terial bestehende Lage zwischen zwei Lagen aus Kunststoff, z.B. Kunst-

stoffolien, eingebettet ist.

68. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 67, da-
durch gekennzeichnet, daB die beiden die Lage aus zu Kunststoff artfrem-
den Materialien zwischen sich aufnehmenden Kunststoffolien iiber eine
SchweiBnaht oder eine Verbindungsschicht, z.B. eine Kleberschicht (236,

237), miteinander verbunden sind.

69. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 68, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (207) scheibenformig ausgebil-
det ist und in den einander gegeniiberliegenden Oberflichenbereichen mit
einer Decklage (218, 239) versehen ist und die Decklagen (218,239) im
umlaufenden Randbereich des Grundkérpers (207) voneinander distanziert

angeordnet sind.

70. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 51 bis 69, da-

durch gekennzeichnet, daB die Lagen des Grundkorpers (207) mit unter-
schiedlichen Mengen von anorgangischen und/oder organischen Leuchtstof-
fen (246,247,248) und/ oder Zuschlagstoffen fiir die Anregung durch Strah-
lung (243,244,245) mit jeweils unterschiedlicher Wellenldnge ausgebildet

sind.

71. Bauteil aus Kunststoff mit einem Grundkdrper mit Aufnahmen
fiir eine Anzeigevorrichtung und eine Antriebsvorrichtung und/oder Ener-
giequelle und gegebenenfalls mit einem Schutzdeckel, insbesondere nach
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 70, dadurch gekennzeichnet, daB
der Grundkérper (307) als Sandwichbauteil (352) mit zumindest einer ins-
besondere durch eine Folie gebildeten Decklage (322) ausgebildet ist und
die Decklage (322) zumindest im Bereich einer Oberfliache mit einer

Druck- bzw. Designschicht (355) versehen ist.

72. Bauteil nach Anspruch 71, dadurch gekennzeichnet, daB der



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

PCT/AT92/00065
-101 -

Grundkorper (307) einen Bauteil (306) bildet, welcher eine durch ein Uhr-
werk (316) gebildete Antriebsvorrichtung fiir eine durch ein Zeigerwerk
(309) gebildete Anzeigevorrichtung lagert, die durch einen Schutzdeckel
(308) abgedeckt ist und dem auf der vom Schutzdeckel (308) abgewende-
ten Seite des Bauteils (306) ein Gehidusedeckel (329) zugeordnet ist.

73. Bauteil nach Anspruch 71 oder 72, dadurch gekennzeichnet,
daB der Grundkorper (307) des Bauteils (306) mit Kupplungsvorrichtungen
(305) zum Anschlu3 von Bandteilen, wie z.B. Schnallen- bzw. Lochteile
(303,304) eines Uhrarmbandes (302) ausgebildet ist.

74. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 73, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Decklage (322) durch zumindest zwei Fo-
lien gebildet ist, zwischen welchen die Druck- bzw. Designschicht (355)

angeordnet ist.

75. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 74, da-
durch gekennzeichnet, daBl die Folien der Decklage (322) iiber Kleber-
schichten (367,368), insbesondere dem Lack der Druck- bzw. Design-

schicht (355), miteinander verbunden sind.

76. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 75, da-
durch gekennzeichnet, daB die Folien der Decklage (322) iiber eine
SchweiBverbindung, insbesondere eine Hochfrequenz-SchweiBung, mitein-

ander verbunden sind.

77. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 76, da-
durch gekennzeichnet, da eine vom Grundkorper (307) am weitesten ent-
fernte Deckfolie (354) der Decklage (322) transparent ist und eine hohe
Kratzfestigkeit und/oder Abriebfestigkeit aufweist.

78. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 77, da-
durch gekennzeichnet, da die dem Grundkorper (307) nédherliegenden Fo-
lien eine hohere Elastizitdt, insbesondere einen hoheren Elastizitditsmodul,

aufweisen als die vom Grundkorper (307) weiter entfernten Folien.
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79. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 78, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (307) zwischen zwei durch
Folien gebildete Decklagen (322) angeordnet ist.

80. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 79, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkdrper (307) an der Decklage (322)

angespritzt bzw. angeschdumt ist.

81. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 80, da-
durch gekennzeichnet, daB die Decklage (322) sackartig ausgebildet und
der Grundkérper (307) innerhalb der Decklage (322) angeordnet ist.

82. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 81, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (307) durch einen Kunststoff-
schaum gebildet ist.

83. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 82, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkérper (307) durch einen spritzfdhi-
gen Kunststoff gebildet ist.

84. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 83, da-
durch gekennzeichnet, da8 im Grundkorper (307) Verstirkungselemente

(349) vorgesehen sind.

85. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 84, da-
durch gekennzeichnet, daB die Deckfolie (354) der einander gegeniiberlie-
genden Decklagen (322) des Grundkdorpers (307) aus unterschiedlichen
Materialien, insbesondere mit unterschiedlichen Oberflicheneigenschaf-

ten, gebildet ist.

6. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 85, da-
durch gekennzeichnet, daB Stirnkanten (324) der Decklage (322) zumin-
dest iiber einen Teil ihrer Linge in den Grundkorper (307) eingebettet

sind.

87. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 86, da-
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durch gekennzeichnet, daB der Grundkérper (307) kreisringformig ausge-
bildet ist und im Inneren des kreisringférmigen Grundkérpers (307) radial

verlaufende Verstrebungen (331) angeordnet sind.

88. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 87, da-
durch gekennzeichnet, daB eine Aufnahme6ffnung (340) im kreisringfor-
migen Grundkdrper (307) durch eine Zwischenplatte (339) verschlossen

ist.

89. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 88, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkoérper (307) scheibenférmig ausgebil-
det ist und einen umlaufenden, verstirkten Wulst aufweist.

90. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 89, da-
durch gekennzeichnet, daB im verdickten Randwulst oder im umlaufenden,
kreisringférmigen Grundkorper (307) eine umlaufende Ausnehmung (321)
zur Aufnahme wenigstens eines teilweise transparenten Schutzdeckels

(308) angeordnet ist.

91. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 90, da-
durch gekennzeichnet, daB eine Zwischenschicht (378) im Grundkérper
(307) eingebettet ist.

92. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 91, da-
durch gekennzeichnet, daB die Decklage (322) und/oder eine parallel oder
senkrecht zur Decklage (322) ausgerichtete Zwischenschicht (378) und/
oder eine Speicher- und/oder Programmierschicht (386) als Speichervorrich-
tung (379) ausgebildet ist.

93, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 92, da-
durch gekennzeichnet, da88 die Decklage (322) und/oder Zwischenschicht
(378) und/oder Speicher- und/oder Programmierschicht (386) einen Infor-
mationstrager (395) aufweist, welchem zumindest auf einer seiner Oberfli-
chen eine in ihrer Durchlissigkeit durch Strahlungen bestimmter Wellen-
lingen verdnderbare Speicher- und/oder Programmierschicht (386) vor-

geordnet ist.
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94, Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 95, da-
durch gekennzeichnet, daB die Speicher- und/oder Programmierschicht
(386) bei Einstrahlung einer Strahlung einer vorbestimmter Wellenldnge
opak und bei Einstrahlung einer Strahlung mit davon unterschiedlicher

Wellenlinge transparent ist.

9s5. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 94, da-
durch gekennzeichnet, daB die Speicher- und/oder Programmierschicht
(386) der Speichervorrichtung (379) transparent ist.

96. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 95, da-
durch gekennzeichnet, da8 die Speicher- und/oder Programmierschicht

(386) der Speichervorrichtung (379) reflektierend ist.

97. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 96, da-
durch gekennzeichnet, daB auf der der transparenten Speicher- und/oder
Programmierschicht (386) abgewendeten Seite eine Reflexionsschicht

(401) nachgeordnet ist.

98. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 97, da-
durch gekennzeichnet, daB der Speicher- und/oder Programmierschicht
(386) eine elektronische Auswerteeinheit (411) im Grundkorper (307)

bzw. im Bauteil (306) zugeordnet ist.

99. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 98, da-
durch gekennzeichnet, daB der Auswerteeinheit (411) und/oder der
Rechnereinheit (382, 420) eine Energiequelle (418) zugeordnet ist.

100. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 99, da-

durch gekennzeichnet, daB die Auswerteeinheit (411) und/oder die
Rechnereinheit (420) mit einer im Oberflichenbereich der Decklage (322)
bzw. des Grundkorpers (337) angeordneten Ubertragungsvorrichtung
(412), insbesondere einer Steckeranordnung (419), verbunden ist.

101. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 100,
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dadurch gekennzeichnet, daB im Grundkorper (307) Steuerelemente, insbe-
sondere zur Programmierung der Auswerte- bzw. Rechnereinheit (411,

420) angeordnet sind.

102. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 101,
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (307) aus Kunststoff besteht
und durch Pressen, GieBen, Spritzprigen, SpritzgieBen oder Extrudieren an
einer oder mehreren der Decklagen (322), gegebenenfalls unter Zwischen-
schaltung einer Kleber- bzw. Haftvermittlungsschicht, angeformt ist.

103. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 102,
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkérper (307) mit anorganischen
oder organischen Leuchtstoffen (361) fiir die Anregung durch Strahlung
(362) mit vorbestimmbarer Wellenlinge versehen ist und daB die Decklage
(322) zumindest in Teilbereichen fiir die Strahlung (362) vorbestimmbarer
Wellenldnge undurchlissig oder mit einer fiir diese Strahlung undurchlissi-

gen Beschichtung versehen ist.

104. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 103,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Decklagen (322) mit insbesondere dec-
kungsgleichen Transparenzbereichen (364) versehen sind.

105. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 104,
dadurch gekennzeichnet, da8 die verschiedenen Decklagen (322) bzw. un-
terschiedliche Teilbereiche einer Decklage (322) fiir Strahlung (362) mit
unterschiedlicher, vorbestimmbarer Wellenlénge undurchlissig oder mit
einer fiir derartige Strahlungen (362) undurchlissigen Beschichtung verse-

hen sind.

106. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 105 ,
dadurch gekennzeichnet, daB die Decklage (322) aus mehreren Schichten
besteht und die einzelnen Schichten fiir Strahlung (362) mit unterschiedli-
cher vorbestimmbarer Wellenlinge undurchlissig sind.

107. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 106,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schichten der Decklage (322) aus zum
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Kunststoff unterschiedlichen artfremden Materialien, z.B. Textil, Papier,
gebildet sind und daB vorzugsweise eine aus Kunststoff artfremdem Ma-
terial bestehende Lage zwischen zwei Lagen aus Kunststoff, z.B. Kunst-

stoffolien, eingebettet ist.

108. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 107,
dadurch gekennzeichnet, da8 die beiden die Lage aus zu Kunststoff art-
fremden Materialien zwischen sich aufnehmende Kunststoffolien iiber eine
SchweiBnaht oder eine Verbindungsschicht, z.B. eine Kleberschicht
(367,368), miteinander verbunden sind.

109. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 108,
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (307) scheibenfdrmig ausge-
bildet ist und in den einander gegeniiberliegenden Oberfldchenbereichen
mit einer Decklage (322) versehen ist und die Decklagen (322) im umlau-
fenden Randbereich (323) des Grundkérpers (307) voneinander distanziert

angeordnet sind.

110. Bauteil nach einem oder mehreren der Anspriiche 71 bis 109,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagen des Grundkérpers (307) mit unter-
schiedlichen Mengen von anorganischen und/oder organischen Leuchtstof-
fen (361) und/oder Zuschlagstoffen fiir die Anregung durch die Strahlung
(362) mit jeweils unterschiedlicher Wellenldnge ausgebildet sind.

111. Handhabungsvorrichtung insbesondere fiir Bauteile mit einer
entlang einer Fiihrungsbahn verschiebbaren Greifvorrichtung, einem im
Entnahmebereich angeordneten Entnahmenest fiir einen insbesondere ela-
stischen oder biegeschlaffen Einzelteil und einen in Richtung der Fiih-
rungsbahn der Greifvorrichtung von dieser distanzierten Formwerkzeug,
insbesondere SpritzguBwerkzeug oder Aufnahmenest eines Werkstiick-
trigers zur Aufnahme des Einzelteiles sowie einer der Greifvorrichtung zu-
geordneten Zentriervorrichtung, insbesondere nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 110, dadurch gekennzeichnet, daB die Greifvorrich-
tung (510) ein Halteelement (523) mit einer Hi:tevorrichtung (514) fiir
den Einzelteil (504) aufweist, welches mit in vorbestimmbarer Lage zu ei-
ner Aufnahmefliche (524) fiir den Einzelteil (504) angeordneten Fiihrungs-



WO 92/19907

10

15

20

25

30

35

PCT/AT92/00065
-107 -

teilen (521) der Zentriervorrichtung (519) bewegungsverbunden ist und

daBl dem Entnahmenest (507) fiir den Einzelteil (504) im Entnahmebereich
(506) und dem Aufnahmenest (529) im Formwerkzeug (503) bzw. im
Werkstiicktriger gleichartige zu den Fiihrungsteilen (521) des Halteelemen-
tes (523) gegengleiche Fiihrungsteile (518) der Zentriervorrichtung (519)
und eine Haltevorrichtung (514) zugeordnet sind und daB das Halteelement
(523) zumindest in radialer Richtung relativ zu der Aufnahmefliche (524)
des Halteelementes (523) senkrechten Achse (545) und zur Greif- und/oder
Handhabungsvorrichtung (510,508) z.B. einem Gehiuse (543) derselben
verstellbar bzw. in dieser bzw. diesem schwimmend gelagert ist.

112. Handhabungsvorrichtung nach Anspruch 111, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die dem Halteelement (523) oder dem Entnahmenest (507)
bzw. dem Aufnahmenest (529) des Formwerkzeuges (503) bzw. des Werk-
stiicktrdgers zugeordneten Fiihrungsteile (518,521) durch vorzugsweise zu-
mindest iiber einen Teil ihrer Lange konische Fiihrungsstifte gebildet sind.

113. Handhabungsvorrichtung nach Anspruch 111 oder 112, dadurch
gekennzeichnet, daB die gegengleichen Fiihrungsteile (518,521) der Zen-
triervorrichtung (519) durch Zentrierbohrungen mit iiber zumindest einen
Teil ihrer Lange konischen Ausbildungen gebildet sind.

114. Handhabungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 111 bis 113, dadurch gekennzeichnet, daB dem Halteelement (523) als
Haltevorrichtung (514) eine Vakuumfixiervorrichtung zugeordnet ist.

115. Handhabungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 111 bis 114, dadurch gekennzeichnet, daB dem Halteelement (523)
eine ein elektrisches oder magnetisches Feld aufbauende Haltevorrichtung

(514) zugeordnet ist.

116. Handhabungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 111 bis 115, dadurch gekennzeichnet, daB die Haltevorrichtung (514)
durch eine insbesondere unter Temperatureinwirkung selbstauflosende
Kleberschicht (563), insbesondere ein Doppelklebeband gebildet ist.
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117. Handhabungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 111 bis 116, dadurch gekennzeichnet, daB8 das Halteelement (523) mit
der Handhabungsvorrichtung (508) iiber zumindest eine Lagervorrichtung
(525) verbunden ist, die zwei in Langsrichtung der Achse (545) in Abstand
voneinander angeordnete Kugellager (546, 547) aufweist und da8 die ein-
ander zugewandten Innenringe (548) der Kugellager (546, 547) spielfrei
im Gehiuse (543) bzw. Stiitzring (549) der Handhabungsvorrichtung (508)
und die voneinander abgewendeten AuBenringe (550) der beiden Kugella-
ger (546,547) spielfrei in einer Fiihrungshiilse (551) des Halteelements

(523) gehaltert sind.

118. Handhabungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii-
che 111 bis 117, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagervorrichtung (525)
zwischen der Handhabungsvorrichtung (508) und dem Halteelement (523)
durch zumindest ein elastisch verformbares Element (558), insbesondere
einen in radialer Richtung elastisch verformbaren Kunststoffring (559) aus

elastischem Material, gebildet ist.

119. Verfahren zum Zufiihren und insbesondere Positionieren von
Einzelteilen, die aus einem Entnahmenest in einem Entnahmebereich auf-
genommen und in einem Aufnahmenest eines Formwerkzeuges bzw. eines
Werkstiicktrigers positioniert abgelegt werden, dadurch gekennzeichnet,
daB die Einzelteile auf einer Auflagefliche vereinzelt positioniert abgelegt
werden und daB ein schwimmend im Gehéduse der Handhabungsvorrich-
tung gelagertes Halteelement iiber emne Zentriervorrichtung exakt gegen-
iiber der Auflagefliche ausgerichtet wird, worauf der Teil mit dem Haltee-
lement erfaBt und positionsgenau gehalten sowie in den Bereich des Form-
werkzeuges bzw. des Aufnahmenestes des Werkstiicktrigers verbracht
wird und daB vor dem Ablegen des Teils das Halteelement iiber die Zen-
triervorrichtung gegeniiber dem Formwerkzeug bzw. dem Aufnahmenest
zentriert wird und danach der Einzelteil in dem Formwerkzeug bzw. dem
Aufnahmenest positioniert abgelegt wird, und der Einzelteil in der Form
bzw. im Aufnahmenest in der gewiinschten Position festgehalten wird und
danach das Halteelement vom Einzelteil geldst und anschliefend das Hal-
teelement wieder in den Entnahmebereich verbracht wird.
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