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ES 2 969 264 T3

DESCRIPCION
Pafal desechable para incontinencia con secciones laterales y componente elastico

La invencién se refiere a un pafial desechable para incontinencia con una direccién longitudinal y una direccién
transversal y con una parte principal que presenta un cuerpo de absorcion, que comprende una zona delantera con
bordes longitudinales laterales delanteros y una zona trasera con bordes longitudinales laterales traseros y una zona
de entrepierna dispuesta entre entre ellos y que se encuentra entre las piernas de un usuario y con secciones laterales
traseras a ambos lados unidas a la zona de la espalda, que se extienden en direccion transversal mas alla del borde
longitudinal lateral respectivo de la parte principal. El pafial desechable para incontinencia esta concebido como un
panal abierto (tipo cinta) provisto de elementos de cierre.

Este tipo de pafial, a diferencia de los pafiales tipo pantalén, generalmente se coloca en el cuerpo, de tal manera que
las zonas laterales de una zona trasera del pafal se superponen con el exterior de una zona delantera del pafal en
diversos grados dependiendo de las condiciones anatémicas y se pueden fijar alli de forma separable, en particular
mediante elementos de cierre adhesivos 0 mecanicos. En particular, las secciones laterales traseras presentan en
cada caso en direccion transversal al menos un medio de cierre en la zona de su extremo libre.

En las secciones laterales traseras esta dispuesto en direccién transversal (direccién circunferencial de la cadera) un
componente elastico que forma zonas elasticas. Este tipo de pafial desechable para incontinencia también se
denomina en lo sucesivo “pafial tipo cinta con secciones laterales”. Un pafal de cinta de este tipo con secciones
laterales se divulga, por ejemplo, en el documento WO 2007042084 A1, presentando este pafial secciones laterales
traseras y delanteras. En el documento W0O2017114695A1 se divulga un pafial de este tipo como un denominado
pafial en forma de T, es decir, Unicamente con secciones laterales traseras.

Un problema en este contexto es que los correspondientes pafales desechables para incontinencia, cuando se utilizan
segun lo previsto, a menudo entran en contacto con productos de cuidado personal que contienen una fase oleosa o
incluso se basan enteramente en una base portadora oleosa (aceites corporales). En particular, aquellos componentes
de un material compuesto de un componente elastico que consisten en materiales poliméricos elastoméricos estan
expuestos a tensiones adicionales, ya que la resistencia a los componentes oleosos esta configurada muy diferente
en los diferentes elastébmeros. Los componentes oleosos (0 los componentes oleosos de los productos de cuidado
personal antes mencionados) pueden aparentemente tener un efecto desfavorable sobre sus propiedades mecanicas;
en el peor de los casos, el componente del pafal de material compuesto 0 que comprende este material compuesto
destruye o modifica negativamente sus propiedades..

El estado de la técnica propone diferentes posibilidades para hacer que los componentes elasticos sean resistentes a
la influencia de componentes oleosos.

En el documento WO 2004/060665 se propone unir una capa central de pelicula elastomérica al textil no tejido por
ambas caras mediante encolado con un adhesivo adecuado, siendo el adhesivo resistente a los liquidos aceitosos. El
resultado es un material compuesto con un total de cinco capas (textil no tejido-adhesivo-pelicula elastomérica-
adhesivo-textil no tejido), garantizando las capas adhesivas la resistencia a los liquidos aceitosos. La desventaja aqui
es el complejo proceso de fabricacion del laminado, que requiere la aplicacién de dos capas de adhesivo.

En el documento EP 3 187 333 A se describe un laminado con dos capas exteriores de textil no tejido y una capa
central de elastdmero, consistiendo la propia capa de elastomero en al menos dos capas, siendo al menos una capa
un elastdémero a base de olefina. La desventaja en este caso es el esfuerzo tecnolégico relacionado con la necesidad
de prever una capa de elastobmero multicapa.

El documento US 2004/0121692 A1 divulga un un laminado de pelicula/de textil no tejido unido con adhesivo.

En el caso de pafiales en los que las secciones laterales traseras estan cerradas en el exterior de la zona delantera
de la parte principal del pafial o eventualmente en el exterior de las secciones laterales de la zona delantera, a menudo
se introducen fuertes fuerzas de traccion en secciones laterales traseras al cerrar porque €l usuario o un cuidador al
colocar el Pafial se esfuerza por crear una clara situacién de superposicion entre las secciones laterales traseras y el
zona delantera de la parte principal y al mismo tiempo introducir la fuerza de traccidon necesaria para una ajuste
perfecto del pafial en el sistema general, de modo que el pafal quede permanentemente sujeto al usuario.

Esto provoca a menudo el desgarro de las secciones laterales o la separacién de la conexiéon por unién. Ademas,
puede suceder que el usuario del pafal perciba que el pafial estd demasiado ajustado y demasiado apretado. Por
ultimo, pero no menos importante, existe el riesgo de que el componente elastico en direccion transversal de las
secciones laterales traseras se estreche fuertemente.

La presente invencién proporciona un pafial para incontinencia desechable que tiene una direccién longitudinal y una

direccién transversal y que tiene una parte principal que tiene un cuerpo de absorcidon que comprende una zona
delantera con bordes longitudinales laterales delanteros y una zona trasera con bordes longitudinales laterales traseros
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y una zona de entrepierna dispuesta entre ellas, que se encuentra entre las piernas de un usuario, y con secciones
laterales traseras unidas en ambos lados a la zona trasera, que se extienden en la direccién transversal mas alla de
los bordes longitudinales laterales traseros de la parte principal, y en donde las secciones laterales traseras tienen
cada una un componente elastico en en la direccién transversal, comprendiendo el componente elastico un material
compuesto elastico, teniendo el material compuesto una capa de pelicula elastica y una primera capa de textil no tejido
conectada a la capa de pelicula elastica, teniendo la capa de pelicula una estructura monocapa, estando conectada
directamente la primera capa de textil no tejido a la capa de pelicula elastica, teniendo el material compuesto una
fuerza de restauracién de K140 % cuando se estira por primera vez en la direccion transversal en un 140 %, 1 <12
N/25 mm y en donde el material compuesto tiene una resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% de = 50 % y en
donde K140 %,1 y RGly150% se determinaran segun el método de prueba establecido mas adelante en la descripcién.

La resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% (determinada usando el método de prueba descrito a continuacién)
ha demostrado ser un buen indicador de la resistencia del material compuesto a los productos para el cuidado de la
piel disponibles comercialmente. Con una fuerza de recuperacion de K140 %,1 < 12 N/25 mm, se garantiza que el
componente elastico no tenga efectos de constriccion que resulten desagradablemente incémodos para el usuario del
panal cuando se utiliza el pafial desechable para incontinencia.

Segun una variante preferida de la presente invencion, el material compuesto tiene una resistencia al trioleato de
glicerilo RGly150% de z 55 %, en particular de = 60 %, mas particularmente de =z 65 % segln el método de prueba
expuesto a continuacion.

La resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% es mas preferiblemente < 95 %, en particular < 90 %, en particular <
85 %.

Como se explica con mas detalle a continuacion, la resistencia al trioleato de glicerilo en [%] indica la proporcién de la
fuerza de recuperacién que el material compuesto es capaz de mantener con un estiramiento definido después (a
pesar) de la accion del trioleato de glicerilo. La resistencia del material compuesto al trioleato de glicerilo ha demostrado
ser un indicador muy fiable de la insensibilidad del material compuesto a los productos de cuidado disponibles
comercialmente.

Segun el método de prueba expuesto a continuacién, el material compuesto tiene preferiblemente una fuerza de
recuperacion KGly150% (cuando se estira al 150 %) de 2,5 - 12,5 N/40 mm, en particular 5,5 - 10,5 N/40 mm.

La fuerza de recuperacion KGly140% (cuando se estira al 140 %) es ventajosamente de 1,5 - 7,0 N/40 mm, en
particular de 3,0 - 6,0 N/40 mm, segun el método de prueba expuesto a continuacion.

Método de prueba para la resistencia al trioleato de glicerilo:

Para determinar la resistencia al trioleato de glicerilo, el material que se va a probar se estira en condiciones definidas
y se expone al trioleato de glicerilo (niUmero CAS 122-32-7, pureza = 99 %) y en estiramientos definidos antes y
después de la exposicion al trioleato de glicerilo se miden las fuerzas restauradoras, que es opuesta a material estirado
del estiramiento.

Para realizar las pruebas se utilizé6 una maquina de prueba de traccién tipo Shimadzu AG-Xplus, segin DIN EN ISO
7500-01:2004-11, con un elemento de instalacién compuesto por una placa P fijada horizontalmente con una mordaza
de sujecién BF fija de al menos 50 mm de ancho y un rodillo de desviacion U (también de al menos 50 mm; diametro:
22 mm; cojinete: E2.626-22/C3) (Figura 9). Preferiblemente, el dispositivo de prueba presenta un software que controla
el ciclo de prueba y garantiza el registro automatizado de los valores de fuerza.

Al realizar el método de prueba, la seccién del material compuesto elastico a probar se dota de una anchura X de 40
mm y una longitud L (cuya direccion corresponde a la direccién de tensiéon) de 60 mm (Figura 10a). Para ello se
troquela la probeta, por ejemplo, a partir de un componente elastico correspondiente del pafial desechable para
incontinencia, correspondiendo la direccién de traccién de la probeta a la direccion transversal del pafial desechable
para incontinencia. Para conectar de forma segura la probeta con las mordazas de sujecion del aparato de prueba de
traccion y para obtener una seccién de prueba PA efectiva con una longitud LE de 40 mm, primero se fijan los dos
extremos transversales de la probeta en todo su ancho mediante dos cintas adhesivas 141 con una longitud KL de 20
mm, que estan pegadas entre si con sus superficies adhesivas, fijadas de tal manera que la cinta adhesiva superior
cubre el exterior de la muestra de prueba y la cinta adhesiva inferior cubre el interior de la probeta de 10 mm de
longitud cada una (como cinta adhesiva, por ejemplo Filament Tape 8959, reforzada con hilo, disponible de la empresa
3M Deutschland GmbH, con sede en Neuss) y, por tanto, reforzada y por cada lado estirada aproximadamente 10 mm
(Figuras 10a y 10b). Cubrirlo con cinta adhesiva rigida y sélida 10 mm en cada lado elimina la elasticidad de la seccién
de material en esta zona vy, por lo tanto, reduce la longitud LE de la seccion de prueba PA efectiva de la muestra de
prueba a 40 mm (60 mm menos 2x10 mm). A esto le sigue una extensién adicional, pero unilateral, de la probeta de
aproximadamente 30 cm, de modo que otras dos cintas adhesivas rigidas unilaterales 142, del tipo indicado
anteriormente, con un ancho que corresponde al ancho de la muestra de prueba, se pegan entre si con sus superficies
adhesivas, de modo que la cinta adhesiva inferior cubre la parte posterior y la cinta adhesiva superior cubre la parte
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superior de la muestra de prueba reforzada con las primeras cintas adhesivas de 10 a 20 mm (Figuras 10ay 10b). Se
entiende que los materiales de la cinta adhesiva se seleccionan de modo que formen una conexién firme con la seccién
de material que no se vea afectada por la tensién durante la prueba y que tengan suficiente rigidez y resistencia para
transmitir completamente las fuerzas de traccion a la seccion de material y en el caso de que el rango de fuerza
relevante para el prueba en si no experimente un estiramiento durante el prueba de traccion.

Preparacion de la muestra:

El componente a utilizar, es decir, la seccién del material compuesto elastico a probar y la cinta adhesiva de una cara,
se acondicionan durante 24 horas a 23 °C y 50 % de humedad relativa. El tricleato de glicerilo tiene una temperatura
de 23 °C.

Procedimiento de prueba:

La prueba se realiza a 23 °C y 50 % de humedad relativa. El extremo inferior de la probeta se fija en el centro mediante
la mordaza de sujecién BF fija de la mesa de muestras P, luego se pasa sobre la mesa de muestras y se desvia 90 °
hacia arriba sobre el rodillo desviador U, cuyo didametro es de 22 mm, y el extremo opuesto en la mordaza de sujecién
KB mévil superior, también fijada en el centro sin tensién (Figura 9).

La probeta asi sujeta se muestra en la Figura 9 junto con el dispositivo de tracciéon representado esquematicamente
con la mesa de muestras P y el rodillo de desviacién U. Puede ver la mesa de muestra P de acero pulido y la mordaza
de sujecion inferior BF. El rodillo desviador U esta dispuesto a una distancia horizontal H de 145 mm de la mordaza
de sujecion inferior BF. La mordaza de sujecién movil superior KB esta dispuesta a una distancia vertical Y de 144
mm del rodillo de desviacién. La probeta PL con la seccion de prueba PA efectiva esta orientada de tal manera que el
interior | quede hacia arriba. El interior es el lado que esta destinado a mirar hacia el cuerpo del usuario cuando se
utiliza el pafial para incontinencia.

A continuacién se mueve la mordaza de sujecién moévil KB en la direccion de la flecha R hasta una precarga de 0,2 N.
Luego, la muestra de prueba se estira en un 150 % (basado en la longitud inicial de la seccién de prueba PA efectiva
después de iniciar la precarga), a una velocidad de prueba de 500 mm/min y la fuerza se anota con un estiramiento
del 150 % (= K150%;) y luego sin tiempo de espera hasta un estiramiento del 140 % relajado moviendo hacia atras la
mordaza de sujecién KB en la direccién opuesta a la flecha R. Después de un tiempo de retencién de 10 segundos
con un estiramiento del 140 %, se afiaden 200 ul de la sustancia problema trioleato de glicerilo usando una pipeta en
el medio (centro M, Figura 10a; también indicado esquematicamente en la Figura 9, determinado como la interseccién
de las diagonales de la seccién de prueba PA efectiva con un estiramiento del 140 %) aplicada al interior | de la
seccion de prueba PA. Después de un tiempo de retencion de 180 segundos después de que se haya agregado la
sustancia de prueba, se anota la fuerza (=KGly140%) y la prueba se estira nuevamente hasta el 150 % y se anota la
fuerza al 150 % de estiramiento (=KGly150%).

Velocidad de prueba (carga y descarga): 500 mm/min.
Evaluacion: Se indica lo siguiente:

Resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% en [%)] = (KGly150% / K150%) x 100 [%]

Fuerza de recuperacion KGly140% en N/40mm

Fuerza de recuperacion KGly150% en N/40mm
Si no se dispone de una seccion del componente elastico de 40 mm de ancho, se utiliza una seccién
correspondientemente mas estrecha. En este caso, la cantidad de sustancia de prueba de trioleato de glicerilo en pl
se reduce en el factor f. Ademas, los valores de fuerza determinados se estandarizan matematicamente en una seccién
de 40 mm de ancho, de modo que las fuerzas medidas se multiplican por el mismo factor f, que resulta de f = 40/x,

donde x es el ancho de la probeta medido en mm.

Por tanto, en el caso de una probeta de 20 mm de ancho, el factor f es 2. En este caso se aplicarian 100 pl de trioleato
de glicerilo.

Si no se dispone de una seccién de 60 mm de longitud (en la direccion transversal del pafial desechable para
incontinencia) del componente elastico, se utiliza una seccion correspondientemente mas corta. La longitud de la
seccion de prueba efectiva podra reducirse hasta 15 mm.

Segun otra forma de realizacion preferida de la presente invencién, el material compuesto es resistente al aceite de
almendras y/o al aceite de parafina y/o al aceite de colza, determinandose estas propiedades de la siguiente manera:
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Método de prueba de resistencia al aceite de almendras, al aceite de parafina o al aceite de colza

Una seccion de prueba cuadrada del material compuesto elastico de 70 x 70 mm se fija firmemente por dos lados
opuestos en un carril metalico y se estira al 100 % mediante tensién vertical, es decir, hasta una longitud en la direccién
de la tension de 140 mm. La direccidn de traccion corresponde a la direccion transversal del pafial para incontinencia.
Se aplica una gota del liquido de prueba que pesa 0,030 g al centro de la seccidén de prueba tensada usando una
pipeta. La seccion de prueba se inspecciona de forma visual repetidamente durante un periodo de tres horas. Si
después de tres horas no se detectan cambios mecanicos (agujeros, grietas y similares) en el lugar de aplicacién o
alrededor del lugar de aplicacién, el material se considera resistente al respectivo componente aceite de almendras,
aceite de colza o aceite de parafina segun la definicién aqui utilizada.

Los aceites comunmente utilizados en productos para el cuidado de la piel, el aceite de almendras (con numero CAS
90320-37-9, una densidad relativa de 0,916 (20 °C), un indice de acidez < 1,0 mg KOH/g y un indice de peréxido < 5),
aceite de parafina (de VWR Chemicals con Ref. No. 301440ZK) o aceite de colza (CAS No. 8002-13-9, densidad
relativa de 0,917 (20 °C), indice de acidez de un maximo de 0,5 mg KOH/g, indice de peréxido de un maximo de 10
meq 02/kg).

Si no se dispone de una seccién de prueba de 70x70 mm, se seleccionarad una seccién correspondientemente mas
pequefa.

Segun una forma de realizacién preferida, la capa de pelicula elastica contiene menos del 10 % en peso de aceites
blancos medicinales, en particular menos del 5 % en peso, mas particularmente menos del 3 % en peso, mas
particularmente nada (0 % en peso) de aceites blancos medicinales.

Segun otra forma de realizacién preferida, la capa de pelicula elastica contiene menos del 10 % en peso de aceites
blancos técnicos, en particular menos del 5 % en peso, en particular menos del 3 % en peso, en particular nada (0 %
en peso) de aceites blancos técnicos.

En particular, la suma de los aceites blancos técnicos y médicos asciende a menos del 10 % en peso, en particular a
menos del 5 % en peso, en particular a menos del 3 % en peso, en particular al 0 % en peso de la capa de pelicula
elastica.

Segun otra forma de realizacién, la capa de pelicula elastica contiene menos del 10 % en peso, en particular menos
del 5 % en peso, en particular menos del 3 % en peso, en particular nada (es decir, 0 % en peso) de aceites minerales.

Segun otra forma de realizacién, la capa de pelicula elastica contiene menos del 10 % en peso, en particular menos
del 5 % en peso, en particular menos del 3 % en peso, y en particular nada (es decir, 0 % en peso) de ablandante.

Los ablandantes o los llamados "plastificantes” sirven generalmente para hacer que los plasticos sean mas blandos y
flexibles. Bajo el término "ablandante" en el sentido de esta descripcion se pueden entender todas las sustancias
ablandantes utilizadas para este fin en el estado de la técnica y conocidas por el experto. Estas incluyen, entre otras,
polialfaclefinas (por ejemplo, polialfaclefinas amorfas), oligémeros (funcionalizados) como oligobutadieno, isoprenos,
cauchos de nitrilo liquidos, resinas terpénicas liquidas, aceites y grasas vegetales y animales, ablandantes de éster
como por ejemplo ftalatos, adipatos, melitatos, ésteres que contienen foésforo o acrilatos funcionalizados. Al grupo de
los ablandantes también pertenecen los aceites minerales que contienen componentes parafinicos, aromaticos o
nafténicos.

Los aceites blancos son aceites de parafina y, segin el proceso de fabricacién, son aceites minerales o aceites
sintéticos. Los aceites blancos técnicos se hidrogenan rara vez o solo una vez y adn pueden contener trazas de
compuestos de hidrocarburos aromaticos (por ejemplo, Flavex de Shell).

Los aceites blancos médicos estan altamente purificados, por ejemplo, aceites de parafina multirefinados sin residuos
como hidrocarburos aromaticos y compuestos de azufre. (por ejemplo, Ondina X de Shell). Por tanto, los aceites
blancos médicos se utilizan en productos que deben tener altos niveles de pureza sin contaminacién por sustancias
nocivas para la salud como hidrocarburos aromaticos, etc., como en la industria cosmética, de productos médicos o
de higiene. Cumplen los requisitos de la Farmacopea Europea (32 edicion 1997, Paraffinum liquidum), aunque también
pueden ser de origen sintético.

Los productos para el cuidado disponibles comercialmente suelen contener una gran cantidad de componentes
aceitosos, algunos sintéticos y otros fabricados a partir de materiales naturales. Sin estar ligados a una teoria, se parte
de que estos componentes de los productos para el cuidado disponibles comercialmente son capaces de disolver los
componentes correspondientes del plastico de la capa de pelicula elastica y, por tanto, dafarlos. Por lo tanto, limitar
la proporcién de aceites blancos médicos, en particular aceites blancos técnicos, en particular aceites minerales y de
manera especialmente preferida todos los ablandantes en la capa de pelicula elastica, puede ayudar a limitar el
alcance de los efectos perjudiciales de los productos para el cuidado disponibles en el comercio.
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Segun otra variante, el componente elastico en la direccién longitudinal del pafial desechable para incontinencia esta
configurado de forma no elastica, en particular no estirable. Preferiblemente esta previsto que la capa de pelicula
elastica comprenda o esté compuesta por una mezcla de polimeros. De manera especialmente preferida, la mezcla
de polimeros contiene al menos un elastémero termoplastico del grupo de los copolimeros tribloque de
estireno/isopreno/estireno (SIS). Ademas, la mezcla de polimeros contiene preferiblemente al menos un polimero
seleccionado del grupo de polimeros olefinicos, seleccionandose los polimeros olefinicos preferiblemente del grupo
de polietilenos y polipropilenos y copolimeros de etileno y propileno y poliolefinas elastoméricas termoplasticas (TPO).

En una forma de realizacién preferida, los polimeros olefinicos de la mezcla de polimeros de la capa de pelicula
elastica se seleccionan del grupo de polietilenos y polipropilenos producidos mediante catalisis de metaloceno y
copolimeros de etileno y propileno. En otra forma de realizacién preferida, el polimero olefinico de la mezcla de
polimeros es un polipropileno o un copolimero de etileno y propileno.

La capa de pelicula elastica tiene una estructura monocapa.

La primera capa de textil no tejido se conecta directamente a la capa de pelicula, es decir, sin el uso de un
adhesivo/aglutinante/promotor de adhesion separado. Preferiblemente, el lado exterior de la primera capa de textil no
tejido esta unido directamente y en particular a lo largo de una superficie con el lado interior de la capa de lamina.

En el marco de la presente invencién, se entiende por "interior" la cara orientada hacia el cuerpo del usuario del parial
para incontinencia. Por "exterior" se entiende que esta alejada del cuerpo del usuario.

En otra forma de realizacion preferida, la primera capa de textil no tejido se selecciona de entre textiles no tejidos que
se unieron mediante unién por chorro de agua (también denominada "water-jet bonding", "water entaglement” o
"spunlace").

En otra forma de realizacion preferida, la primera capa de textil no tejido se selecciona entre textiles no tejidos
monocapa.

En otra forma de realizacion preferida, la primera capa de textil no tejido se selecciona del grupo de textiles no tejidos
monocapa, para cuya fabricacion se eligié un material de fibras, que se compone de un tipo de fibra uniforme o de una
mezcla de diferentes tipos de fibras.

En otra forma de realizacién preferida, la capa de pelicula elastica tiene un espesor de 100 micrometros o menos, o
en el rango entre 20 y 100 micrémetros, o en el rango entre 20 y 70 micrémetros, midiéndose el espesor usando un
microscopio. El peso base de la capa de pelicula elastica es preferiblemente de 30 a 80 g/m?, en particular de 40 a 70
g/m2.

En otra forma de realizacién preferida, el copolimero tribloque SIS de la capa de pelicula elastica se caracteriza porque
contiene menos del 10 % en peso o menos del 1 % en peso de componentes dibloque.

En otra forma de realizacién preferida, el material compuesto comprende o se compone de dos capas de textil no
tejido y la capa de lamina elastica, es decir, la primera capa de textil no tejido y una segunda capa de textil no tejido,
que estan unidas directamente con la capa de lamina y luego dispuestas entre las capas de textil no tejido, estando
primera capa de textil no tejido debajo - es decir, con su exterior en el interior (es decir, el lado orientado hacia el
usuario) de la capa de pelicula elastica, y la segunda capa de textil no tejido esta dispuesta encima, es decir, con su
interior en el exterior de la capa de pelicula elastica y en particular estéa conectada de manera superficial.

Por lo tanto, todas las formas de realizacién preferidas de la o las capas de textil no tejido descritas anteriormente o a
continuacion se refieren a la primera y/o, dado el caso, a la segunda capa de textil no tejido.

En principio, todos los materiales no tejidos se pueden utilizar como capas de textil no tejido para su uso dentro de la
invencién. Tales textiles no tejidos y procedimientos para su produccién son conocidos en el estado de la técnica.

En principio, como material de fibras para la produccion de las capas de textil no tejido para su uso en los materiales
compuestos de acuerdo con la invencién se pueden utilizar todos los materiales de fibras que se pueden transformar
en textiles no tejidos segun los procedimientos de fabricacion conocidos. Las Unicas excepciones son las fibras
minerales y las fibras de vidrio. Se pueden utilizar fibras tanto naturales como semisintéticas o totalmente sintéticas.
También se pueden utilizar materiales fibrosos uniformes asi como mezclas de diferentes materiales fibrosos. Los
materiales fibrosos adecuados y los criterios para su uso son conocidos por el experto en la materia gracias a sus
conocimientos generales.

Ejemplos de materiales fibrosos adecuados son fibras totalmente sintéticas como fibras de polietileno, tereftalato de
polietileno, polipropileno, poliéster o poliamida o fibras naturales o semisintéticas como fibras de viscosa, algodén,
celulosa o lana. En una forma de realizacién especialmente preferida, las fibras estan compuestas de polipropileno.
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En el ambito de la producciéon de textil no tejido también se conocen fibras de dos componentes, que pueden conferir
al textil no tejido resultante propiedades especiales. Un subgrupo de estas fibras son las fibras de dos componentes
hechas de dos polimeros sintéticos, como por egjemplo poliéster-poliamida, poliéster-polipropileno, poliamida 6-
poliamida 6,6 y similares. Ademas, se sabe que tales fibras de dos componentes se pueden modificar durante la
produccién de modo que los dos componentes se puedan encontrar en secciones espaciales exactamente definidas
de las fibras (por ejemplo, como nucleo y funda, como segmentos y similares). Todas estas formas de realizacion
estan incluidas basicamente en los textiles no tejidos para la produccién de los materiales compuestos de acuerdo
con la invencién.

Los textiles no tejidos también se pueden producir en una o mas capas segun procedimientos conocidos del estado
de la técnica, es decir, el material de fibra se puede seleccionar de manera diferente a lo largo de la seccién transversal
del textil no tejido. A los materiales compuestos de acuerdo con la invencion pertenecen tanto textiles no tejidos
monocapa como multicapa.

En una forma de realizacion preferida, los textiles no tejidos son textiles no tejidos monocapa, es decir, el tipo y la
composicion de las fibras no cambian a lo largo de la seccidn transversal de la o las capas de textil no tejido.

En la produccién de textiles no tejidos se pueden utilizar distintos procesos para conseguir la unién de las fibras entre
si o con el material de soporte. Se utilizan procesos mecanicos, adhesivos o térmicos. En principio, para producir los
textiles no tejidos para su uso en los materiales compuestos de acuerdo con las invencién son adecuados todos los
procedimientos conocidos para el experto, como por ejemplo airlaying, wetlaying, spunbonding, meltblowing,
hydrogentangling, puncién (needling), airthrough-bonding o combinaciones de ellos.

En una forma de realizacién preferida de la invencién, los textiles no tejidos se seleccionan del grupo de los textiles
no tejidos unidos mediante unién por chorro de agua ("hydroentangling” o también llamado "water-jet bonding", "water
entaglement" o "spunlace").

Mas preferiblemente, los textiles no tejidos se han prefabricado antes del hidroentrelazado mediante procesos de
cardado y/o tendido con aire de fibras cortadas en una capa de fibra sin fin, que se alimenta al hidroentrelazado. Las
fibras estan orientadas preferiblemente en la direccion de la maquina, es decir, en la direccién longitudinal de la
produccién del textil no tejido. Por lo tanto, las fibras de las capas de textil no tejido del material compuesto no estan
enredadas ni desordenadas, sino que estan orientadas en la direccion longitudinal de la produccion del textil no tejido.

Mas preferiblemente, los textiles no tejidos de la o las capas de textil no tejido no presentan un patron, en particular
un patrén de puntos de unién unidos, en particular unidos térmicamente, que se puedan ver a simple vista.

En particular, los textiles no tejidos de la primera o segunda capa de textil no tejido no se solidifican mediante
calandrado térmico con rodillos lisos y/o grabados.

Por lo tanto, de manera especialmente preferente, los textiles no tejidos de la primera y/o segunda capa de textil no
tejido no presentan un patrén de unién puntual, es decir, un patrén de puntos unidos térmica o ultrasénicamente (point-
bonding) o zonas de unién de cualquier geometria (circular, romboidal, poligonal, en forma de raya, en forma de linea,
en forma de linea o combinaciones de las mismas).

De manera especialmente preferida, la primera capa de textil no tejido y/o la segunda capa de textil no tejido presentan
una fuerte anisotropia, de modo que la resistencia a la traccién en la direccién transversal de fabricacion del textil no
tejido es menor, en particular en al menos un factor de 1,5 o un factor de 2,0, o un factor de 3,0, o un factor de 3,5 es
menor que la resistencia a la traccién en la direccion longitudinal.

Preferiblemente, la resistencia a la traccién (segun NWSP 110.4.R0.(15)) de la primera y posiblemente de la segunda
capa de textil no tejido en la direccién transversal es como maximo 20 N/5 ¢cm, o como maximo 15 N/5 ¢cm, o como
maximo 12 N/5 cm.

El estiramiento de rotura (segin NWSP 110.4.R0.(15)) en la direccién transversal de produccién de la textil no tejido
es preferiblemente de al menos el 130 %, o al menos el 150 %. El estiramiento a 5N en direccién transversal es
ventajosamente de al menos el 100 % o al menos el 120 %.

El peso base (segun NWSP 130.1.R.0.(15)) de la primera o segunda capa de textil no tejido es preferiblemente de 10
a50g/m? o0de 15a35g/m?ode 18 a 25 g/m2

Es ventajoso disponer la primera capa de textil no tejido y/o la segunda capa de textil no tejido de tal manera que la
direccién longitudinal de produccién de la capa de textil no tejido corresponda también esencialmente a la direccion
longitudinal del pafial desechable para incontinencia. Esto tiene la ventaja de que las capas de textil no tejido ofrecen
poca resistencia al estiramiento del material compuesto en la direccién transversal del pafial desechable para
incontinencia.
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En cualquier caso, es ventajoso disponer la capa de pelicula elastica de tal manera que la direccién longitudinal de
produccién de la capa de pelicula elastica también corresponda esencialmente a la direccion longitudinal del pafal
desechable para incontinencia.

En un perfeccionamiento de la invencién esta previsto que el material compuesto pueda producirse en particular
aplicando la capa de pelicula elastica mediante laminacién por extrusion sobre la primera capa de textil no tejido y
uniéndola con la primera capa de textil no tejido, en particular en toda la superficie, en particular entre la primera y la
segunda capa de textil no tejido y, con ello, también se une tanto con la primera como con la segunda capa de textil
no tejido, en particular en toda la superficie.

En la laminacion por extrusién, la mezcla de polimeros se introduce como una pelicula liquida caliente sobre o entre
la o las capas de textil no tejido, en particular en un estrecho, por lo que al enfriarse entre la capa de polimero y la o
las capas de textil no tejido, se produce un contacto directo, en particular, se consigue una unién en gran medida en
toda la superficie. De este modo, la capa de pelicula esta unida directamente con la o las capas de textil no tejido, es
decir, sin un otro promotor de adhesién, como por ejemplo un adhesivo. Las capas de textil no tejido se pueden unir a
continuacién en una unidad de unién (por ejemplo, otra abertura entre cilindros), que esta dispuesta inmediatamente
detras de la unidad de extrusion, con la pelicula todavia ligeramente plastica, presionandolas suavemente entre si.
Alternativamente, es posible presionar mas fuertemente entre si las capas de textil no tejido en zonas seleccionadas
presionandolas con mas fuerza en la pelicula todavia plastica, que como sucede en el resto de zonas. El prensado
también puede realizarse en una etapa separada mientras la pelicula todavia se encuentra en estado plastico.

A continuacion, el material compuesto puede activarse opcionalmente total o parcialmente mediante estiramiento
previo usando métodos convencionales, tales como laminado de anillos o estiramiento usando un bastidor de rama o
similar. En este caso, el material compuesto se estira por primera vez, en particular en la direccién transversal de la
produccién del material compuesto, de modo que el material compuesto ofrece menos resistencia al estiramiento
cuando el pafial esta en uso cuando se usa segun lo previsto como componente elastico de un parial desechable para
incontinencia.

En particular, la laminacién por extrusién en el marco de la presente invencion no requiere una unién adicional de las
capas que forman el material compuesto mediante adhesivos o aglutinantes separados u otros promotores de
adhesién.

Como se ha descrito anteriormente, resulta ventajoso que el compuesto de capas se someta a presion, en particular
presion superficial o lineal, inmediatamente después del proceso de extrusion, en particular porque el compuesto de
capas se conduce a través del intersticio entre dos rodillos; sin embargo, preferiblemente no se produce una unién
adicional de las capas entre si mediante calandrado térmico con rodillos lisos y/o grabados o mediante soldadura por
ultrasonidos. Por lo tanto, de manera especialmente preferida, el material compuesto no presenta un patrén de puntos
unidos térmicamente (point-bonding) de cualquier geometria (circular, romboidal, poligonal, en forma de raya, lineal o
combinaciones de las mismas).

Como se ha explicado anteriormente, el pafial desechable para incontinencia esta disefiado como un denominado
panal de tipo cinta. Para poner y cerrar el pafial desechable para incontinencia en un usuario, las secciones laterales
traseras pueden colocarse alrededor del cuerpo del usuario y llevarse en una disposicion superpuesta con un exterior
de la zona delantera del pafial, al que luego se pueden unir mediante un respectivo medio de cierre.

Por lo tanto, las secciones laterales traseras presentan preferiblemente en cada caso al menos un medio de cCierre,
especialmente en la zona de su extremo libre en direccién transversal.

Las secciones laterales traseras estan unidas al borde longitudinal trasero de la parte principal del pafial desechable
para incontinencia, en particular mediante soldadura térmica, soldadura por ultrasonidos o pegado.

De manera especialmente preferida, el pafal en forma de cinta con secciones laterales esta configurado como un
pafial llamado en forma de T. En tal caso, en la zona delantera no estan fijadas secciones laterales, sino que los
bordes longitudinales laterales delanteros de la parte principal forman un borde longitudinal del panal que termina
libremente, teniendo las secciones laterales traseras el componente elastico y para poner y cerrar el pafial desechable
para incontinencia sobre un usuario en cada caso a lo largo de una direccion circunferencial alrededor del cuerpo del
usuario y en una disposicién superpuesta con un exterior de la zona delantera, a la que luego se puede adherir de
manera liberable a través del respectivo medio de cierre. Estos pafiales tipo cinta en forma de T con secciones
laterales se describen, por ejemplo, en el documento WO2017114695A1.

Las secciones laterales traseras suelen ser expansivas en la direccion longitudinal del pafial, pero normalmente son
mas cortas que la extension de los bordes longitudinales laterales traseros de la parte principal en la zona trasera. En
la direccion transversal, las porciones laterales traseras de los pafiales en forma de T se extienden de manera que se
pueden superponer con el exterior de la zona delantera de la parte principal de modo que se pueden cerrar los medios
de cierre previstos en la zona de los respectivos extremos libres de las secciones laterales traseras en el exterior de
la parte principal del pafal.
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Por el contrario, se conocen ampliamente los llamados pafiales de cinturén, en los que secciones de cinturébn muy
largas se extienden en direccion transversal a ambos lados de la zona trasera de la parte principal del pafial y estan
dimensionadas de tal manera que puedan cerrarse sobre si mismas alrededor de toda la circunferencia abdominal del
usuario. Al ponerse un pafial con cinturén, el producto se coloca desde atras contra la zona de la cadera o la espalda
del usuario y las dos secciones de cinturén en el lado del estomago del usuario se cierran entonces directamente una
sobre otra.

Segun otra forma de realizacion preferida de la invencion, el material compuesto presenta una fuerza de recuperacion
de K140%,1 < 10 N/25 mm, en particular 2 2 N/25 mm, en particular 2 4 N/25 mm, cuando se estira por primera vez
en direccion transversal en un 140 %, segun el método de prueba establecido en la descripcién.

Los pafiales desechables para incontinencia suelen reajustarse al menos una vez cuando se los colocan. Por lo tanto,
es ventajoso que el material compuesto, segin el método de prueba expuesto en la descripcion, tenga una fuerza de
recuperacién de K140% al estirarse una segunda vez en direccion transversal en un 140 %, 2 < 10 N/25 mm, en
particular < 8 N/25 mm, en particular =2 1,5 N/25 mm, en particular = 3,5 N/25 mm.

Por las razones mencionadas anteriormente, es ademas ventajoso que el componente elastico presente una curva de
fuerza comparativamente plana en un amplio rango de estiramiento del componente elastico relevante en la practica.

Por lo tanto, se prefiere que el material compuesto tenga, segun el método de prueba establecido en la descripcion,
una primera caida de fuerza DeltaK1 = K80%,1, 140 % - K80%,2, 140 % de < 6 N/25 mm, en particular de <5 N/25
mm, en particular de = 4 N/25 mm, en particular de = 0,5 N/25 mm. (en donde K80%,1, 140 % es la fuerza de
recuperaciéon en el primer estiramiento en un 80 % y K80%,2, 140 % es la fuerza de recuperacién en el segundo
estiramiento en un 80 %, con un estiramiento maximo de 140 % en el punto de inversién superior del ciclo de
estiramiento después del método de prueba de descrito a continuacion).

Segun el método de prueba expuesto en la descripcién, el material compuesto presenta preferiblemente una segunda
caida de fuerza DeltaK2 = K140%,2 - K20%,2, 140 % de < 9N N/25 mm, en particular de < 8N N/25 mm, en particular
de =7 N N/25 mm, en particular de =2 1,5 N N/25 mm, en particular de 2 2,5 N N/25 mm, en particular de =2 3,5 N. (en
donde K140%,2 es la fuerza de recuperacion en el segundo estiramiento del 140 % y K20%,2, 140 % es la fuerza de
recuperacién en el segundo estiramiento del 20 %, con un estiramiento maximo del 140 % en el punto de inversién
superior del ciclo de estiramiento segln el método de prueba descrito a continuacion).

Se ha demostrado que es preferible que durante el uso el componente elastico pueda estirarse hasta un 200 %, sin
que el usuario corra el riesgo de destruir el material o de verse expuesto a fuerzas de recuperacion muy fuertes.

Por lo tanto, es ventajoso que el material compuesto presente, segun el método de prueba establecido en la
descripcién, cuando se estira por primera vez en direccion transversal en un 200 % tenga una fuerza de recuperacion
de K200%,1 < 14 N/25 mm, en particular de K200%,1 < 12 N/25 mm, en particular de K200 %,1 < 11 N/25 mm, mas
en particular de K200%,1 z 6 N/25 mm, mas en particular de K200%,1 = 8 N/25 mm.

También es ventajoso que el material compuesto presente, segin el método de prueba indicado en la descripcion,
cuando se estira por segunda vez en direccion transversal al 200 % una fuerza de recuperacion de K200%,2 < 10
N/25 mm, en particular de <8 N/25 mm, en particular de = 3, 5 N/25 mm, en particular =2 5,5 N/25 mm.

Segin una forma de realizacién preferida, esta previsto que el material compuesto presente, segun al método de
prueba establecido en la descripcién, una tercera caida de fuerza DeltaK3 = K80%,1,200 % - K80%,2, 200 % de < 6
N/25 mm, en particular de <5 N/25 mm, en particular de = 4 N/25 mm, en particular de 2 0,5 N/25 mm. (en donde
K80%,1 es la fuerza de recuperacion cuando se estira por primera vez en un 80% y K80%,2 es la fuerza de
recuperacion cuando se estira por segunda vez en un 80 %, con un estiramiento maximo de 200 % en el punto de
inversién superior del ciclo de estiramiento).

Es ademas ventajoso que el material compuesto presente una cuarta caida de fuerza DeltaK4 = K200%,2 - K20%,2,
200 % de = 9 N/25 mm, en particular de <8 N/25 mm, en particular de <7 N/25 mm, en particular de = 1,5 N/25 mm,
en particular de = 2,5 N/25 mm, en particular de = 3,5 N/25 mm. (en donde K200%,2 es la fuerza de recuperacion en
el segundo estiramiento del 200 % y K20%,2, 200 % es la fuerza de recuperacién en el segundo estiramiento en un
20 %, con un estiramiento maximo del 200 % en el punto de inversién superior del ciclo de estiramiento).

Método de prueba de propiedades elasticas, prueba de histéresis

Se llevan a cabo pruebas de histéresis para determinar las propiedades elasticas. El material a probar se estira una o
mas veces en condiciones definidas hasta un valor maximo especificado y luego se alivia nuevamente. Las fuerzas
de recuperacién se miden con valores de estiramiento definidos durante la carga o descarga. Para realizar los pruebas
se utilizé una maquina de prueba de traccion tipo Shimadzu AG-Xplus, segin DIN EN ISO 7500-01:2004-11, con una
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mordaza de sujecion fija inferior y una mordaza de sujecion movil superior. Preferiblemente, el dispositivo de prueba
presenta un software que controla el ciclo de prueba y garantiza el registro automatizado de los valores de fuerza.

Al realizar el método de prueba, lo ideal es disponer como probeta la seccion rectangular del material compuesto
elastico a probar con una anchura de 25 mm y una longitud de 60 mm (la longitud corresponde a la direccion de
tension). Para ello se troquela la probeta, por ejemplo, a partir de un componente elastico correspondiente del pafal
desechable para incontinencia, correspondiendo la direccién de traccién de la probeta a la direccién transversal del
pafial desechable para incontinencia.

Los ciclos de histéresis se llevan a cabo de la siguiente manera:

1.

Un ciclo de histéresis de hasta un 140 % de estiramiento maximo:

En la maquina de prueba de traccién se sujeta firmemente una probeta de material compuesto con una anchura
de 25 mm y una longitud de aproximadamente 60 mm, siendo la distancia entre las mordazas de sujecion de
40 mm.

. Precarga la probeta con una fuerza de 0,05 N (distancia efectiva entre las mordazas).
. Estiramiento (carga, 1¢" ciclo) de la probeta hasta el estiramiento maximo del 140 %.

. Las fuerzas de recuperacién del 1" ciclo se registran bajo carga con un estiramiento del 80 % K80%,1, 140 %

y con un estiramiento maximo del 140 % (es decir, en el punto de inversion superior) K140%,1.

. Descargar sobre la distancia efectiva entre las mordazas durante la precarga (ver 2).
. Estiramiento (carga, 2° ciclo) de la probeta hasta el estiramiento maximo del 140 %

. Las fuerzas de recuperacién del 2° ciclo se registran bajo carga con un estiramiento del 20 % K20%,2,140 % y

con un estiramiento del 80 % K80%,2,140 % y con un estiramiento maximo del 140 % (es decir, en el punto
de inversion superior) K140%,2.

. Descargar sobre la distancia efectiva entre las mordazas durante la precarga (ver 2.)

. Estiramiento (carga, 3° ciclo) de la probeta hasta el estiramiento maximo del 140 %

10. Descargar sobre la distancia efectiva entre las mordazas durante la precarga (ver 2.)

1.

8.

9.

B ciclo de histéresis hasta 200 % de estiramiento maximo:

En la maquina de prueba de traccién se sujeta firmemente una probeta de material compuesto con una anchura
de 25 mm y una longitud de aproximadamente 60 mm, siendo la distancia entre las mordazas de sujecién de
40 mm.

. Precargar la probeta con una fuerza de 0,05 N (distancia efectiva entre las mordazas).
. Estiramiento (carga, 1er ciclo) de la probeta hasta el estiramiento méaximo del 200 %.

. Las fuerzas de recuperacion del 1er ciclo se registran bajo carga con un estiramiento del 80 % K80%,1, 200 %

y con un estiramiento maximo del 200 % (es decir, en el punto de inversién superior) K200%,1.

. Descargar sobre la distancia efectiva entre las mordazas durante la precarga (ver 2.)
. Estiramiento (carga, 2° ciclo) de la probeta hasta el estiramiento maximo del 200 %

. Las fuerzas de recuperacion del 2° ciclo se registran bajo carga con un estiramiento del 20 % K20%,2,200 % y

con un estiramiento del 80 % K80%,2,200 % y con un estiramiento maximo del 200 % (es decir, en el punto
de inversion superior) K200%,2.

Descargar sobre la distancia efectiva entre las mordazas durante la precarga (ver 2.)

Estiramiento (carga, 3° ciclo) de la probeta hasta el estiramiento maximo del 200 %

10. Descargar sobre la distancia efectiva entre las mordazas durante la precarga (ver 2.)

La velocidad de prueba (carga y descarga) de los ciclos de histéresis A y B es de 500 mm/min.
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Load Cell (célula de carga): Se debe utilizar una célula de carga adecuada para el rango de medicién respectivo,
calibrada segun la clase de precision 1 de DIN EN ISO 7500-1. En este caso se utilizé una celda de carga Shimadzu
SLBL-1KN.

La seccion de material compuesto elastico a probar se acondiciona durante 24 horas a 23 °C y 50 % de humedad
relativa. La prueba también se realiza a 23 ° C y 50 % de humedad relativa.

Aqui, como antes y a continuacion, el estiramiento en % se calcula utilizando la siguiente férmula:
(gedehnte Endlange des Prifabschnitts EL — Ausgangslange des Priifabschnitts unter
Vorspannung AL) : Ausgangslange des Priifabschnitts unter Vorspannung AL) x 100 [%].
Ejemplo:

Seccién de prueba sin estirar (es decir, después de aplicar la precarga), AL = 41 mm

Longitud final de la seccién de prueba estirada EL = 98,4 mm

Estiramiento = ((98,4-41):41) x 100[%] = 140 %
Se determinan los siguientes valores:
Un ciclo de histéresis de hasta un 140 % de estiramiento maximo:

Valores de fuerza K140%,1

Valores de fuerza K140%,2

Primera caida de fuerza DeltaK1 = K80%,1,140 % - K80%,2,140 %

Segunda caida de fuerza DeltaK2 = K140%,2 - K20%,2,140 %
B ciclo de histéresis hasta 200 % de estiramiento maximo:

Valores de fuerza K200%, 1

Valores de fuerza K200%,2

Tercera caida de fuerza DeltaK3 = K80%,1,200 % - K80%,2,200 %

Cuarta caida de fuerza DeltaK4 = K200%,2 - K20%,2,200 %
Si no se dispone de una seccion del componente elastico de 25 mm de ancho, se utiliza una seccién
correspondientemente mas estrecha. En este caso, los valores de fuerza determinados se estandarizan
matematicamente en una seccién de 25 mm de ancho, de tal manera que las fuerzas medidas se multiplican por el
factor f, que resulta de f=25/x, donde x es el ancho de la probeta medida en mm. Por tanto, en el caso de una probeta
de 12,5 mm de ancho, el factor f es 2.
Si no se dispone de una seccion del componente elastico de 60 mm de longitud, se utliza una seccion
correspondientemente mas corta, debiendo reducirse la distancia entre las mordazas de sujecién y, por tanto, la
longitud efectiva de la seccién de prueba hasta 15 mm. Se debe garantizar que el perfil quede firmemente sujeto en

las mordazas de sujecién.

Para probar si un material puede clasificarse como "elastico" en la direccién respectiva, se debe realizar la siguiente
prueba de estiramiento permanente (deformacion permanente) dentro del marco de la presente invencion:

Idealmente, se sujeta una probeta de 25 mm de ancho y 60 mm de largo (direccién de traccién) en las mordazas de
la maquina de prueba de traccién con una distancia entre las mordazas de 40 mm como se describe anteriormente,
se aplica una precarga de 0,05 N y un movimiento ciclico (carga y descarga, velocidad de prueba 500 mm/min),
realizado sin tiempo de parada en el punto de inversién superior, entre L0 (longitud de la seccioén de prueba en precarga
de 0,05 N) y una deformacién maxima del 60 %. Cuando esta descargado, la longitud final L1 también se registra en
0,05 N.

El estiramiento permanente (deformacion permanente) PS se calcula de la siguiente manera:
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PS = ((L1-L0):L0)x100 [%].
Un material se considera elastico en la direccion respectiva si el estiramiento permanente es inferior al 25 %.
"Elastico" y "elasticamente estirable" se utilizan como sinénimos en el marco de la presente invencién.

Si no se dispone de una seccién de 25 mm de ancho del componente a probar, se utiliza una seccién
correspondientemente mas estrecha. Si no se dispone de una seccion del componente elastico de 60 mm de longitud,
se utiliza una seccién correspondientemente mas corta, debiendo reducirse la distancia entre las mordazas de sujecién
y, por tanto, la longitud efectiva de la seccion de prueba hasta 15 mm. Se debe garantizar que el perfil quede
firmemente sujeto en las mordazas de sujecion.

Para probar si un material o un componente debe clasificarse como "inestirable" en la direccidn respectiva, se debe
realizar la siguiente prueba dentro del marco de la presente invencion:

Idealmente, una probeta del material de 25 mm de ancho y 60 mm de largo (direccién de traccién) se sujeta como se
describe anteriormente bajo una precarga de 0,05 N en las mordazas de la maquina de prueba de tracciéon con una
distancia entre las mordazas de 40 mm y |la probeta se estira hasta una fuerza de 5 N (cargado, velocidad de prueba
500 mm/min). Si el estiramiento bajo la fuerza de 5 N es inferior al 30 %, el material se denomina inestirable en el
marco de la presente invencion. En el caso de que la probeta se rompa antes de alcanzar la fuerza maxima de 5 N al
realizar el prueba anterior, el material también se clasifica como "inestirable" en la direccién respectiva dentro del
marco de la presente invencion.

Si no se dispone de una seccién de 25 mm de ancho del componente a probar, se utiliza una seccién
correspondientemente mas estrecha. En este caso, en lugar de la fuerza de 5N, el valor de la fuerza a establecer se
calcula reduciendo la carga de 5N por el factor f1, que resulta de f1=25/x, donde x es el ancho de la probeta medido
en mm. Ejemplo: una probeta de 12,5 mm de ancho se someteria a una fuerza de 2,5 N.

Si no se dispone de una seccion del componente elastico de 60 mm de longitud, se utiliza una seccion
correspondientemente mas corta, debiendo reducirse la distancia entre las mordazas de sujecién y, por tanto, la
longitud efectiva de la seccién de prueba hasta 15 mm. Se debe garantizar que el perfil quede firmemente sujeto en
las mordazas de sujecién.

Otras formas de realizacion preferidas de la invencion se describen a continuacién en el caso de que el panal
desechable para incontinencia esté disefiado como un pafial del tipo de cinta en forma de T con secciones laterales
traseras unidas, es decir, el pafial desechable para incontinencia que no tiene una seccién lateral delantera, el
componente elastico esta dispuesto en las secciones laterales traseras y forma alli zonas elasticas o elastificadas.

En tal caso, las secciones laterales traseras, cuando son planas pero no estiradas, tienen una extensiéon Q en la
direccion transversal mas alla del borde longitudinal lateral trasero respectivo de una parte principal, con un eje central
longitudinal LM de las secciones laterales traseras que reduce a la mitad la extensién Q, dividiendo asi las secciones
laterales en una media seccion interior y una media seccién exterior.

La extension de las secciones laterales traseras en direccion transversal tiene una seccién proximal contigua al borde
longitudinal lateral trasero de la parte principal y una seccién distal que termina libremente contigua a la seccién
proximal. En el marco de la presente invencion, por definicién, la seccion proximal se extiende en direccién transversal
comenzando desde el borde longitudinal lateral trasero de la parte principal a lo largo de una longitud que es el 65 %
de la extension Q de una seccién lateral trasera. Esto significa que la seccién distal se extiende sobre una longitud
que es el 35 % de la extension Q.

Se prefiere que el componente elastico de las secciones laterales traseras esté dispuesto completamente dentro de
la seccion proximal, en particular completamente dentro de la mitad de la seccién interior, y ademas alcance en
particular el borde longitudinal lateral trasero asociado o una distancia del borde longitudinal lateral trasero en la
direccién transversal de como maximo 30 mm, y que las respectivas secciones laterales traseras en toda la media
seccion exterior, en particular en toda la seccién distal en la direccion transversal del pafial desechable para
incontinencia, estan disefiadas de manera esencialmente inestirable, en particular inelastica.

Las secciones laterales traseras comprenden preferiblemente al menos dos, en particular tres secciones de material
previamente separadas en direccién transversal, que se unen entre si mediante métodos de unién conocidos, como
por ejemplo pegado o soldadura térmica o soldadura por ultrasonidos. En particular, cada seccion lateral presenta
partiendo de la parte principal una primera seccién de material inelastica, en particular inestirable, en direccién
transversal con la que se fija la seccién lateral a la parte principal. A esto le sigue una seccion intermedia de material
elastico como componente elastico en direccion transversal, que esta formada por el material compuesto elastico. A
éste le sigue en direccion transversal un segundo segmento de material inelastico, en particular inestirable, que es en
particular el soporte del medio de cierre. Las secciones de material se unen preferiblemente mediante costuras de
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unién que discurren esencialmente en direccién longitudinal, en particular mediante soldadura térmica, soldadura por
ultrasonidos o encolado.

Se propone ademas disefiar las secciones laterales de tal manera que cuando se aplican fuerzas habituales que
simulan la situacién de uso en la direccion transversal, la respectiva superficie elastica o elastizada en la direccién
transversal aumenta al menos en un 70 %, en particular al menos en un 100 %, en particular al menos en un 140 %,
en particular es estirable en al menos un 150 %, en particular en al menos un 180 %, en particular en al menos un 200
%.

Segln una forma de realizacién preferida esta previsto que la zona elastica o elastificada de las secciones laterales
traseras se solape con el eje central longitudinal LM de una seccién lateral trasera respectiva, es decir, se extienda en
direccién transversal mas alla del eje central longitudinal LM en la direccién del borde longitudinal libre de las secciones
laterales traseras. Preferiblemente, la dimensién de la extensién mas alld del eje central longitudinal LM es como
maximo de 30 mm, en particular como maximo de 20 mm, en particular de al menos 5 mm.

La parte principal del pafial desechable para incontinencia comprende preferiblemente una lamina superior que es al
menos parcialmente permeable a los liquidos y una lamina posterior que es al menos parcialmente impermeable a los
liquidos, que rodean el cuerpo de absorcién como un sandwich. Para ello, la lamina superior y la lamina posterior se
extienden al menos en direccion transversal, preferiblemente también en direccién longitudinal, mas alla de los bordes
del contorno del cuerpo de absorcion para formar un saliente correspondiente. En el saliente, la lamina superior y la
lamina posterior estan unidas preferiblemente entre si al menos por secciones, en particular mediante métodos de
unién conocidos, como por ejemplo soldadura, sellado o pegado.

Ventajosamente, la parte principal en la zona de la entrepierna tiene, a ambos lados de un borde longitudinal respectivo
de la zona de la entrepierna, una seccion elastica o elastizada que se extiende en la direccion longitudinal del panal
desechable para incontinencia, es decir, una seccién de abertura de pierna elastica o elastizada. "En direccion
longitudinal" significa aqui que la seccién de abertura de pierna eléstica o elastizada tiene al menos un componente
en direccion longitudinal y, por lo tanto, también puede discurrir oblicua o curvada en direccion longitudinal.

Para ello, se fijan preferiblemente hilos elasticos conocidos por el experto en la materia (Lycra® o similar) en estado
precargado a los materiales que forman la parte principal, preferiblemente a la lamina superior y/o posterior de la parte
principal, en particular en una zona en la que la ldmina superior y/o posterior forman un saliente fuera de los bordes
del contorno del cuerpo de absorcion. Segin una variante, una seccién de abertura de pierna elastica o elastizada
también puede estar formada por materiales planos o en forma de banda, como por ejemplo bandas elasticas, laminas,
textiles no tejidos o espumas.

El cuerpo de absorcion es adecuado y esta destinado a absorber y almacenar permanentemente excreciones
corporales, en particular fluidos corporales, en particular orina. Para ello, el cuerpo de absorcién puede contener
ventajosamente material polimérico superabsorbente (SAP), en particular entre un 5 y un 100 por ciento en peso,
preferiblemente entre un 10 y un 95 por ciento en peso, mas preferiblemente entre un 15 y un 90 por ciento en peso,
de forma muy especialmente preferida entre de 20-80 por ciento en peso. Normalmente, el material SAP puede
absorber al menos 15 veces, en particular 20 veces, su peso en una solucién salina al 0,9 % en peso (medido segun
NWSP 242.0.R2(15 %)).

El material SAP puede ser, por ejemplo, particulado o fibroso o en forma de lamina o de espuma.

El cuerpo de absorcion puede contener otros materiales tales como pulpa de madera o fibras plasticas. También es
concebible formar el cuerpo de absorcion disponiendo una o varias capas de diferentes materiales, en particular de
textil no tejido. Preferiblemente, el cuerpo de absorcién es parte integrante de la parte principal y en este caso esta
unido de forma no liberable por el fabricante con los demas componentes de la parte principal. En tal caso, el cuerpo
de absorcién esta preferiblemente conectado de forma no liberable a una lamina superior y/o a una lamina posterior
de la parte principal.

Segin una forma de realizacion alternativa, el cuerpo de absorcién se puede separar de los otros componentes de la
parte principal, en particular con el fin de eliminar por separado el cuerpo de absorcion usado cargado con fluidos
corporales. En este caso, puede ser ventajoso proporcionar el cuerpo de absorcion por separado de los componentes
restantes de la parte principal por el fabricante y proporcionar medios para conectar el cuerpo de absorcién a los
componentes restantes de la parte principal solo en el lado del consumidor. En este caso, los demas componentes de
la parte principal preferiblemente ya estan premontados por el fabricante y forman un chasis de pafial.

En el caso mas sencillo y preferido, las secciones laterales traseras tienen forma rectangular, es decir, estan
delimitadas por bordes que discurren en direccién transversal y en direccion longitudinal del pafial desechable para
incontinencia. Preferiblemente, al menos la seccién proximal de la extensién Q de las secciones laterales esta
delimitada por bordes que discurren en direccion transversal.
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Segin una forma de realizacién alternativa, las secciones laterales pueden presentar un contorno trapezoidal. En
particular puede estar previsto que la extension longitudinal de las secciones laterales disminuya con la distancia a la
parte principal.

Una zona elastica o elastizada de las secciones laterales traseras esta configurada ventajosamente de forma
rectangular, es decir, el componente elastico esta delimitado por bordes que discurren en direccién transversal y en
direccion longitudinal del pafial desechable para incontinencia. Segin una forma de realizacién alternativa, un
componente elastico puede presentar un contorno trapezoidal. En particular puede estar previsto que la extensién
longitudinal de la zona elastica disminuya con la distancia a la parte principal.

Mas preferiblemente, una zona elastica o elastificada respectiva se extiende a lo largo de toda la longitud de las
secciones laterales traseras (en la direccion longitudinal del pafial desechable para incontinencia).

La extension de una zona elastica o elastificada respectiva de las secciones laterales traseras en direccién transversal
cuando no estan estiradas es preferiblemente de 40 a 120 mm, en particular de 60 a 100 mm. La extensién maxima
de una zona elastica o elastizada de las secciones laterales traseras en direccién longitudinal es preferiblemente de
70 a 250 mm, en particular de 100 a 200 mm, en particular de 120 a 170 mm.

La extensién Q de las secciones laterales traseras recién extendidas pero no estiradas en la direccion transversal del
pafial desechable para incontinencia mas alla del borde longitudinal lateral trasero de la parte principal es
preferiblemente de 130 a 280 mm, en particular de 170 a 250 mm.

La extension B de las secciones laterales traseras en direccién longitudinal en la zona de fijacién a la parte principal
es preferiblemente de 70 a 250 mm, en particular de 100 a 200 mm, en particular de 120 a 170 mm.

Preferiblemente, una extensién QE de una region elastica o elastizada respectiva de las secciones laterales traseras
en ladireccion transversal y una extension Q maxima de las secciones laterales traseras mas alla del borde longitudinal
lateral trasero respectivo estan dimensionadas de manera que la relacién de las extensiones QE/Q entre si es 0,20 <
QE/Q < 0,50, en particular 0,30 < QE/Q < 0,45.

En el pafial desechable para incontinencia en forma de T de acuerdo con la invencioén ha resultado especialmente
ventajoso que la extensién Q de las secciones laterales traseras en direccion transversal sobrepase el respectivo
borde longitudinal lateral trasero y una extensién B maxima de las secciones laterales traseras en direccion transversal.
la direccion longitudinal estéd dimensionada de manera que la relacién de las extensiones Q/B entre si sea 1,0 < Q/B
< 2,0. Esta proporcion es muchas veces mayor en el caso de los pariales con cinturén.

Se propone ademas que las dos secciones laterales traseras tengan una distancia en direccién longitudinal desde un
borde transversal trasero de la parte principal de al menos 1 mm, en particular de al menos 5 mm, en particular de al
menos 10 mm, en particular de al menos 15 mm, en particular como maximo 50 mm. De este modo se garantiza que
las fuerzas de traccién transversales ejercidas durante la aplicacion a través del medio de cierre e introducidas en la
zona trasera de la parte principal se "distribuyan” sobre una seccién mayor de la parte principal.

También resulta ventajoso que una linea recta que se extiende en direccién transversal y tangente al respectivo medio
de cierre en el lado orientado hacia la entrepierna corte el cuerpo de absorcion. Esto se puede realizar preferiblemente
si las dos secciones laterales traseras, como se ha mencionado anteriormente, se encuentran a una distancia en
direccion longitudinal del borde transversal trasero de la parte principal. En particular, esta previsto que una linea recta
que se extiende en direccion transversal y las secciones laterales en direccién longitudinal, en la zona de unién a la
parte principal, cortan el cuerpo de absorcion por el centro. Estabiliza la fijacién del cuerpo de absorcidn y favorece un
ajuste correcto del pafal.

También resulta ventajoso que cada seccion lateral trasera presente exactamente un medio de cierre. El medio de
cierre es tipicamente una lengiieta hecha de un material plano monocapa o de multiples capas, que se puede
desplegar en una posicién operativa desplegada hacia fuera comenzando desde una configuraciéon que generalmente
esta doblada hacia dentro sobre la seccion lateral alrededor de un borde longitudinal distal de la seccion lateral en
cuestion. De manera conocida en si y, por lo tanto, no se describira con mas detalle, un respectivo medio de cierre
esta equipado con zonas, capas o elementos adhesivos y/o que se adhieren mecanicamente, como por ejemplo
materiales de ganchos/bucles. Si la seccién lateral presenta exactamente un medio de cierre, resulta ventajoso que
este medio de cierre esté previsto aproximadamente en el centro en una zona distal de la seccion lateral en direccién
longitudinal. También resulta ventajoso que el medio de cierre en cuestién presente una extensién en direccion
longitudinal entre el 25 % y el 75 % de la extensién B de la seccién lateral en direccion longitudinal. Ademas, los
respectivos medios de cierre estan configurados preferiblemente de forma rectangular en estado plegado y
desplegado. Preferiblemente estan plegados hacia dentro sobre si mismos en la configuracién no activa del fabricante.

En lo que respecta a las dimensiones de la parte principal del pafial desechable para incontinencia, ha resultado
ventajoso que la extensién de la parte principal en direccién transversal en la zona trasera y/o en la zona delantera
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sea de 250 a 550 mm, en en particular de 300 a 520 mm. Preferiblemente, la zona delantera y la zona trasera de la
parte principal tienen la misma extensién transversal (medida en mm).

La extension de la parte principal en direccion longitudinal es preferiblemente de 700 a 1200 mm, en particular de 800
a 1100 mm.

La parte principal puede estar provista de un estrechamiento en direccion transversal en la zona de la entrepierna, es
decir, de un contorno de abertura para las piernas. En una forma de realizacion alternativa, la parte principal es
rectangular.

De acuerdo con la invencién, las zonas elasticas o elastificadas de las secciones laterales traseras estan formadas
por el componente elastico, que comprende o esta compuesto por el material compuesto elastico segin una o mas de
las formas de realizacién descritas anteriormente.

En la situacién de uso, las secciones laterales traseras se superponen con el exterior de la zona delantera de la parte
principal de modo que los medios de cierre previstos en la zona de los respectivos extremos libres en ambas secciones
laterales traseras se pueden cerrar en el exterior de la parte principal del pafial. Para ello, los medios de cierre y al
menos una zona del exterior de la parte principal estan configurados como sistema de cierre. En particular, los medios
de cierre presentan para ello elementos de cierre mecanicos, como por ejemplo elementos de gancho de velcro, en
particular también en combinacién con zonas adhesivas sensibles a la presion, mediante los cuales los medios de
cierre pueden llevarse a intervencion de forma adhesiva y liberable con el exterior de la parte principal. Para ello ha
resultado ventajoso que el lado exterior de la parte principal esté formado al menos por secciones, preferiblemente en
su totalidad, por un textil no tejido configurado correspondientemente. Alternativamente, es posible prever en el exterior
de la parte principal, en la zona delantera, un elemento de velcro separado que sirva como zona de apoyo para los
medios de cierre de las secciones laterales.

Aunque las secciones laterales traseras son claramente mas cortas en direccion transversal que en los pafales con
cinturén, resulta ventajoso que las secciones laterales traseras sean plegadas por el fabricante sobre si mismas
alrededor de al menos dos ejes de pliegue de las secciones laterales que discurren en direccion longitudinal y la
configuracién plegada asi obtenida es fijada preferiblemente por el fabricante, por ejemplo mediante puntos de unién
individuales, en particular puntos de soldadura adhesiva o por ultrasonidos, que sin embargo pueden ser liberados
manualmente por el usuario con relativa facilidad, especialmente de una sola vez, para desplegar las secciones
laterales. En este caso resulta ventajoso un Unico medio de cierre situado aproximadamente en el centro de las
secciones laterales en direccion longitudinal, en cuyo caso los puntos de unién no atrapan el medio de cierre plegado,
sino que estan dispuestas fuera del medio de cierre en direccién longitudinal. Si las zonas parciales que se apoyan
entre si alrededor del al menos un medio de cierre plegado hacia dentro o en direccién longitudinal por encima o por
debajo del medio de cierre plegado, se fijan de forma liberable mediante las medidas antes mencionadas, el medio de
cierre plegado forma una zona de agarre facilmente agarrable para desplegar la seccion lateral respectiva.

También resulta ventajoso que las secciones laterales traseras sean plegadas por el fabricante sobre si mismas
alrededor de al menos dos ejes de plegado de las secciones laterales que discurren en direccioén longitudinal y que
las zonas parciales de las secciones laterales traseras plegadas entre si estén definidas y limitadas por estos ejes de
plegado de la seccién lateral, y que en la direccién transversal en la zona parcial exterior esta configurado de forma
esencialmente inestirable. Esto mejora particularmente la capacidad de agarrar y desplegar tanto la seccién lateral
como los medios de cierre plegados.

También resulta ventajoso que una zona parcial conectada hacia el interior con la zona parcial exterior esté configurada
de forma inestirable, discurriendo al menos el 40 % de su superficie a partir del eje de plegado exterior en direccién
longitudinal. Este al menos 40 % de la superficie se determina partiendo del eje de plegado exterior, desplazando una
linea imaginaria paralela al eje de plegado hacia dentro en direccién transversal, por asi decirlo mediante exploracién,
hasta encontrar una superficie estirable.

Luego se determina la zona escaneada y se coloca en relacién con la zona de supervision total de la zona parcial. De
este modo se garantiza que la zona parcial que se encuentra en el exterior en direccién transversal y la zona parcial
adyacente hacia el interior, queden planas entre si en una superficie muy grande e inestirable (de al menos el 40 %
de la superficie de la Gltima zona parcial), que por tanto esta libre de elementos elasticos o elastificantes.

La extension U de una respectiva zona no extensible de la zona parcial que linda con la zona parcial exterior hacia el
interior es, partiendo del eje de plegado exterior que discurre en direccién longitudinal, en direccion transversal hasta
el comienzo de una zona extensible, preferiblemente al menos 15 mm, en particular al menos 20 mm, mas
particularmente al menos 25 mm, mas preferiblemente al menos 30 mm, pero preferiblemente como maximo 100 mm,
mas preferiblemente como maximo 70 mm.

Se propone ademas que en el estado desplegado, un eje de plegado del perfil lateral respectivo, que se encuentra en
el lado interior, es decir adyacente al borde longitudinal lateral trasero de la parte principal, discurra dentro de la zona
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elastica o elastizada de la seccién lateral en cuestion. De esta manera, se puede reducir el efecto de rigidez y el efecto
inherentemente indeseable de cada pliegue en un material plano.

Por otro lado, resulta ventajoso que dentro de la zona no extensible de los perfiles laterales traseros discurra un eje
de plegado de los perfiles laterales correspondientes, que en estado desplegado estd mas alejado en direccion
transversal. En este caso, el efecto de rigidez del eje de plegado puede ser ciertamente deseable, ya que esto significa
que la aplicacion de la fuerza de traccién a través del medio de cierre se distribuye de manera mas uniforme entre las
secciones laterales.

Se propone ademas que las secciones laterales traseras sean plegadas por el fabricante sobre si mismas alrededor
de exactamente dos ejes de plegado de las secciones laterales que discurren en direccion longitudinal, de modo que
se formen exactamente tres zonas parciales de las secciones laterales y que la zona parcial central comience desde
el eje de plegado exterior que discurre en direccién longitudinal esté disefiado de forma inestirable en al menos el 40
% de su superficie.

Para la configuracién plegada de las secciones laterales traseras se aplica preferiblemente que una extensién A de
las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas en direccion transversal mas alla del borde longitudinal
lateral trasero respectivo y una extension B de las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas en la
direccion longitudinal se dimensiona de manera que la relacién de las extensiones A/B entre si sea 0,5 < A/B < 1.

Antes de que el fabricante empaquete los pafiales desechables para incontinencia, el fabricante pliega preferiblemente
la parte principal hacia dentro sobre si misma junto con las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas
alrededor de un primer y un segundo eje de plegado de la parte principal, discurriendo cada uno en direccién
longitudinal de tal manera que las secciones laterales traseras en ambos lados en la direccion del espesor, es decir,
ortogonales a un plano que incluye la direccion longitudinal y la direccién transversal, lleguen a superponerse al menos
parcialmente entre si. Ademas, preferiblemente, antes de que el fabricante empaquete los pafiales desechables para
incontinencia, el fabricante pliega la parte principal junto con las secciones laterales traseras plegadas sobre si mismas
y preferiblemente siguiendo el plegado descrito anteriormente alrededor de ejes de pliegue de la parte principal que
discurren ademas en la direccion longitudinal por uno o dos ejes de plegado de la parte principal que discurren en
direccion transversal plegados sobre si mismos hacia el interior.

Otras caracteristicas, detalles y ventajas de la invencién se desprenden de las reivindicaciones adjuntas y de la
representacion grafica y posterior descripcion de una forma de realizacion preferida del pafial desechable para
incontinencia de acuerdo con la invencién. En el dibujo, muestran:

la Figura 1 es una vista superior de un pafial desechable para incontinencia de acuerdo con la invencion en
estado plano, pero no estirado;

la Figura 2 es una vista en seccion del pafial segun la Figura 1 con el plano de seccion lI-II;

la Figura 3 muestra una representacion esquematica del pafial en el estado colocado;

las Figuras 4a, b, ¢ muestran cada una una representacion ampliada y parcial del pafial segun la Figura 1 en
la zona de una seccion lateral trasera en un estado plano, pero no estirada, con dimensiones o con ejes de

plegado;

la Figura 5 es una vista ampliada del pafial segun la Figura 1 en la zona de una seccién lateral trasera en
una configuracién plegada;

la Figura 6 es una vista en seccioén con el plano de seccion VI-VI de la Figura 5;

la Figura 7 es una vista en seccién con el plano de seccion A-A de la Figura 1;

la Figura 8 muestra una representacion esquematica de un dispositivo para laminacion por extrusion;

la Figura 9 muestra un dispositivo de prueba;

las Figuras 10a y 10b representaciones de una probeta para determinar la resistencia al trioleato de glicerilo;
la Figura 11 muestra una primera curva de fuerza;

la Figura 12 primeras curvas de histéresis;

la Figura 13 curvas de segunda histéresis.
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La Figura 1 muestra, no a escala, sino esquematicamente, un pafal para incontinencia desechable de tipo cinta de
acuerdo con la invencion, designado globalmente con el nimero de referencia 2, en la denominada forma de T. El
panal 2 comprende una parte principal, designada globalmente con el nimero de referencia 4, con un cuerpo de
absorcion 6 que absorbe fluidos corporales. El cuerpo de absorcién 6 comprende preferiblemente fibras de celulosa y
particulas de polimero superabsorbentes (SAP). El cuerpo de absorcidn 6 esta dispuesto entre dos materiales planos,
concretamente, una capa de cubierta 60 permeable a los liquidos (lamina superior) y una capa posterior 62
impermeable a los liquidos (lamina posterior) de la parte principal 4 del pafial.

En el pafial 2 se pueden distinguir una direccion longitudinal 8 y una direccién transversal 10, correspondiendo esta
Ultima a la direccién circunferencial de la cadera del usuario cuando el pafial estd puesto. La parte principal 4
comprende una zona delantera 12 con bordes longitudinales laterales delanteros 14, una zona trasera 16 con bordes
longitudinales laterales traseros 18 y una zona de entrepierna dispuesta entre ellas 20. Adyacente a un respectivo
borde longitudinal 15 de la zona de entrepierna 20, la parte principal 4 tiene una seccion elastizada 17, es decir, una
seccién elastizada de abertura para las piernas. Estas secciones elastizadas de abertura para las piernas estan
formadas por hilos elasticos que discurren entre la lamina superior 60 y la lamina posterior 62 y se fijan en estado
pretensado sobre la lamina superior 60 y la lamina posterior 62, que estan curvadas en un arco y, por lo tanto, estan
orientadas con un componente en la direccién longitudinal 8.

En el pafial 2 en forma de T, las secciones laterales traseras 22 solo estan previstas en la zona trasera 16 de la parte
principal 4 en la direccién transversal 10, que se extienden lateralmente més alla de los bordes longitudinales laterales
traseros 18, que estan unidos de forma no liberable a la zona trasera 16 de la parte principal 4 en una zona de
superposicion 24 en la zona de los bordes longitudinales laterales traseros 18. Las secciones laterales traseras 22
presentan en cada caso en la zona de su extremo libre 26 en la direccion transversal 10 al menos un medio de cierre
28. El medio de cierre 28 esta configurado en forma de pestafia preferiblemente rectangular y esta plegado sobre si
mismo. En la situacién de uso, los medios de cierre pueden abrirse, es decir, desplegarse nuevamente, para colocar
el pafial desechable 2 para incontinencia en un usuario, llevandose las secciones laterales 22 a superposicion con la
zona delantera 12 de la parte principal 4 y se puede fijar el medio de cierre adherido de manera liberable al exterior
de la parte frontal de la parte principal (mostrado esquematicamente en la Figura 3).

Las secciones laterales traseras 22 son, como se puede ver mejor en la Figura 4a, preferiblemente de forma
rectangular, estando delimitadas por bordes 30, 32 que discurren en la direccion transversal 10 y por bordes 34, 36
que discurren en la direccion longitudinal 8. En el estado recién desplegado o extendido pero no estirado mostrado en
la Figura 4a, las secciones laterales traseras 22 tienen una extensién Q de 200 mm en la direccién transversal 10 mas
alla del borde longitudinal lateral trasero 18. Esta extension Q de las secciones laterales traseras 22 en la direccion
transversal 10 fuera de la parte principal 4 incluye una seccién proximal 38 contigua al borde longitudinal lateral trasero
18 y una seccion distal 40 que termina libremente de las secciones laterales 22.

La seccion proximal 38 se define en el marco de la presente invencion como aquella seccién que se extiende en la
direccion transversal 10 comenzando desde el borde longitudinal lateral trasero 18 de la parte principal 4 en una
longitud que es el 65 % de la extension Q de una seccién lateral trasera 20. De manera correspondiente, la seccién
distal 40 es la seccién que se extiende en la direccion transversal 10 después de la seccién proximal hasta el exiremo
libre 26 de la seccién lateral 22, es decir, sobre una longitud del 35 % de la extensién Q. En la Figura 4a, una la linea
V virtual que discurre en la direccion longitudinal 8 marca el limite entre la seccién proximal (38) y la seccion distal
(40).

Las secciones laterales traseras 22 tienen una distancia d en la direccion longitudinal 8 de preferiblemente 5-50 mm
desde un borde transversal trasero 35 del pafial. La extension B de las secciones laterales traseras en direccién
longitudinal es de 140 mm en el caso mostrado.

Las secciones laterales traseras 22 estan disefiadas para ser elasticamente estirables en la direccion transversal 10
fuera de la parte principal 4. Para ello, incluyen una zona elastica o elastizada 42. Esta zona elastica o elastificada 42
de las secciones laterales traseras 22 esta dispuesta completamente dentro de la seccién proximal 38 de las secciones
laterales traseras 22. En el caso mostrado a modo de ejemplo, ésta presenta una pequefia distancia de unos pocos
milimetros desde el borde longitudinal lateral trasero 18 en direccién transversal 10. La zona elastica o elastificada 42
es rectangular y su extensién QE en direccién transversal esta limitada por bordes 44 que se extienden en direccién
longitudinal 8, extendiéndose los bordes 44 por toda la extension longitudinal de las secciones laterales traseras 22.

En la forma de realizacion ilustrada del pafial desechable para incontinencia, la region elastica o elastificada 42 se
extiende en la dimensién W = 10 mm mas alla de un eje central longitudinal LM de una respectiva seccion lateral
trasera 22, es decir, se superpone al eje central longitudinal LM, siendo el eje central longitudinal LM en el marco de
la presente invencion aquella linea virtual que discurre en la direccién longitudinal 8, que divide una seccién lateral
trasera 22 en dos mitades de igual longitud en la direccién transversal 10, concretamente, la media seccién interior y
la media seccion exterior.

En la seccion distal 40 de la extension Q de las secciones laterales traseras 22, las secciones laterales traseras 22
estan disefiadas para ser inestirables en la direccién transversal 10.
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La respectiva zona eléstica o elastizada 42 de las secciones laterales traseras 22 esta formada por un componente
elastico que consta de un material compuesto elastico 100. El material compuesto elastico 100 se analizara con mas
detalle a continuacion.

Las secciones laterales 22 estan formadas entonces por tres secciones de material de diferente extensibilidad,
dispuestas una detras de otra en direccion transversal 10 y unidas entre si, estando formada la seccion central en el
caso representado por el material compuesto elastico 100. Asi, las secciones laterales traseras 22 en el ejemplo de
realizacion representado presentan una primera seccion de material 221 que es inelastica en direccion transversal, en
particular inestirable A ésta le sigue una seccién de material elastica central 222 como componente elastico en
direccion transversal, que esta formada por el material compuesto elastico 100. A ésta le sigue en direccion transversal
una segunda seccion de material 223 inelastica, en particular inestirable, que es el soporte del medio de cierre 28. Las
secciones de material se unen mediante soldadura térmica mediante costuras de unién (no representadas) que
discurren esencialmente en direccién longitudinal. Alternativamente, el material compuesto elastico se puede unir con
materiales planos de las secciones laterales traseras 22 en estado pretensado. Como alternativa adicional, es posible
que los laminados de material plano inestirable, tales como laminados que comprenden textiles no tejidos inestirables
y el material compuesto elastico de las secciones laterales traseras 22 unido a los mismos en superficie, se "activen”
por secciones mediante medidas conocidas en |a técnica anterior, por ejemplo mediante el llamado "RingRolling", es
decir, se hacen elasticamente estirables.

Ejemplo de realizacién AB de un material compuesto elastico de acuerdo con la invencion:

La Figura 7 muestra esquematicamente una seccion transversal (a lo largo de A-A de la Figura 1) del material
compuesto elastico 100. Son visibles una capa de pelicula elastica 101 y una primera capa de textil no tejido 102 asi
como una segunda capa de textil no tejido 103, cada una con un lado superior (con el interior y el exterior) de la capa
de pelicula elastica 101 estan conectados mediante laminacion por extrusion. La pelicula elastica no contiene aceites
blancos medicinales. La pelicula elastica tampoco contiene aceites blancos técnicos (Tabla 1).

Tabla 1: Composicién de la capa de pelicula eléstica de un material compuesto elastico

iComponentes de la capa de pelicula elastica de AB % en
: ipeso
slis 130-40
‘Poli(etileno-co-propileno) :50-70
EAditivos (como por ejemplo pigmentos de color, estabilizadores, coadyuvantes de 01 0

iprocesamiento como ceras, lubricantes)

La mezcla de polimeros de la capa de pelicula monocapa contiene un copolimero tribloque de
estireno/isopreno/estireno (SIS) y también un poli(etileno-co-propileno).

El espesor de la capa de pelicula elastica es de aproximadamente 67 um. El peso por unidad de superficie de la capa
de pelicula elastica es 60 g/m?. El peso por unidad de superficie del material compuesto es de 110 g/m2.

Tabla 2: Caracteristicas de la primera y segunda capa de textil no tejido del material compuesto VB
: 3 iMétodo de prueba

Tipo de textil no tejido hilado

Polimero de fibra polipropileno }

‘Peso por unidad de superficie 25g/m?2 INWSP 130.1.
. :RO(15)
EFuerza de rotura (Resistencia a la tracciéon en Fmax), 35N/5cm  INWSP 110.4.
‘MD

':Fuerza de rotura (Resistencia a la traccion en Fmax),

:CD

‘Estiramiento a 5 N/5 cm, CD
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La primera y segunda capas de textil no tejido 102, 103 son idénticas y estan configuradas como textiles no tejidos
tendidos por aire, monocapa y posteriormente punzonados con agua, los llamados textiles no tejidos spunlace. El peso
por unidad de superficie de la capa de textil no tejido es de 25 g/m?. La Tabla 2 muestra otros parametros de las capas
de textil no tejido.

Por lo tanto, la primera y segunda capas de textil no tejido 102, 103 tienen una fuerte anisotropia, de modo que la
resistencia a la traccién en la direccion transversal de produccion de la textil no tejido (CD) es significativamente menor
que la resistencia a la traccion en la direccion longitudinal (MD). Es ventajoso disponer la primera capa de textil no
tejido y, dado el caso, la segunda capa de textil no tejido de tal manera que la direccién longitudinal de produccion de
la capa de textil no tejido (MD) corresponda a la direccién longitudinal de produccién del material compuesto y también
a la direccion longitudinal 8 del pafial desechable para incontinencia. Esto tiene la ventaja de que las capas de textil
no tejido proporcionan poca resistencia a la expansién del material compuesto en la direccion transversal del material
compuesto y en la direccién transversal del pafial desechable para incontinencia.

La primera y segunda capas de textil no tejido 102, 103 no tienen un patrén de puntos de unién unidos, en particular
unidos térmicamente.

En el presente caso, el material compuesto se produce mediante laminacién por extrusidon, como se muestra
esquematicamente en la Figura 8.

En la laminacién por extrusién, que se conoce per se, la mezcla de polimeros se introduce como una pelicula liquida
caliente 1100 sobre 0 entre las capas de textil no tejido 1101, 1102 en una abertura entre cilindros 1103, resultando el
material compuesto 1104 al enfriarse directamente entre la capa de polimero y las capas de textil no tejido mediante
una unién directa, en particular en gran parte en toda su superficie.

En caso necesario, las capas de textil no tejido se pueden unir alin mas intensamente con la pelicula todavia plastica,
presionandolas suavemente entre si en una unidad de uniébn (por ejemplo, otra ranura entre cilindros, no
representada), que esta dispuesta inmediatamente detras de la unidad de extrusién.

A continuacion, el material compuesto se puede activar opcionalmente de forma parcial o en toda la superficie
mediante un preestirado transversal a la direccién de la maquina (la produccion del material compuesto) usando
métodos convencionales, tales como Ring Rolling o estiramiento usando un marco de tensién o similar En este caso,
por un lado, la cohesién de las fibras dentro de cada una de las capas de textil no tejido se rompe al menos
parcialmente en direccién transversal, de modo que las capas de textil no tejido ejercen poca fuerza contra la
expansion deseada del material compuesto. Por otro lado, la activacion también estira por primera vez la capa de
pelicula elastica, de modo que ofrece menos resistencia a cualquier estiramiento posterior (entonces en uso) (efecto
globo).

En particular, la laminacién por extrusion en el marco de la presente invencién no requiere una union adicional de las
capas que forman el material compuesto mediante adhesivos o aglutinantes separados u otros promotores de
adhesién o mediante "unién por puntos” en forma de patron mediante soldadura térmica o ultrasénica.

El material compuesto elastico de la zona elastica de los perfiles laterales se sometié a los pruebas descritas
anteriormente:

1. Resistencia al trioleato de glicerilo

La Figura 11 muestra la curva de fuerza, es decir, la fuerza de recuperacién con la que el material compuesto es capaz
de contrarrestar la carga (estiramiento) bajo la accion del trioleato de glicerilo.

Fuerza de recuperacion K150%: 11,2 N/40 mm

Fuerza de recuperacion KGly150%: 8,0 N/40mm

Fuerza de recuperacion KGly140%: 4,4 N/40mm

Resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% = (KGly150%) / K150%) x 100 [%] = 71,4 %
2. Propiedades elasticas-histéresis
Una histéresis de hasta un 140 % de estiramiento maximo

La Figura 12 muestra la curva de histéresis del compuesto no tejido, 1er, 2do y 3er ciclo, estiramiento maximo (punto
de inversion superior) al 140 % de estiramiento
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Resultados del ciclo de histéresis hasta un 140 % de estiramiento maximo:
Fuerza de recuperacion K140%,1: 6,41 N/25 mm
Fuerza de recuperacion K140%,2: 5,47 N/25 mm
Primera caida de fuerza DeltaK1 = K80%,1,140 % - K80%,2,140 % = 2,58 N/25 mm
Segunda caida de fuerza DeltaK2 = K140%,2 - K20 %,2,140 % = 4,95 N/25 mm
B Histéresis hasta 200 % de estiramiento maximo

La Figura 13 muestra la curva de histéresis del compuesto no tejido, 1er, 2do y 3er ciclo, estiramiento maximo (punto
de inversion superior) al 200 % de estiramiento

Resultados del ciclo de histéresis hasta un 200 % de estiramiento maximo:
Fuerza de recuperacion K200%,1: 10,31 N/25mm
Fuerza de recuperacion K200%,2: 8,32 N/25mm
Tercera caida de fuerza DeltaK3 = K80%,1, 200 % - K80%,2, 200 % = 4,10 N/25 mm
Cuarta caida de fuerza DeltaK4 = K200%,2 - K20%,2, 200 % = 8,31 N/25 mm

También se examiné la resistencia del material compuesto eléstico al aceite de almendras y al aceite de parafina
segun el prueba descrita anteriormente.

Los resultados se muestran en la Tabla 3.

Tabla 3:
EAceite de prueba §Compuesto AB
EAceite de almendras §Sin formacion de agujeros dentro de 3 horas
EParafina §Sin formacion de agujeros dentro de 3 horas

Los mismos resultados de prueba (sin formacién de agujeros en 3 horas) también se obtuvieron con diferentes
productos cosméticos comerciales como liquidos de prueba que, ademas de los aceites de prueba mencionados,
también contenian los siguientes aceites base (algunos en forma de mezclas de aceites): aceite de colza, aceite de
palmiste o de coco, aceite de aguacate, aceite de girasol, aceite de oliva, manteca de karité y/o aceite de caléndula.

Ejemplos comparativos
VB1: Como ejemplo comparativo VB1, se examin6 el componente elastico del material compuesto elastico, que forma
las secciones laterales, de un pafal para incontinencia tipo cinta en forma de T, concretamente el Molicare® Premium
Elastic, talla L de la empresa PAUL HARTMANN AG, Alemania, con respecto a la resistencia al trioleato de glicerilo.
Los resultados fueron los siguientes:

Fuerza de recuperacion K150%: 13,0 N/40mm

Fuerza de recuperacion KGly150%: 1,0 N/40 mm

Fuerza de recuperacion KGly140%: 0,2 N/40mm

Resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% = (KGly150%) / K150%) x 100 [%)] = 7,7 %.
El material compuesto del ejemplo comparativo VB1 comprendia un compuesto de capas que constaba de una capa
central de pelicula elastica hecha de un copolimero de bloques de estireno (SBC) con un espesor de 105 um, que
esta intercalada entre dos capas de textil no tejido. Las capas de textil no tejido se componen de filamentos de
polipropileno con un gramaje de 17 g/m? cada uno. La unién de capas se activa mediante ring rolling.
VB2: Como ejemplo comparativo VB2 se examiné un material compuesto elastico obtenido de Lohmann-koester
GmbH & Co. KG, Altendorf, Alemania. La composicién y produccion del material compuesto del VB2 fue idéntica al

material compuesto del ejemplo de realizacién AB, aparte de la composicién de la capa de pelicula elastica como se
muestra en la Tabla 4:
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Tabla 4:
EComponentes de la capa central de pelicula elastica VB2 % en
: ipeso
ECopoll’meros en blogue de estireno §40-60
EAceites blancos médicos §20-4O
EPoIi(etileno-co-propileno) §10-20
Aditivos (como por ejemplo pigmentos de color, estabilizadores, coadyuvantes de 010 |

iprocesamiento como ceras, lubricantes)

La capa de pelicula elastica de VB2 contiene cantidades significativas de aceites blancos médicos como ablandantes.

También se probo la resistencia del material compuesto VB2 al aceite de almendras y al aceite de parafina utilizando
el método de prueba descrito anteriormente. Los resultados se muestran en la Tabla 5.

Tabla 5:

Paraflna

Los mismos resultados de prueba (formacién de agujeros) se obtuvieron también con diversos productos cosméticos
comerciales como liquidos de prueba que, ademas de los aceites de prueba mencionados, también contenian los
siguientes aceites base (algunos en forma de mezclas de aceites): aceite de colza, aceite de palmiste 0 de coco, aceite
de aguacate, aceite de girasol, aceite de oliva, manteca de karité y/o aceite de caléndula.

Ademas, los materiales compuestos AB (= ejemplo de realizacién de acuerdo con la invencion) y el ejemplo
comparativo VB1 se sometieron a un procedimiento de prueba que correspondia al procedimiento de prueba de
resistencia al triolato de glicerilo descrito anteriormente, utilizandose como prueba productos de cuidado (PM)
comerciales como sustancia en lugar de triolato de glicerol y con la resistencia a la sustancia de prueba no al 150 %
de estiramiento, sino al 140 %, se determiné de la siguiente manera:

e  Estirar un 140 %, leer el valor de fuerza con un estiramiento del 140 % (= K 140%)

e Afadir 200 pl del respectivo producto de cuidado PM

e 180 segundos de tiempo de espera al 140 %, luego leer el valor de fuerza al 140 % de estiramiento (= K PM
140 %)

e Calcular RPM 140 % = (K PM 140 %/ K 140 %) * 100 [%]
La Tabla 6 muestra la resistencia determinada R PM 140 %.

Tabla 6 Resistencia a los productos de cuidado disponibles comercialmente

.............................................................................................................................................................................................................................

K140 PM 140 % [%]

§%

:[N/40

mm] ¢
Producto :Menalind 'Seni Care Senslind addermis ‘Hydro Vital
‘de iProfessionall ‘Regenratien :Cuidado del biAktiv Aceite :Premium
§cuidado iProtect aceite §aceite parael icuerpo protector boca :aceite de
iPM ispray protector  icuidado de la |Proteccién de ide aguasen icuidado
! : icutaneo ipiel la piel aceite polvo o :esencial

: 675 72,0 69,5 69,8
19 25 22 |

Los resultados también muestran que la resistencia al triolato de glicerilo segun el método de prueba descrito
anteriormente es un buen indicador de la resistencia a los productos para el cuidado disponibles comercialmente.
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Las secciones laterales traseras 22 estan dispuestas ademas en la zona trasera 16 de la parte principal 4 de tal manera
que una linea recta 45 que se extiende en la direccion transversal 10 y tangente a los respectivos medios de cierre 28
en el lado que mira hacia la entrepierna corta el cuerpo de absorcién 6.

Como se muestra en las Figuras 1, 2 (a la izquierda en cada caso) y en las Figuras 4b, 5 y 6, las secciones laterales
traseras 22 son plegadas sobre si mismas por el fabricante alrededor de al menos dos ejes de plegado de secciones
laterales 46, 48 que discurren en la direccién longitudinal 8. Los ejes de plegado de las secciones laterales 46, 48
definen y delimitan zonas parciales 50, 52, 54 de las secciones laterales traseras 22 que estan plegadas una sobre
otra (Figura 4b). Se puede observar que el eje de plegado de la seccion lateral 46 adyacente al borde longitudinal
trasero 18, es decir, interior, discurre dentro de la regién elastica o elastizada 42, mientras que el eje de plegado de la
seccion lateral 48, que esta mas fuera en la direccion transversal 10, se encuentra fuera de la zona elastica o elastizada
42, es decir, dentro de una zona de las secciones laterales 22 que no es extensible en la direccién transversal 10. La
zona parcial 52, que linda por el lado interior con la zona parcial 54 exterior en direcciéon transversal 10, esta
configurada de forma inestirable con al menos el 40 % de su superficie en direccion transversal 10, partiendo del eje
de plegado exterior 48 que discurre en direccion longitudinal 8. Para determinar esta superficie inestirable, partiendo
del eje de plegado exterior 48 y paralelamente a él, se mueve una linea imaginaria 55 hacia el interior, por asi decirlo,
explorando en la direccion transversal 10 en direccién a la parte principal 4 (esto se ilustra mediante flechas en la
Figura 4c) hasta que choque con una zona estirable 58. La zona escaneada de esta manera es al menos el 40 % de
la zona de supervision total de la zona parcial 52 en el estado no estirado. La zona parcial 52 presenta aqui una zona
rectangular exterior inestirable 56, en la direccion transversal 10, de una extension transversal U y una zona
rectangular interior elasticamente estirable 58, en la direccién transversal 10, que estan delimitadas entre si por una
linea imaginaria que discurre en direccion longitudinal 8. La zona rectangular exterior inestirable 56 - como se indico -
comprende al menos el 40 % del area de supervision total de la zona parcial 52 en el estado no estirado. También es
concebible que la zona parcial 52 que linda hacia el interior con la zona parcial exterior 54 esté configurada de forma
inestirable en toda su extensién en direccién transversal 10.

Las Figuras 5 y 6 muestran esquematicamente la configuracién de las secciones laterales traseras 22 plegadas sobre
si mismas. Las zonas parciales 50, 52, 54 plegadas una sobre otra estan fijadas de forma liberable entre si en los
puntos de unién 59 mostrados en la Figura 5. Estos puntos de union 59 estan formados por las medidas descritas
anteriormente. Resulta ventajoso que en la zona de superposicion de las zonas parciales 52, 54 estén unidas de forma
separable una proporcién importante de zonas inestirables. La Figura 6 muestra también en representacién
esquematica la unién del medio de cierre 28, por ejemplo, en el lado exterior de la seccion lateral 22 alejada del cuerpo
y el plegado hacia el lado de la seccion lateral 22 orientada hacia el cuerpo. Puede verse la unién mostrada
esquematicamente de las secciones laterales traseras 22, por ejemplo entre dos materiales planos, por ejemplo una
capa superior 60 permeable a los liquidos y una capa posterior 62 impermeable a los liquidos de la parte principal 4
del pafal.

La dimension A de la configuracion plegada de las secciones laterales traseras 22 en la direccion transversal 10 fuera
de la parte principal 4 y la dimensién B en la direccién longitudinal 8 se muestran en la Figura 5. La relacion A/B es
preferiblemente 0,5 < A/B < 1. La relacién correspondiente Q/B de las secciones laterales 22 en el estado recién
extendido pero no estirado es preferiblemente 1,0 < Q/B < 2,0 y se muestra en la Figura 4a. La relacién entre QE, es
decir, la extension de la zona elastica o elastizada 42 en la direccion transversal, con respecto a Q es preferiblemente
0,20 < QE/Q < 0,50, en particular 0,30 < QE/Q < 0,45.
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REIVINDICACIONES

1. Pafial desechable para incontinencia (2) con una direccién longitudinal (8) y una direccién transversal (10) y con
una parte principal (4) que tiene un cuerpo de absorcion (6), que comprende una zona delantera (12) con bordes
longitudinales laterales delanteros y un zona trasera (16) con bordes longitudinales laterales traseros (18) y una zona
de entrepierna dispuesta entre las piernas de un usuario y con secciones laterales traseras (22) unidas a la zona
trasera (16) en ambos lados, que se extienden en direccion transversal (10} sobre los bordes longitudinales laterales
traseros (18) de la parte principal (4), y en donde las secciones laterales traseras (22) tienen un componente elastico
en la direccién transversal (10), comprendiendo el componente elastico un material compuesto elastico (100}, el
material compuesto (100) que comprende una capa de pelicula elastica (101} y comprende una primera capa de textil
no tejido (102) conectada a la capa de pelicula elastica (101), teniendo la capa de pelicula (101) una estructura
monocapa, estando conectada la primera capa de textil no tejido (102) directamente a la capa de pelicula elastica
(101), en donde el material compuesto (100) cuando se estira por primera vez en la direccién transversal (10) en un
140 %, una fuerza de recuperacion de K140%,1 < 12 N/25 mm y en donde el material compuesto (100) tiene una
resistencia al trioleato de glicerilo RGly150% de = 50 % y donde K140%,1 y RGly150 % deben determinarse utilizando
el método de prueba establecido en la descripcion.

2. Pafal desechable para incontinencia (2) segun la reivindicaciéon 1, en donde el material compuesto (100) tiene una
fuerza de recuperacion de K140%, 1 < 10 N/25 mm, en particular =2 2 N/25 mm, més en particular 2 4 N/25 mm, segln
el método de prueba establecido en la descripcién cuando se estira por primera vez en la direccién transversal (10)
en un 140 %, y mas en particular con un segundo estiramiento en la direccion transversal (10) en un 140 %, una fuerza
de recuperacion de K140 %,2 < 10 N/25 mm, en particular < 8 N/25 mm, ademas en particular 2 1,5 N/25 mm, ademas
en particular 2 3,5 N/25 mm, segun el método de prueba establecido en la descripcién.

3. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde el material
compuesto (100} tiene una primera caida de fuerza DeltaK1 = K80%,1, 140 % - K80%,2, 140 % de < 6 N/25 mm, en
particular de =5 N/25 mm, en particular de <4 N/25 mm, en particular de = 0,5 N/25 mm y ademas, en particular segun
el método de prueba establecido en la descripcion, una segunda caida de fuerza Deltak2 = K140%,2 - K20%,2, 140
% de = 9 N/25 mm, en particular de < 8 N/25 mm, en particular de < 7 N/25 mm, en particular de = 1,5 N/25 mm, en
particular de = 2,5 N/25 mm, en particular de = 3,5 N.

4. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde el material
compuesto (100) seglin el método de prueba expuesto en la descripcion tiene una resistencia al trioleato de glicerilo
RGly150% de 2 55 %, mas particularmente de = 60 %, en particular de z 65 %, mas en particular de < 95 %, mas en
particular de < 90 %, mas en particular de < 85 %.

5. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde el material
compuesto (100) tiene una fuerza de recuperacioén KGly150% de 2,5 - 12,5 N/40 mm, en particular de 5,5 - 10,5, segun
el método de prueba establecido como se indica en la descripcién N/40 mm y ademas, en particular segin el método
de prueba establecido en la descripcion, tiene una fuerza de recuperacién KGly140% de 1,5 - 7,0 N/40 mm, en
particular de 3,0 - 6,0 N/40 mm.

6. Pafal desechable para incontinencia (2) segun la reivindicacion 1, en donde el material compuesto (100) tiene una
fuerza de recuperacién de K200%,1 < 10 N/25 mm, en particular 2 6 N/25 mm, mas en particular = 8 N/25 mm, segin
el método de prueba establecido en la descripcién cuando se estira por primera vez en la direccién transversal (10)
en un 200 %, y mas en particular con un segundo estiramiento en la direccion transversal (10) en un 200 %, una fuerza
de recuperacion de K200%,2 < 10 N/25 mm, en particular = 8 N/25 mm, mas en particular =z 3,5 N/25 mm, mas en
particular = 5,5 N/25 mm, segun el método de prueba establecido en la descripcion.

7. Panal desechable para incontinencia (2) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde el material
compuesto (100) tiene una tercera caida de fuerza DeltaK3 = K80%, 1,200 % - K80 %,2 ,200 % de < 6 N/25 mm segun
al método de prueba establecido en la descripcion, en particular de <5 N/25 mm, en particular de < 4 N/25 mm, en
particular de 2 0,5 N/25 mm, y ademas en particular de acuerdo con el método de prueba establecido en la descripcion
una cuarta caida de fuerza DeltakK4 = K200%,2 - K20%,2, 200 % de < 9 N/25 mm, en particular de < 8 N/25 mm, en
particular de < 7 N/25 mm, en particular de = 1,5 N/25 mm, en particular de = 2,5 N/25 mm, en particular de = 3,5 N/25
mm.

8. Pafial desechable para incontinencia (2) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la capa de
pelicula elastica (101) comprende o consiste en una mezcla de polimeros.

9. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en el que la capa de
pelicula elastica (101) contiene menos del 10 % en peso de aceites blancos medicinales, en particular menos del 5 %
en peso de aceites blancos medicinales, en En particular, menos del 3 % en peso no contiene ningun aceite blanco
medicinal.
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10. Pafal desechable para incontinencia (2) segiin una o varias de las reivindicaciones anteriores, en donde la capa
de pelicula elastica (101) contiene menos del 10 % en peso de aceites blancos técnicos, en particular menos del 5 %
en peso, en particular menos del 3 % en peso, en particular no contiene aceites blancos técnicos.

11. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la capa de
pelicula elastica (101) contiene menos del 10 % en peso, en particular menos del 5 % en peso, en particular menos
del 3 % en peso, en particular, nada de aceites minerales.

12. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la capa de
pelicula elastica (101) contiene menos del 10 % en peso, en particular menos del 5 % en peso, en particular menos
del 3 % en peso, y en particular ningun ablandante.

13. Pafial desechable para incontinencia (2) seglin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la primera
capa de textil no tejido (102) esta unida en toda su superficie con la capa de pelicula (101).

14. Pafal desechable para incontinencia (2) seglin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la primera
capa de textil no tejido (102) esta conectada a la capa de pelicula (101) mediante laminacién por extrusion.

15. Pafal desechable para incontinencia (2) seglin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la primera
capa de textil no tejido (102) no tiene un patrén de tejido de puntos.

16. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde la capa de
pelicula (101) consiste o comprende una mezcla de polimeros que contiene al menos un elastémero termopléstico del
grupo de los copolimeros tribloque de estireno/isopreno/estireno (SIS) y ademas contiene en particular al menos un
polimero seleccionado del grupo de los polimeros olefinicos, seleccionandose los polimeros olefinicos del grupo de
polietilenos y polipropilenos y copolimeros de etileno y propileno y poliolefinas elastoméricas termoplasticas (TPO),

17. Pafial desechable para incontinencia (2) segin la reivindicacién 16, caracterizado por que los polimeros olefinicos
se seleccionan del grupo de polietilenos y polipropilenos producidos por catalisis de metaloceno y copolimeros de
etileno y propileno.

18. Pafal desechable para incontinencia (2) segun las reivindicaciones 16 o 17, caracterizado por que los polimeros
olefinicos comprenden o consisten en un polipropileno o un copolimero de etileno y propileno.

19. Pafial desechable para incontinencia (2) segiin una o mas de las reivindicaciones 16-18 anteriores, en donde el
copolimero tribloque SIS de la capa de pelicula (101) contiene menos del 10 % o menos del 1 % de componentes
dibloque.

20. Pafial desechable para incontinencia (2) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
que un textil no tejido de la primera capa de textil no tejido se selecciona del grupo de los textiles no tejidos unidos
mediante unién por chorro de agua y/o del grupo de los textiles no tejidos monocapa.

21. Pafial desechable para incontinencia (2) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
que la capa de pelicula (101) tiene un espesor de 100 micrometros 0 menos, o en el rango entre 20 y 100 micrémetros,
o en el rango entre 20 y 70 micrémetros.

22. Pafial para incontinencia desechable (2) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
que el material compuesto (100) comprende una segunda capa de textil no tejido (103) que esta conectada
directamente con la capa de pelicula elastica (101), la segunda capa de textil no tejido (103) esta dispuesta arriba y la
primera capa de textil no tejido (102) debajo de la capa de pelicula elastica (101).

23. Pafial desechable para incontinencia (2) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde el material
compuesto (100) es resistente al aceite de almendras o al aceite de colza o al aceite de parafina segun el método de
prueba expuesto en la descripcion.

24. Panal desechable para incontinencia (2) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, en donde no estan
fijadas secciones laterales en la zona delantera (12), sino que los bordes longitudinales laterales delanteros de la parte
principal (4) forman un borde longitudinal que termina libre del pafal para incontinencia desechable (2), y ademas en
particular las secciones laterales traseras (22) en la zona de su extremo libre en la direccién transversal (10) presentan
cada una al menos un medio de cierre (28), las secciones laterales traseras (22), en cada caso para poner y cerrar el
pafial desechable para incontinencia (2) en un usuario, cada una se puede colocar a lo largo de una direccion
circunferencial alrededor del cuerpo del usuario y llevarse a una disposicion superpuesta con un exterior de la zona
delantera (12), a las que se pueden adherir de forma liberable a través de los respectivos medios de cierre (28).
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