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Bruzdowanie czyli gwintowanie luf bro-
ni palnej stanowi dotychczas jedna z trud-
niejszych operacji; stosowane mnarzedzia sa
drogie i skomplikowane, dzialaja bardzo
powoli, biorac minimalnej grubosci wiérki
o calej szerokosci bruzdy po linji srubowej
wzdtuz lufy. Dotychczas najczesciej jest
stosowane narzedzie, przedstawione na fig.
1, ktére posiada oprawke 11, klinik podwéj-
ny 12 i nozyki 13. W miar¢ wsuwania sig
klinika do oprawki nozyki sa dociskane do
przewodu lufy i zlobia odpowiednia bruzde,
przyczem oprawce sa nadawane powolne
ruchy tam i zpowrotem na calej dlugosci
lufy. Nozyki 13 sa osadzone w oprawce ru-
chomo; jezeli nozyk przy zaglebianiu si¢ w
materjal lufy przekrzywi si¢ wzgledem osi
oprawki, to zamiast normalnego wewngtrz-

nego profilu (fig. 2), otrzymuje si¢ profil
bruzd ukosny, jak przedstawiono na fig. 3.

Zespoly narzedzi dotychczasowych (fig.
1) sa bardzo kosztowne i praca zapomoca
tych narzedzi zabiera duzo czasu. Dotych-
czasowe oprawki posiadaja znaczna dlugosé
(okolo 30 $rednic przewodu) i wskutek te-
go musza, posiadaé zmniejszong srednice w
stosunku do przewodu lufy; ostrze nozyka
nie jest wigc prowadzone w scislej zalezno-
$ci ani od osi lufy, ani od osi oprawki, jest
bowiem jakby sprezynowo dociskane do
powierzchni bruzdy. Zaglebianie si¢ nozyka
w materjal lufy jest rezultatem réwnowa-
gi pomiedzy naciskiem sprezynowym opraw-
ki i klinika, a reakcja tworzywa lufy, W
miejscach odporniejszych gtebokosé bruzdy
bedzie zatem mniejsza, a w miejscach bar-



¢ dziej.migldkich glehokosé ta bedzie wieksza,
a to wskuték sprezystych odksztalcen ze-
" spblu. -

Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
taki sposéb bruzdowania luf, zapomoca kté-
rego wady powyzsze .zostaja usunigte. No-
we narzedzie, przedstawione na fig. 4, skla-
da si¢ z krotkiej oprawki 14 i z jednego lub
kilku nozykéw 15, polaczonych z oprawka
w prosty sposéb; jednym ze sposobéow po-
laczenia jest zwykle wtloczenie trzpienia
nozyka na:stale w'tuléw aprawki. Promie-
niowa dlugosé mozyka jest réwna promie-
niowi dna bruzdy; mozykizhieraja ‘tylko
drobng czes$é szerokosci bruzdy, ale na.ca-
lej glebokosci tejze. Wplyw sprezystosci po-
szczegolnych czesci sktadowych zespotu jest
zatem usuniety. Oprawka 14 jest znacznie
krétsza, niz dotychczas, wskutek czego.mo-
ze by¢ latwiej szlifowana i doktadniej;:pro-
wadzona wraz z nozykiem w przewodzie
lufy. Glebokosé bruzdy, utworzonej w ten
sposob, jest hardziej, psawidlawa;. edleglosé
wzajemna spodéw przeciwleglych bruzd
jest stala i $cile okreslona. Liczha :bruzd
odpowiada liczbie ostrzy, umieszczonych w
oprawce. Do odprowadzania wiéréw i do-
prowadzania plynéw podczas bruzdowa-
nia .wykonane 3 na oprawce odpowiednie
*kamdly, nieprzedstawione na rysunku. ‘Roz-
winiecie wewnetrznej powierzchni lufy i
~zbterany wiér: przedstawiono -schematycz-
nie-na fig. 5.

‘W-mowym sposobie bruzdowania: opraw-
ka niie posuwa si¢'wolno na cala diugesc

lufy, lecz jest poruszana tam i zpowrotem
w kierunku dwustronnej strzatki tak szyb-
'ko, jak na to pozwala materjal ostrza,
przyczem skok ostrza, znacznie mniejszy niz
dotychczas, odpowiada rzutowi szerokosci

‘bruzdy na o$ lufy. Lufa otrzymuje podczas

bruzdowania powolny ruch srubowy. Po-
jedyricze nozyki, biorac za kazdym posu-
wem wiérek na cala glebokosé bruzdy, stop-
niowo tworza $rubowe powierzchnie lufy;
dno bruzdy jest czescia . dokladnej po-
wierzchni cylindryczmej, -czego nie mozna
gwarantowaé przy dotychczasowym sposo-
bie ‘wykonania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb bruzdowania (gwintowania)
luf karabinéw, rewolweréw, sztuceréw i t. d.,
znamienny tem, Ze narzedzie wykonywa
szereg krotkich posunieé¢ tam i zpowrotem
o okreslonym skoku, a lufa posiada jedno-
czesnie :powelny .ruch §rubowy, przyczem
nozyki zbieraja waskie wiéry o grubosci,
.adpowiadajacej calej gtebokosci bruzdy.

2. ‘Narzedzie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze posia-
da krotka oprawke (14), w ktérej osadzone
sa ‘nozyki ' (15) w - liczbie, -odpowiadajacej
liczbie bruzd w lufie.

3. 'Narzedzie wedlug zastrz. 2, =znma-
mienne tem, ze mozyki ‘sg -wtloczone w
oprawke. ‘

Bolestaw Rybiewski.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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