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(57) Abstract: The invention relates to a power
tool system having at least one power tool
separation device comprising at least one cutting
unit (12) and at least one guide unit (14) which
forms a closed system at least together with the
cutting unit (12), and at least one portable power
tool which comprises a motor unit (18) which
can be coupled to the cutting unit (12). The
invention is characterised in that, at least in the
mounted state, a longitudinal axis (20) of the
motor unit (18) extends at least essentially
perpendicular to the longitudinal axis (22) of the
guide unit (14).
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht
aus von einem Werkzeugmaschinensystem mit
zumindest einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, die
zumindest einen Schneidstrang (12) und
zumindest eine Fiihrungseinheit (14), die
zumindest zusammen mit dem Schneidstrang
(12) ein geschlossenes System bildet, umfasst,
und mit zumindest einer  tragbaren
Werkzeugmaschine, die eine mit dem
Schneidstrang (12) koppelbare Motoreinheit
(18) aufweist. Es wird vorgeschlagen, dass
zumindest in einem montierten Zustand eine
Motoreinheitsldngsachse (20) der Motoreinheit
(18) zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
einer Langsachse (22) der Fithrungseinheit (14)
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Beschreibung

Werkzeugmaschinensystem

Stand der Technik

Es sind bereits Werkzeugmaschinensysteme bekannt, die eine Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung und eine tragbare Werkzeugmaschine aufweisen. Die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung umfasst hierbei einen Schneidstrang und
eine Fuhrungseinheit, die zusammen mit dem Schneidstrang ein geschlossenes
System bildet. Die tragbare Werkzeugmaschine weist eine mit dem Schneid-
strang koppelbare Motoreinheit auf.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einem Werkzeugmaschinensystem mit zumindest ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, die zumindest einen Schneidstrang
und zumindest eine Fihrungseinheit, die zumindest zusammen mit dem
Schneidstrang ein geschlossenes System bildet, umfasst, und mit zumindest ei-

 ner tragbaren Werkzeugmaschine, die eine mit dem Schneidstrang koppelbare
Motoreinheit aufweist.

Es wird vorgeschlagen, dass zumindest in einem montierten Zustand eine Mo-
toreinheitslangsachse der Motoreinheit zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
einer La&ngsachse der Fuhrungseinheit verlduft. Unter einem ,Schneidstrang” soll
hier insbesondere eine Einheit verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, ei-
nen atomaren Zusammenhalt eines zu bearbeitenden Werkstiicks ortlich aufzu-
heben, insbesondere mittels eines mechanischen Abtrennens und/oder mittels
eines mechanischen Abtragens von Werkstoffteilchen des Werkstiicks. Bevor-
zugt ist der Schneidstrang dazu vorgesehen, das Werkstick in zumindest zwei
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physikalisch voneinander getrennte Teile zu separieren und/oder zumindest teil-
weise Werkstoffteilchen des Werkstlicks ausgehend von einer Oberflache des
Werkstiicks abzutrennen und/oder abzutragen. Besonders bevorzugt wird der
Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand umlaufend bewegt, insbe-
sondere entlang eines Umfangs der Fihrungseinheit. Unter einer ,FUhrungsein-
heit* soll hier insbesondere eine Einheit verstanden werden, die dazu vorgese-
hen ist, eine Zwangskraft zumindest entlang einer Richtung senkrecht zu einer
Schneidrichtung des Schneidstrangs auf den Schneidstrang auszutiben, um eine
Bewegungsmaoglichkeit des Schneidstrangs entlang der Schneidrichtung vor-
zugeben. In diesem Zusammenhang soll unter ,vorgesehen* insbesondere spe-
ziell ausgelegt und/oder speziell ausgestattet verstanden werden. Bevorzugt
weist die Fihrungseinheit zumindést ein Fahrungselement auf, insbesondere ei-
ne Fihrungsnut, durch das der Schneidstrang gefiuhrt wird. Bevorzugt ist der
Schneidstrang, in einer Schneidebene betrachtet, entlang eines gesamten Um-
fangs der Fuhrungseinheit durch die Fihrungseinheit mittels des Fuhrungsele-
ments, insbesondere der Fihrungsnut, gefihrt. Vorzugsweise ist die Fuhrungs-
einheit als Schwert ausgebildet. Der Begriff ,Schwert” soll hier insbesondere eine
geometrische Form definieren, die, in der Schneidebene betrachtet, eine in sich
geschlossene AuRenkontur aufweist, die zumindest zwei zueinander parallel ver-
laufende Geraden und zumindest zwei jeweils sich zugewandte Enden der Gera-
den miteinander verbindende Verbindungsabschnitte, insbesondere Kreisbégen,
umfasst. Somit weist die Flhrungseinheit eine geometrische Form auf, die sich,
in der Schneidebene betrachtet, aus einem Rechteck und zumindest zwei an sich
gegeniberliegenden Seiten des Rechtecks angeordneten Kreissektoren zusam-
mensetzt.

Der Begriff ,Schneidebene” soll hier insbesondere eine Ebene definieren, in der
der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand entlang eines Umfangs
der FUhrungseinheit in zumindest zwei zueinander entgegengesetzt gerichtete
Schneidrichtungen relativ zur Fuhrungseinheit bewegt wird. Bevorzugt ist die
Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werkstlicks zumindest im Wesentli-
chen quer zu einer bearbeitenden Werkstiickoberflache ausgerichtet. Unter ,zu-
mindest im Wesentlichen quer” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer E-
bene und/oder einer Richtung relativ zu einer weiteren Ebene und/oder einer wei-
teren Richtung verstanden werden, die bevorzugt von einer parallelen Ausrich-
tung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu der weiteren Ebene und/oder
der weiteren Richtung abweicht. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Schneid-
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ebene bei einer Bearbeitung eines Werkstiicks zumindest im Wesentlichen paral-
lel zu einer bearbeitenden Werkstlickoberfliche ausgerichtet ist, insbesondere
bei einer Ausbildung des Schneidstrangs als Schleifmittel usw. Unter ,zumindest
im Wesentlichen parallel” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung
relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, verstanden wer-
den, wobei die Richtung gegenuber der Bezugsrichtung eine Abweichung insbe-
sondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft kleiner
als 2° aufweist. Unter einer ,Schneidrichtung” soll hier insbesondere eine Rich-
tung verstanden werden, entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines
Schneidspalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtragung von Werkstoff-
teilchen eines zu bearbeitenden Werksticks in zumindest einem Betriebszustand
infolge einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmoments, insbesondere in der
Fuhrungseinheit, bewegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Be-
triebszustand entlang der Schneidrichtung relativ zur Fihrungseinheit bewegt.
Der Begriff ,geschlossenes System® soll hier insbesondere ein System definie-
ren, das zumindest zwei Komponenten umfasst, die mittels eines Zusammenwir-
kens in einem demontierten Zustand des Systems von einem dem System Uber-
geordneten System, wie beispielsweise einer Werkzeugmaschine, eine Funktio-
nalitat beibehalten und/oder die im demontierten Zustand unverlierbar miteinan-
der verbunden sind. Bevorzugt sind die zumindest zwei Komponenten des ge-
schlossenen Systems fur einen Bediener zumindest im Wesentlichen unlésbar
miteinander verbunden. Unter ,zumindest im Wesentlichen unlésbar® soll hier in-
sbesondere eine Verbindung von zumindest zwei Bauteilen verstanden werden,
die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerkzeugen, wie beispielsweise
einer Sage, insbesondere einer mechanischen Sage usw., und/oder chemischen
Trennmitteln, wie beispielsweise Lésungsmittel usw., voneinander trennbar sind.

Unter einer ,tragbaren Werkzeugmaschine® soll hier insbesondere eine Werk-
zeugmaschine, insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden werden,
die von einem Bediener transportmaschinenlos transportiert werden kann. Die
tragbare Werkzeugmaschine weist insbesondere eine Masse auf, die kleiner ist
als 40 kg, bevorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner als 5 kg.
Der Begriff ,Motoreinheit* soll hier insbesondere eine Einheit definieren, die dazu
vorgesehen ist, Krafte und/oder Drehmomente zu einem Antrieb des Schneid-
strangs zu erzeugen. Bevorzugt wird zur Erzeugung von Kraften und/oder Dreh-
momenten mittels der Motoreinheit thermische Energie, chemische Energie
und/oder elektrische Energie in Bewegungsenergie umgewandelt. Insbesondere
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ist die Motoreinheit direkt und/oder indirekt mit dem Schneidstrang koppelbar
ausgebildet. Besonders bevorzugt umfasst die Motoreinheit zumindest einen Sta-
tor und zumindest einen Rotor, der zumindest eine Ankerwelle aufweist. Unter
einer ,Motoreinheitslangsachse” soll hier insbesondere eine Achse der Motorein-
heit verstanden werden, die zumindest im Wesentlichen koaxial zu einer Rotati-
onsachse einer Antriebswelle der Motoreinheit, insbesondere einer Ankerwelle
der Motoreinheit, verlauft. Insbesondere weist die Motoreinheit entlang der Mo-
toreinheitsldngsachse eine maximale Abmessung auf. Der Begriff ,Langsachse*
soll hier insbesondere eine Achse definieren, entlang der ein Bauteil, insbeson-
dere die Fuhrungseinheit, eine maximale Abmessung aufweist. Die Ladngsachse
verlauft bevorzugt zumindest im Wesentlichen parallel zu den zwei Geraden der
Aulenkontur der Fihrungseinheit. Der Ausdruck ,.im Wesentlichen senkrecht*
soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer Richtung relativ zu einer Bezugs-
richtung definieren, wobei die Richtung und die Bezugsrichtung, insbesondere in
einer Ebene betrachtet, einen Winkel von 90° einschlieRen und der Winkel eine
maximale Abweichung von insbesondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5°
und besonders vorteilhaft kleiner als 2° aufweist. Mittels der erfindungsgeméfien
Ausgestaltung des Werkzeugmaschinensystems kann vorteilhaft eine kompakte
Werkzeugmaschine erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumin-
dest eine Auflageeinheit zur Auflage auf ein Werkstick aufweist, durch die sich
die Langsachse der FUhrungseinheit in einem montierten Zustand zumindest im
Wesentlichen senkrecht zu einer Auflageflache der Auflageeinheit hindurch er-
streckt. Der Ausdruck ,im Wesentlichen senkrecht” soll hier insbesondere eine
Ausrichtung einer Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung definieren, wobei die
Richtung und die Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene betrachtet, einen
Winkel von 90° einschlieBen und der Winkel eine maximale Abweichung von ins-
besondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft klei-
ner als 2° aufweist. Unter einer ,Auflageeinheit‘ soll hier insbesondere eine Ein-
heit verstanden werden, die wahrend einer Bearbeitung eines Werkstlicks mittels
der tragbaren Werkzeugmaschine bei einer ordnungsgemaflen Handhabung der
tragbaren Werkzeugmaschine, auf dem Werkstiick aufliegt, insbesondere mit der
Auflageflache der Auflageeinheit, und die dazu vorgesehen ist, die tragbare
Werkzeugmaschine wéhrend einer Bearbeitung des Werkstiicks auf dem Werk-
stick abzustutzen. Besonders bevorzugt ist die Auflageeinheit als Gleitschuh
und/oder als Grundplatte ausgebildet. Vorzugsweise gleitet die tragbare Werk-
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zeugmaschine wahrend einer Bearbeitung des Werkstiicks mittels der Auflage-
einheit, insbesondere mit der Auflageflache der Auflageeinheit, auf einer Oberfla-
che des zu bearbeitenden Werkstlicks. Es kann vorteilhaft eine Fihrung der
tragbaren Werkzeugmaschine wahrend einer Bearbeitung eines Werksticks er-
reicht werden. Ferner kann vorteilhaft ein hoher Bedienkomfort fur einen Bedie-
ner bei einer Bearbeitung eines Werkstlicks mittels der tragbaren Werkzeugma-
schine erreicht werden.

Vorteilhafterweise sind die Motoreinheitslangsachse der Motoreinheit und die
Langsachse der Fihrungseinheit in einem montierten Zustand zumindest im We-
sentlichen in einer gemeinsamen Ebene angeordnet. Unter ,zumindest im We-
sentlichen in einer gemeinsamen Ebene angeordnet® soll hier insbesondere eine
Anordnung der Motoreinheitslangsachse und der Ladngsachse verstanden wer-
den, so dass die Motoreinheitslangsachse und die Langsachse in wenigstens ei-
nem Bereich einen Abstand kleiner als 15 mm, vorzugsweise kieiner als 10 mm
und besonders bevorzugt kleiner als 5 mm aufweisen, und sich insbesondere in
zumindest einem Punkt schneiden. Vorzugsweise spannen die Motoreinheits-
langsachse und die Langsachse die gemeinsame Ebene auf. Es kann vorteilhaft
ein eine kompakte Werkzeugmaschine erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die tragbare Werkzeugmaschine eine Getriebe-
einheit aufweist, die als Winkelgetriebe ausgebildet ist. Das Winkelgetriebe kann
hierbei beispielsweise als Kegelradgetriebe, als Schneckenradgetriebe, als Kro-
nenradgetriebe und/oder als andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Winkelgetriebearten ausgebildet sein. Bevorzugt ist die Motoreinheit zur Ubertra-
gung von Kraften und/oder Drehmomenten zum Antrieb des Schneidstrangs mit-
tels des Winkelgetriebes mit dem Schneidstrang gekoppelt. Besonders bevorzugt
weist das Winkelgetriebe zumindest eine Abtriebswelle zum Antrieb des
Schneidstrangs auf, die drehfest mit einem Zahnrad, wie beispielsweise einem
Tellerrad, einem Schneckenrad und/oder einem Kronenrad usw., drehfest ver-
bunden ist. Bevorzugt ist die Abtriebswelle mittels einer formschllssigen
und/oder kraftschlissigen Verbindung mit dem Zahnrad des Winkelgetriebes
drehfest verbunden. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Abtriebswelle einsti-
ckig mit dem Zahnrad ausgebildet ist. Vorzugsweise wird die Abtriebswelle von
einer zur Antriebswelle der Motoreinheit verschiedenen Welle gebildet. Es kann
konstruktiv einfach eine Ubertragung von Kraften und/oder Drehmomenten, die
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mittels der Motoreinheit erzeugt werden, zum Antrieb des Schneidstrangs an den
Schneidstrang Ubertragen werden.

Vorzugsweise weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung ein Drehmoment-
Gbertragungselement auf, das zumindest teilweise in der Fihrungseinheit gela-
gert ist. Bevorzugt ist das Drehmomentibertragungselement zumindest teilweise
entlang zumindest einer Richtung von AuRenwanden der Fihrungseinheit umge-
ben. Bevorzugt weist das Drehmomentibertragungselement eine konzentrische
Kopplungsausnehmung auf, in die ein Ritzel der Motoreinheit und/oder ein Zahn-
rad und/oder eine verzahnte Welle der Getriebeeinheit in einem montierten Zu-
stand eingreifen kann. Die Kopplungsausnehmung wird hierbei bevorzugt von ei-
nem Innensechskant gebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Kopplungs-
ausnehmung eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausges-
taltung aufweist. Mittels der erfindungsgemaRen Ausgestaltung der Werkezug-
maschinentrennvorrichtung kann konstruktiv einfach ein geschlossenes System
erreicht werden, das komfortabel von einem Bediener an einer dazu vorgesehe-
nen Werkzeugmaschine montierbar ist. Es kann somit vorteilhaft auf eine Ein-
zelmontage von Komponenten, wie beispielsweise des Schneidstrangs, der Fiih-
rungseinheit und des Drehmomentibertragungselements, durch den Bediener
zum Gebrauch der erfindungsgemafRen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
verzichtet werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass das Drehmomentibertragungselement zumin-
dest in einem ungekoppelten Zustand zumindest quer zu einer Schneidrichtung
des Schneidstrangs und/oder entlang der Schneidrichtung in der Fihrungseinheit
beweglich angeordnet ist. Unter einem ,ungekoppelten Zustand® soll hier insbe-
sondere ein Zustand des Drehmomentibertragungselements und/oder der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung verstanden werden, in dem das Drehmo-
mentubertragungselement von einem Ritzel der Motoreinheit und/oder einem
Zahnrad und/oder einer verzahnten Welle der Getriebeeinheit entkoppelt ist
und/oder die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung von einer Kopplungsvorrich-
tung und/oder von einer Werkzeugaufnahme der tragbaren Werkzeugmaschine
entkoppelt ist. Der Ausdruck ,beweglich angeordnet” soll hier insbesondere eine
Anordnung des Drehmomentuibertragungselements in der Fuhrungseinheit defi-
nieren, wobei das Drehmomentubertragungselement, insbesondere entkoppelt
von einer elastischen Verformung des Drehmomentiibertragungselements, eine
Bewegungsmoglichkeit entlang zumindest einer Strecke gréRer als 0,1 mm auf-
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weist, bevorzugt groRer als 1 mm. Es kénnen vorteilhaft bereits vorhandene Bau-
teile der tragbaren Werkzeugmaschine, wie beispielsweise ein Ritzel der Motor-
einheit und/oder ein Zahnrad und/oder eine verzahnte Welle der Getriebeeinheit,
zur Zentrierung und/oder Lagerung des Drehmomentibertragungselements in
einem gekoppelten Zustand des Drehmomentibertragungselements genutzt
werden. Es kann zudem vorteilhaft ein Spannen des Schneidstrangs in einem
gekoppelten Zustand des Drehmomentibertragungselements erreicht werden.

Vorteilhafterweise weist der Schneidstrang zumindest ein Schneidentragerele-
ment auf, das auf einer einem Drehmomentibertragungselement der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung zugewandten Seite des Schneidentragerele-
ments zumindest eine Ausnehmung aufweist, in die das Drehmomentibertra-
gungselement in zumindest einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneid-
strangs eingreift. Das Drehmomentubertragungselement ist hierbei bevorzugt als
Zahnrad ausgebildet, das entlang einer in einer sich senkrecht zur Rotationsach-
se erstreckenden Ebene verlaufenden Umfangsrichtung eine Vielzahl an Zahnen
zum Antrieb des Schneidstrangs aufweist. Die Ausnehmung des Schneidentra-
gerelements ist bevorzugt korrespondierend mit einer AuBenkontur der Zahne
des als Zahnrad ausgebildeten Drehmomentibertragungselements ausgebildet.
Es ist jedoch auch denkbar, dass das Drehmomentibertragungselement
und/oder das Schneidentrdgerelement eine ahdere, einem Fachmann als sinnvoll
erscheinende Ausgestaltung aufweist. Es kénnen konstruktiv einfach Kréafte
und/oder Drehmomente zum Antrieb des Schneidstrangs an das Schneidentra-
gerelement Ubertragen werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Schneidentrdgerelement zumindest
auf der dem Drehmomentibertragungselement zugewandten Seite zumindest im
Wesentlichen kreisbogenférmig ausgebildet ist. Die dem Drehmomentibertra-
gungselement in einem montierten Zustand zugewandte Seite des Schneiden-
tragerelements ist insbesondere in zumindest einem Teilbereich, zwischen einer
Mittelachse des in und/oder am Schneidentrdgerelement angeordneten Verbin-
dungselements und einer Mittelachse einer Verbindungsausnehmung des
Schneidentrégerelements zur Aufnahme des Verbindungselements betrachtet,
kreisbogenférmig ausgestaltet. Bevorzugt ist der kreisbogenférmige Teilbereich
angrenzend an die Ausnehmung, in die das Drehmomentibertragungselement
eingreift, ausgebildet. Besonders bevorzugt weist der kreisbogenférmige Teilbe-
reich einen Radius auf, der zumindest im Wesentlichen einem Radius einer Um-
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lenkkontur der Fihrungseinheit, insbesondere einer Umlenkkontur eines an ei-
nem konvexen Ende angeordneten Filhrungselements der Fiihrungseinheit, ent-
spricht. Vorzugsweise ist die dem Drehmomentibertragungselement in einem
montierten Zustand zugewandte Seite des Schneidentrégerelements, insbeson-
dere der Teilbereich, konkav ausgebildet. Es kann vorteilhaft eine Umlenkung
des Schneidentragerelements in einem Betrieb der Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung erreicht werden. Ferner kann vorteilhaft ein kleiner Umlenkradius bei
einer Umlenkung des Schneidentrdgerelements realisiert werden.

Ferner geht die Erfindung aus von einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung,
insbesondere von einer Handwerkzeugmaschinentrennvorrichtung, fur ein erfin-
dungsgemaRes Werkzeugmaschinensystem, mit zumindest einem Schneid-
strang und mit zumindest einer Fihrungseinheit, die zumindest zusammen mit
dem Schneidstrang ein geschlossenes System bildet. Es kann vorteilhaft ein
vielseitig einsetzbares Werkzeug zur Bearbeitung von Werksticken erreicht wer-
den.

Zudem geht die Erfindung aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine fir ein er-
findungsgemafRes Werkzeugmaschinensystem, mit einer Kopplungsvorrichtung
zur formschlissigen und/oder kraftschlissigen Kopplung zumindest mit einer er-
findungsgemafhen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung. Es kann vorteilhaft eine
tragbare Werkzeugmaschine erreicht werden, die besonders vorteilhaft fur ein
breites Einsatzspektrum geeignet ist.

Die erfindungsgemafe Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die erfin-
dungsgemale tragbare Werkzeugmaschine sollen hierbei nicht auf die oben be-
schriebene Anwendung und Ausfiihrungsform beschrankt sein. Insbesondere
kann die erfindungsgemafie Werkzeugmaschinentrennvorrichtung und/oder die
erfindungsgemale tragbare Werkzeugmaschine zu einer Erfillung einer hierin
beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl von ein-
zelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. in der
Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
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die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahireiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaRigerweise auch einzeln be-
trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemafe tragbare Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgemalen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in ei-
ner schematischen Darstellung,

Fig. 2 eine Detailansicht einer Anordnung einer Motoreinheit der erfin-
dungsgemafien Werkzeugmaschine und der erfindungsgema-
Ren Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer schemati-
schen Darstellung,

Fig. 3 eine Detailansicht der erfindungsgemafen Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 4 eine Schnittansicht entlang der Linie IV-1V aus Figur 3 der erfin-
dungsgemaflen Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in einer
schematischen Darstellung,

Fig. 5 eine Detailansicht von Schneidentragerelementen eines
Schneidstrangs der erfindungsgemalen Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

Fig. 6 eine weitere Detailansicht eines der Schneidentragerelemente
des Schneidstrangs der erfindungsgeméaRen Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung und

Fig. 7 eine Detailansicht einer Anordnung der Schneidentragerelemen-
te in einer Fuhrungseinheit der erfindungsgemalen Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung in einer schematischen Darstellung.

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels

Figur 1 zeigt eine tragbare Werkzeugmaschine 16 mit einer Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 10, die zusammen ein Werkzeugmaschinensystem bilden.
Die tragbare Werkzeugmaschine 16 weist eine Kopplungsvorrichtung 52 zur
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formschlussigen und/oder kraftschlissigen Kopplung mit der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 10 auf. Die Kopplungsvorrichtung 52 kann hierbei als Bajo-
nettverschluss und/oder als andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Kopplungsvorrichtung ausgebildet sein. Ferner weist die tragbare Werkzeugma-
schine 16 ein Werkzeugmaschinengehause 54 auf, das eine Motoreinheit 18 und
eine Getriebeeinheit 32 der tragbaren Werkzeugmaschine 16 umschlief3t. Die
Motoreinheit 18 und die Getriebeeinheit 32 sind zur Erzeugung eines auf die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 (ibertragbaren Antriebsmoments auf ei-
ne, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise wirkungsmagig miteinan-
der verbunden. Hierbei sind die Motoreinheit 18 und/oder die Getriebeeinheit 32
dazu vorgesehen, in einem montierten Zustand mittels der Kopplungsvorrichtung
52 mit einem Schneidstrang 12 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 ge-
koppelt zu werden. Die Getriebeeinheit 32 der tragbaren Werkzeugmaschine 16
ist als Winkelgetriebe 34 ausgebildet. Die Motoreinheit 18 ist als Elektromotor-
einheit 56 ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Motoreinheit 18
und/oder die Getriebeeinheit 32 eine andere, einem Fachmann als sinnvoll er-
scheinende Ausgestaltung aufweisen. Die Motoreinheit 18 ist dazu vorgesehen,
den Schneidstrang 12 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 in zumindest
einem Betriebszustand mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s anzu-
treiben. Hierbei weist die tragbare Werkzeugmaschine 16 zumindest einen Be-
triebsmodus auf, in dem ein Antrieb des Schneidstrangs 12 in einer Fihrungs-
einheit 14 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 entlang einer Schneid-
richtung 38 des Schneidstrangs 12 mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6
m/s ermdéglicht wird. Ferner umfasst die tragbare Werkzeugmaschine 18 eine
Auflageeinheit 24 zur Auflage auf ein mittels der tragbaren Werkzeugmaschine
18 zu bearbeitendes Werkstiick (hier nicht naher dargestellt). Die Auflageeinheit
24 ist als Gleitschuh und/oder als Grundplatte ausgebildet, mittels dem und/oder
derer die tragbare Werkzeugmaschine 16 wahrend einer Bearbeitung eines
Werkstucks auf dem Werkstuck gleitet und/oder abgestitzt wird.

Figur 2 zeigt eine Detailansicht einer Anordnung der Motoreinheit 18 der tragba-
ren Werkzeugmaschine 16 relativ zur Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 in
einem montierten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10. In einem
montierten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 verlauft eine
Motoreinheitslangsachse 20 der Motoreinheit 18 zumindest im Wesentlichen
senkrecht zu einer Langsachse 22 der Fuhrungseinheit 14. Die Motoreinheits-
langsachse 20 verlauft hierbei koaxial zu einer Antriebswelle 120 der Motorein-
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heit 18. Die Antriebswelle 120 ist als Ankerwelle 122 ausgebildet. Die Léangsach-
se 22 der Fuhrungseinheit 14 verlauft, in einer Schneidebene des Schneid-
strangs 12 betrachtet, zumindest im Wesentlichen parallel zu zwei zumindest im
Wesentlichen parallel verlaufenden Geraden einer AuRenkontur der Fihrungs-
einheit 14. Ferner erstreckt sich die Langsachse 22 der Fuhrungseinheit 14 in ei-
nem montierten Zustand zumindest im Wesentlichen senkrecht zumindest zu ei-
ner Auflageflache 26, 28 der Auflageeinheit 24 durch die Auflageeinheit 24 hin-
durch. Die Motoreinheitslangsachse 20 der Motoreinheit 18 und die Langsachse
22 der Fuhrungseinheit 14 sind hierbei in einem montierten Zustand zumindest
im Wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene 30 angeordnet.

Zum Antrieb des Schneidstrangs 12 bzw. zur Ubertragung von Kréften und/oder
Drehmomenten von der Motoreinheit 18 an den Schneidstrang 12 weist die An-
kerwelle 122 ein Ritzel 124 auf. Das Ritzel 124 ist drehfest mit der Ankerwelle
122 verbunden. In einem Betriebszustand kdmmt das Ritzel 124 mit einem Zahn-
rad 126 der Getriebeeinheit 32. Das Zahnrad 126 ist hierbei als Tellerrad ausge-
bildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Zahnrad 126 eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Das Zahnrad ist
drehfest mit einer Abtriebswelle 128 verbunden. Die Abtriebswelle 128 weist an
einer dem Schneidstrang 12 in einem montierten Zustand zugewandten Seite ein
verzahntes Ende 130 auf, das dazu vorgesehen ist, zum Antrieb des Schneid-
strangs 12 direkt und/oder indirekt mit dem Schneidstrang 12 gekoppelt zu wer-
den. Das verzahnte Ende 130 ist als Sechskant ausgebildet.

Figur 3 zeigt die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 in einem von der Kopp-
lungsvorrichtung 52 der tragbaren Werkzeugmaschine 16 entkoppelten Zustand.
Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 weist den Schneidstrang 12 und die
FOhrungseinheit 14 auf, die zusammen ein geschlossenes System bilden. Die
Fuhrungseinheit 14 ist als Schwert ausgebildet. Ferner weist die Fihrungseinheit
14, in der Schneidebene des Schneidstrangs 12 betrachtet, zumindest zwei kon-
vex ausgebildete Enden 58, 60 auf. Die konvex ausgebildeten Enden 58, 60 der
Fuhrungseinheit 14 sind an zwei sich abgewandten Seiten der FUhrungseinheit
14 angeordnet. Der Schneidstrang 12 wird mittels der Fihrungseinheit 14 ge-
fuhrt. Hierzu weist die Fihrungseinheit 14 zumindest ein Flhrungselement 62
(Figur 7) auf, mittels dessen der Schneidstrang 12 gefiihrt wird. Das Fihrungs-
element 62 ist hierbei als Fithrungsnut 64 ausgebildet, die sich in einer Schneid-
ebene des Schneidstrangs 12 entlang eines gesamten Umfangs der FUhrungs-
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einheit 14 erstreckt. Hierbei wird der Schneidstrang 12 mittels die Fuhrungsnut
64 begrenzende Randbereiche der Fuhrungseinheit 14 gefiihrt. Es ist jedoch
auch denkbar, dass das Fuhrungselement 62 in einer anderen, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinenden Art und Weise, wie beispielsweise als rippenartige An-
formung an der Fuhrungseinheit 14, die in eine Ausnehmung an dem Schneid-
strang 12 eingreift, ausgebildet ist. Der Schneidstrang 12 wird, in einer senkrecht
zur Schneidebene verlaufenden Ebene betrachtet, von drei Seiten von den die
Fuhrungsnut 64 begrenzenden Randbereiche umgeben (Figur 7). Der Schneid-
strang 12 wird wahrend eines Betriebs umlaufend entlang des Umfangs in der
Fuhrungsnut 64 relativ zur Fihrungseinheit 14 bewegt.

Des Weiteren weist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10 ein mittels der
Fuhrungseinheit 14 zumindest teilweise gelagertes Drehmomentibertragungs-
element 36 zum Antrieb des Schneidstrangs 12 auf. Hierbei weist das Drehmo-
mentibertragungselement 36 eine Kopplungsausnehmung 66 auf, die in einem
montierten Zustand mit dem verzahnten Ende 130 der Abtriebswelle 128 koppel-
bar ist. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Drehmomentibertragungselement
36 in einem gekoppelten Zustand zum Antrieb des Schneidstrangs 12 direkt mit
dem Ritzel 124 der Motoreinheit 18 und/oder dem Zahnrad 126 der Getriebeein-
heit 32 gekoppelt ist. Die Kopplungsausnehmung 66 ist konzentrisch im Dreh-
momentiubertragungselement 36 angeordnet. Die Kopplungsausnehmung 66 ist
als Innensechskant ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Kopp-
lungsausnehmung 66 eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Ausgestaltung aufweist.

In einem ungekoppelten Zustand ist das Drehmomentibertragungselement 36
quer zur Schneidrichtung 38 des Schneidstrangs 12 und/oder entlang der
Schneidrichtung 38 in der Fihrungseinheit 14 beweglich angeordnet (Figur 4).
Hierbei ist das Drehmomentibertragungselement 36 zumindest teilweise zwi-
schen zwei AuRenwénden 68, 70 der Fihrungseinheit 14 angeordnet. Die Au-
Renwande 68, 70 verlaufen zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebe-
ne des Schneidstrangs 12. Die Fuhrungseinheit 14 weist in Auflenflachen 72, 74
der Aulenwénde 68, 70 jeweils eine Ausnehmung 76, 78 auf, in der das Dreh-
momentibertragungselement 36 zumindest teilweise angeordnet ist.

Das Drehmomentibertragungselement 36 ist mit einem Teilbereich in den Aus-
nehmungen 76, 78 der AuRenwande 70, 72 angeordnet. Das Drehmomentuber-
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tragungselement 36 weist hierbei zumindest in dem in den Ausnehmungen 76,
78 angeordneten Teilbereich eine Erstreckung entlang einer Rotationsachse 80
des Drehmomentubertragungselements 36 auf, die blndig mit einer der Aufen-
flachen 72, 74 der Fuhrungseinheit 14 abschlieft. Ferner weist der in den Aus-
nehmungen 76, 78 der AuRenflachen 72, 74 der Fuhrungseinheit 14 angeordnete
Teilbereich des Drehmomentibertragungselements 36 eine sich zumindest im
Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse 80 des Drehmomentlbertragungs-
elements 36 erstreckende AuRenabmessung auf, die zumindest 0,1 mm kleiner
ist als eine sich zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse 80 des
Drehmomentubertragungselements 36 erstreckende Innenabmessung der Aus-
nehmungen 76, 78. Der in den Ausnehmungen 76, 78 angeordnete Teilbereich
des Drehmomentibertragungselements 36 ist entlang einer senkrecht zur Rota-
tionsachse 80 verlaufenden Richtung jeweils beabstandet zu einem die jeweilige
Ausnehmung 76, 78 begrenzenden Rand der AuRenwénde 70, 72. Somit weist
der in den Ausnehmungen 76, 78 angeordnete Teilbereich des Drehmoment-
Ubertragungselements 36 ein Spiel innerhalb der Ausnehmungen 76, 78 auf.

Figur 5 zeigt eine Detailansicht von Schneidentréagerelementen 40, 42 des
Schneidstrangs 12 der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 10. Der Schneid-
strang 12 umfasst eine Vielzahl miteinander verbundener Schneidentragerele-
mente 40, 42, die jeweils mittels eines Verbindungselements 82, 84 des
Schneidstrangs 12 miteinander verbunden sind, das zumindest im Wesentlichen
biindig mit einer von zwei AuRenflichen 86, 88 eines der miteinander verbunde-
nen Schneidentragerelemente 40, 42 abschliefit (vgl. auch Figur 7). Die Verbin-
dungselemente 82, 84 sind bolzenférmig ausgebildet. Die AuRenflachen 86, 88
verlaufen in einem in der Filhrungsnut 64 angeordneten Zustand des Schneid-
strangs 12 zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneid-
strangs 12. Ein Fachmann wird je nach Anwendungsfall eine fiir den Schneid-
strang 12 geeignete Anzahl an Schneidentragerelementen 40, 42 auswéhlen. Die
Schneidentragerelemente 40, 42 sind jeweils einstiickig mit einem der Verbin-
dungselemente 82, 84 ausgebildet. Ferner weisen die Schneidentridgerelemente
40, 42 jeweils eine Verbindungsausnehmung 90, 92 zur Aufnahme eines der
Verbindungselemente 82, 84 der miteinander verbundenen Schneidentrégerele-
mente 40, 42 auf. Die Verbindungselemente 82, 84 sind mittels der Flihrungsein-
heit 14 gefuihrt (Figur 7). Hierbei sind die Verbindungselemente 82, 84 in einem
montierten Zustand des Schneidstrangs 12 in der Flhrungsnut 64 angeordnet.
Die Verbindungselemente 82, 84 kénnen sich, in einer senkrecht zur Schneid-
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ebene verlaufenden Ebene betrachtet, an zwei Seitenwanden 94, 96 der Fih-
rungsnut 64 abstitzen. Die Seitenwénde 94, 96 begrenzen die Fithrungsnut 64
entlang einer senkrecht zur Schneidebene verlaufenden Richtung. Ferner erstre-
cken sich die Seitenwdnde 94, 96 der FUhrungsnut 64, in der Schneidebene be-
trachtet, ausgehend von der Fuhrungseinheit 14 senkrecht zur Schneidrichtung
38 des Schneidstrangs 12 nach aufien.

Die Schneidentragerelemente 40, 42 des Schneidstrangs 12 weisen jeweils eine
Ausnehmung 48, 50 auf, die jeweils in einem montierten Zustand auf einer dem
Drehmomentibertragungselement 36 zugewandten Seite 44, 46 des jeweiligen
Schneidentragerelements 40, 42 angeordnet ist. Das Drehmomentibertragungs-
element 36 greift in zumindest einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneid-
strangs 12 in die Ausnehmungen 48, 50 ein. Das Drehmomentiibertragungsele-
ment 36 ist hierbei als Zahnrad ausgebildet. Somit umfasst das Drehmoment-
Ubertragungselement 36 Zahne 98, 100, die dazu vorgesehen sind, in zumindest
einem Betriebszustand zum Antrieb des Schneidstrangs 12 in die Ausnehmun-
gen 48, 50 der Schneidentragerelemente 40, 42 einzugreifen. Ferner sind die
dem Drehmomentibertragungselement 36 zugewandten Seiten 44, 46 der
Schneidentragerelemente 40, 42 kreisbogenférmig ausgebildet. Die dem Dreh-
momentiibertragungselement 36 in einem montierten Zustand zugewandten Sei-
ten 44, 46 der Schneidentragerelemente 40, 42 sind jeweils in Teilbereichen 102,
104, 106, 108, zwischen einer Mittelachse 110 des jeweiligen Verbindungsele-
ments 82, 84 und einer Mittelachse 112, 114 der jeweiligen Verbindungsaus-
nehmung 90, 92 betrachtet, kreisbogenférmig ausgestaltet. Die kreisbogenférmi-
gen Teilbereiche 102, 104, 106, 108 sind jeweils angrenzend an die Ausneh-
mungen 48, 50, in die das Drehmomentibertragungselement 36 eingreift, aus-
gebildet. Hierbei weisen die kreisbogenférmigen Teilbereiche 102, 104, 106, 108
einen Radius auf, der einem Radius eines Verlaufs der Fiihrungsnut 64 an den
konvexen Enden 58, 60 entspricht. Die Teilbereiche 102, 104, 106, 108 sind kon-
kav ausgebildet (Figur 6).

Ferner weist der Schneidstrang 12 Schneidelemente 116, 118 auf. Die Schneid-
elemente 116, 118 sind jeweils einstiickig mit einem der Schneidentrdgerelemen-
te 40, 42 ausgebildet. Eine Anzahl der Schneidelemente 116, 118 ist abhangig
von einer Anzahl an Schneidentragerelementen 40, 42. Ein Fachmann wird je
nach Anzahl an Schneidentrigerelementen 40, 42 eine geeignete Anzahl an
Schneidelementen 116, 118 auswéhlen. Die Schneidelemente 116, 118 sind da-
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zu vorgesehen, ein Abtrennen und/oder ein Abtragen von Werkstoffteilchen eines
zu bearbeitenden Werkstlicks (hier nicht ndher dargestellt) zu erméglichen. Die
Schneidelemente 116, 118 kénnen beispielsweise als Volimeilel, Halbmeillel
oder andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Schneidenarten ausge-
bildet sein, die dazu vorgesehen sind, ein Abtrennen und/oder ein Abtragen von
Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden Werkstiicks zu erméglichen. Der
Schneidstrang 12 ist endlos ausgebildet. Somit ist der Schneidstrang 12 als
Schneidkette ausgebildet. Die Schneidentragerelemente 40, 42 sind hierbei als
Kettenglieder ausgebildet, die mittels der bolzenférmigen Verbindungselemente
82, 84 miteinander verbunden sind. Es ist jedoch auch denkbar, dass der
Schneidstrang 12, die Schneidentragerelemente 40, 42 und/oder die Verbin-
dungselemente 82, 84 in einer anderen, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nenden Art und Weise ausgestaltet sind.
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Ansprliche

. 1. Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung, die zumindest einen Schneidstrang (12) und zumindest eine
Fuhrungseinheit (14), die zumindest zusammen mit dem Schneidstrang (12)
ein geschlossenes System bildet, umfasst, und mit zumindest einer tragba-
ren Werkzeugmaschine, die eine mit dem Schneidstrang (12) koppelbare
Motoreinheit (18) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest in einem montierten Zustand ei-
ne Motoreinheitsldangsachse (20) der Motoreinheit (18) zumindest im We-
sentlichen senkrecht zu einer Langsachse (22) der Fihrungseinheit (14) ver-
lauft.

2. Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die tragbare Werkzeugmaschine zumindest
eine Auflageeinheit (24) zur Auflage auf ein Werkstick aufweist, durch die
sich die Langsachse (22) der Filhrungseinheit (14) in einem montierten Zu-
stand zumindest im Wesentlichen senkrecht zumindest zu einer Auflagefla-
che (26, 28) der Auflageeinheit (24) hindurch erstreckt.

3. Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Motoreinheitslangsachse (20) der Mo-
toreinheit (18) und die Langsachse (22) der Fuhrungseinheit (14) in einem
montierten Zustand zumindest im Wesentlichen in einer gemeinsamen Ebe-
ne (30) angeordnet sind. -

4. Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die tragbare Werkzeugmaschine eine Ge-
triebeeinheit (32) aufweist, die als Winkelgetriebe (34) ausgebildet ist.

5. Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
ein Drehmomentibertragungselement (36) aufweist, das zumindest teilweise
in der FUhrungseinheit (14) gelagert ist.
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Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass das Drehmomentiibertragungselement (36)
zumindest in einem ungekoppelten Zustand zumindest quer zu einer
Schneidrichtung (38) des Schneidstrangs (12) und/oder entlang der Schneid-
richtung (38) in der Fithrungseinheit (14) beweglich angeordnet ist.

Werkzeugmaschinensystem nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneidstrang (12) zumindest ein
Schneidentragerelement (40, 42) aufweist, das auf einer einem Drehmo-
mentibertragungselement (36) der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
zugewandten Seite (44, 46) des Schneidentragerelements (40, 42) zumin-
dest eine Ausnehmung (48, 50) aufweist, in die das Drehmomentubertra-
gungselement (36) in zumindest einem Betriebszustand zum Antrieb des
Schneidstrangs (12) eingreift.

Werkzeugmaschinensystem nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidentrédgerelement (40, 42) zu-
mindest auf der dem Drehmomentibertragungselement (36) zugewandten

Seite (44, 46) zumindest im Wesentlichen kreisbogenférmig ausgebildet ist.

Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, insbesondere Handwerkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung, eines Werkzeugmaschinensystems nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, mit zumindest einem Schneidstrang (12) und
mit zumindest einer Fihrungseinheit (14), die zumindest zusammen mit dem
Schneidstrang (12) ein geschiossenes System bildet.

Tragbare Werkzeugmaschine eines Werkzeugmaschinensystems nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 8, mit einer Kopplungsvorrichtung (52) zur form-
schlussigen und/oder kraftschlissigen Kopplung zumindest mit einer Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung nach Anspruch 9.
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