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DART Industries Inc.,
USA

Esinimicity pa8llystetty s81lié ja menetelmd sen valmista-

miseksi

Bekl#ddd behallare som péd forhand fOrsetts med etikett och

forfarande for framstdllning av densamma

Tama keksintd kohdistuu nimidityihin s&ilidihin ja erityisesti
8811106n, Jjossa nimilippu on péddllysteen alla.

Nimilippujen sovittaminen s&ilidihin tapahtuu tavallisesti t&i-
lion t8yttopaikalla, niin ettd se on sisdlldn mukainen ilman sekoit~
tumisen vaaraa. Tama menetelma on kallls ja vaatii tHybtt&jiltsd, rah-
taajilta, Jjakelijoilta tai sentapaisilta huomattavia pHdoman sijoituk-
gla. Lis8kei nimilippujen suojaaminen heti s8iliddn kiinnittamisen
jalkeen on vaikea ongelma. S8ilidt Jjoutuvat tavallisesti kovakourai-
sen kdsittelyn alaiseksi suurimittaisilla joukkotuotantolinjoilla,
laivauksen ja myChemmén késittelyn aikana n#ytteille panoca ja myyntid
varten.

Kulumisongelman poistamiseksi on suunniteltu erilaisia menette-
lytapoja, esimerkiksi voiteluainepd8llysteiden levitystd tai hyvin
lujien nimilippujen, kuten metallilaminaattien tai sulatettujen muovi-
nauhojen kdyttoéd. Erdst valmistajat ovat yritténeet poistaa ongelmaa
sovittamalla koristeellisen tai painetun esineen valittomisti sdilidn
pinnelle. Luonnollisestl t&m#d vaatii monimutkaisia painolaitteita Jja
keragmisten tai hartsimaisten painovdrien kiyttdd, jotka tarttuvat lu-
Jastl s&ilididen pintoihin ilman mit#&n pelkoa niiden pois hankautmi-
sesta tai lohkeamisesta. On ehdotettu kuumakutistaa limpdplastillista
ainetta nimilapun p&&lle tai kuumassa kutistuvaa ainetta, joka on pai-



nettu halutulla nimilipputiedotuksella., Varsin usein t&stéd on seu-
rauvksena nimilipun paddlle painetun tail koristeellisen aineen vasdris-
tyminen ja vaaditaan erikoispainoviarien kayttod, jotka tulevat tart-
tumaan kutistuvaan aineeseen. Lisdksi epdkohtana on se, ettd limmos-
sd kutistuva holkki on pakostakin verraten paksu, niin ettsa sillia
pddllystetyssd sdiliossd olevasta nimilipusta tal painetuste ainees-
ta tulee huonosti ndkyvd tai vadristynyt. Edelleen epdkohtana kesto-
muoviholkkia s8ilion ymp&rille kutistettaessa on se, ettd erilainen
holkki tarvitasn kutakin s&@ilitkokoa varten. Tédstd johtuvat pulmat
ja haitat ovat ilmeiset.

Taman keksinnon mukaan saadaan ennakolta nimilipulla varustettu
sd411i6, jossa on suojasva kerros tai pdillyste sekd nimilipun ettd
88ilion p&a&dlla. Nimilippu ja pullo p8dllystetddn juoksevalla kesto-
muoviaineella, Jjoka sulkee ja suojaa nimilipun kulumista vastaan se-
k& muodostaa s&dilion, joka on hyvin luja s8rkymiseen Jja pirstoutumi-
seen ndhden. Lis8ksi l&pindkyvian tai ladpikuultavan padllysteen alla
olevan nimilipun kiinnostavuus ja asiakasta viehdttdvyys paranee huo-
mattavasti.

Eri tyyppisié péddllysteita voidaan sovittaa nimilipun p#ille,
niin etta saadaan lukemattomia koristeellisia vaikutuksia, samalla
kun ne pysyvat l8pinékyvind, niin ettd nimilippu voidaan ndhdd padl-
lysteen 1lapi. Pddllysteen pinta voi olla martioitu tai siled, kiil-
lotettu tai varustettu kuvioilla, Er&s keksimmdn hyvin edullinen piir-
re on se, ettd paddllyste sovitetaan Jjuoksevana tai Jauheena, niin et-
tad nimilipun ja s#ilion kaikki pinnat, olkootpa ne kuinka epidsdinndl-
lisid tahansa, tulevat oleellisen tasaigesti padllystetyikei.

Nimilipun p8&ll& oleva pddllyste estdd vasta valmistettuja pul-
loja, tolkkejd, laseja, rasioita tai muun tyyppisid s#iliditd naar-
muuntumasta ja toisiinsa liittymdstd, kun ne hankautuvat vastakkain
kdyton, kdsittelyn tal seuraavan kuljetuksen aikana. Suorsan asisk-
kaalle myytyjen pullojen ulkopintojen ulkonsdko on erittdin tirked
asiakkaan miellyttémiseksi. Koska nimilippu on p&illysteen alla, syn-
tyy syvyysvaikutus, Joka viehdttdd asiakasta.

Témén Jjohdosta keksinndn ensimm#isend tarkoituksena on aikaansaa-
da entistéd parempi emnalta nimilipulla varustettu s#ilid, joka ei ole
altis kulumiselle ja murtumiselle, joka alttius on ominaista muille
nimilipuilla varustetuille s#ilidille, keksinnon mukaigen s8ilidn ol-
lessa vieldkin ulkon#8ltisn viehittavi. |

Keksinndn toisena tarkoituksena on aikaansaada menetelmi s&ilidn
varustamiseksl ennalta nimilipulla, minkd j&lkeen levitetdin juokse-



vaa lémpoplastillista ainetta sekd nimilipun ettd s8ilidn pintojen
padlle Jjatkuvan suojakerroksen saamiseksi niille.

Kdsiteltdvingd olevat USA-patenttihakemukset 232,455, 232,412 ja
232,589, Jjoiden hakemuspdivamédrd on 7.%.1972, kohdistuvat sdilididen
padllystamiseen juoksevalla termoplastillisella aineella. Nzmd hake~
mukset yhdessd patenttihakemuksen 282,824 kanssa, jonka hakemusp8i~
vamddrd on 22.8.1972, kohdistuvat myds padllystettyihin sdilidihin,
ja Jjotka on esitetty viittauksena. Erityisen kiinnostavaa on se, et-
td edelld mainittujen hakemusten mukaan s#ilid p#Ellystetédsn vdlitto-
masti Jjuoksevalla muoviaineella., Tamdn keksinndn mukaan nditsd menet-
telytapoja el sovelleta ainoastaan sdilidn pddllystédmiseen, vaan
pdéllystetddn nimilipulla varustettu s8ilid, niin ettd pHidllyste te-
hokkaagti sulkee nimilipun sHilidon.

Témdn keksinnon tyypillisen sovellutusmuodon mukaan lasipullo
varustetaan ohuella paperia olevalla nimilipulla ja pddllystetidan yh-
tendiselld polyolefiinipadllysteelld. Aluksi puhdas pullo edullisesti
esikuumennetaan noin alueeseen 38 °C - 106 °¢ Jja padllystetddn ensim-
m@iselld aluspddllysteelld. Vaihtoehtolsesti pullo voidaan puhdistaa
kuumavesipesulla ja sen ollessa viel#d kuuma (ainakin yli noin 38 OC)
levitetasan aluspddllyste.

On selvdd, ettd aluspddllyste on valinnanvarainen timin keksinnén
mukaisessa menetelmédsséd. Sen kidytdn ulkopsillysteens misris kaytettsva
kestomuoviaineen laatu, pddllystettédvéin nimilapun ja nimilapullla va-
rustettavan sdilidn tyyppi. Aluspiddllyste voidaan sovittaa sHiliddn
rullilla kastamalla tai ruiskulaitteilla. Témin keksinndn mukaisiin
tarkoituksiin aluspaéllysteen on oltava yhteensopiva nimilipun, s&i-
lién ja ulkopédllysteen kanssa. Jos nimilippuliimsa kdytetidin, sen on
oltava mydskin yhteensopiva aluspdidllysteen kanssa. '

Edullinen alusp&dllyste on eteenisesti tyydybtimdttomin kasrboni-
hapon polymeeri. Erés esimerkki tdllaisesta on molekyylipainoltaan
noin 150,000 - 300,000 olevan polyakryylihappovesiliuos, jonka vike-
vyys on 0,5 - 25 paino-% polyakryylihappoa vesiliuoksen miiristid. Ta-
vallisesti aluspdéllyste on ohuempi kuin noin 0,025 mm.

Kun polyakryylihapon vesiliuosta k&ytetédsn, niin se osittain kui-
vataan liikaveden poistamiseksi. Témén jélkeen levymdinen nimilippu
asetetaan s&ilidn p&édlle mihin tahansa haluttuun asentoon tai kohtaan.
Nimilippua voidaan mekaanisesti pit#i paikallaan s#ilidlls menetelmin
aikana ennen alusp#édllysteen sovittemista muovinauhskeinoin, ohutlan-
kakeinoin, liukenevaa nauhaa kiyttévin keinoin, elektrostaattisella
kiinnitykselld tai erilaisilla tunnetuilla dekaalisilla siirtoteknii-
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koilla. Tietysti nimilippu voidaan p8dllystdd liimalla tai sentapai-
gella. Kuitenkin on selvad, ettd jos liima-ainetta kaytetdén, niin
sen on kestettdva esikuumennuslampdtilojen vaikutukset Ja sen on ol-
tava yhteensopivaa mahdollisen alugpddllysteen kanssa. Jos aluspddl-
lystettd kdytetddn, niin timén keksinndn pHiperiasatteiden puitteissa
on mahdollista sovittaa nimilippu aluspaidllysteelle sen ollessa tah-
meata vdlttden siten eri liiman tarve nimilipun takapuolella.

Kun tunnettuja nimiliputuskoneita kiytetdsdn, on edullista padl-
lystdd ainakin osa nimilipun sis8pinnasta liimalla. Tédsséd tapaukses-
ga liima-aineen on kestettdva noin arvoon 315 °C nousevien lampotilo-
jen vaikutusta Ja oltava yhteensopiva paddllysteen, sailidaineen ja
nimilippuaineen kanssa. Esimerkiksi voidsan kdyttdd vdkevdd polyak-
ryylihspon vesiliuosta, jonka vdkevyys on 10 - 50 paino-% polyakryy-
lihappoa. T81l1l& saadaan viskoottinen nimilippuyhdiste, joka on yk-
sinkertaisesti aluspaallyste liuoksen vikevampi muoto. Lisdantynyt
viskositeetti helpottaa nimilipun sovittamista pulloon ja tekee odot-
tamattoman liukumisen Jja paikaltaan siirtymisen mahdollisimman vdhii-
sekgi.

Useita nimiliputusjarjestelmia on kdytettavissd ja oleellisesti
kaikki alalla tunnetut laitteet tai menettelytavat nimilippujen so-
vittamiseksl sen takapuolella olevan liima-aineen kanssa tai ilman
sitd ovat sopivia t@m8n keksinnon tarkoituksia varten.

Taman keksinnon yhteydessd kayttamista varten edullisia nimilip-
puja ovat ohuesta paperista tai lampdd kestdvistd muovista tai kan-
kaasta tehdyt nimiliput niilld olevan painetun tali koristeellisen ai-
neen kanssa tai ilman sitd. Teollisuudessa yleisesti kdytettyjd me-
tallilehtinimilippuja tal kerrostettuja metallilehtiaineita voidaan
nyoskin kidyttdda, mutta niillid on se epdkohta, ettd ne ovat 1lampdd joh-
tavia ja taipuvaisia haalistumaan seuraavien kasittelyvaiheiden aika-
na. Tiettyja paperisia tal sentapaisia eristdvid ainetyyppejd pide-
téddn edullisina, koska tdllaiset aineet eiviat sula, hiilly tai haa-
listu huomattavasti. Tdllaisilla nimilipuilla valtetddn mydskin kuu-
mat kohdat seuraavassa muovikuumapddllystysvaiheessa, jotka voivat
aiheuttaa ulkomuovipéddllysteen epdtasaisuuden.

Nimilippua varten ei tarvita mit8dn erikoisgkésittelysd ja todella
huokeampien Jjoukkopainettujen paperinimilippujen on havaittu olevan
erittédin sopivia. Kun tdllaisla paperinimilippuja kdytetiddn, niin po-
lyolefiinipintap&sdllyste antaa kiillon, jota ei esiinny kun paperini-
milippuja kadytetddn ykeginsddn., Nimilippu on edullisesti 1évyméinen ja
voi olla suunnittelultaan ja muodoltaan oleellisesti minkid muotoinen



tahanga. Nimilipun suunnittelun ja koostumuksen seksd ulkomuodon yk-
sinkertaisesti mé&rddvat kaupalliset tarpeet ja agiakkaan mieltymys.
Samoin voidaan k&yttdd useampaa kuin yhtd nimilippua ja/tai nimilip-
pu voli kuviteltavissa olevasti peittdad sd8ilidn suuria osia. Mitd
suuriin nimilippuihin tulee, niin ainoa kriteerio on se, ettid on ol-
tava ndkyvigsd Jjokin s&ilion ulkopinta, Jota vasten ulkopddllyste
voidaan kiinnitt&dd. Tietysti pd&dllysteen on mySskin oltava sopusoin-
tuinen nimilippuaineen kanssa.

Kun nimilippu on sovitettu paikalleen s#ilidn pinnalle, niin s&i-
1i6 viedddn esikuumennusuunin tai sentapaisen l&pi s&dilidn kuumenta-
miseksi seuraavan ulkokestomuovipisllysteen sovittamiseen sopivaan
lampdtilaan. Polyolefiinin homopolymeeria sisdltdvas Juoksevaa muovi-
ginetta levitettédessd sdilid on esikuumennettavs lémpdtilaan noin
177 ~ 315 °C. Témé voidaan suorittas kuljettamalla s¥ilidtd uunin 1&-
pi noin © - 30 minuuttia.

Esikuumentamisen jdlkeen s&8ili0 voidaan pd&llystdi kastamalla se
polyolefiinijauheen fluidisoituun kerrokseen tai polyolefiini voidaan
elektrostaattisesti suihkuttaa esinimididylle sHilidn pinmalle tai
581116 voidaan kastaa, rullata tai givelld muoviliuoksella. On havait-
tu edulliseksi ulkop&adllysteen paksuus noin 0,1 -~ 0,9 mm. Tdllainen
paallyste voidaan saada elektrostaattisesti ruiskuttamella s3ilid
Javhetulla polyeteenijauheella tai kastamalla se sen fluidisoituun
kerrokseen, jonka sulamisindeksi on alueella noin 5 - 100 ja osas~
koko 20 - 300 meshid (Tyler-Standard). Jos aluspidsllystetti ei ole
levitetty s#ilidon, niin polyolefiinissa on oltava jokin siihen se-
koitettu ioniyhdiste, kuten polyakryylihappo- ja/tai vinyyliasetaat-
tiyhdiste s&8iliodn sitomisen helpottemiseksi. Siind tapauksessa, et-
td s8ilid on ensin pddllystetty edelld mainitulla polyakryylihapon
vesiliuokgella, polyolefiinin homopolymeeria, kuten polyeteeniid voi-
daan kayttda yksinBEn.

Pgdédllystetty sdilid voidaan sitten kovettas ja/tai karkaista e-
sikuumentamalla ja upottamalla kirkkaan lépindkyvian psdllysteen ssa-
mista varten. Samoin pddllysteessd voi olla hiukan vErid tai se voi
sisdltéd tédyteainetta nimilipun ja sHilitn ulkonddn parantamista var-
ten. Kovetusvaiheen tarkoituksena on aikaansaada pisllyste lopullises-
ti sulamaan tal sintrautumaan s#ilidn pinnalle., Karkaisun ja seuraa-
vien vaiheiden on huomattu parantavan muovip##llysteen kirkkautta.
Kuitenkin martioitu pinta voidaan saada s#8t&m#l1lid muovipiddllysteai-
neen sulamisindeksid, osaskokoa ja pidéllystyslémpdtilaa.



Alan ammattimiehille on ilmeist#, ettd useita muita vaihtoehto-
ja voidaan tehdd p8dllystysaineisiin, nimilippuaineisiin ja nimili-~
pun suunnitteluun sek& kiinnitysmenetelm#in poikkeamatta keksinnon
ideasta Ja suojapiirista.



PATENTTIVAATIMUKSET

1. Esinimidity s811i6, tunne t t u siit &, ettd
giingd on sHilidn sivuseinddn sijoitettu nimilippu Jja yhtein#inen
muovip8dllyste nimilipun Ja ainakin s8ilidn ulkopinnan osan ppidla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s8ilié, tunne t t u
s i it &, ettd pdallyste on 0,15 -~ 0,3 mm paksu ja sis&8ltdd poly-
olefiinia.

%. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s8ili0, tunn et tu
s i it &, ettd nimilipun s&811idn sivuseinien ldhelld olevat sisé-
pinnat on p&&llystetty liimalla.

4, Patenttivaatimuksen 1 mukainen s&dilid, tunnet tu
sidit &8, ettd sdilidssd on siihen kiinnittyva sisdpddllys, Jjonka
pialle nimilippu on kiinnitetty.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sdilio, t unne t t u
s i it &, ettd nimilippu on paperia Jja pd&llysteen p&daineosana on

polyeteeni,
6. Menetelmd sivuseinilld ja pohjalla varustetun s#ilidn varus-—
tamiseksi nimilipulla, t unne t tu siit &d, ettd nimilippu

saatetaan kiinnittymidn mainittuihin sivuseiniin Jja kestomuoviainet-
ta levitetddn mainitun nimilipun ja mainitun gdilidn p&dlle yhten#i-
sen padllysteen muodostamiseksi niiden p&sdlle.

7. Patenttivaatimuksen © mukainen menetelmd, t unnet tu
siit &, ettd siilibtéd esikuumennetasn noin 177 - 315 °C valilla
olevagsa lampodtilassa 5 - 20 minuuttia ennen kestomuoviaineen levit-
tamista. _

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd8, t unnet t u
s 11t 8, ettd nimilippu kiinnitet&ddn sivuseiniin esikuumennuslam-
potilan kestdvdlld liimalla.

9. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, t unne t tu
s i it &, ettd sdilidon levitetddn aluspidillyste emnen nimilipun
kiinnittdmistd.

10. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t unne t t u
s i it &, ettd kestomuoviaine levitetddn jauheena kastamalla nimi-
lipulla varustettu s811i0 jauheen fluidisoituun kerrokseen aikana ja
lémpdtilassa, joka riittd8 aikaansaamaan tehokkaan pddllysteen paksuu-
den Jja kovetetaan padllyste.
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