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(54) Spisob viroby vodovzdornych preglejok
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Lepiaca zmes zo 100 hmot, dielov fenol-
formaldehydovej Zivice a 5 aZ 40 hmot. die-
lov &ktivneho plnidla sa nanesie na dyho-
vy materidl v mnoZstve 150 aZ 250 g/m?
ktory sa poskladd na preglejkovy subor a
zlisuje sa pri teplote 150°C aZ 200 °C, tlaku
1,0 aZ 2,0 MPa po dobu 30 aZ 90 sekund a-
lebo sa najprv predlisuji za studena pri
rovnakom tlaku po dobu 10 a¥ 30 mindt.
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a3 Vyn&lez sa tyka spdsobu vyroby vodo-
'vzdorn\jch preglejok. .

'V shdasnosti sa vadSina vodovzdorny(,h
preglejok vyrdba na mechanizovanych lin-
kdch s viacetdZovymi lismi, ktorych ‘kon-

Struk&né parametre vyzadu]u prédradit o-

peraciu studeného predlisovania dyhovych
stiborov. Na lepenie sa v stifasnosti v GSSR
pouZivaju Cisté fenolické Zivice, ktorych
nevyhodou je nizka viskozita, ¢o ma za na-
sledok vsakovanie iepidla do dyhového ma-
teridlu pocdas otvorenej doby preglejok, ne-
dostatoéni samonosnost predliskov, naru-
S$enie chodu mechanizovanej operdcie liso-
vania a chudobny lepidlovy spoj po vytvr-
deni. Hlavnou nevyhodou popisaného spo-
sobu vyroby vodovzdornych preglejok je e-
konomicka neefektivnost lepenia s ¢istymi
fenolickymi Zivicami. V CSSR je v siifasnos-
ti vyvinuté aktivne plnidip do. fenolformal-
dehydovych Zivic na béaze odpadového lig-
nocelulézového materialu z vyroby ag ome-

rovanych dosdak a preglejok a hydroxidu,

sodného, hydroxidu draselného a vody, Kto-
rého vyroba je nendro¢né na realizdciu. Po-
pisané plnidlo je v stdasnosti predmetom o-
chrany &s. autorského osvedféenia Cislo
252546, V zahraniéi s zndme technické
rieSenia spdsobu vyroby vodovzdornych pre-
glejok s vyuZitim modifikovanych a plne-
nych fenolformaldehydovych Zivic, napr.
patent Kanady &. 1153294 — Spdsob vyro-
by preglejok obsahujticich metylovany sul-
fatovy lignin v pevnom stave, patent Japon-
ska €. 109 574/83 — Korové extrakty pre le-
pidld na drevo patent NSR DOS &. 3 241 495
— Lepiaca zmes a patent Kanady ¢iso
1131385 — Spoésob dpravy kéry a pod. Ne-
vyhodou uvedenych zahraniénych rieSeni je
vysokd préacnost a energetickd nédrocnost
vyroby plnidiel a modifika¢nych prisad, ako
aj obmedzend moZnost pouZitia len pre nie-
ktoré druhy drevin a ich koru.

Popisané nevyhody stidasného stavu tech-
niky odstrafiuje spdsob vyroby vodovzdor-
nych preglejok podla vynélezu, ktorého
podstata spotiva v tom, Ze lepiaca zmes zo
100 hmotnostnych dielov fenolformaldehy-
dovej Zivice a 5 aZ 40 hmotnostnych dielov
aktivneho plnidla sa nanesie na dyhovy ma-
teridl v mnoZstve 150 aZ 250 g/m2, nésled-
ne sa v fase 15 aZ 80 mintit poskladd na
preglejkové stbory, ktoré sa zlisuji za ho-
rica pri teplote 150°C aZ 200°C, tlaku 1,0
a’? 2,0 MPa, po dobu 30 aZ 90 sekiind na 1
milimeter hriibky preglejky, alebo sa naj-
prv predlisuja za studena G€inkom tlaku 1,0
aZz 2,0 MPa po dobu 10 aZ 30 minut.

Vy388im ufinkom vynalezu je ziskanie vo-
dovzdornych preglejok so zrovnatelnou a
vyS8ou kvalitou v porovnani s preglejkami
lepenymi &istymi fenolformaldehydovymi
Zivicami. Vyhody spdsobu v¢roby podla vy-
ndlezu spof€ivajui v tom, Ze pouZitd lepiaca
zmes zaruduje kvalitnd stdrZnost dyhovych
predliskov za studena, o je =zékladnym
predpokladom mechanizécie vyroby. Sifas-
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ne sa zlep3uje ekonomickd bilancia vyroby
vodovzdornych preglejok nédhradou dasti
fenolickej Zivice aktivnym p'nidlom. Z eko-
logického aspektu je doleZité zniZenie Uni-
ku hygienicky sledovanych Skodlivin, ako
st formaldehyd a fenol z lepenych pregle-
jok.

Priklad 1

Na vysuSenit bukovl dyhu sa obojstran-
ne nanesie lepiaca zmes obsahujiaca 100
hmot. dielov fenolformaldehydovej Zivice s
viskozitou 900 mPas a 35 hmot. dielov ak-

.tivneho plnidla na bédze lignoce'ul6zového
materidlu, hydroxidu sodného a vody so su-

sinou 50 % hmot. a s obsahom 10 % hmot.
hydroxidu sodného. Viskozita lepiacej zme-
st je 2500 mPas pri teplote 20°C. Lepiaca
zmes sa aplikuje v nédnose 160 g/m?. Nane-
sené dyhy sa skladaji na trojvrstvové pre-
glejky a po uplynuti 15 mintit sa predlisuji
za studena pri tlaku 1,8 MPa po dobu 10
minit s ndslednym hortcim lisovanim pri
teplote 160°C po dobu 5 mindt pri lisova-
com tlaku 1,8 MPa. Popisanym spésobom
ziskame kvalitné vodovzdorné preglejky.

Priklad 2

Na vysu8enu smrekovi dyhu sa obojstran-
ne nanesie lepiaca zmes obsahujica 100
hmot. dielov fenolformaldehydovej Zivice
¢ viskozitou 750 mPas a 10 hmot. dielov ak-
tivneho plnidla na béze lignocelulézového
materidlu, hydroxidu sodného a vody, so su-
Sinou 60 % hmot. a obsahom 15 % hmot.
hydroxidu sodného. Viskozita lepiacej zme-
si ie 2000 mPas pri teplote 20°C. Lepiaca
zmes sa aplikuje v ndnose 180 g/m?. Nane-
sené dyhy sa skladaja na patvrstvé preglej-
ky a po uplynuti 60 minit sa predlisuji za
studena pri tlaku 1,0 MPa po dobu 20 mi-
nit s nislednym hortdcim lisovanim pri tep-
iote 150 °C po dobu 8 minut a pri lisovacom
tiaku 1,2 MPa. Popisanym spOsobom sa rov-
nako ziskaju kvalitné vodovzdorné preglej-
ky.

Friklad 3

Na vysuSenti bukovii dyhu sa obojstran-
rie nanesie lepiaca zmes obsahujica 100
hmot. dielov fenolformaldehydovej Zivice s
viskozitou 800 mPas a 20 hmot. dielov ak-
tivneho plnidla na bédze lignocelulézového
materialu, hydroxidu sodného a vody so su-
Zinou 45 % hmot. a s obsahom 10 % hmot.
hydroxidu sodného. Viskozita lepiacej zme-
si je 2200 mPas pri teplote 20°C. Lepiaca
zmes sa aplikuje v ndnose 170 g/m?. Nane-
sené dyhy sa skladaji na trojvrstvové pre-
glejky a po uplynuti 30 minut sa lisujid ho-
ricim lisovanim pri teplote 160 °C po dobu
5 minit pri lisovacom tlaku 1,8 MPa. V tom-
to priklade sa i bez predlisovania za stude-
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ha ziskaja kvalitné vodovzdorné preglejky.

Spbsob vyroby vodovzdornych preglejok
podla vyné'ezu sa mdZe s vyhodou vyuZif v
drevérskom a ndbytkdrskom priemysle pri

vyrobe preglejok a tvarovych vyliskov z
dareva, ako aj v inych odvetviach, kde sa pri
vyrobe vrstvenych materiglov pouZivaju fe-
nolicke Zivice.

PREDMET VYNALEZU

Spoésob vyroby vodovzdornych preglejok
lisovauim za tepla s pripadnym predlisova-
nim za studena s pouZitim aktivneho plnid-
la na béaze lignocelulézového materidlu a
hydroxidu sodného, alebo hydroxidu drasel-
ného a vody do lepiacej zmesi, vyznadujici
ga tym, Ze lepiaca zmes zo 100 hmotnost-
nych dielov fenolformaldehydovej Zivice a
5 aZ 40 hmotnostnych dielov aktivineho pl-

nidla sa nanesie na dyhovy materidl v mno%-
stve 150 aZ 250 g/m?, nésledne sa v ¢ase 15
az 80 minnt poskladd na preglejkové sibo-
ry, ktoré sa zlisuji za hortca pri teplote
150°C aZ 200°C, tlaku 1,0 aZ 2,0 MPa, po
dobu 30 aZ 90 sekund na 1 mm hriubky pre-
glejky, pripadne sa najprv predlisuji za stu-
dena udinkom tlaku 1,0 aZ 2,0 MPa po do-
bu 10 az 30 minut. ‘
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