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@ Resumen:

Almacenadora automatica de mercancias almarob.

El objeto de la presente invencion es la de almacenar mer-
cancias en un minimo de superficie aprovechando el es-
pacio en altura.

Principalmente la invencion consta de estanterias para
alojar cajas que seran desplazadas mediante sistemas
mecanicos y automatizados mediante un autémata y un
ordenador personal.

Las aplicaciones posibles son todas aquellas referentes a
almacenamiento de productos tales que sus dimensiones
sean inferiores a las cajas, solucionando con tal invencién
la problematica de falta de espacio.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

Almacenadora automética de mercancias almarob.
Sector de la técnica

La invencién se encuadra en el sector técnico de
embalaje y almacenaje de mercancias.

Estado de la técnica

Actualmente, dentro del ambito de almacena-
miento de mercancias, existen sistemas de paletiza-
cion consistentes en railes, que llevan las mercancias
conformadas en palets a puntos concretos del alma-
cén.

Explicacion

El problema que se plantea es que se necesita bas-
tante espacio en superficie para obtener un producto
en concreto, y ademds, si queremos obtener del alma-
cén un ndmero pequefo de un producto tendriamos
que manejar volimenes grandes y compactos, con lo
cual es necesaria maquinaria adicional para obtener el
producto deseado.

Para ello, la presente invencién se centra en el
aprovechamiento del espacio en altura, donde los pro-
ductos son almacenados en contenedores, y que la
tnica forma de acceder a ellos es mediante el acciona-
miento de la maquina, obteniendo cualquier producto
deseado a la altura del usuario, sin utilizaciéon de ma-
quinaria adicional para su manejo.

Descripcion detallada de la invencion

La presente invencion se refiere a una maquina to-
talmente automatizada que es capaz de mover y colo-
car, dentro de un espacio cerrado y reducido, conte-
nedores o cajas destinados a almacenar cualquier tipo
de producto, asi como, la forma de obtencién de los
mismos. También la presente invencion se refiere a la
forma mecdnica de mover y colocar los contenedores.
Descripcion de las figuras

Las estanterias formadas por los soportes (6), las
crucetas (7) y las columnas (4) soportan y alojan las
cajas (5) formando una estructura uniforme y com-
pacta. En total existen cuatro columnas de cajas (5).

La columna elevadora (1) es la encargada de mo-
ver el carro extractor (2) en sentido vertical por unas
guias (9) y un sistema de cadenas, y el propio carro
extractor (2) es la encargada de mover la ufia extrac-
tora (11) en sentido horizontal mediante un sistema de
correa dentada ubicada dentro de la viga UPN supe-
rior (15), la viga UPN inferior (14) es para compen-
sar el peso. En total tenemos dos columnas elevadoras
(1) y dos carros extractores (2) ubicadas una en cada
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extremo de las cajas (5).

El movimiento vertical de los carros extractores
(2) es a debido a un motor y a un cardan que va de una
columna a otra, y el movimiento de las ufias extracto-
ras (11) es a través del motor de la ufia extractora y un
cardan que unen ambos carros extractores.

La ufia extractora se mueve en sentido horizon-
tal mediante unas ruedas que estdn sobre unas barras
guiadoras (10). Cuando seleccionamos una caja (5) la
ufia extractora (11) se mueve en sentido horizontal y
cuando pasa justo por delante de cada uno de los pi-
votes (12), la bisagra (13) se cierra. Los pivotes (12)
estdn situados justo delante de cada columna de cajas
(5) y de cada salida. Cuando llega a la caja (5) selec-
cionada, la bisagra (13) estd cerrada y ubicada dentro
del enganche de la caja. Cuando elevamos el carro ex-
tractor (2) la ufia extractora se queda cogida a la caja
(5) y ésta es depositada en el carro de salida (3) que le
corresponda. Cada carro de salida (3) se mueve hacia
el exterior segin el accionamiento de sus correspon-
dientes motores.

El carro extractor (2) esta sujeto a través de un sis-
tema de polea y compensado con unos pesos (8) para
que el esfuerzo sea sélo por el peso del contenido de
las cajas (5).

Modos de realizacion de la invenciéon

La presente invencion estd totalmente controlada
mediante un autémata y a la misma vez con un orde-
nador personal que mediante software se visualiza y
se controla todo el proceso.

Cuando seleccionamos una determinada caja para
obtener el producto que se encuentra en su interior, se
pone en movimiento el carro extractor hasta colocar-
se a la altura de la caja seleccionada. En este preci-
so momento la ufia extractora se mueve lateralmente
hasta colocarse frente a la caja seleccionada. Siguien-
do el proceso, el carro extractor sube unos diez centi-
metros, cogiendo en peso la caja. El siguiente paso es
mover la ufia extractora hasta colocarse en la columna
de salida, moviéndose a continuacion el carro extrac-
tor hacia abajo hasta colocar la caja sobre el carro de
salida. Una vez colocada la caja, la ufia se mueve la-
teralmente para dejar salir al carro de salida. Una vez
realizado el servicio accionamos la orden de recogi-
da, devolviendo la caja a su lugar de origen mediante
el proceso inverso. Una vez colocada la caja en su si-
tio la ufla extractora se sitda en la columna de salida,
y todo el sistema se queda a la espera de la siguiente
orden.
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REIVINDICACIONES

1. Méquina almacenadora automadtica constituida
por cajas (5) colocadas en estanterias, dos columnas
elevadoras (1) situadas en extremos de las cajas (5) y
un carro extractor (2) acoplado a cada columna ele-
vadora (1). Con espacios entre estanterias para ubicar
el carro de salida (3). La maquina almacenadora auto-
matica se caracteriza por el hecho de que en un mi-
nimo de espacio es capaz de almacenar gran cantidad
de productos y ello es debido a la forma de obtener
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los productos mediante el conjunto de columna eleva-
dora (1) y carro extractor (2) que hacen que el espacio
necesario para realizar la accién sea minima.

2. Instalacion para llevar a cabo la reivindicacion 1
caracterizada porque comprende los siguientes ele-
mentos: Una columna elevadora (1) como elemento
principal a la cual van alojadas los sistemas de polea,
los sistemas de cadena y el carro extractor (2). En este
ultimo va alojado el sistema de arrastre ufia extractora
(11) que es la encargada de agarrar las cajas (5).
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FIGURA 1
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FIGURA 2
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