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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 5 年 9 月 7 日 ( 2 0 2 3 . 9 . 7 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 2 / 1 3 7 9 0 4
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 2 - 5 7 1 9 6 5 ( P 2 0 2 2 - 5 7 1 9 6 5 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ａ ２ ４ Ｂ 1 5 / 1 6 ( 2 0 2 0 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ａ ２ ４ Ｂ 1 5 / 1 6 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 7 月 1 3 日 ( 2 0 2 3 . 7 . 1 3 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
２ ） 冷 却 部 ２ ０ Ｂ
　 冷 却 部 ２ ０ Ｂ は 筒 状 部 材 で 構 成 さ れ る こ と が 好 ま し い 。 筒 状 部 材 は 例 え ば 厚 紙 を 円 筒 状  
に 加 工 し た 紙 管 ２ ３ で あ っ て も よ い 。 ま た 、 冷 却 部 ２ ０ Ｂ は 、 チ ャ ネ ル を 形 成 す る た め に  
、 し わ 付 け さ れ 、 次 い で ひ だ 付 け 、 ギ ャ ザ ー 付 け 、 ま た は 折 畳 ま れ た 薄 い 材 料 の シ ー ト に  
よ っ て 形 成 さ れ て も よ い 。 こ の よ う な 材 料 と し て 、 例 え ば 、 ポ リ エ チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ  
ン 、 ポ リ 塩 化 ビ ニ ル 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ 乳 酸 、 酢 酸 セ ル ロ ー ス 、 お よ び  
ア ル ミ ニ ウ ム 箔 か ら 構 成 さ れ る 群 か ら 選 択 さ れ た シ ー ト 材 料 を 用 い る こ と が で き る 。 冷 却  
部 ２ ０ Ｂ の 全 表 面 積 は 冷 却 効 率 を 考 慮 し て 適 宜 調 製 さ れ る が 、 例 え ば 、 ３ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０  
ｍ ｍ ２ ／ ｍ ｍ と す る こ と が で き る 。 冷 却 部 ２ ０ Ｂ に は 、 好 ま し く は 穿 孔 ２ ４ が 設 け ら れ る  
。 穿 孔 ２ ４ の 存 在 に よ り 、 吸 引 時 に 外 気 が 冷 却 部 ２ ０ Ｂ 内 に 導 入 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 た  
ば こ ロ ッ ド 部 ２ ０ Ａ が 加 熱 さ れ る こ と で 生 成 し た エ ア ロ ゾ ル 気 化 成 分 が 外 気 と 接 触 し 、 そ  
の 温 度 が 低 下 す る た め 液 化 し 、 エ ア ロ ゾ ル が 形 成 さ れ る 。 穿 孔 ２ ４ の 径 （ 差 し 渡 し 長 さ ）  
は 特 に 限 定 さ れ な い が 、 例 え ば ０ ． ５ ～ １ ． ５ ｍ ｍ で あ っ て も よ い 。 穿 孔 ２ ４ の 数 は 特 に  
限 定 さ れ ず 、 １ つ で も ２ つ 以 上 で も よ い 。 例 え ば 穿 孔 ２ ４ は 冷 却 部 ２ ０ Ｂ の 周 上 に 複 数 設  
け ら れ て い て も よ い 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 フ ィ ル タ ー 部 ２ ０ Ｃ は 第 １ セ グ メ ン ト ２ ５ と し て セ ン タ ー ホ ー ル 部 を 備 え て い て も よ い  
。 セ ン タ ー ホ ー ル 部 は １ つ ま た は 複 数 の 中 空 部 を 有 す る 第 １ 充 填 層 ２ ５ ａ と 、 当 該 充 填 層  
を 覆 う イ ン ナ ー プ ラ グ ラ ッ パ ー （ 内 側 巻 紙 ） ２ ５ ｂ と で 構 成 さ れ る 。 セ ン タ ー ホ ー ル 部 は  
、 マ ウ ス ピ ー ス 部 の 強 度 を 高 め る 機 能 を 有 す る 。 セ ン タ ー ホ ー ル 部 は イ ン ナ ー プ ラ グ ラ ッ  
パ ー ２ ５ ｂ を 持 た ず 、 熱 成 型 に よ っ て そ の 形 が 保 た れ て い て も よ い 。 フ ィ ル タ ー 部 ２ ０ Ｃ  
は 第 ２ セ グ メ ン ト ２ ６ を 備 え て い て も よ い 。 第 ２ セ グ メ ン ト ２ ６ は 第 ２ 充 填 層 ２ ６ ａ と 当  
該 充 填 層 を 覆 う イ ン ナ ー プ ラ グ ラ ッ パ ー （ 内 側 巻 紙 ） ２ ６ ｂ と で 構 成 さ れ る 。 第 １ 充 填 層  
２ ５ ａ は 、 例 え ば 酢 酸 セ ル ロ ー ス 繊 維 が 高 密 度 で 充 填 さ れ ト リ ア セ チ ン を 含 む 可 塑 剤 が 酢  
酸 セ ル ロ ー ス 重 量 に 対 し て 、 ６ ～ ２ ０ 重 量 ％ 添 加 さ れ て 硬 化 さ れ た 内 径 φ ５ ． ０ ～ φ １ ．  
０ ｍ ｍ の ロ ッ ド と す る こ と が で き る 。 第 １ 充 填 層 は 繊 維 の 充 填 密 度 が 高 い た め 、 吸 引 時 は  
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、 空 気 や エ ア ロ ゾ ル は 中 空 部 の み を 流 れ る こ と に な り 、 第 ２ 充 填 層 内 は ほ と ん ど 流 れ な い  
。 セ ン タ ー ホ ー ル セ グ メ ン ト 内 部 の 第 二 の 充 填 層 が 繊 維 充 填 層 で あ る こ と か ら 、 使 用 時 の  
外 側 か ら の 触 り 心 地 は 、 使 用 者 に 違 和 感 を 生 じ さ せ る こ と が 少 な い 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 た ば こ 原 料 に 、 気 体 、 液 体 、 お よ び 超 臨 界 状 態 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 状 態 の 媒 体 を  
含 浸 す る こ と を 含 み 、
　 下 記 で 定 義 さ れ る 表 面 移 行 率 Ｘ が １ を 超 え る た ば こ 材 料 を 得 る 工 程 を 備 え 、
表 面 移 行 率 Ｘ ＝ Ｓ ／ Ｐ
　 　 Ｓ ： 含 浸 後 の た ば こ 原 料 表 面 に 存 在 す る 香 味 成 分 の Ｇ Ｃ に よ る ピ ー ク 面 積
　 　 Ｐ ： 含 浸 前 の た ば こ 原 料 表 面 に 存 在 す る 香 味 成 分 の Ｇ Ｃ に よ る ピ ー ク 面 積
　 前 記 た ば こ 原 料 が 、 調 和 さ れ た ま た は 調 和 さ れ て い な い 、 た ば こ 葉 、 ラ ミ ナ 、 中 骨 、 残  
幹 、 ま た は 刻 で あ っ て 、
　 調 和 さ れ た 原 料 の 水 分 量 が ５ ～ ４ ０ 重 量 ％ で あ る 、
た ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 た ば こ 原 料 が 調 和 さ れ た 原 料 で あ り 、 当 該 調 和 処 理 が ２ ２ ℃ 、 湿 度 ６ ０ ％ で 原 料 を  
２ ４ 時 間 以 上 蔵 置 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 蔵 置 時 間 が ３ ０ 時 間 以 内 で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 含 浸 が 、 前 記 た ば こ 原 料 の 全 部 に 媒 体 が 浸 透 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず  
れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 含 浸 に 用 い る 溶 媒 が 液 体 二 酸 化 炭 素 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 製 造  
方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 含 浸 時 の 前 記 た ば こ 原 料 の 雰 囲 気 圧 力 が ２ Ｍ Ｐ ａ 以 上 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 製 造 方 法  
。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 圧 力 が ３ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る 、 請 求 項 ６ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 圧 力 が ５ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 圧 力 が １ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 未 満 で あ る 、 請 求 項 ５ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 含 浸 時 の 前 記 た ば こ 原 料 の 雰 囲 気 温 度 が － １ ０ ～ ３ ５ ℃ で あ る 、 請 求 項 ５ ～ ９ の い  
ず れ か に 記 載 の た ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 含 浸 に 用 い る 媒 体 が 超 臨 界 二 酸 化 炭 素 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の た  
ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 含 浸 時 の 前 記 た ば こ 原 料 の 雰 囲 気 圧 力 が １ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る 請 求 項 １ １ に 記 載  
の た ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
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　 前 記 含 浸 時 の 前 記 た ば こ 原 料 の 雰 囲 気 圧 力 が ２ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ る 請 求 項 １ １ ま た は
１ ２ に 記 載 の た ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 含 浸 時 の 前 記 た ば こ 原 料 の 雰 囲 気 圧 力 が ３ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 下 で あ る 請 求 項 １ １ ～ １ ３  
の い ず れ か に 記 載 の た ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 含 浸 時 の 前 記 た ば こ 原 料 の 雰 囲 気 温 度 が ３ ５ ℃ を 超 え ７ ０ ℃ 以 下 で あ る 請 求 項 １ １  
～ １ ４ の い ず れ か に 記 載 の た ば こ 材 料 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 含 浸 後 の た ば こ 原 料 を 湿 式 粉 砕 す る 工 程 を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ ～ １ ５ の い ず れ  
か に 記 載 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 請 求 項 １ ～ １ ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 で 得 ら れ る 、 た ば こ 材 料 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 た ば こ シ ー ト 、 た ば こ 刻 、 中 骨 刻 、 お よ び こ れ ら の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 形  
態 で あ る 、 請 求 項 １ ７ に 記 載 の た ば こ 材 料 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 た ば こ 刻 ま た は 中 骨 刻 が 、 幅 ０ ． ５ ～ ２ ． ０ ｍ ｍ か つ 長 さ ３ ～ １ ０ ｍ ｍ の 形 状 で あ  
る 、 請 求 項 １ ８ に 記 載 の た ば こ 材 料 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 た ば こ 材 料 が 、 た ば こ 材 料 の 全 重 量 に 対 し て 、 ５ ～ ５ ０ 重 量 ％ の エ ア ロ ゾ ル 生 成 基  
材 を 含 む 、 請 求 項 １ ７ ～ １ ９ の い ず れ か に 記 載 の た ば こ 材 料 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 ３ 】
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