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Sposéb wykonywania wykladzin ciernych bebna napedowego
do przeno$nikéw taSmowych oraz wykladzina otrzymana tym sposobem

Patent trwa od dnja 8 kwietnia 1963 r.

Przedmiotemn wymnalazku jest sposéb wykony-
wania wykltadziny ciernej bebna napedowego do
przenoéniké6w tasmowych i wy‘kladzma otrzymy-
wana tym sposobem.

Przy przenosnikach tasmowych duzych mocy
i wydajnosci, gdzie $rednica mapedowego bebna
i szerokoéé tasmy dochodzg nawet do 3 metréw,
podstawowym problemem jest zmniejszenie posli-
zgu i zwiekszenie wspéiczynnika tancia pomiedzy
pobocznica bebna a ta$ma. Osiggniecic wyma-
ganego wspo6iczynnika tarcia okolo 0,4, jest moz-
liwe po malozeniu na pobhocznicy stalowego beb-
na wykladziny gumowej. Jednak ivylioname
wykladziny gumowej na tak duzych bebnach
napotykalo dotychczas na wiele trudrosci, przy
ezym wykladzina ta byla-nie trwala, gdyz w sto-
sunkowo krétkim czasie ulegala mzwamstwnermu
i zniszezeniu. : - : :

*)" Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze - rtwévca
wynalazku jest inz. Rudolf Kus. :

Wedlug dotychczasowego sposobu ma pobocz-
nicy bebna mccowano najpierw za pomoca nito-
kolk6w koniec pogumowanej i zwulkanizowanej
taémy bawelnianej o szerokosci réwnej szerc-
kosci bebna, makladano ma pobocznrice bebna
i .taséme lepiszcze kauczukowe, a mestgpnie na
beben nawijano tasme w iloci okolo 5 warstw
tworzacych wykladzing cierng. Nakladanie lepisz-
cza odbywalo sie stopniowo, a nawijanie tasmy
powoli tak, aby po nalozeniu lepiszcza wyparo-
wal z niego rozpuszczalnilz, Wykonywanie wy-
kladziny dotychczas znanym sposchbem bylo :bar
dzo ucigzliwe i niebezpicczne, przy czym 'h'wal,n
zwykle kilkanascie,. a nawet kilkadziesigt ,‘g
dzin, przy pelnym pogotowiu ochrony przeciw:
pozarowej. ' N

Podstawowsg wadg’ wyxlaonnv wykmlanej po—
wyzszym sposobem. -hylo 1o, Ze uiegala oma

szZybldemu- zniszczeniu pocczas pracy bebna.

Bezpoéredniq przyczyng - vylo mnawijamie juZz
zwulkanizowanej ta$my o szerokoSci rownej sze-



¢

roltodci bebna. Podezas nakladania legicicza roc-
puszczalnik nie réwncmiernie odparowywat,
stad tez uzyskiwano niejedrakowsg przyvczepnosé
poszczegllnych warstw wykladziny miedzy so-
bgq. Jednak najwieksze niebezpieczefistwo sta-
nowily pecherzyki powietrza, ktére pomimo
stosowania mnajsprawmniejszych wurzgdgen two-

‘rzyly si¢ pomigdzy warstwami wykladziny pod-

czas nawijania tak szerokiej tzémy. Pecherzyki
te, chociaz mogly byé nawst majmniejszych wy-
miaréw, podczas pracv bebna, przy duzym na-
cisku ncénej tasémy przenosnika i duzych sitach
obrotowych bebna nanedowegc, stopniowo sig
przesuwaja powodujgc trwate rozwarstwienie
wykladziny ciernej i odlepianie sie spodniej
warstwy od stalowego nebna. W takim przypad-
ku do utrzymania wykladziny na stalowym
bebnie nie wysbanczq nidolootki mocujace spadnig
warstwe wykladziny na bebnie. Wykladzina
w konicowej fazie niszczenia, cdrywals si¢ z mi-
tokotké6w i wchodzila w poélizg n:- stalowym
bebnie napedcwym. Dalsza wada wykladziny
jest duzy jej koszt wykonania, wynikajacy Téw-
niez ze stosowania juz zwulkanizowanej taémy
bawelnianej szerokiej na cala dtugo§é bebna.

Wszystkie dotychczasowe wady i niedomaga-
nia usuwa spos6b wyltonywania wykladzin
ciernych wedlug. wynalazku oraz wykladzina
otrzymana tym sposobem.

Zgodnie z wynalazkiem, na stalowy beben
napedowy uprzednio powleczony specjalnym
roztworem kauczukowym nawija sig¢ najpierw
spiralnie — waska dwustronnie fryscionowani
gumows mieszankg — tasme tkaniny o szero-
koéci od 150 do 200 m tak, aby w 50%-ach
taéma zachodzila ma sasiednig tasme tworzac
w przyblizeniu w przekroju poprzecznym ksztait
litery Z, a nastepnie na tak utworzcnej warst-
wie, tasme nawija sle w delszym ciagu w ten
sam spcséb, tworzge drugg lub kaddq mastepna
warstwe, przy czym W Kkolejnych warstwach
ta$me nawija sie¢ spiralnie naprzemian raz fewo~
a drugi raz prawoskreinie. Tadma tkaniny za-
stosowana w sposcbie wediug wynaiozku, jest
‘frykcjonowana dwustrcnmie surowsa mieszan<a
gumowsy skladaljgeg siz z - 50% kauaczuku, 1%,
stearyny, 109, magnesi, 108/, Zywiczanu cynity,
5% tlenku glinu i zelaza, 4% smoly, 16% sadzy
aktywnej, 3%, Srodke wulkanizujacego i okolo
19, bezwodnika kwasu ftalonowegc. Natomiast
w sklad moztworu kauczukowego stosowsnhego
do powlekania stalewego bebna wchodzi 20%
keuczuleu, 139, Zywicsanu seyaku, 1% tenki

magnesu, 3% tlenku glinu i zelaza, 30% benzyny
ekstrakcyjnej, 20% roztworu zywicy i 4% $rod-
ka wulkanizujgcego. Dzieki zastosowiniu was-
kiej tasmy nawijanej spirainie, absolutnie eli-
minuje sie powstawanie pecherzykéw powietrza
pomiedzy pcszczegblnymi warstwami, co gwa-
canitfuje dobrg jakosé i trwalo§¢ wykladziny
w ruchu. Zastosowanie za$ waskich niezwulka-
nizowanych paséw bawelniarych, ktéce sa celo-
wo dwustronnie frykcjonowane specjalng mie-
szankg gumowg w stanie surowym, pczwala na
uzyskanie monolitycznej wyktadziny pcdczas
eksploatacyjnego  ruchu przenos$nika, poniewaz
pod wplywem duzego nacisku i nieunikmionego
poslizgu tasmy roboczej przenoénika, wyktadzina
nagrzewajyc sie ulega samoczynnemu Procesowi
wulkanizacji. Wazng zaletg wynalazku jest wy-
eliminowanie lepiszcza  miedzywarstwowego
i znaczne poprawienie przez to bezpieczenstwa
i wydajnosci pracy. Wyeliminowanie lepiszcza
uzyskano przez zastosowanie tasm uprzednio
dwustronnie frykcjonowanych specjaiilg surowa
mieszankg gumowa, dzieki ktorej przy mawija-
niu na beben, tasmy od razu zlepiaja sie, a pod-
czas ruchu eksploatacyjnego zwulkanizowujg sie
w jedng monmolityczng calosé. Wykladzina moze
by¢ wykenana bardzo szybko, przy duzych obro-
tach bebng, poniewaz nie zachodzi juz koniecz-
nosé wyczeldwania jak w dotychczasowych spo-
sobach az wyparuje rczpuszczalnik .o stopnio-
wo nakladanego lepiszcza. Lialszg zaleta sposobu
wedlug wynalazku, jest mozliwos$é wykorzystania
do wykonywania wykladzin, odpadowych wgs-
kich paséw otrzymywanych przy prod*ukcjx tasm
przenoénikowych,.

Przyklad: Beben napedowy o szerokosci
2700 mm i &rednicy 3000 mm majpierw oczyszcza
si¢ druciang szcmotka z rdzy i brudu zmywa sie

‘bemzyng i powleka sie dwukrotnie roztworem

kauczukowym, w sklad ktérego wchcdzi 209,
kauczuku, 18% zZywiczanu cynku, 1% tlenku
anagnezu, 3% tenku glinu i zelaza, 1% tlenku
wapnia, 38%, benzyny ekstrakcyjnej, 209, roz-
twaru zywicy, 4% srodka wulkanizujacego. Na-
stepnie nawija sig spiralnie lewcskretnie tasme
tkaniny o szerokosci 200 mm tak, aby w 50%-ach
szerokoéci, tasma zachodzila na sgsiednig tadme,
Tasme uprzednio dwustronnie frykcjonuje sie
surowy mieszanks gumows skladajgca sie z 50%
kauczuku, 1% stearyny, 10% tlenku maghez:,
10% zywiczanu cymku, 5% tlenku glinu i zelaza,
49, smoly, 189/, sadzy aktywmej, 3%/, Srodia wul-

. kanizacyjnego i 1Y, berwoinika Jkwasu ftalono-
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wego. Po wykonaniu pierwszego lewoskretnego
spiralnego nawiniecia taSmy na calej szerckosci
‘bebna, nawija sie drugg warstwe w taki sam
sposéb lecz od prawe] 4o lewej strony. Koniec

_nawinietej taSmy cd strony wewnetrznej powle-

ka sie lepiszczem i silnie dociska ao bebna.
Przez dwukrotne nawinigcie tasSmy z 50%,-wa za-
kladkg otrzymuje si¢ wykladzine czterowarstwo-
wa. Zwulkanizowanie wykladziny odbywa sie
Jjuz samoczynnie podczas ruchu eksploatacyjnego
przenosnika pod wplywem gposlizgu i nacisku na
beben ta$my roboczej.

Wykladzina cierna »trzymana wyzej opisanym
sposobem jest uwidoczniona mna Tysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia beben napedowy z wy-
kladzing, a fig. 2 — pobocznice bebna i wykla-
dzine w przekroju.

Wykladzina cierna” wedlug wynalazku sklada .

sie z kilku warstw nawinietej spiralnie naprze-

mian lewoskretnie i pirawoskretnie fryrcjonowa-

nej tasmy 1 na bebnie 2, przy czym tasma. 1
w przekroju poprzecznym ma ksztalt litery Z
tak aby przy kazdym kolejnym mawinieciu byla
utozona dwuwarstwowo.,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania wykladzin ciernych
bebna napedcwego o przenos$niksw tasmo-

wych, znamienny tym, ze na istalowy beben -

mapedowy uprzednio powleczony roztworem
kauczukowym, nawija si¢ najpierw spiralnie
waska dwustronnie frykcjonowang tasme
tkaniny o szerokoSci od 150 do 200 mm tail,
aby w 50%-ach tasma zachodzila na sgsied-

nig tasme, a nastepnie na utworzonej warst-
wie, taSme nawija sie¢ w dalszym ciggu spi-
ralnie tworzac drugg iub- kazdg mnastepng
warstwe, przy czym w kolejnych warstwach

_ta$me nawija sie spiralnie maprzemian raz

lewo a drugi raz prawoskretnie.

. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny tym, ze

tasma jest frykcjonowana surowg mieszanksy
gumowy skladajacqg si¢ z 50% kauczuku, 1%,
stearyny, 10% tlenku masnezu, 10% zywiczanu
cynku, 5%, tlenku glinu i zelaza, 4% smoly,
16%/, sadzy aktywnej, 3%, $rodka wulkaniza-
cyjnego, 1% bezwodnika kwasu ftaionowego.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze w skilad roztworu kauczukowego stosowa-~
nego do powlekamia stalowego bebna wcho-
dzi 20%, kauczuku, 139, zywiczanu cynku,
1% tlenku magnezu, 3% tienku glinu i zelaza,
1% tlenku wapmnia, 38% benzyny ekstrakcyj-
nej, 20%, roztworu zywicy i 4%, Srodka wul-
kanizacyjnego. '

. Wykladzina otrzymana sposobem wedluz

zastrz. 1—3, znamienna tym, ze skilada sie
z kilku warstw, nawinietej spiralnie naprze-
mian - lewoskretnie . prawoskretnie frykcjo-

"nowanej tasmy (I) na obebnie (2), przy czym

tasma (1) w przekroju poprzecznym ma
w przyblizeniu ksztalt litery (Z).

Zaktady Gumowe Goérmictwa

ngtevpca:, mgr Tadeusz Szczepanik

rzecznik suatentowy
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