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(71) Piihladovatel: otoru (14) a zahajeni odtahovani a navijent pfize (33).

Alespon nékteré finalni zapfadaci kfoky se synchronizuji
Vv navaznosti na zavirani spiadaci je@lnotky (1), ¢imZ se

v dosahne optimalni kvality zapfedku opakovang na vsech

, pracovnich mistech stroje. U zafizeni k provadéni zpiisobu je
oteviratelny kryt spfadaci jednotky (1) opatfen snimacem
(101)) zavirani spiddaci jednotky, kiery je pfipojen na vstup
fidici jednotky (A) pracovniho mista.

(54) Nazev prihlasky vynalezu:
Zpiisob zapiadani p¥ize na pracovnim misté
rotorového dopradaciho stroje a zafizeni k jeho
provadéni

(57)Anotace:

Zptisob zaptadani pfize na pracovnim misté rotorového
doptadaciho stroje obsahuje kroky pfipravy ptize (33) pro
zapfedeni, kroky pfipravy spiadaciho rotoru (14) pro
zapfedeni a finalni zapfadaci kroky, pfi¢emZ kroky ptipravy
pfize (33) pro zapredeni obsahuji alespoti vyhledani konce
piize (33) na civce (82) nebo pfipravu pomocné prize pii
zapradani na prazdnou dutinku (83), odvinuti a odméfeni

délky ptize (33) potiebné k zapiedeni, navedeni pfize (33) do

jeji zapfadaci drahy na pracovnim misté rotorového
dopfadaciho stroje, v niZ je piize (33) mimo dosah rozvadéde
pfize a mimo svér mezi valeCky odtahového ustroji (4),
vytvoteni zapradaciho konce pfize (33) a jeho zavedeni do
odvédeci trubice (15) pfize ze spradaciho rotoru, kroky
piipravy spfadaciho rotoru (14) pro zapfedeni obsahuji
alespori otevieni spfadaci jednotky (1) do &istici polohy,
vycisténi zastaveného spiadaciho rotoru (14), zavieni spradaci
jednotky (1) a finalni zapfadaci kroky obsahuji alespori
zahdjeni podavani pramene (31) vlaken do ojednocovaciho
ustroji (12), odvadéni vliaken z ojednocovaciho ustroji (12)
mimo spiadaci rotor (14) po urdity ¢asovy interval, spusténi
zapfadaciho konce pfize (33) na sbérnou draZku spiadaciho
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Zpusob zapradani pfize na pracovnim misté rotorového dopiradaciho stroje a

zarizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpusobu zapiadani pfize na.pracovnim misté rotorového
dopradaciho stroje, ktery obsahuje kroky pfipravy pfize pro zapredeni, kroky pnpravy
spradaciho rotoru pro zapfedeni a finalni zapradaci kroky, pficemz kroky pripravy
pfize pro zapredeni obsahuji alespon vyhledani konce pfize na civce nebo pfipravu
pomocné pfize pfi zapfadani na prazdnou dutinku, odvinuti a odméfenji délkypﬁ’ze‘
potfebné k zapredeni, navedeni pfize do zapfadaci polohy na praéovnim misté
rotorového dopiadaciho stroje, v niz je pfize mimo dosah rozvadéce éh’ze a mimo
svér mezi véleCky odtahového Ustroji, vytvofeni zapradaciho konce 'iph'ze. a jeho
zavedeni do odvadéci trubice pfize ze spradaciho rotoru, kroky ph’pravé/ spradaciho
rotoru pro zapredeni obsahuji alespon. otevieni spfadaci jednotl%y, vyCisténi
spradaciho rotoru, zaneni spfédaci’ jednotky, a ﬁnélni‘zapfédaci krctaky obsahuji -
alesponi zahajeni podavani pramene viaken do ojednocovaciho Ustroji, odvadéni
viaken z ojednocovaciho Gstroji mimo spiadaci rotor pro uréeny ¢asovy interval,

spusteni zapradaciho konce pfize na sbérmou drazku spradaciho rotoriu a zahdjeni
odtahovani a navijeni pfize. ' ‘

Zafizeni k provadéni zplUsobu zapfadani pfize na rotorovém doﬁfédacf stroji,
jehoz kazdé pracovni misto obsahuje spradaci jednotku s otewratelnym krytem pro

zpfistupnéni spradaciho rotoru k vycisténi.

Dosavadni stav techniky

Rotorové dopfadaci stroje se podle zplsobu zapfadani déli na dvé skupiny, a
to na stroje s ruénim zapradanim a-stroje s automatizovanym zapradanim pomoci
obsluzného zafizeni, pojizdéjiciho podél pracovnich mist stroje.

Rotorové dopfadaci stroje s ruénim zapradanim jsou na kazdém pracovnim
mlste opatfovany pomocnym zapiadacim zarizenim, takZe obsluha provadl pouze
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kroky pripravy pfize pro zapfedeni a vycisténi spradaciho rotoru véetné otevieni a
!
zavreni spradaci jednotky a navedeni zapfadaciho konce pfize do odvadéci trubice
t
prize. U starSich typU stroji provadi spusténi zapfadaciho konce pfize na sbémou
drézku obsluha ruéné a ruéné také uvadi do chodu pomocné zapradaci zafizeni,
které pomoci mechanicke ¢i elektrické vazby spousti podavani pramene, odtah pfize
a navijeni na civku.

U novéjSich typd stroji provadi obsluha ruéné stejné Gkony jako u starsich
typh stroji s vyjimkou spousténi zapfadaciho konce pfize na sbéi’nou drézku
spradaciho rotoru. Obsluha pouze zavede zapradaci konec pfize do odvadéci trubice
pfize a pfipravi pfizi do pfipravné polohy pro zapfedeni, v niZ je zapfadaci konec
prize drzen ktomu urCenymi prostfedky pracovniho mista stroje a pfipraven ke
spusteni na sbérnou drazku spradaciho rotoru. Podle CZ 284295 B5 j jSOU u kazdého

pracovniho mista ramena navijeciho dstroji a piitlaénd paka odtahoveho uastroji -

spfaZzeny s ovladacim elektromagnetem propojenym s fidici jednotkou, s niz je dale
spfazen vychylovaci &len pro vychylovani pfize zjeji pracovni drahy 'a spousténi
zapiadaciho konce pfize na sbérnou drazku spfadaciho rotoru. S fidici jednotkou je
dale sprazeno podavaci Ustroji pramene vidken a snima¢ kvality a/nebo pritomnosti
pfize. Na povel obsluhy uvede fidici jednotka do vzajemné& synchronizované &innosti
vdechny vy$e uvedené zapradaci prostiedky pracovniho mlsta Timto zpusobem se
vyrazné zvysila kvalita zapredku nebot vlastni zapradam operace se provadeéji
prostredky pracovniho mista stro;e s vylouéenim vlivu obsluhy.

Pfes vyrazné zvyseni kvality je velikost i pevnost zapredkd proménliva a finalni

'

zpracovatelé pfizi maji zajem o dali zvySovani kvality zapredkd.

U automatizovanych dopradacich strojli provadi vSechny ukony spojené
s obnovenim zapiadaciho procesu na pracovnim misté obsluirjé zafizeni.
Synchronizace jednotlivych Ukonl obsluZného zafizeni je elektro_nické a okamzik
spusténi kazdého jedhotlivého zapradaciho tkonu Ize v danych mezich'p%’odlé ‘pdtfeby
ménit. |

Automatizované dopradaci stroje jsou dale pro zvySeni kvality zapredkd

opatreny prostiedky pro odvadéni vidken pramene z ojednocovaciho Ustroji mimo
v
[
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spradaci rotor pred zahéjenirh predeni, jez jsou fizeny obsluényr? zafizenim.
Prostfedky pro odvadéni pramene vidken z ojednocovaciho Ustroji mimo spradaci
rotor mohou obsahovat pfivadéni proudu tlakového vzduchu z obsluzného zafizeni
na obvod otacejiciho se vyéesé\?/éciho valecku ojednocovaciho uUstroji, jak je popsano
v CZ 280036, nebo odsavanim vlaken z ojednocovaciho Ustroji pfed vstupnim
kanalem vldken do rotoru fizengé a provadéné obsluznym zafizenim, jafk je popsano
v CZ 283886, nebo odsavanim ;/Iéken z ojednocovaciho ustroji za vstupinim kanélem
vldken do spradaciho rotoru fizené a provédéné obsluznym zaﬁ'zfenim, jak je
popsano v CZ PV 1995-255 a UES 5.635.580. :
‘Aut'om.atizované rotorové dopradaci stroj'e poskytuji dobrou kvaljtu zapredku,
obsluzna zafizeni jsou vSak velmi slozitad a draha a na vysoce produktiimn’ch strojich
jich musi byt umisténo nékolik, <§:oi komplikuje obsluhu a dale prodrazuje stroj.

Cilem vynalezu u automatizovanych rotorovych dopfadacich strojﬁ je zkraceni

doby obsluhy pracovniho mista pfi zapradani. :

Podstata vynalezu

Zvyseni kvality zapredku a zkracem doby obsluhy pracovniho mista pfi
zapradani se dosahne zpusobem podle vynalezu, jehoZ podstata spocwa vtom, ze
alespon nékteré finalni zapradacn kroky se synchronizuji vnavaznostl na zavirani
sprédaci jednotky, Cimz se dosghne optimaini kvality zapredkd opakovane na vsech

pracovnich mistech stroje.

| ~ |
Zplsob podle vynélezu u rucné obsluhovanych stroji vyluCuje zasah obsluhy

do vlastniho procesu napojov;éni prize pfi obnovovani predeni a diévé moznost
presné synchronizace ﬁnélnl’ct:1 zapradacich kroku, ktera je na véech pracovnich
mistech stroje opakované stejn:é. u autorhatizOvanych rotorovych dopfadacich stroji
umoznuije tento zplisob 'zkréceﬁi obsluzného intervalu obsluzného zarizeni.
Synchronizace finalnich zapradacich krok( se pfitom mdze podlé konkrétnich
technologickych pozadavku, at jiz ze strany stroje nebo prize, provadét vzhledem
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k okamziku zavieni spradaci jednotky a/nebo k okamziku zahé&jeni zavirani a/nebo
zvolenému okamziku v prabéhu 'zavirani spradaci jednotky.

Zvoleni vhodného zacatku synchronizace finalnich zapfadacich krok( a
moznost kombinace synchronizanich okamzikdl pro - jednotlivé konkrétni finalni

zapfadaci kroky rozsifuji moznosti uziti zplsobu podle vynélezu. - f

Pro uskutecnéni zplsobu podle vynélezu jé vyhodné, jestlize vézévislosti na \
zahdjeni zavirani spradaci 'jednotky se nejdfive zahdji odvéﬁéni viaken
z ojednocovaciho  Ustroji minf\o spradaci rotor, nacez se. synzchronizované
v navaznosti na zavfeni spfédaci jednotky zahji podavani pramene vidken do
ojednocovaciho Ustroji, ukonci sse odvadéni vidken mimo spradaci rotor, zapradacn
konec prize se spusti na sbernou drazku spradacnho rotoru a zahdji sejodtahovani a

!

navijeni pfize. |
| ;

Pritom se jevi nejvyhodneJSI zahdjeni odvadéni vlaken behem zavirani
spradaci jednotky pred rozbehem spradacnho rotoru

¢

Zahajeni odvadéni vlaken pred zavienim spradacu jednotky a pred zahaJenlm
dalSich finalnich zapradacich kroku zajisti, ze do spradaciho rotoru nevmknou pred
zapredenim zadna viakna ani neustoty a nasledna synchronizace dalsich finalnich
zapfadacich krokd v névaznlosti na zavieni spradaci jednotky fzabezpeéuje
opakovatelné stejné podminky pro zapradani na vSech pracovnich mlstech pficemz
okamzik zahajeni podavam[ pramene vlaken ukoncéeni odvadem viaken
z ojednocovaciho Ustroji mimo |sprada0| rotor, spusténi zapradacnho konce pfize na
sbérnou drazku spradaciho rotoru a zahgjeni odtahovani a navuenl pfize lze
v potfebném rozmezi regulovat podle konkrétnich technologlckych pozadavku

I

vypradané pfize.

Zejména pro ru¢né obslu!hované stroje s ruénim zaviranim spfédéci jednotky je
vyhodné, jestlize kroky pﬁ’pra\i/y pfize pro zapfedeni a kroky pﬁp'ra_‘\,ixy spradaciho
rotoru ‘pro zapredeni véetnd zavirani spradaci jednotky se provadeéji fLéné a finalni
zapradaci kroky éynchronizované v navaznosti na zavirani spradaci jednotky se
provadéji prostfedky pracovniho mista stroje, priCemz se spouéféji zaviranim
épfédaci jednotky. : . |

|
|
f
|
|
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Podle jiné varianty zp&sobu podle vynalezu je vyhodné, provédé'ejf—l,i se kroky
piipravy pfize pro zapfedeni a kroky pfipravy spradacxho rotoru- pro zapredeni
s vyjimkou zavirani spradaci Jednotky se provadeéji runé a zavirani spradacu jednotky
a finalni zapradam kroky se provadejl prostfedky pracovniho mista stro;e pricemz

zavirani se zahaji na povel obsluhy a finalni. zapradaci kroky se- spoustejl zaviranim
spiadaci jednotky.

To umoznuje u ruéné obsluhovan)'Ich stroji dosahnout stejné|nebo i lepsi
kvality zapredkl nez u soucasnych automatizovanych stroja, nebot prostredky
obsluzného zafizeni nelze vrr‘]noha piipadech zajistit dokonalé odvadem viaken

z ojednocovaciho Ustroji mimo spradam rotor pred zavienim spiadaci Jeg:Inotky.

Pro automatizované rotci)rové dopfadaci stroje je vyhodné, kdyZz se kroky
pfipravy pfize pro zapfedeni a kgroky pfipravy spradaciho rotoru pro zap%iedem’ véetné
zavirani spradaci jednotky pr{ovédéjl' prostfedky obsluzného zaﬁzieni a finalni
zapradaci kroky synchromzovane v navaznosti na zavirani. spradacn jednotky se
provadéji prostredky pracovnllho mlsta stro;e pficemz se spoustejl zaviranim

| 4

spradaci jednotky.

~

Podle dal$i varianty zpusobu vhodného pro automatlzovane rotorové
dopradaci stroje se kroky prlpravy pfize a spradaciho rotoru pro zapredem s vyjimkou
zavirani, pfipadné i tevuraqn, spradaci jednotky a finalni zap]radam kroky
éynchronizované v navaznosti rka zavirani spfédaci jednotky se prova’d‘éji prostredky
pracovniho mista stroje, prlcelmz zavirani spradaci jednotky se zahajl na povel
obsluzného zarizeni a synchromzovane zapradaci kroky se spoustejl zaviranim

!
i

spradaci jednotky.

Toto feSeni dovoluje u atthomatizovan)’(ch rotorovych dopfadacich strojl zkratit
¢as obsluhy pracovniho mista pii zapfadani, nebot obsluzné zafizeni mlize opustit
obsluhované pracovni misto u %_prvni varianty po zavfeni spfadaci jednotky, u druhé

varianty po zahajeni zavirani spradaci jednotky, k némuz vydalo povel. Kromé:

zkraceni obsluzného casu se zjednodu$i a zlevni obsluzné zarizeni a pfitom se u

nékterych obsluznych zafizeni zvysi kvalita zapfedku, nebot ve vechipiipadech Ize
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zajistit optiméalni podminky odvadéni viaken z ojednocovaciho Ustroji mimo spradaci
rotor ped zavienim spiadaci jednotky, tedy dfive nez se zaCne otacet spradaci rotor.

Pfehled obrazk( na vykrese - : !

i

Priklady provedeni rotérového dopradaciho stroje  podle v'ynélezu jsou
schematicky znazornény na prllozenych vykresech, kde znaci obr. 1 usporadanl
pracovniho mista poloautomatlckeho rotorového dopradaciho stroje, ; obr 2 detalil
spradaci jednotky v zaviené pbloze, obr. 3 detail odklopené (otevre:ne) spradaci
jednotky v Cistici poloze, obr. 4é, b, c diagramy fizeni finalnich zapfa'da%cich kroku od

zavirani spradaci jednotky.

Priklady provedeni vynalezu

Rotorovy dopiéadaci stro; obsahu;e mnozstw vedle sebe usporadanych
pracovnich mist, z nichz kazde pracovnl misto vyrabl prizi zpramene textilnich
vldken a vyrobenou pfizi naviji | ha civku. Rotorovy dopradaci stroj muze byt vytvoren
jako piné automatizovany nebo !poloaut_omatlcky nebo ruéni.

| ' ,
Piné automatizovany rotorovy dopradaci stroj je opatfen obsluznym zafizenim,

pfestavitelné uloZenym podel| pracovnich mist rotoroveho dopradafzmo stroje a

opatfenym prostfedky k provadéni obsluznych operaci na pracovn:im misté . pfi
i
obnovovani predeni a/nebo smekéni navinutych civek a jejich vyméné|j za prazdnou

dutinku. :

Poloautomaticky rotorovy dopfadaci stroj je obsluhovan zCasti rucne a zCasti je

opatien prostiedky pro automatlzam zapradam které provadéji fi nalm zapradaci

~kroky.

Kazdé pracovni misto | poloautomatického rotorového dopfadacino  stroje

obsahuje spradaci jednotku 1, ktera je znamym zplisobem vyklopné ulozena na Gepu |

2 ulozeném v ramu stroje. Pod spradaci jednotkou 1 je uloZena konev 3 s pramenem

31 viaken. Na vstupu do spfadaci jednotky 1 je umisténo podévzfaci astroji 11

pramene 31 vldken, ktery obsahuje podavaci valecek, sprazeny znamym zpusobem

'
|
i

k
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odpojiteiné s pohonem, napf. pomoci elektromagnetické spojky 111 nebo krokoveho

motoru. Elektromagneticka spojRa 111 je propojena vedenim s fidici jednotkou A. Do

podavaciho Ustroji 11 je pfiveden pramen 31 viaken z konve 3.

i

Na podavaci Ustroji 11 navazuje ojednocovaci ustroji 12, které obsahuje -

v t8lese spradaci jednotky 1 otoné uloZeny vyCesavaci valecek 121, kolem jehoz
obvodu je vytvoren obvodovy kanal 122 pro dopravu ojednocenych viadken, jehoZ
pracovni Cast se rozprostira od usti podavaciho ustroji 11 az k pfivodnimu kanalu 13
ojednocenych vidken do spradaciho rotoru 14. Z pracovni Casti obvodévého kanalu
122 ve vhodném misté vystupuje kanal 123 pro odvod nedistot, ktery Usti do

podtlakového kanalu 124 stroje.

Ojednocovacimu dstroji 12 je dale piifazeno ustroji 125 pro odvia’dém’ viaken

z obvodového kanalu 122 ojednocovaciho Ustroji mimo spfadaci rotor 14, které u
znazornéného provedeni obsahuje zdrdj 1251 tlakového vzduchu} ktery je u
znazornéného provedeni tvofen pretlakovym potrubim ulozenym po d{élce stroje a
spOJenym se znamym neznazornenym zasobnlkem tlakového . vzduchu Ke zdroji
1251 tiakového vzduchu je na kazdém pracovnlm misté stroje pnpojeno tlakové
vedeni 1252, jez je alespon zcastl tvofeno tlakovou hadici. Tlakové vedeni 1252 je
pfipojeno na vstup uzaviraciho! prostredku 1253, napr. elektromagnetického ventllu
ktery je uloZzen na spradaci jeldnotce 1 a je pomocnym pfivodnim kanalem 1254
propojen s pracovni &asti obvodového kanalu 122 ojednocovaciho Ustroji. Uzaviraci
prostredek 1253 pomocného pfé'vodm'ho kénélu 1254 tlakového vzduch;u je propojen

s fidici jednotkou A. | "

U jiného provedeni, které neni zndzoméno, miZe byt Gstroji _1_2_§§pro odvadéni
vidken z obvodového kanlu 122 ojednocovabiho Ustroji mimo spradaci rotor 14
tvofeno pomocnym odvadécim kanalem, navazujicim na obvodovy kanal 122 a pies
znamy uzaviraci prostiedek pfipojeny ke zdroji podtlaku stroje. _T?ké u tohoto
provedeni je uzaviraci prosthiadek‘ propojen s fidici jednotkou, slomjuiici alespon
k fizeni zapradani na pfislusném pracovnim misté.

Na spradaci jednotce 1 je dale uloZen snima& 101 polohy vyklopné ulozené
spradaci jednotky 1, ktery je propojen s fidici jednotkou A, ur(:cfanou k fizeni

|

11
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prisluéného pracovniho mista stroje. Snima¢ 101 polohy spradaci jednotky 1 je u

znazornéného provedeni tvofen pohyblivym permanentnim magnetem . 1011

ulozenym v labyrintu 1012 a jazyckovym kontaktem 1013, ktery je pﬁfazen konci
drazky 1012, v niz se magnet machazi v odklopené poloze spradaci Jednotky 1 pro

cisténi spradaciho rotoru 14, viz .obr. 3, dale jen v Cistici poloze.

Snimac¢ 101 polohy spradaC| Jednotky 1 miZe byt tvoren ||bovolnym znamym
snimaéem nebo snimadi, které jsou schopny vydavat alespor S|gnal o zahdjeni
zavirani spradaci jednotky 1 z &istici polohy a/nebo signal o zavieni spfadaci
jednotky 1. |

Pfivodni kanal 13 ojednocenych viaken z ojednocovaciho zafizeni 12 je

- vyUstén do spradaciho rotoru ﬁ ktery je rovnéz soudasti spradaci jédnotky 1, pfi

odklopeni (otevreni) spradaci jédnotky 1 do cistici polohy, zlstava osa spradaciho
rotoru 14 ve stejné poloze a spradacn rotor 14 se pouze vzdali od sveho pohonu,
ktery neni znazornén a alespon |pro &isténi se zastaw

v
i

\Y mlste nejvetsiho vnltmlho priméru spradacmo rotoru 14 je vytvorena sberna

drazka 141, na niz se pfi predenl ukladaiji OJednocena vlakna do stuzky 32 viaken,

ktera se ve spradacim rotoru r|4 znamym zpUsobem pretvari v pfizi i33 k jejimuz
odvadéni ze spradaciho rotoru 14 slouzi odvadeéci trubice 15, z niz je prize 33 dale
vedena do odtahového Ustroji 4 4I |

Odtahové ustroji 4 je tvoreno odtahovym valeckem 41 a od néﬁo odklopnym
pritlaénym valeckem 42, ktery je uloZen na pritlacné pace 43 a pri predem doseda na
obvod pfislusného odtahoveho valecku 41 a slou2| k pritlaCovani pr|ze 33, ktera pri
predeni prochazi mezi pfitlatnym valeckem 42 a odtahovym valeckem!41. Pfitlaéna
paka 43 je pomoci prvniho téhlé 431 sprazena s prvnim oviadacim prostredkem 432,

ktery je propojen s fidici jednotkbu A a je tvofen napr. elektromagnetem!

Mezi vystupnim otvoremigodvédéci trubice 15 prize 33 ze spFédacﬁ jednotky 1"a' |
odtahovym Ustrojim 4 je na kazdém pracovnim misté stroje uloZzen snimac 5 kvality a
pritomnosti pfize 33, jimz je pfize 33 vedena a ktery je také prdpojen s fidici
j’ednotkou A | |
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Z odtahového Ustroji 4 je pfize 33 vedena pfes snimac 6 pritomnosti pfize 33 a
zndmé rozvadéci Ustroji 7 pfize do navijeciho ustroji 8, které obsahuje po déice stroje

prib&zny hnaci vélec 81, k némuz je zndmym zpUsobem pfitiatovana navijeci civka

82, jejiz dutinka 83 je upnuta v ramenech 84 civkového drzéku, ktera 'gjsou znamym

zplisobem usporadana odklopné od hnaciho valce 81 navijeciho ﬂstr(;ji, za ucelem

preruseni navijeni pfize 32, ti. nadzvednuti a zastaveni otaceni ¢ivky 82, pii

preruseni spradaciho procesu. Zminéna rarﬁena 84 civkového _%eréku jsou

pfizplisobena pro vyjimani navinuté civky 82 a vkladani prazdné dutinky 83 mezi tato |
ramena 84 civkového drzaku. Snimac 6 pfitomnosti pfize 33 je propojen s fidici

jednotkou A. '

Ramena 84 civkového drzaku jsou pbmoci druhého tahla w spiazena

s druhym oviadacim prostfedkem 842, ktery je propojen s fidici jednotkou A a je

tvoren napf. elektromagnetem.

Mezi snimaCem 6 pritomnosti pfize 33 a rozvadécim L’:strifjim '7 je na
pracovnim misté stroje usporadan rozvadeCI vychylovaci ¢len 9 prlze 33, ktery je
sprazen se tretim ovladacim prostfedkem 91 91 tvorenym napriklad elektromagnetem
ktery je propojen s fidici jednotkou A a ktery ve své vychylené poloze vychylu;e pfizi
33 mimo rozvadéci Ustroji 7 a bud zcela nebo z&asti vytvari zasobni d;élku prize 33,

ktera je nutna k zapfedeni. |

Pracovni misto dale opatfeno zapiddacim vychylovacim i;élen_em 20,
usporaddanym mezi vystupnim otvorem odvadeéci trubice 15 a odtahovym Ustrojim 4
respektive snimaCem 5 kvality a pfitomnosti pfize 33. Zapradaci vychyl?ovaci ¢len 20
obsahuje vychylovaci prostiedek 201, tvofeny napr. elektromagneterr% a propojeny
s fidici jednotkou A, a slouzi k vychyleni pfize 33 v blizkosti vystupnihd otvoru
odvadéci trubice 15 do jeji drahy pred zapfedem’rh, pficemz timto vychylenim se
vytvoii zaloha pfize 33 pro zabfedeni. U tohoto "provedeni slouiii rqzvédéci
vychylovaci €len pouze k vymezeni drahy pfize 33 mimo rozvadéci Ustroji 7 pii
zvednuté poloze civky 82. V piipadé potieby Ize pouzit pouze jeden z vychylovacich
Clent 9, 20 prize 33. |
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Ridici jednotka A mdZe byt tvofena zndmym neznazornénym

. . . _— t , roy
programovatelnym procesorem a je ulozena bud na kazdém pracovnim misté
. "y ; . . v oowe g o . | ,
rotoroveho dopradaciho stroje nebo je spolecna ridici jednotka pro vSechna pracovni

. . Y .y . : : los e i o
mista sekce stroje ulozena na kazde sekci stroje, nebot' procesor.muze fidit vice

K |
“jednotek soucasné. Na urCeném misté sekce mohou také byt uloZeny fidici jednotky

A pro vSechna pracovni mista sekce. Nebo mize byt programovatelny - procesor
umistén v centralni fidici jednotce stroje a slouzi vzdy k fizeni izapfédéni na
obsluhovaném pracovnim misté stroje, popfipadé na vice pracovnich mistech

soucasné.

Automatizovany rotorovy dopradaci stroj je vytvoren shodné a naivic je opatren

pojizdnym obsluZnym zafizenim OZ, schopnym zastavit u zvoleného pracovniho

mista stroje a opatfenym prostfedky pro ‘kpmunikaci s Fidici jednotkou A a opatrenym
prostiedky pro provadéni kroku bf_ipra\{y 'pfize pro zapredeni a ‘k:rokﬁ pfipravy
spradaciho rotoru pro zapfedeni, pficemz prostfedky pro pfipravu pfize bro zapredeni
predavaji prfed zapredenim pfizi do prostredku pracovniho mista strOJe urcenych
k vedeni a drzeni pfize pnpravene pro zapredenl ' -

Kroky potiebné pro obnoveni pfedeni na pracovnim misté rotorového
dopradaciho stroje Ize rozdélit do tfi skupin, a to kroky pripravy prize pfro zapredeni,
kroky pripravy spradaciho rotoru pro zapredeni a finalni zapfadaci krokiy.

Kroky pfipravy pfize pro zapiedeni obsahuii alespori vyhledani Konce pfize na
civce nebo pripravu pomocné prize pfi zapradani na prazdnou dutinku, odvinuti a
odméfeni délky prize potfebné k zapredeni, navedeni pfize do jeji zapfadaci drahy
na pracovnim misté rotorového dopiadaciho stroje, v niZz je pfize|mimo dosah

rozvadéce pfize a mimo svér mezi valecky odtahového Ustroji, vytvoreni zapradaciho

konce pfize a jeho zavedeni do odvadéci trubice prize ze spfédaciho} rotoru. Kroky

pfipravy spiadaciho rotoru pro zapfedeni obsahuji alespoii otevieni spiadaci

spradaci jednotky a findini zapradaci kroky pak' obsahuji alespon zahéjeni podavani
pramene vlaken do ojednocovaciho Ustroji, odvadéni vidken z ojednoccf)vaciho astroji

mimo spiadaci rotor po urcity ¢asovy interval, spusténi zapradaciho konce pfize na

‘jednotky do &istici polohy, vy&isténi zastaveného spradaciho rotoru a zavieni
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sbérnou drazku spradaciho rotoru a zahajeni odtahovani a navijeni prize, popfipadé

rovnéz sledovani kvality (a pfitomnosti) pfize.

v . P v . [T T o
Pfi preruseni procesu pfedeni na rotorovém dopradacim stroji, at' jiz z davodu
pretrhu prize, navinuti pozadované délky prize na civku, nebo z jinych duvodq, se
zndmym zpUsobem zastavi podavaci ustroji 11 pramene vlaken a navijena civka 82

se oddali od hnaciho valce navijeciho Ustroji a zastavi se.
!
U poloautomatického rotorového dopiadaciho stroje se prostfedky pracovniho

mista, které se zUCastni zapradani, premisti do svych zapfédacicr;& poloh. Toto

premisténi se déje bud v disledku vzajemné mechanické nebo elektrické vazby.

Pfi obnovovani pfedeni na pracovnim misté obsluha rucné p%ed zavienim
spiadaci jednotky provede &ast krokd pfipravy pfize pro zapl"edeniia cast kroku
pripravy spradaciho rotoru pro zapredeni. Z krok( pfipravy spfédaciho rotoru pro
zapfadani provede obsluha otevieni spradaci jednotky 1a vyéiétérﬁi spradaciho
rotoru 14. Z krok{ pripravy prize provede obsluha vyhledani konce pfizé 33 na civce
82, odvinuti a odméreni délky pfize 33 potfebné pro zapredeni a navedem pnze 33
do prostredku pracovniho mista do jeij zapradam drahy.

Obecné lze konstatovat, Ze pred zavienim spradaci jednotkfl 1 musi byt
provedeny prisluéné kroky pfipravy spradaciho rotoru pro zapFeden;i, tj. otevreni
spradaci jednotky 1 do Cistici polohy a vycisténi spradaciho rotoru 14. h(roky pfipravy
pfize pro zapredeni mohou byt provadény i po zavreni spradaci jednotiky 1, pricemz
krok vioZeni zapradaciho konce pfize 33 do odvadéci trubicky 16 musijbyt provadén
po zavieni spfa’déci jednotky 1. . ' i '

i
i

Po provedeni vy$e uvedenych kroki obsluha zahdji zavirani spradaci jednotky

1. V okamziku zahdjeni zavirani spradaci jednotky 1 nebo v pribéhu ;zavirém' nebo
nejpozdéji v okamziku zavreni spradaci jednotky 1 vyda snimac 101 pdlohy spradaci
jednotky sighél na jehoz zaklade ridici Jednotka A zahajl odvadéni viaken
z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spradacu rotor 14.

Po zavieni spradaci jednotky 1 se zacne otacCet spradaci rotor:14 a obsluha
vytvori zapfadaci konec prize 33 a vlozi jej do odvadéci trubicky 15 pﬁize, do niz se

nasaje plsobenim podtlaku, nebo vioZi obsluha do odvadéci trubicky!15 zapfadaci

PR RN
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konec pfize vytvoreny jiz dfive. Po nasati do odtahové trubicky 15 je zapradaci konec

prize drzen prostredky pracovniho mista v piedem urcené vzdalenosti- od .sbérné

drézky 141 spradaciho rotoru 14 pfipraven pro zapredeni.

Od okamziku zavieni nasleduji finalni zapradaci kroky v tomto poradi. Zahéajeni
podavani pramene 31 viaken, pficemz viakna piivadéna do ojednocovaciho ustroji 11

jsou zného odvadéna mimo spradaci rotor 14. V uréeném casovém intervalu od .
i

zavieni spradaci jednotky 1, ktery je delSi nez interval zahéjeni podavani pramene
vidken, tedy v dobé, v niz se predpoklada, ze spradaci rotor 14 doséihl provoznich
(nebo zapiéadacich) otacek, ukonci se odvadéni vidken mimo spiadaci rotor 14 a
ojednocena vlakna se z ojednocovaciho Ljstroji 11 privadéji do spfa’dacaiho'rotoru 1_4
vnémz se ukladaji do stuzky 32 vlaken. V uréeném casovém intervailu od zavieni
spradaci jednotky 1, ktery je del$i neZ ukonceni odvadéni-vidken mimo épiédaci rotor
14, se vraci pfize na sbémou drazku jgl‘spfédaciho rotoru 14, kdelse zapradaci
konec pfize 33 spoji se stuzkou 32 viaken. V uréeném Easovém okamziku od zavieni
spradaci jednotky 1, ktery je delSi nez interval vraceni pfize, se zahdjilodtahovani a

navijeni pfize, ¢imzZ se obnovi spradaci proces na pracovnim misté. ;

H

Intervaly finalnich zapfadacich krokl zahajenych na zakladé éasofvého odstupu
od zavieni spiadaci jednotky 1 Ize zkracovat nebo prodiuzovat podle teéhnologickych
pozadavk( zapiadani a predeni. . '

Z hlediska synchronizace jednotlivych findlnich zapfédac’ich% krokll neni
podstatné, zda odvadéni vidken z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spiadaci rotor 14
se zahgji v okamziku zahdjeni zavirani spradaci jednotky 1 nebo v priibéhu zaviyéni
spradaci jednotky 1 nebo v okamziku ukonceni zavirani spradaci jednotky 1, tedy pri
zavfeni spfadaci jednotky 1, nebo tésné po ném. Nejvyhodnéjsi k zahé}eni odvadeéni
vidken z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spiadaci rotor 14 je doba pFe!d tim, nez se
zatne otacet -spradaci rotor 14, tedy pfed zavienim spradaci jednotky 1, a potom
doba co nejdfive po zahajeni i'pzbéhu s'p?édaciho rotoru 14, tedy v okafniiku z’avfenf_'
spiadaci jednotky 1 nebo co nejdfive po zavieni spradaci jednotky 1. |

>
9
k]
o]



.

(e

. Ps3253CZ

13

Podéavani pramene 31 miZe byt zahajeno v dobé, kdy probiha odvadéni vidken
z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spradaci rotor 14, aby se pocatecni poskozena

vlakna pramene nedostala do spradaciho rotoru 14.

Na obr. 4a — 4c jsou znazornény Casové prabehy tri prikladl synchronlzace

alespon nékterych finalnich zapradacich krok.

U provedeni podle obr. 4a je pouzit snima¢ 101 polohy spfédaé:i jednotky 1,
ktery vydava signal Ib o zavieni spradaci jednotky 1. Na zakladé signa’lp Ib o zavieni
spradaci jednotky 1 vyda fidici jednotka A povel Il k zahdjeni lla odvadéni vidken
z ojednocovaciho Gstroji 11 mimo spfadaci rotor 14. Dale vydava ﬁ'dié:i jednotka A
v predem urcenych intervalech od zavieni spradaci jednotky 1 -povelim k zahajeni
podavani vldken do ojednocovaciho Ustroji 11, povel I k ukonéeni od\;}édéni vidken
z ojednocovaciho ustroji 11 mimo spfadaci rotor 14, povel IV k vrééeni pfize na
sbérnou drézku 141 spfadaciho rotoru 14 a povel V k zahéjeni odtahovam pfize a
jejimu navijeni na civku a povel VI k zahdjeni navijeni pfize na civku.

u provedenl podie obr. 4b je pou21t snima¢ 101 polohy sprada0| Jednotky 1,
ktery vydava signal la o zahajenl zavirani spradaci jednotky 1, na jehoz zakladé vyda
fidici jednotka A povel Il k zahgjeni lla odvadéni vidken z ojednocovaciho Ustroji 11
mimo spradaci rotor 14. Délka intervalu, v n_emz se provadi pouze od\}adenl viaken
z ojednocovaciho ustroji 11 mimo spfédabi rotor 14 je vétSi nez ujpredchoziho

provedeni, protoZe pied zavienim spradaci jednotky 1 nebyl proveden z&dny z krokd
pripravy pfize pro zapredeni, takze obsluha potiebuje delsi ¢as k tomu, ?by mohla po
zavieni spfadaci jednotky 1 vyhledat konec pfize na civce, odméfit délku pfize
potrebnou pro zapfedeni, pfipravit zapfadaci konec pfize a vloZit|pfizi do jeji
zapfadaci dradhy na pracovnim misté véetné viozeni do zavadéci trubicky 15, do niz
se plsobenim podtlaku ve spfadacim rotoru 14 nasaje a je pfipravena kizapredeni. U

bézné zapracované obsluhy je tento Cas krokd pfipravy pfize pro zapfedeni znam a
neni problém nastavit zahajeni pbdévéni'vléken»'db ojednocovaciho; Ustroji 11 a
zejména ukonceni odvadéni vidken z ojednocovaciho uUstroji 11 mimo spfédaci rotor
14 aby byla ojednocena vlakna dodavéana do spradaciho rotoru 14 aﬁ po pfipravé

pfize pro zapfedeni. Dal$i kroky zapfadani nasleduji po povelu k ukonéeni odvadéni
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vlaken z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spfadaci rotor 14 ;vpotFebn)’Ich
technologickych intervalech obdobné jako u provedeni podle obr. 5a a jsou

synchronizovany k zahdjeni zavirani spradaci jednotky 1.

Stejnym zpusobem jako u provedeni podle obr. 4b maze pracovat
neznazoméné provedeni, které je opatieno snimacem 101 polohy spradaci jednotky
1, ktery piedava fidici jednotce A signél o pribéhu zavirani spradaci jednotky 1, napr.
magneticky snimac polohy v kombinaci s jazyckovym kontaktem, ktery se pieklopi po
zahajeni z.aviréni spradaci jednotky 1 a vyda signdl fidici jednotce A, kterd na jeho
zékladé zahaji odvadéni viaken z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spradaci rotor 14 a

nasledné ostatni findlni zapradaci kroky.

U provedeni podle obr. 4c je pouzit snimac 101 polohy spfédéci jednotky 1,
ktery vydava signal la o zahdjeni zavirani spradaci jednotky 1 nebo o pribéhu
zavirani spfadaci jednotky 1 a signal |b o zavreni spradaci jednotky 1. Na zakladée
signalu la o zahajeni nebo probihani zavirani spfadaci jednotky 1 vyda fidici jednotka
A povel Il k zahgjeni lla odvadéni vidken z ojednocovaciho Gstroji 11 mimo spradaci
rotor 14 pied zavienim spréadaci jednotk'y.'l. Povely k provadéni dalsich finalnich
zapradacich kroku vydava fidici jednotka A ﬁa zakladé signélu la o zavieni spiadaci
jednotky 1, pricemz povel Il k zahajeni podavani pramene viaken do ojednocovaciho
ustroji 11 respektive povel lib k ukonceni odvadéni viaken z ojednocojvaciho ustroji
11 mimo spradaci rotor 14 vydava ridici jednotka A s potfebnym zpozdénim
vzhledem k zavieni spradaci jednotky 1 ,' aby obsluha méla dostatek &asu provést

nebo dokoncit kroky pripravy pfize pro zapfedeni.

Dal$i neznazornéné alternativni provedeni je opatifeno snimacem 101 polohy
spradaci jednotky 1, ktery vydava signél o zahajeni nebo pribéhu zavirani spradaci
jednotky 1, na jehoz zakladé vyda fidici jednotka A povel k zahajeni odvadéni viaken
z ojednocovaciho Ustroji 11 mimo spradaci rotor 14 pred zavrenim spradaci jednotky
1. Po zavfeni spradaci jednotky 1 obsluha provede nebo dokonéi kroky piipravy pfize
pro zapredeni a po jejich dokonéeni vyda obsluha signal fidici jednotce A o
pripravenosti pracovniho mista k obnoveni pfedeni, na jehoz zakladé vyda fidici

jednotka A povel k zahdjeni podavani pramene viaken do ojednocovaciho ustroji a
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ukonceni odvadéni viaken z ojednocovaciho ustroji mimo spradaci rotor a k zahajem
dalsich finalnich zapradacich krokd. r
U automatizovanych dopfadacich strojii se kroky pfipravy pfize pro zapiedeni
a kroky pripravy spfadaciho rotoru pro zapiedeni provadsji obsluznym z{ah’zenim 0z,
takze mohou probihat soub&zné. Obsluzné zafizeni OZ je na obr. 1 znazornéno

v . v . - v , - . o ° |
carkovaneé a je vytvoreno nékterym ze znamych zplisobll. !

Po pfijezdu a zastaveni obsluzného zafizeni pfed pracovnim mfst;em, na némz
je treba obnovit pfedeni, zahdji obsluzné zafizeni OZ kroky pripravy prize pro
zapfedeni a kroky pfipravy spiadaciho rotoru pro zapfedeni, které spo&ivaji v tom, ze
obsluzné zafizeni OZ otevie spradaci jednotku 1 do jeji istici polohy, vyéisti spradaci
rotor 14 a zavie spiadaci jednotku 1. Pokud je spradaci . jednotka' 1 opatiena
snimacem 101 polohy spiadaci jednotky, vydava tento snimac 101 sngnal 0 poloze
spradaci jednotky 1 pifi zavirani stejné jako u vyse popsanych provedeni
poloautomatického stroje. Vzhledem k tomu, Ze obsluzné zafizeni oz Je opatreno
prostredky pro komunikaci sobsluhovanym pracovnim mistem, resp. s jeho fidici
jednotkou A

, nemusi byt sprfadaci jednotka 1 opatrena smmacemlz 101 polohyv
spradaci jednotky 1 a signdl o poloze spradaci jedhotky 1 pfi jejim zavirani vydava
obsluiné zafizeni OZ a piedava jej fidici jednotce A, ktera fidi finalni zapfédaci kroky
stejnym zplsobem jak je popsano vyse pro poloautomatické rotorove dopradaci
stroje.

v
1
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PATENTOVE NAROKY

] 1. Zplisob zapiadani pfize na pracovnim misté rotorového dopradaciho stroje,
obsahujici kroky pfipravy pfize pro zapfedeni, kroky pripravy spradaciho rotoru pro -
zapredeni a finalni zapfadaci kroky, piicemz kroky piipravy pfize pro zapredeni

| obsahuji alespor vyhledani konce pfize na civce nebo pripravu pomocné pfize pri

zapfadani na prazdnou dutinku, odvinuti a odméfeni délky pfize potiebné

i\ k zaptedeni, navedeni pfize do jeji zapféadaci drahy na pracovnim misté rotorového
i\?; dopiadaciho stroje, v niZ je pfize mimo dosah rozvadéce pfize a mimo svér mezi

valecky odtahového ustroji, vytvofeni zapiadaciho konce pfize a jeho zavedeni do

odvadéci trubice pfize ze spradaciho rotoru, kroky pripravy spfédaci’ho ‘rotoru pro
" zapiedeni obsahuiji alespori otevieni spiadaci jednotky do gistici polohy, vycisténi
zastaveného spfadaciho rotoru, zavieni spradaci jednotky a findlni zapfadaci kroky

obsahuji alespori zahdjeni podavani pramene viaken do ojednocmi/aciho astroji,
odvadéni viaken z ojednocovaciho Ustroji mimo spiadaci rotor po ‘urcity Casovy

interval, spusténi zapiadaciho konce pfize na sbérmou drazku spradaciho rotoru a

zahajeni odtahovani a navijeni pfize, vyznadujici se tim, ze alespori nékteré finalni
zapiadaci kroky se synchronizuji v navaznosti na zavirani spradaci jednotky (1), €imz

se dosahne optimalni kvality zapredku opakované na vSech pracovnich mistech

stroje.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznalujici se tim, e synchronizace finalnich
zapfadacich krokl se provadi vzhledem k okamziku zavieni spradaci jednotky (1)
w” alnebo k okamziku zahdjeni zavirani spiadaci jednotky (1) a/nebo ke zvolenému

okamziku v pribéhu zavirani spradaci jednotky (1).

3. Zplsob podle nékterého z néarokii 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze
v zavislosti na zahdjeni zavirani spfadaci jednotky (1) se nejdrive zahaji odvadéni
viaken zojednocovaciho ustroji (12) mimo- spradaci rotor (14), naCeZz - se
synchronizované v navaznosti na zavieni spradaci jednotky (1A) zahdji podavani
pramene viadken do ojednocovaciho ustroji (12), ukonéi se odvadéni vlaken mimo
spiadaci rotor (14), zapfadaci konec pfize se spusti na sbérnou drazku spradaciho
rotoru (14) a zahéji se odtahovani a navijeni prize.
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4. ZplUsob podle naroku 1, vyznalujici se tim, ze odvéiﬂéni viaken
z ojednocovaciho ustroji (12) mimo spiadaci rotor (14) se zahaji béh%em zavirani
spradaci jednotky (1), naCez se po zavieni spiadaci jednotky (1) sync-)hronizované

v navaznosti na zavieni spfadaci jednotky (1) zahaji podavani pramene vidken do

-ojednocovaciho Ustroji (12), ukonéi se odvadéni viaken z ojednocovacihb ustroji (12)

mimo spradaci rotor (14), zapfadaci konec pfize se spusti na sbernou drazku

spradaciho rotoru (14) a zahdji se odtahovani a navuem pfize.

5. Zpusob podle nékterého z narokll 1 az 4, vyznacujici se tim, ze kroky

pripravy pfize pro zapfedeni a kroky pfipravy spradaciho rotoru (14) pro zapiedeni

vCetné zavirani spradaci jednotky (1) se provadéji ruéné a finalni zapradaci kroky =

synchronizované v navaznosti na zavirani spradaci jednotky (1) §e -provadeji
prostiedky pracovniho mista stroje, pfic¢emz se spoustsji zaviranim spradau jednotky

(1),

6. Zplsob podle nékterého z narokli 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze kroky
pfipravy pfize pro zapiedeni a krokyv pfipravy spiadaciho rotoru (14) pro zapiedeni
s vyjimkou spradaci jednotky (1) se provadéji ruéné a zavirani spradaci jednotky (1) a
finalni spradaci kroky synchronizované v névazhosti na zavirani spfédacizjednotky (1)
se provadsji prostfedky pracovniho mista stroje, pficéemz zavirani se zahajl na povel
obsluhy a finalni zapradacu kroky se spoustéji zaviranim spradaci Jednotky (1).

7. ZplUsob podle nékterého z narokll 1 az 3, vyznacujici se tlrp, ze kroky
pripravy pfize pro zapfedeni a kroky pfipravy spfadaciho rotoru (14) ;pro predeni
v€etné zavirani spradaci jednotky (1) se provadéji prostfedky obsluinéhi‘o zafizeni a
finalni zapradaci kroky synchronizované v navaznosti na zavirani spfédiaci jednotky
(1) se provadéji prostiedky pracovniho mista stroje, pficemz se spoustejl zaviranim
spradaci jednotky (1).

8. Zpusob podle nékterého z narokt 1 az 3, vyznadujici se tim, ze kroky

-pfipravy pfize pro.zapredeni a kroky pfipravy spradaciho rotoru (14') pro;apfedeni'
- s vyjimkou zavirani spradaci jednotky (1) se provadéji obsl'uin)'Im z;afizenim a

zavirani spradaci jednotky (1) a findini zapfadaci kroky synchronizované v navaznosti
na zavirani spradaci jednotky (1) se provadéji prostfedky pracovniho mista stroje,
| |
i
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pficemz zavirani se zahdji na povel obsluzného zafizeni a ¥synchronizované finalni

zapradaci kroky se spoustéji zaviranim spiadaci jednotky (1).

9. Zarfizeni k provadéni zplsobu zapfadani pfize na rotorovém dopradacim

- stroji podle nékterého z narokdl 1 az 8, piicemz kazdé. pracovni mis

dopradaciho stroje obsahuje ‘spfadaci jednotku ‘s oteviratelnym

o rotorového

krytem pro

zpristupnéni spradaciho rotoru pro &isténi, vyznadujici se tim, e oteviratelny kryt
spradaci jednotky (1) je opatien snimacem’ zavirani spiadaci Jednotky, ktery je
pfipojen na vstup fidici jednotky pracovniho mista. :
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