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一种带预留孔套管的打标夹持工装

(57)摘要

本发明提供了一种带预留孔套管的打标夹

持工装，涉及打标夹持工装领域，包括底板以及

多组夹持机构，夹持机构包括L型插板、固定轴以

及锁定组件，使用时工作人员按压锁定组件的弹

簧，并将夹持机构的固定轴端部插入套管内，转

动固定轴使得锁定组件的弹簧卡在套管的预留

孔内，然后将L型插板的一边插入固定轴中部的

第一条形通孔内，最终将L型插板的另一边插入

底板的L型通孔内，从而高效夹持套管，提高了套

管的打标精度和打标效率。
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1.一种带预留孔套管的打标夹持工装，其特征在于，包括底板以及多组夹持机构，所述

夹持机构包括L型插板、固定轴以及锁定组件，所述底板上开设有多组平行的用于插入L型

插板的L型通孔，所述固定轴的中部开设有条形通孔，所述L型插板的一边插入第一条形通

孔内，所述锁定组件包括弹簧，所述弹簧插入套管的预留孔内并锁定套管，所述固定轴的前

部开设有设定角度的矩形通孔，所述锁定组件还包括滑块和插销，所述滑块与矩形通孔的

内壁滑动连接，所述弹簧与滑块的上端固定连接，所述滑块的中部开设有腰型通孔，所述插

销插入腰型通孔内并与腰型通孔滑动连接，所述插销与固定轴固定连接。

2.根据权利要求1所述的一种带预留孔套管的打标夹持工装，其特征在于，所述固定轴

位于第一条形通孔处还设有第二条形通孔，所述第一条形通孔和第二条形通孔交叉的中线

与固定轴的中心线重合。

3.根据权利要求2所述的一种带预留孔套管的打标夹持工装，其特征在于，所述固定轴

的后部开设有环形凹槽。
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一种带预留孔套管的打标夹持工装

技术领域

[0001] 本发明涉及打标夹持工装领域，尤其涉及一种带预留孔套管的打标夹持工装。

背景技术

[0002] 吻合器的钉匣外壳套管在出厂前需进行打标，用于标明吻合器的型号等信息，现

有的套管在打标时普遍采用人工将套管放在V型的凹槽内，工作人员手动大致确定套管的

角度，然后进行打标，但是对于医疗器械，对于打标的精度要求较高，而单纯的依靠工人手

扶套管，不仅难以满足打标的精度要求，而且精细调整角度和位置的过程费时费力，效率低

下，因此如何能够提高套管的打标精度和打标效率成为了本领域技术人员亟待解决的问

题。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是克服现有技术中存在的不足，提供一种带预留孔套

管的打标夹持工装，该工装实现了高效夹持套管，有效提高了套管的打标精度和打标效率。

[0004] 本发明是通过以下技术方案予以实现：一种带预留孔套管的打标夹持工装，包括

底板以及多组夹持机构，夹持机构包括L型插板、固定轴以及锁定组件，底板上开设有多组

平行的用于插入L型插板的L型通孔，固定轴的中部开设有条形通孔，L型插板的一端插入第

一条形通孔内，锁定组件包括弹簧，弹簧插入套管的预留孔内并锁定套管。

[0005] 根据上述技术方案，优选地，固定轴的前部开设有设定角度的矩形通孔，锁定组件

还包括滑块和插销，滑块与矩形通孔的内壁滑动连接，弹簧与滑块的上端固定连接，滑块的

中部开设有腰型通孔，插销插入腰型通孔内并与腰型通孔滑动连接，插销与固定轴固定连

接。

[0006] 根据上述技术方案，优选地，固定轴位于第一条形通孔处还设有第二条形通孔，第

一条形通孔和第二条形通孔交叉的中轴线与固定轴的中心线重合。

[0007] 根据上述技术方案，优选地，固定轴的后部开设有环形凹槽。

[0008] 本发明的有益效果是：工作人员按压锁定组件的弹簧，并将夹持机构的固定轴端

部插入套管内，转动固定轴使得锁定组件的弹簧卡在套管的预留孔内，然后将L型插板的一

边插入固定轴中部的第一条形通孔内，最终将L型插板的另一边插入底板的L型通孔内，从

而高效夹持套管，提高了套管的打标精度和打标效率。

附图说明

[0009] 图1示出了根据本发明的实施例组装完成时的立体结构示意图。

[0010] 图2示出了图1的前侧立体爆炸结构示意图。

[0011] 图3示出了图1的后侧立体爆炸结构示意图。

[0012] 图中：1、底板；11、L型通孔；2、夹持机构；3、L型插板；4、固定轴；41、第一条形通孔；

42、矩形通孔；43、第二条形通孔；44、环形凹槽；5、锁定组件；51、弹簧；52、滑块；521、腰型通
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孔；53、插销；6、套管；61、预留孔。

具体实施方式

[0013] 为了使本技术领域的技术人员更好地理解本发明的技术方案，下面结合附图和最

佳实施例对本发明作进一步的详细说明。

[0014] 如图所示，本发明提供了一种带预留孔套管的打标夹持工装，包括底板1以及多组

夹持机构2，夹持机构2包括L型插板3、固定轴4以及锁定组件5，底板1上开设有多组平行的

用于插入L型插板3的L型通孔11，固定轴4的中部开设有第一条形通孔41，L型插板3的一边

插入第一条形通孔41内，锁定组件5包括弹簧51，弹簧51插入套管6的预留孔61内并锁定套

管6，工作人员按压锁定组件5的弹簧51，并将夹持机构2的固定轴4端部插入套管6内，转动

固定轴4使得锁定组件5的弹簧51卡在套管6的预留孔61内，然后将L型插板3的一边插入固

定轴4中部的第一条形通孔41内，最终将L型插板3的另一边插入底板1的L型通孔11内，从而

高效夹持套管6，提高了套管6的打标精度和打标效率。

[0015] 根据上述实施例，优选地，固定轴4的前部开设有设定角度的矩形通孔42，锁定组

件5还包括滑块52和插销53，滑块52与矩形通孔42的内壁滑动连接，弹簧51与滑块52的上端

固定连接，滑块52的中部开设有腰型通孔521，插销53插入腰型通孔521内并与腰型通孔521

滑动连接，插销53与固定轴4固定连接，为了能够锁定套管6，所以固定轴4的外径略小于套

管6的内径，如果弹簧51直接固定在固定轴4上，弹簧51即使压缩至最小仍然具有一定体积

和高度，在使用过程中，将会损坏弹簧51或者套管6内壁，使用效果不佳，因此本发明设计了

滑块52和插销53的配合，滑块52的宽度小于固定轴4的外径，当工作人员的两根手指夹紧滑

块52和弹簧51时，滑块52和弹簧51位于固定轴4内，当弹簧51随固定轴4滑动至套管6的预留

孔61位置时，压缩的弹簧51立刻伸展，从而实现了在锁定套管6的同时，有效保护了弹簧51

和套管6内壁。

[0016] 根据上述实施例，优选地，固定轴4位于第一条形通孔41处还设有第二条形通孔

43，第一条形通孔41和第二条形通孔43交叉的中轴线与固定轴4的中心线重合，由于套管6

的打标位置包含多个位置，因此开设有第二条形通孔43的固定轴4能够用于两种打标位置

的套管6，增大了固定轴4的使用范围，提高了固定轴4的使用效率。

[0017] 根据上述实施例，优选地，固定轴4的后部开设有环形凹槽44，使得固定轴4后部形

成手柄，便于工作人员拿取和转动固定轴4。

[0018] 本发明的有益效果是：工作人员按压锁定组件5的弹簧51，并将夹持机构2的固定

轴4端部插入套管6内，转动固定轴4使得锁定组件5的弹簧51卡在套管6的预留孔61内，然后

将L型插板3的一边插入固定轴4中部的第一条形通孔41内，最终将L型插板3的另一边插入

底板1的L型通孔11内，从而高效夹持套管6，提高了套管6的打标精度和打标效率。

[0019] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰也应

视为本发明的保护范围。
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图1

图2
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图3
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