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DESCRIPCION
Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado.
CAMPO DE LA INVENCION.

La presente invencion se refiere al campo de sistemas de construccion de estructuras a base de materiales
sustentables, de manera particular al ensamblado de piezas de carton de dos tipos principales: cartén corrugado
y cartén laminado, de manera mas especifica a la combinacién de ambos cartones para la construccién de
estructuras que forman mobiliario, embalajes y estructuras auto-soportadas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Existen en el estado de la técnica estructuras construidas a base de laminas de cartén corrugado, como las cajas
y exhibidores con una gran variedad de presentaciones. Estas obtienen una resistencia estructural considerable
debido a los dobleces, pestafias, lengilietas y ranuras que alojan a las mismas para formar candados de trabazon
que evitan el plegado o deformacién de las estructuras tridimensionales.

En lo que respecta al carton laminado generalmente se usa para dar soporte al embalaje del producto final, se
usa en forma de esquineros que no forman parte de la estructura base, sino que se colocan al momento del
embalaje o peletizado para proteger la caja o grupo de cajas en los cantos externos, que son los mas expuestos
contra el desgaste por friccion con otros materiales mas duros durante el transporte.

Para soluciones mas especificas se hace necesario proporcionar un sistema de ensamble que integre los dos
tipos de carton, a saber, laminas de carton corrugado y perfiles angulares o esquineros de carton laminado,
ambos elementos se complementan para formar estructuras tridimensionales auto-soportadas que aprovechan al
maximo las ventajas de cada uno de los tipos de carton.

El cartdn corrugado posee una gran capacidad de carga sobre el canto en la direcciéon axial de la acanaladura,
poca resistencia en la direccion perpendicular a la misma y también poca resistencia en la direccién transversal
al pliego o lamina, dicho elemento se utiliza como elemento de soporte a la comprension considerando la
direcciéon axial de la acanaladura. Equivalente en el campo de la construccion con un muro de carga, los
esquineros serian enclavamientos, vigas, cadenas, y castillos de concreto armado.

Como complemento para formar una estructura estable y resistente que soporta grandes cargas, no utilizadas
para elementos construidos de carton el estado de la técnica define una amplia gama de perfiles extruidos de
carton laminado, con la caracteristica de poseer una gran resistencia a las cargas axiales como perpendiculares.
Dicho carton laminado, se fabrica por medio del empalme con adhesivo de una pluralidad de hojas de papel,
apiladas una sobre la otra. Dichos elementos o perfiles se utilizan como elementos de soporte estructural en la
posicion vertical, horizontal u oblicua. Se hace necesario también proporcionar resistencia adicional al cartén
corrugado en base a la ensefianza de la resistencia del carton laminado, para ello se hacen a su vez empalmes
de laminas de cartdn corrugado que se utilizan como corazén de soporte adicional a la resistencia inherente a la
acanaladura del carton corrugado.

El estado de la técnica lo definen una serie de documentos que describen algunos laminados de cartdn
corrugado, elementos de mobiliario y arreglos estructurales como, por ejemplo:

La solicitud de los Estados Unidos de América US2011/011312, publicada el 20 de enero de 2011,
correspondiente con la solicitud internacional W02010024656 y con la mexicana MX/a/2008/010916, cuyo
inventor es Luis Felipe Rego Garcia de Alba, describe una estructura de empaque y exhibiciéon que consta de un
cuerpo cubico hueco formado con esquineros en las esquinas punzantes, una pluralidad de entrepafios formados
con esquineros, los cuales reciben paneles planos donde finalmente se colocan los productos de exhibicion.

La solicitud de disefio MX/f/2010/000768, presentada el 23 de marzo de 2010, cuyo inventor es Luis Albarran
Torres y colaboradores, describe una estructura auto-soportada con dos paredes laterales de carga fabricadas
en cartén corrugado unidas por una pluralidad de travesafios de cartén laminado en forma de angulo o
esquineros, dicha estructura forma un elemento de mobiliario como un escritorio.

El disefio MX 32048, otorgado el 14 de octubre de 2010, cuyo inventor es Luis Albarran Torres y colaboradores,
describe una estructura auto-soportada con dos paredes laterales de carga fabricadas en cartén corrugado
unidas por una pluralidad de travesafios de cartén laminado en forma de &ngulo o esquineros, dicha estructura
forma un elemento de mobiliario como una silla.

La solicitud de patente internacional WO2010112627, publicada el 7 de octubre de 2010, cuyo inventor es Raul
Santiago Martin, describe un ensamble de hojas de carton corrugado para formar un panel laminado donde las
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acanaladuras de cada capa se traslapan en un arreglo donde la direccién de la acanaladura en cada lamina es
perpendicular a la anterior y la siguiente, ello para proporcionar resistencia en ambas direcciones y dicho panel
se puede usar como elemento de soporte en ambas direcciones de la acanaladura.

La solicitud de los Estados Unidos de América US2010/0187626, publicada el 29 de julio de 2010,
correspondiente con la solicitud Mexicana MX/a/2007/002322, cuyo inventor es Luis Felipe Rego Garcia de Alba,
describe una estructura de embalaje fabricado con elementos angulares (esquineros) de carton laminado, de
forma culbica y los esquineros se colocan como aristas del cubo, los elementos estructurales se unen en las
esquinas por medio de remaches, y con la estructura que contiene elementos diagonales en la superficie como
refuerzos. La base es una plataforma con ventanas para recibir elementos de elevacion para mover la carga.

La solicitud Estados Unidos de América US2009/0038989, publicada el 12 de febrero de 2009, cuyo inventor es
Luis Felipe Rego Garcia de Alba, describe una estructura de embalaje y exhibicion que consta de un cuerpo
cubico hueco formado con esquineros en las aristas, una pluralidad de entrepafios formados con esquineros, los
cuales reciben paneles planos donde finalmente se colocan los productos de exhibicion.

La solicitud de patente coreana KR 20090032336, cuyo inventor es Lee Gyeong Seok, publicada el 1 de abril de
2009, describe una silla con respaldo tipo cabeza de animal construida con elementos prefabricados de carton
corrugado, formada con una pluralidad de elementos troquelados que se ensamblan por medio de ranuras.

La solicitud de patente mexicana MX/a/2009/010101 que coincide con la solicitud internacional WO 2009/027992,
cuyo inventor es Mehta Vinay K. y colaboradores, describe una maleta plegable desechable fabricada en carton
corrugado, adaptada con ruedas desmontables y una manija, consta de dos paneles principales inferior y
superior unidos por medio de paneles laterales que en conjunto forman la maleta.

La solicitud de patente japonesa JP2009005815, publicada el 15 de enero de 2009, cuyo inventor es Tashiro
Hideo, describe una silla de asiento y respaldo planos fabricada en carton corrugado que puede ensamblarse de
manera manual y rapida, muy apropiada para su uso en caso de desastres naturales; las patas constan de
dobleces de carton en forma de “Z” con elementos internos huecos que forman un panal estructural en forma de
“X”, un respaldo con soporte estructural en forma de “Y”.

La solicitud de patente japonesa JP2009005902, publicada el 15 de enero de 2009, cuyo inventor es Tashiro
Hideo, describe una estructura de cama fabricada en cartdn corrugado, totalmente plegable para su uso en caso
de desastre. Consta de una cubierta plana, un panal formado con elementos planos rectos acoplados en
direcciones perpendiculares para formar una reticula cuadrada que soporta a la cubierta plana unida a una
cubierta perimetral para formar el cajon o base sobre el que se coloca el colchén.

La solicitud internacional WO2008096026, publicada el 14 de agosto de 2008, cuyo inventor es Francisco Javier
Lopez Latorre, describe un medio para exhibicion de objetos en forma de silla y construido con un pliego de
cartén corrugado con lineas de suaje que permiten plegar y desplegar a voluntad el exhibidor; la estructura plana
se soporta por medio del uso de ranuras y pestafias laterales; el asiento y respaldo de la silla se usa para
imprimir motivos publicitarios.

El modelo de utilidad mexicano MX1405, correspondiente a la solicitud PA/u/2004/00274, cuyo inventor es Luis
Felipe Rego Garcia de Alba, describe un elemento de embalaje, incluyendo un exhibidor fabricado con
esquineros de carton laminado, usando el minimo de material para su fabricacion. Los elementos angulares o
esquineros se colocan en las aristas para formar una estructura tridimensional con ventanas rectangulares
vacias como caras de la estructura delimitadas por los esquineros, dichas ventanas realizan la funcién de exhibir
los productos contenidos dentro de la estructura.

La patente de los Estados Unidos de América US 5681641 que corresponde con la patente mexicana MX
191683, publicada el 28 de octubre de 1997, cuyo inventor es John M. Grigsby y colaboradores, describe un
elemento estructural conformado por un apilamiento por capas de paneles de cartdon corrugado unidos por
adhesivo y con un elemento central de soporte, la unidad mas elemental consta de al menos una capa y dos
tapas de cartdn corrugado.

La silla plegable de la patente de los Estados Unidos de América US 4648658, publicada el 10 de marzo de
1987, cuyo inventor es Calco Wayne, describe una silla plegable a un plano fabricada de un pliego de cartén
endurecido; consta de paneles base que estan unidos a paneles laterales para formar la porcién de la base; un
panel de asiento y un respaldo que emerge desde los paneles posteriores.

La patente de los Estados Unidos de América US3727979, publicada el 17 de abril de 1973, cuyo inventor es
Schier R. Furtak R., describe una estructura auto-soportable fabricada de un pliego de carton, totalmente
plegable y que en el despliegue forma un asiento de forma triangular hueco, con tres caras laterales, un doblez
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superior que forma un anillo plano con puntas en las aristas de las caras. El asiento se pliega en un plano, es
totalmente portétil y ligero.

La solicitud internacional WO2007049947 correspondiente con la solicitud mexicana MX/a/2005/011459, cuyo
inventor es Luis Felipe Rego Garcia de Alba, describe una estructura de embalaje fabricado con elementos
angulares (esquineros) de catén laminado, es de forma cubica y los esquineros se colocan como aristas del
cubo, los elementos estructurales se unen en las esquinas por medio de remaches. La base consta de elementos
gruesos que forman una plataforma de carga.

El documento DE 202004010733U, divulga un sistema adicional para ensamblaje y estructuracion basado en
carton corrugado.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1a, muestra una vista en perspectiva de un empalme de cartén corrugado que forma los soportes,
estantes o elementos de carga de la presente invencién.

La figura 1b, muestra el despiece del soporte de cartdén corrugado y la forma de las ranuras troqueladas que
reciben los extremos de los perfiles de cartén laminado, nétese que los elementos superior e inferior forman las
tapas del soporte, generalmente la tapa exterior no contiene troqueles y sirve de tope a los mismos.

La figura 2, muestra esquematicamente el proceso de fabricacién de las células base o elementos base de
cartén corrugado y de los perfiles de carton laminado.

La figura 3a, muestra una pieza de soporte de cartdén corrugado con las ranuras para los extremos de los perfiles
de cartén laminado, en la cara interna del soporte en las cuales se coloca un adhesivo.

La figura 3b, muestra una pieza de soporte de carton corrugado con los extremos de los perfiles de cartdén
laminado dentro de las ranuras sobre la cara interna del soporte, el ensamble muestra una estructura
tridimensional semi-terminada.

La figura 3c, muestra la pieza de soporte de cartdn corrugado con los extremos de los perfiles de cartén
laminado dentro de las ranuras sobre la cara interna del soporte, en esta etapa el soporte de la figura 3a y la
semiestructura de la figura 3b, se combinan para formar una estructura terminada o banco para esta realizacion
de la invencién.

La figura 3d, muestra una estructura tridimensional formada por medio del sistema de la presente invencion, una
realizacién preferida es un banco para sentarse, resistente y ligero.

La figura 4a, muestra una pieza de soporte de cartén corrugado con los extremos de los perfiles de cartén
laminado dirigidos a las ranuras donde previamente se coloca un adhesivo.

La figura 4b, muestra una pieza de soporte de cartdn corrugado con las ranuras ocupadas por los extremos de
las piezas de cartdon laminado en direccidon perpendicular (travesafios) al soporte, otra pieza de soporte con
ranuras previamente preparadas con adhesivo se sobrepone a los extremos de los travesafos de la estructura
semi-terminada.

La figura 4c, muestra una estructura tridimensional formada por medio del sistema de la presente invencion, una
realizacion preferida es una silla para sentarse resistente y ligera, fabricada en materiales reciclables.

La figura 5a, muestra en despiece una estructura de carton corrugado y laminado, en donde los elementos
componentes se encuentran apuntados hacia la posicién de uso; los travesafios hacia las ranuras internas de los
elementos laterales de soporte, y sobre las ranuras de los elementos intermedios de sujecion.

La figura 5b, muestra una estructura tridimensional formada por medio del sistema de la presente invencion, una
realizacién preferida es una banca para sentarse resistente y ligera.

La figura 6a, muestra en despiece una estructura de carton corrugado y laminado, en donde los elementos
componentes se encuentran apuntados hacia la posicién de uso; los travesafios hacia las ranuras internas de los
elementos laterales de soporte.

La figura 6b, muestra una estructura tridimensional formada por medio del sistema de la presente invencion, una
realizacién preferida es un escritorio que se complementa con una cubierta de vidrio.
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La figura 7a, muestra una primera pieza de soporte lateral, de una realizacién no de acuerdo con la presente
invencion, fabricada en cartén corrugado, la tapa externa fabricada en cartulina envuelve a la pieza interna para
no permitir el ingreso de humedad al mismo, la pieza interna posee ranuras donde se alojan los extremos de los
perfiles en carton corrugado.

La figura 7b, muestra una pieza de soporte intermedio, de una realizaciébn no de acuerdo con la presente
invencioén, fabricada en cartén corrugado, la pieza interna posee ranuras donde se alojan los perfiles o
travesafios en cartén laminado.

La figura 7c, muestra una segunda pieza de soporte lateral, de una realizacion no de acuerdo con la presente
invencion, fabricada en cartén corrugado, la tapa externa fabricada en cartulina envuelve a la pieza interna para
no permitir el ingreso de humedad al mismo, la pieza interna posee ranuras donde se alojan los extremos de los
perfiles en carton laminado.

La figura 8a, muestra la direccién de ensamble de la primera pieza de soporte lateral, de una realizacién no de
acuerdo con la presente invencion, con el soporte intermedio fabricada en carton corrugado con la tapa externa
envolvente cubriendo la totalidad de la pieza interna, los dobleces de las pestafias se ubican en la cara interna
de las piezas de soporte, los extremos de los perfiles en cartén laminado se dirigen para ser alojados dentro de
las ranuras correspondientes.

La figura 8b, muestra el ensamble de la primera, segunda piezas laterales e intermedia de los soportes, de una
realizacién no de acuerdo con la presente invencion, asi como el ensamble de los soportes transversales
inferiores, los extremos de los perfiles en cartén laminado para ser alojados dentro de las ranuras
correspondientes. Ambos soportes presentan ranuras superiores donde se aloja o cala una seccién longitudinal
de cada uno de los travesafos.

La figura 9a, muestra el ensamble de los soportes transversales superiores, dentro de las ranuras
correspondientes donde previamente se ha vertido adhesivo.

La figura 9b, muestra la base de la cama ensamblada en su totalidad, no de acuerdo con la presente invencion,
los tres soportes inferiores, travesafios inferiores y superiores que forman una superficie plana sobre la que se
coloca el colchon.

La figura 10a, muestra la tapa exterior envolvente en cartulina de un exhibidor estante.

La figura 10b, muestra la pared central o corazon de soporte fabricado en capas de carton corrugado con lineas
de suaje y ranuras que alojan pestafias; dicha pared forma un exhibidor estante.

La figura 10c, muestra el despiece de los travesafios de soporte de los entrepafios, dichos soportes fabricados
en perfiles de carton laminado o esquineros, se muestra también la bandeja en cartén corrugado que forma una
pared del estante exhibidor.

La figura 10d, muestra la colocacién de las tapas exteriores envolventes sobre la pared central de soporte,
especificamente sobre las caras interna y externa de los perfiles laterales de dicha pared central.

La figura 10e, muestra la colocacion de bandejas de pared, previo al cierre de una de las tapas laterales
envolventes, la cual se cierra hasta el paso final.

La figura 11a, muestra una vista en perspectiva de la colocacion de los travesafios de soporte de los entrepafios,
previo al cierre de la tapa lateral envolvente.

La figura 11b, muestra una vista en perspectiva del cierre de la tapa lateral envolvente, también las pestafias de
los entrepafios que le proporcionan resistencia estructural.

La figura 11c, muestra otra vista en perspectiva del cierre de la tapa lateral envolvente, muestra el area de los
entrepafios donde se colocan los productos de exhibicion.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Es un objeto de la presente invencion proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de carton laminado
y cartén corrugado que permite obtener estructuras tridimensionales muy resistentes y auto-soportables.

Es también un objeto de la presente invencion proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de cartén
laminado y cartén corrugado muy simple, formado por la adhesion de los extremos de los perfiles de carton
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laminado en las ranuras de los paneles o en los soportes de carga o soporte de estanteria, fabricados con el
empalme de laminas de carton corrugado.

Es aln un objeto de la presente invencion proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de cartén
laminado y carton corrugado con versatilidad en cuanto a las estructuras formadas, que presentan soluciones en
el campo del mobiliario, el embalaje, los exhibidores y la construccion.

Es todavia un objeto de la presente invencién proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de cartén
laminado y corrugado, cuyas estructuras tridimensionales se comercializan en cortes a la medida, empacados sin
ensamblarse para armar por el usuario final que sélo debe aplicar adhesivo en las ranuras troqueladas sobre el
panel de carton corrugado, para algunos casos.

Es incluso un objeto de la presente invencién proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de carton
laminado y cartén corrugado, cuyas piezas cortadas a la medida se empacan a la medida en una caja portatil tipo
maletin fabricado también en cartén corrugado.

Es también un objeto de la presente invencion proporcionar un sistema de ensamble y estructuracién de cartén
laminado y cartén corrugado, cuya estructura tridimensional se ensambla facilmente y sin el uso de herramientas
especificas, tan solo adhesivo y las manos del usuario final.

Es un objeto de la presente invencién proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de cartén laminado
y cartdn corrugado con tapas envolventes de cartulina o cartén liso que se pueden imprimir con motivos
publicitarios, las cuales forman estructuras tridimensionales ligeras y al alcance de un gran nimero de usuarios.

Es aun un objeto de la presente invencion proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de cartén
laminado y cartdon corrugado, con ventajas ecoldgicas y de sustentabilidad al poderse fabricar con
materiales100% reciclados.

Es incluso un objeto de la presente invencién proporcionar un sistema de ensamble y estructuracion de carton
laminado y cartén corrugado con tapas envolventes de cartulina o cartén liso, donde las estructuras estables
tridimensionales de mobiliario son, por ejemplo: bancos, sillas, escritorios, bancas, camas, exhibidores,
embalajes, e inclusive elementos de construccion de espacios habitables como estanterias y entresuelos.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

El cartdon corrugado también conocido como cartén ondulado, es una de las principales materias primas para la
fabricacién de cajas, embalajes y envases, interviniendo en la mayoria de las cadenas de produccion y
distribucién a nivel mundial. En su formato basico esta compuesto de una primera capa de papel liso o liner, una
segunda capa de papel ondulado (corrugado, flauta o0 medium) y una tercera capa de papel liso, unidas a través
de un adhesivo para que las tres capas se comporten como un solo elemento estructural. El corrugado tiene una
gran resistencia a la compresién en la direccion axial de los canales definidos por las ondulaciones o flautas.
Dependiendo de la altura entre cresta y valle de las mismas es que se define el tipo de flauta. Flauta A=5mm,
flauta B=3mm, flauta C=4mm, flauta E=1.5mm. Con la finalidad de aumentar aiin mas la resistencia mencionada
se fabrican corrugados dobles o triples en los cuales se van intercalando papeles lisos y ondulados, se definen
segun el empalme de los corrugados, por ejemplo: un doble corrugado BC tiene un espesor de 7.0mm que suma
la flauta B mas una C. El cartén corrugado se fabrica en laminas de diferentes medidas para luego transformarlas
a través de maquinas de suaje y adhesivos en cajas, empaques exhibidores, etc.

El papel liso funciona como tapa de la capa ondulada (flauta) que forma una estructura con resistencia mecanica
incrementada para las cargas en la direccion axial de los canales definidos por las ondulaciones o flautas, es
decir, resistencia incrementada a la compresion, por ello es posible apilar varias cajas llenas de producto sin que
se deformen de manera considerable. La resistencia se da por factores como el gramaje y/o resistencia de los
papeles y la altura de la onda o flauta.

Cartén laminado se fabrica uniendo varias capas de papel liso con un adhesivo impermeable (APV) para que sea
util en la fabricacion de elementos sometidos a condiciones himedas y que requieren de resistencia
incrementada expresadas en g/m?, las resistencias tipicas se manejan entre 600 a 1250 g/m?2. A diferencia del
cartén corrugado, se fabrica solamente usando papel liso uniendo mdultiples capas del mismo por medio de
adhesivo.

Para fabricar un cartén laminado calibre 150 (en milésimas de pulgada) se uniran cinco papeles de 30 milésimas.

El carton laminado viene en varias presentaciones como laminas extendidas de un calibre menor, laminas
angostas o soleras de mayor calibre, laminas angostas con dobleces longitudinales en angulo recto que forman
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esquineros y canales rectangulares en “U”, laminas adheridas de manera radial que forman tubos. El carton
laminado es macizo y mucho méas pesado que el cartdn corrugado, pero por lo mismo posee una excelente
capacidad de carga axial y transversal, adecuado para usarse como elementos estructurales de carga.

Al proceso conocido como troquelado también se le llama suajado, consiste en marcar o cortar un material
ejerciendo presion con un herramental llamado suaje o troquel. En el contexto de la presente solicitud, el
troquelado se realiza por medio de una tabla de madera con ranuras en la forma de la figura deseada en las que
se insertan navajas que siguen el contorno de la figura, a través de una maquina de suaje el corrugado se
encuentra entre las navajas y una plancha, al ejercer presion se corta la figura pretendida.

El proceso de adhesion de una superficie con otra por medio de pegamento se le denomina empalme, se puede
hacer de manera manual o por medio de una maquina apropiada. Una superficie como la tapa o superficie del
carton corrugado queda cubierta de adhesivo y preparada para superponer otra lamina de cartén corrugado, o de
manera simple una hoja de cartulina blanca o impresa con motivos publicitarios o informativos.

Por medio del proceso de empalme a un carton corrugado sencillo o doble se le agregan mas capas de cartén
corrugado, con el fin de aumentar su espesor, resistencia y capacidad de carga. Es posible empalmar laminas
virgenes o piezas ya suajadas. Adicionalmente es posible empalmar mltiples piezas con la direccién de la flauta
paralela entre todas ellas, también es posible el empalme con las flautas transversales intercaladas una a una,
por ejemplo, las pares en direccion de 90° con relacion a las nones. Con el empalme de las flautas en la
direccion paralela se logra un elemento de soporte con una resistencia a la compresion incrementada en el
sentido longitudinal de la flauta; pero relativamente débil en la direccion transversal a la misma, el intercalado de
las direcciones de la flauta forma paneles con la misma capacidad de carga en ambos sentidos.

La presente solicitud consiste basicamente en la fabricacidén de varios paneles de cartén corrugado conformados
a través del empalme de laminas de cartén corrugado suajadas a una forma especifica preestablecida de
acuerdo con la estructura pretendida. El empalme se forma con varias capas de cartdn corrugado con ranuras y
la Ultima capa sin ranuras que funciona como tapa. Ello para que una vez formados los paneles se inserten
perfiles de perfiles de carton laminado dentro de las ranuras troqueladas para conseguir un elemento
volumeétrico, la Ultima capa o tapa hace la funcién de tope para el extremo del perfil introducido dentro de la
ranura de suaje previo a la colocacién de adhesivo en la ranura para lograr una estructura tridimensional estable.
Es posible hacer variaciones de forma a voluntad del usuario como, por ejemplo, siluetas en formas tradicionales
como sillas o abstractos. Las tapas y perfiles tienen color natural, con pintura, motivos impresos.

Los perfiles de carton laminado tienen formas varias que se adaptan segun las necesidades de la estructura, por
ejemplo, el esquinero, el canal en “U” y el tubo. La cantidad y calibre de los perfiles se ajustan segun los
requerimientos de disefio y de carga que se introducen en los paneles de soporte o carga fabricados en carton
corrugado, los paneles pueden ser iguales, paneles espejo, de diferentes dimensiones y formas, paralelos u
oblicuos, divergente y convergentes, perpendiculares al piso, paralelos al piso, como tapa superior, tapa lateral,
soportes intermedios, etc.

El carton corrugado empalmado que forma los paneles de soporte y en consecuencia los elementos de soporte
de las diferentes estructuras objeto de la presente invencién, deben contener una pluralidad de ranuras de forma
y ubicacion preestablecida para formar la estructura tridimensional deseada, los perfiles alargados de cartén
laminado se colocan dentro de dichas ranuras a presion y hasta el tope definido por la capa interna del papel liso
de un formato base usado como tapa del panel, las tapas se usan para las piezas de soporte externas. Se
incluyen paneles internos de soporte en algunas realizaciones de estructuras que no requieren de dichas tapas,
en este caso, las ranuras son pasantes de lado a lado, es decir, son ranuras de forma preestablecida definida por
la forma de los perfiles de carton laminado que se usan para formar la estructura tridimensional. Las tapas tienen
la funcion de evitar que los perfiles atraviesen por completo las ranuras y se salgan del cuerpo del panel, la
Ultima capa o externa del formato base de cartdn corrugado tiene la misma forma que las primeras; pero no han
sido troqueladas las ranuras sobre la misma, asi de esta manera el perfil se detiene al llegar a dicha ultima capa
gue funciona como tope y se mantiene en una ubicacion interna dentro del soporte.

Los perfiles alargados se mantienen dentro de las ranuras con ayuda de la aplicacién de un adhesivo dentro de
cada una y luego se inserta el extremo del perfil de carton laminado, proporcionando ademas un tiempo
conveniente de secado de acuerdo con el adhesivo, el cual en las realizaciones preferidas se usa pegamento
blanco.

El proceso de fabricacion de todas las estructuras auto-soportadas de la presente solicitud es similar en todas las
estructuras obtenidas por el sistema de ensamble, a saber, se coloca sobre una superficie plana horizontal un
panel de soporte fabricado con el empalme de una pluralidad de formatos base y con las respectivas ranuras
mirando hacia arriba o presentando la pluralidad de las mismas de frente al operario de armado; luego se vierte
adhesivo dentro de cada una de las ranuras troqueladas de dicho panel de soporte; enseguida se comienzan a
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colocar bajo presion manual y debidamente alineados cada uno de los perfiles de carton laminado, en las
realizaciones preferidas los perfiles de carton laminado deben tener una posicion para hacer un angulo recto con
respecto al plano horizontal o la cara interna del panel de soporte, se ejerce presion manual para asegurar que el
extremo llega a tope y recorre toda la profundidad de la ranura marcada por el troguel; enseguida se coloca otro
panel espejo de soporte con las ranuras apuntando hacia el frente del operario, en cada una de las ranuras se
coloca adhesivo para insertar en las mismas los extremos libres de los perfiles de la pieza previamente formada,
al colocar los extremos de los perfiles en cada ranura correspondiente, se ejerce presion para hacer llegar a tope
dichos extremos y de esta manera queda formado la estructura tridimensional construida con base al sistema de
ensamble y estructuracién objeto de la presente invencion. En una realizacion preferida de estructura estable
auto-soportada la posicion de los perfiles forman un angulo recto con respecto a los paneles de soporte de carton
corrugado; pero por razones estéticas o de disefio existen otras realizaciones de estructura tridimensional los
paneles de soporte forman angulos oblicuos con respecto a si mismos o con respecto a los perfiles de carton
laminado; ademas, la posicion de los perfiles de carton laminado forman angulos oblicuos con respecto a si
mismos.

La novedad del sistema de ensamble se entenderd de manera més clara con la ayuda de las figuras, por ejemplo
la figura la, que presenta una vista en perspectiva de un empalme de formatos base que forman el panel de
soporte de la presente invencién, el empalme (E) que consta en este caso particular ilustrativo de una pluralidad
capas de formato base de cartdn corrugado con la flauta alineada en la misma direccion para formar un panel de
soporte intermedio o central al cual se asocia una capa de carton corrugado lateral (T1 y T2) que hace la funcién
de tapa y soporte del primer empalme, el empalme de la invenciéon se troquela con ranuras que alojan en su
interior perfiles de carton laminado; una de las tapas puede estar troquelada y presentar las mismas
perforaciones que el empalme; pero la otra no se troquela para que cumpla especificamente la funcion de tapa y
retenga el extremo del perfil de carton laminado inmerso en las ranuras del panel de soporte o empalme (E). En
una realizacion las formas de ranura troquelada son redondas (34), angulares en “U” (35) y angulares en “L” (36).

La figura 1b, es una vista en perspectiva del arreglo de la figura 1a, que define algunas capas del empalme (E)
con tres capas de cartdon corrugado (31, 32) que forman el empalme intermedio o central y las tapas para una de
las realizaciones preferidas, las tapas (T1) troquelada con las ranuras (36) en forma de “L”, ranura (35) en forma
de “U” con angulos rectangulares, ranura (34) de forma redonda, en esta tapa también se muestra de manera
clara la direccién de la ondulacién de la flauta (30) en la tapa que proporciona la resistencia incrementada de las
hojas de cartén corrugado, es notorio que la direccion de la flauta tiene la misma orientacién en el empalme y las
tapas. En la figura 1b la tapa (T1) posee ranuras para permitir el paso del perfil de cartéon laminado hacia el
empalme de soporte (E), la tapa (T2) no posee ranuras debido a que funciona como tope de los extremos de los
perfiles de cartéon laminado que forman la estructura final; pero se define la misma direccion longitudinal de la
flauta (33) que debe coincidir con la del empalme. El empalme (E) intermedio o central de cartdén corrugado, las
tapas (T1 yT2) también de cartén corrugado forman un laminado que proporciona resistencia de soporte a la
estructura tridimensional de la presente invencién en sus diferentes realizaciones, el empalme se lleva cabo por
medio de la aplicacion de adhesivo (A) en cada una de las capas intermedias.

La figura 22 y 2b, muestra una vista que define el proceso de fabricacion del carton corrugado (16) y el carton
laminado (CL) que posee resistencia superior, consta de una bobina de papel liso (13a) que pasa a una estacién
de rodillos dentados que le dan la forma corrugada; se aplica adhesivo a las crestas de la forma corrugada en la
estacion (12); aplicacion de una capa superior y otra inferior de papel liso proveniente de dos bobinas lider (11ay
14a) las cuales surten la lamina tapa superior (11) y la ldamina tapa inferior (14), el conjunto pasa a la estacion de
rodillos (17 y 18) que le aplican presion y calor para curar el adhesivo, de esta manera se forma el formato base
de carton corrugado (16). El proceso del carton laminado es similar, a excepcion de que el niUmero de capas es
mayor y se eliminan los rodillos dentados. A saber, la realizacion donde se tienen cinco bobinas lider, la bobina
(1) proporciona una primera lamina de papel liso a la cual se aplica adhesivo en la estacion (20), luego otras dos
bobinas lider (2 y 3) proporcionan otras dos capas de papel liso sobre el adhesivo de la primera capa, la capa de
tres pasa a una estacion de curado por presion y calor (27 y 28); sobre el empalme resultante se aplica adhesivo
en otra estacion (20); otras dos bobinas (4 y 5) surten otras dos capas de papel liso que se curan por presion y
calor en la estacion de rodillos (27 y 28), de esta manera se produce carton laminado (CL), el cual se forja por
presion para obtener la forma deseada del perfil.

La figura 3a, muestra una vista en perspectiva del proceso de armado de una de las estructuras de la presente
invencién, a saber el primer paso en el que se agrega adhesivo (A) o pegamento blanco dentro del conjunto de
ranuras (1f) de la seccion frontal, (1s) en la seccion superior del asiento y (1p) de la seccion posterior del banco,
que en conjunto reciben el extremo de los perfiles de cartén laminado en la cara interna del soporte (S1) de
carton corrugado formado con antelacion y que posee bordes inferiores (31 y 32) de apoyo con el suelo los
cuales se protegen con un inserto de una lamina de material mas duro y resistente en comparacion con el cartén
corrugado, como puede ser lamina metalica o de plastico unida al borde por medio de un adhesivo. Para hacer la
operacion de aplicacion de adhesivo se coloca el laminado de cartén corrugado (S1) sobre una superficie plana o
el suelo con las ranuras hacia el aplicador de adhesivo, las ranuras (1f, 1s y 1p) arregladas en conjuntos
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alineados en la direccion horizontal y en la direccion vertical; el arreglo horizontal forma un plano superior y los
dos arreglos verticales forman cada uno un plano vertical de refuerzo , se vierte el pegamento en cada una de las
nueve ranuras para que después se coloque el perfil de cartén laminado que forma los planos antes descritos.

La figura 3b, es una vista en perspectiva que muestra el ensamble de los perfiles perpendiculares (300) al
soporte (S1) provisto con ranuras correspondientes en una de las caras, en dichas ranuras previamente se ha
vertido adhesivo para que enseguida se alojen los extremos de los perfiles (300) que se colocan de manera
manual en la direccion indicada generando la union (111) entre el soporte (S1) y el troquel (300), el soporte
posee bordes (31 y 31) que hacen contacto con la superficie de apoyo o suelo cuando la estructura se encuentra
completamente ensamblada.

La figura 3c, presenta una perspectiva para una de las realizaciones de la estructura de la presente invencioén, en
el caso particular de un banco, los dos laminados de soporte lateral (S1 y S2) sujetan por los extremos a los
perfiles (300) de carton laminado, los soportes presentan un borde superior (45) y dos borde inferiores de apoyo
(31 y 32), la pluralidad de perfiles (300) inmersos en las ranuras correspondientes de los laminados laterales en
una relacién perpendicular sobre la que se encima el otro soporte (S2) haciendo coincidir los extremos de los
perfiles con las ranuras correspondientes del soporte.

La figura 3d, muestra una vista en perspectiva de una de las realizaciones de la estructura de la presente
invencion, en este caso se trata de un banco; el laminado (S2) provisto de los borde de apoyo inferior (31 y 32),
bordes superiores (45), ranuras no mostradas en las cuales se introduce un extremo de los perfiles (300) de
carton laminado, para formar una zona superior (44) de asiento, una zona frontal (43) de refuerzo, en esta
realizacién dichos perfiles tiene una forma de “L” o esquineros de dimensiones de 3 in por 3 in (7.62 cm x 7.62
cm) y de 3in por 2 in (7.62 cm x 5.08 cm), es decir, es una solera de carton laminado troquelada en angulo recto.
Los cinco perfiles (300) del arreglo horizontal forman el plano superior de soporte para el asiento (44), los perfiles
superiores de extremo y junto con los perfiles en la direccién vertical forman cada uno un plano de refuerzo
posterior y frontal.

En la secuencia de figuras 3a-3d se presenta la fabricacion de un banco o asiento como aplicacién del sistema
béasico de ensamble y estructuracion de la presente solicitud, se comienza formando un panel con cuatro siluetas
de cartén corrugado suajadas, tres de ellas han sido suajadas con ranuras y una sin tales ranuras. Por medio de
adhesivo se adhieren las cuatro laminas de cartdn corrugado formando asi el primer panel, se repite la operacion
para obtener un segundo panel espejo del primero, luego se vierte pegamento en las ranuras para luego insertar
los esquineros en cada una permitiendo que el pegamento o adhesivo seque. Se vierte pegamento dentro de las
ranuras del segundo panel, se toma la estructura previamente ensamblada y se coloca sobre el segundo panel
con los extremos de los esquineros apuntando hacia abajo y en direccion de la ranura correspondiente, se ejerce
presion sobre el ensamble hasta que los extremos de los esquineros lleguen a tope formado por la tapa del
segundo panel, previo a dejar secar el adhesivo del Ultimo paso, se asegura la perpendicularidad de los
esquineros respecto a los paneles de soporte. En una realizacion preferida la tapa de los paneles de soporte es
mas grande que las capas suajadas, con pestafias laterales que se pueden doblar con el objeto de ocultar la
flauta de los corrugados que la forman, esta Ultima capa o tapa puede ser de carton liso, cartulina blanca e
incluso con impresion.

La figura 4a, muestra la cara interna del soporte (40) de cartdén corrugado con las ranuras (111) donde se
colocan los extremos de los perfiles (300) después de la aplicaciéon del adhesivo (A) para formar la estructura
completa que da como resultado una silla; El soporte (40) ademas del arreglo de ranuras que forman junto con
los perfiles las zonas de respaldo, asiento y de refuerzo frontal y posterior, tiene perfiles superiores (43) que
coopera para sujetar los tres perfiles que forman el respaldo de la silla; las perfiles de apoyo con el suelo (41 y
42), la frontal (41) que también ayuda al soporte frontal de los perfiles; la posterior (42) que de igual manera esta
involucrada con el soporte posterior de los perfiles. En cada una de las ranuras (111) se derrama adhesivo (A)
con el fin de que al contacto con los extremos de los perfiles se adhieran al soporte formado con carton
corrugado.

La figura 4b, muestra una perspectiva de una de las realizaciones de estructura de la presente invencién, el caso
particular de una silla fabricada con cartén corrugado y laminado, consta de dos soportes laterales de carton
corrugado (40) en cuya cara interna posee una serie de ranuras troqueladas con la forma adaptada a la del perfil
de carton laminado (300) que forman el asiento, respaldo y elementos de sujecion frontal y posterior; los soportes
laterales de cartdon corrugado (40) poseen dos superficies de apoyo (41 y 42) con el suelo y una seccion superior
adelgazada (43). Los perfiles de carton laminado (300) se colocan de manera individual en cada una de las
ranuras de la cara interna del soporte lateral para formar una seccién semi-terminada de la silla que se completa
con la ubicacién de uso de otro soporte espejo de carton corrugado en los extremos de los perfiles de carton
laminado ya colocados perpendiculares al plano del soporte (40) previa preparacion con adhesivo (A).
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La figura 4c, muestra la estructura completa formada con dos soportes (40) de cartén corrugado y una pluralidad
de perfiles (300) en forma de “L” de carton laminado que forman los perfiles de respaldo (44), de asiento (46) y
de refuerzo frontal (45); cada soporte lateral con extremos inferiores (41 y 42) de apoyo con el suelo y un
extremo superior (43). Las formas y medidas de realizacion preferida de los perfiles de carton laminado tienen la
forma de “L” en angulo recto con dimensiones de 3in x 3in o de 3in x 2in (7.62cm X 7.62cm y 7.62cm x 5.08cm).
El respaldo formado por tres, el asiento por seis perfiles (300), y cada uno de los refuerzos frontal y posterior con
un par de perfiles.

En una realizacion preferida la tapa de los paneles de soporte es mas grande que las capas suajadas, con
pestafias laterales que se pueden doblar con el objeto de ocultar la flauta de los corrugados que la forman, esta
Ultima capa o tapa puede ser de carton liso, cartulina blanca e incluso con impresion.

La figura 5a, es un despiece en perspectiva de una de las estructuras preferidas de la invencion, en el caso
particular de una banca para sentarse, consta de dos soportes laterales (50) de cartén corrugado y dos soportes
intermedios (54) del mismo material, los soportes laterales (50) poseen una pluralidad de ranuras en las caras
internas que alojan en su interior a los extremos de los perfiles (55) en forma de “L” fabricados en cartdén
laminado; los soportes intermedios (54) poseen ranuras pasantes (58 y 59) en el borde frontal que permiten el
paso a través de los mismos de los perfiles (55) de sujecion, en el borde superior del respaldo y asiento posee
ranuras entrantes que alojan sélo un borde de los perfiles transversales. La seccion del respaldo (56 a) cuenta
con tres ranuras que alojan el mismo nimero de perfiles para formar el respaldo en cooperacion con las perfiles
superiores (51 y 54) de los soportes laterales e intermedios, la seccion de asiento consta de siete ranuras que
alojan el mismo namero de perfiles, en donde el séptimo correspondiente a la zona de transicion entre el asiento
y el refuerzo frontal, dicho perfil se coloca enfrentado en relacién con los demés para proporcionar comodidad en
las piernas del usuario de la banca y que también coopere con el refuerzo frontal; dicho refuerzo frontal (56b)
consta de dos ranuras que alojan el mismo namero de perfiles (55), el refuerzo posterior (56¢) consta también de
un par de ranuras que alojan el mismo nuamero de perfiles (55) de carton laminado; los perfiles de los refuerzos
frontal y posterior pasan a través de las ranuras de los soportes intermedios y sus extremos se alojan dentro de
las ranuras de las caras internas de los soporte laterales de carton corrugado, previa aplicacion del respectivo
adhesivo. Los perfiles que forman el respaldo y el asiento, los extremos se alojan en las ranuras
correspondientes de las caras internas de los soportes laterales (50); pero en el caso de los soportes intermedios
(54) sdlo una seccién del perfil se aloja en la ranura ubicada de una manera transversal al borde del cuerpo del
soporte, es decir, los perfiles estan calados en las ranuras. El banco se forma con dos soportes laterales (50) y
dos soportes intermedios (54) en cooperacion con una pluralidad de perfiles (55) que en ndmero de catorce
ubicados de manera transversal forman una de las realizaciones preferidas de la presente invencién y que es un
banco para sentarse. Los soportes intermedios (54) y laterales (50) tienen un borde frontal vertical (53),
solamente los soporte laterales poseen una seccion de borde superior horizontal (52) que hace la funcién de
reposabrazos; los mismos soportes laterales formados con un empalme de carton corrugado en el cual una
seccién se troquela con ranuras para alojar el extremo de los perfiles, posee una tapa externa (57) de carton
corrugado que evita el corrimiento lateral de los perfiles y una tapa interna (57a) con la pluralidad de ranuras que
sirven de guia a los extremos de los perfiles.

La figura 5b, es una vista en perspectiva de la estructura del banco totalmente ensamblado, presentando sus
perfiles de respaldo (56a) formada por tres perfiles (55), de asiento (100) formada por siete perfiles (55) y de
refuerzo frontal (56b) formadas por medio de un arreglo de dos perfiles (55) de carton laminado que pasan a
través de las ranuras pasantes (58 y 59), los soportes laterales (50) con las tapas externas (57) y los soportes
intermedios (54). Las formas y medidas preferentes de los perfiles de carton laminado tienen la forma de “L” en
angulo recto con dimensiones de 3in x 3in o de 3in x 2in (7.62cm X 7.62cm y 7.62cm x 5.08cm), en otra
realizacién preferida los perfiles tienen la forma de “U” invertida y de seccidn eliptica o circular.

En la figura 5a, se muestra otra bondad del sistema de ensamble y estructuracion al incorporar paneles
intermedios como elementos de refuerzo estructural. A diferencia de los paneles externos, las ranuras atraviesan
el panel con la finalidad de permitir que el esquinero o perfil pase a través de la misma descargando la carga
soportada en las ranuras para aumentar la capacidad de carga de la estructura en la zona de asiento y de
respaldo esta disefiado de tal manera que la silueta coincida con el esquinero para evitar molestias por filos al
usuario ya que la silueta permanece tangencial a la superficie del esquinero, adicionalmente los paneles externos
poseen un apoyabrazos que aumenta la comodidad.

En una realizacion preferida la tapa de los paneles de soporte es mas grande que las capas suajadas, con
pestafias laterales que se pueden doblar con el objeto de ocultar la flauta de los corrugados que la forman, esta
ultima capa o tapa puede ser de carton liso, cartulina blanca e incluso con impresién, en este caso esta
caracteristica es mas adecuada para los paneles externos.

La figura 6a, un despiece en perspectiva de una de las realizaciones preferidas de la estructura y que en este
caso presenta un escritorio con cubierta superior de apoyo en vidrio, consta de dos soportes laterales (60)
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fabricados en carton corrugado y una pluralidad de perfiles horizontales (69) de carton laminado que mantienen
el ensamble de la estructura estable para dar servicio como escritorio. A saber los soportes verticales laterales
(60) estan formados de un ensamble de varias capas de formato base por medio de un adhesivo que en conjunto
forma un panel de soporte con tapa externa (61), los soportes laterales (60) tienen una forma similar a la “X” con
tres extremos superiores (63, 64 y 65) y dos inferiores (66 y 67) que se apoyan con el suelo, los soportes
laterales (60) tienen una tapa interna (62) con ranuras en cada uno de los extremos superiores y a lo largo de
uno de los bordes de la “X” para colocar dentro de las mismas a los extremos de los perfiles (69) de carton
laminado que forman tres perfiles, a saber, una superior horizontal (68 a), una con inclinacién positiva (68 b) y
otra con inclinacién negativa (68 c), la seccién (68 a) es la base horizontal superior sobre la cual se coloca una
cubierta dura como superficie de trabajo en el escritorio preferentemente de vidrio, los perfiles inclinadas (68 b y
68 c) forman la estructura que junto con los soportes laterales (60) le proporciona estabilidad al ensamble
completo, que se lleva acabo de la misma manera que todas las estructuras preferidas de la invencion,
colocando el panel con las ranuras frente al operario, derramar adhesivo en cada una de dichas ranuras,
introducir un extremo de cada uno de los perfiles de cartén laminado y ejercer presion sobre los mismos, verter
adhesivo en cada una de las ranuras del otro soporte lateral y ensamblar con los extremos de los perfiles ya
colocados sobre el otro soporte, nétese que los perfiles se encuentran en una posicion perpendicular al primer
soporte y que el segundo soporte solamente se sobrepone con los extremos de los perfiles en las ranuras
correspondientes.

La figura 6b, muestra una perspectiva de la estructura ya ensamblada y que forma el escritorio como una de las
realizaciones de la presente solicitud, los soportes verticales laterales (60) con tapa externa (61) sujetan en su
cara interna una pluralidad de perfiles de cartén laminado (69) y especificamente de forma rectangular en “L”, los
tres perfiles superiores y colocados cada uno en los extremos superiores (63, 64 y 65) del soporte lateral para
formar la seccidén horizontal (68 a), en donde los perfiles de los extremos se colocan con la parte concava
enfrentada entre si; luego tres perfiles en un arreglo descendente con inclinacién positiva y tres con inclinacion
negativa para formar una estructura vertical de estabilidad que resulta ser la cara frontal del escritorio; en total
para formar el escritorio se requieren dos soportes laterales (60) y nueve perfiles de carton laminado (69)
ensamblados como se describe en este mismo parrafo correspondientes con la figura.

El sistema puede aplicarse con paneles horizontales al piso, también la incorporacion de otros materiales y el
posicionamiento de esquineros divergentes. En el caso del escritorio de la figura 6, se agrega un material
adicional distinto al carton, especificamente una cubierta de vidrio, MDF, HDF, madera, melanina, formica,
plastico, etc. Adicionalmente para proteger las estructuras de la abrasion con la superficie dura del piso se usan
para proteger el borde inferior del panel de soporte y en contacto con el piso, dichos elementos son tacones de
material duro. Los esquineros pierden el paralelismo y se posicionan de manera divergente por cuestiones
formales y funcionales para contrarrestar los esfuerzos divergentes a los que se somete la estructura.

El panel en “C”, es apta para cualquier solucidon que requiera acceso al espacio del mueble por un solo lado, al
quedar tres lados estructurales con un panel en forma de “C” nos permite una mayor rigidez de la estructura de
tal manera que para algunos casos no es necesario usar pegamento para fijar los perfiles de cartén laminado en
los paneles. La supresion del uso del pegamento en el ensamble final produce ahorros de tiempo y material, pero
mejor auan, permite que la estructura sea desarmable y permite la construccién de estantes o exhibidores
desarmables.

La siguiente estructura o realizacion preferida, no de acuerdo a la presente invencién, es una cama o base de la
misma fabricada con travesafios de carton laminado y soportes de cartdn corrugado, los soportes constan de una
tapa envolvente de cartulina que envuelve un empalme central que proporciona soporte, la cama consta de dos
soportes laterales, derecho e izquierdo, un soporte central y una pluralidad de perfiles de carton laminado de 2in
x 3in (5.08 cm x7.62cm) en cantidad de 15 y hasta 25 piezas.

El método de armado tiene los pasos que se describen a continuacion:

Colocar un soporte lateral paralelo al soporte central y colocar los esquineros o perfiles en las ranuras
correspondientes que previamente han sido caladas en los mismos, luego se procede a insertar los extremos de
los perfiles en las ranuras correspondientes de la cara interna del otro soporte lateral, la colocacion de los perfiles
es previo a la colocacion de adhesivo en cada una de las ranuras. Una vez que se termind de insertar todos los
perfiles, se deja secar el adhesivo y se ejerce presion sobre las caras externas de los soportes laterales para que
los extremos de los perfiles hagan contacto con la superficie interna de las tapas.

La figura 7a, muestra el despiece de un soporte lateral, en el que se muestra el soporte lateral (71) fabricado con
un empalme de cartén corrugado que posee ranuras pasantes (73) y ranuras de borde o caladas (74), ambas
alojan a perfiles perpendiculares fabricados con cartén laminado. El soporte o cuerpo central de carga (71) se
coloca sobre una cubierta envolvente (78) fabricada en cartulina y troquelada con ranuras correspondientes (73 a
y 74 a), pestafia de seguridad (75), la cubierta se une al soporte por medio de adhesivo, protege al soporte
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contra la humedad ademas de proporcionar resistencia incrementada a las cargas o a la compresion y a la
flexion. La cubierta consta de dos perfiles longitudinales (72 y 76) que al doblarse sobre si mismas cubren el
cuerpo del soporte (71) para formar el soporte lateral de la estructura en forma de cama de la presente invencion.

La figura 7b, muestra el soporte central (72) envuelto en la cubierta (78) con las pestafias de seguridad (75y 77)
adheridas y dobladas para proporcionar soporte de seguridad al soporte central, se hacen coincidir las ranuras
(73 a, 74 a) que alojan a los travesafios o perfiles de carton laminado.

La figura 7c, muestra el despiece de un soporte lateral, en el que se muestra el soporte lateral (71) fabricado con
un empalme de cartdn corrugado que posee ranuras pasantes (73) y ranuras de borde o caladas no mostradas,
ambas alojan a perfiles perpendiculares fabricados con carton laminado. El soporte o cuerpo central de carga
(71) se coloca dentro una cubierta envolvente (78) fabricada en cartulina y troquelada con ranuras
correspondientes (73a y 74a), pestafias de seguridad (75) y (77), la cubierta se une al soporte por medio de
adhesivo, protege al soporte contra la humedad ademas de proporcionar resistencia incrementada a las cargas o
a la compresion y a la flexion. La cubierta consta de dos perfiles longitudinales (72 y 76) que al doblarse sobre si
mismas cubren el cuerpo del soporte (71) para formar el soporte lateral de la estructura en forma de cama de la
presente invencion.

La figura 8a, muestra el primer paso de ensamble de la estructura de realizacion de cama, no de acuerdo con la
presente invencion, se toma cualquier soporte del costado lateral (71) y el soporte central (72) para comenzar a
insertar los esquineros o perfiles (70) en las ranuras correspondientes (73 a) donde previamente se ha colocado
adhesivo.

La figura 8b, muestra el segundo paso de ensamble de la estructura de realizaciéon de cama, no de acuerdo con
la presente invencion, se toma el otro soporte del costado lateral (71) y junto con el soporte central (72) para
completar la insercion de los esquineros o perfiles inferiores (70) en las ranuras correspondientes (73 a) donde
previamente se ha colocado adhesivo.

La figura 9a, muestra el tercer paso de ensamble de la estructura de realizaciéon de cama, no de acuerdo con la
presente invencion, se comienzan a colocar los esquineros o perfiles superiores (79) calados en las ranuras
superiores (74 a) de los soportes de los costados laterales (71) y el soporte central (72) donde previamente se ha
colocado adhesivo. Una vez colocados todos los travesafios se tiene una superficie plana formada por elementos
estructurales resistentes que soportan el colchén de la cama, la cual sera ligera y con resistencia para soportar
cargas de mas de 200Kgs.

La figura 9b, muestra el ensamble completo de la estructura de realizacion de cama, no de acuerdo con la
presente invencion, los esquineros o perfiles superiores (79) calados en las ranuras superiores (74 a) de los
soportes de los costados laterales (71) y el soporte central (72) donde previamente se ha colocado adhesivo.
Una vez colocados todos los travesafios se tiene una superficie plana formada por elementos estructurales
resistentes que soportan el colchdn de la cama, la cual sera ligera y con resistencia para soportar cargas de mas
de 200Kgs.

En una realizacion preferida, no de acuerdo con la presente invencion, la tapa de los paneles de soporte es mas
grande que las capas suajadas, con pestafias laterales que se pueden doblar con el objeto de ocultar la flauta de
los corrugados que la forman, esta Ultima capa o tapa puede ser de cartén liso, cartulina blanca e incluso con
impresion.

Las figuras 10a-10e, muestran otra realizacion de las estructuras que se pueden obtener con el sistema de
ensamble de la presente invencion, en esta realizacion resulta un estante exhibidor de cuerpo rectangular con
entrepafios arreglados en un orden descendente, dicho estante exhibidor con resistencia incrementada debido a
su construccion con un corazon o centro de carga fabricado en cartén corrugado con suaje y una envolvente o
cubierta de dos piezas fabricada en cartulina, la cual se puede plastificar, imprimir con motivos publicitarios, ello
resulta en una estructura auto-soportada de gran resistencia que sirve para exhibir productos de consistencia
densa o pesados como frascos o jabones, en cada uno de sus entrepafios.

El estante se fabrica con un panel en “C” y consta como primer elemento un centro de carga tipo canal
rectangular o corazén continuo de doble flauta fabricado en cartén corrugado, provisto con ranuras posteriores o
guias para las pestafias del borde posterior de cada una de las tapas envolventes o panel en “C”, ranuras
laterales para travesafios esquineros que se colocan dos a dos en posicion invertida para sujetar una charola o
entrepafio con aleta libre que le proporciona resistencia estructural ubicada en cada uno de los bordes laterales
incluye también una pestafia que entra en una ranura de la tapa envolvente y funciona como elemento de
sujecion con la misma, la charola o entrepafio se sujeta ademas por medio de dos esquineros o travesafios, uno
en el borde posterior y otro en el borde frontal, la charola se coloca sobre dichos travesafios, la realizacion de
estante consta de cuatro charolas o entrepafios. Las alas laterales del centro de carga o corazén se cubre cada
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una con una tapa envolvente fabricada en cartulina con cara interna y cara externa, la externa puede estar
plastificada e impresa con motivos publicitarios, la cara interna se fija al centro de carga por medio de pestafas
de borde que entran en las ranuras posteriores del corazon envolvente, la cara interna de la tapa también posee
ranuras para alojar a los esquineros y entrepafios; la cara externa se fija por medio de adhesivo ademas de una
aleta en el borde superior que se dobla hacia dentro para dar soporte de sujecion con el soporte central. Como
primer paso para colocar las tapas envolventes, se coloca la cara interna permaneciendo abierta la externa,
debido a que los esquineros se colocan a través de las ranuras del centro de carga, una vez colocados los
esquineros y las charolas se cierra una de las caras externas de la tapa, luego la otra para completar la
estructura autosoportante con resistencia incrementada por la conformacién del centro de carga complementado
con las tapas envolventes laterales.

La figura 10a, muestra una vista de una de las tapas envolventes (110) panel en “C” fabricadas en cartulina con
una cara externa (115) y una cara interna (116) separadas por una linea de suaje (117) que funciona como
bisagra que permite el dobles de amabas caras sobre una de las alas del centro de carga, la cara interna (116)
posee ranuras (112 y 113) que permiten el paso de esquineros o travesafios para sujecion de una charola o
entrepafio, pestafias de borde posterior (118) que se introducen en las ranuras posteriores del centro de carga
para sujecién de la misma cara interna, la cara externa se adhiere por adhesivo al ala del centro de carga
apoyada también por la aleta superior (114), esta cara externa puede estar plastificada o impresa con motivos
publicitarios.

La figura 10b, es una vista frontal en perspectiva del centro de carga o corazon continuo (120) fabricado con
carton corrugado con un empalme minimo de doble flauta, consta de tres perfiles rectangulares verticales
separadas por dos lineas de suaje, una central (126) provista con ranuras (123) en las lineas de suaje, donde
entran las pestafias de borde (118) de la tapa envolvente para sujecion de la misma, los perfiles laterales (121 y
122) de la misma forma que la central, contienen dos hileras de ranuras (124 y 125) ordenadas en hilera vertical
funcionan como soporte para esquinero que sujeta a la charola o entrepafio sobre la que se colocan las
mercancias en exhibicion.

La figura 10c, muestra los elementos de soporte de mercancias, el par de esquineros (130) o perfiles en forma
de “L" fabricados en carton laminado que se colocan en las ranuras del centro de carga, a través de los laterales
del mismo, pero antes de su colocacién se deben colocar las caras internas de las tapas envolventes, luego se
introducen a través del costado del cuerpo del estante y se cierran las caras externas de las tapas envolventes.
Una vez colocados los esquineros se coloca sobre los mismos la charola o entrepafio (131) fabricada en cartén
corrugado con aleta libre (132) para proporcionar resistencia estructural a la misma, ubicada cada una en el
borde lateral de la charola, también posee pestafias (133) que entran en las ranuras de la cara interna de las
tapas envolventes, dichas pestafias ayudan a la fijacion de los entrepafios y funcionan como elemento de ajuste
para los esquineros frontales o travesafios.

La figura 10d, muestra una vista (140) del centro de carga (120) con las dos tapas envolventes (110) colocadas
en las alas laterales del mismo, se muestra la fijacién de las caras internas (116) en la linea de suaje que divide
el centro (126) de las alas del centro de carga (120); la cara interna (116) se fija al hacer coincidir e introducir las
pestafias (118) en las ranuras correspondientes (123), las ranuras (141) de la cara interna alojan a las pestafias
de la charola, elementos que coopera con las ranuras (112) para la sujecion de la misma, las caras externas
(115) se fijan por medio de adhesivo y también por medio de la aleta superior (114) que se dobla hacia adentro
para cubrir el borde superior de las alas del centro de carga.

La figura 10e, es una vista posterior en perspectiva del estante exhibidor de la presente invencion, se muestra la
charola (131) ya colocada sujeta por medio de las pestafias (133) en las ranuras de la cara interna de la tapa
envolvente, también se muestra la sujecion posterior de la cara interna de la tapa envolvente a través de la
pestafias (118) de la lineas de suaje de la seccidn posterior (126), la cara externa (115) de la tapa envolvente se
muestra abierta para colocar los esquineros a través de las ranuras (124) y también se muestra la pestafia (133)
de la charola que forma el entrepafio, dicha pestafia ademds de sujetar a la charola se posiciona para dar ajuste
al esquinero delantero que sujeta a dicha charola.

Las figura 11a-11c, muestran vistas en perspectiva del estante (140) que muestra el proceso de introduccién de
los esquineros (130) a través de las ranuras laterales con la cara exterior (115) de la tapa completamente abierta,
los esquineros proporcionan soporte a la charola (131) y junto con una seccion de la pared posterior (126) y las
alas laterales definen un espacio de exhibicion de mercancias, la aleta superior (114) no permite la apertura
deliberada de la cara externa (115) de la tapa envolvente. Nétese la posicion de la aleta libre (132) de la charola
ubicada en el borde lateral de la misma, con una posicién vertical que le proporciona resistencia incrementada a
las cargas que soporta la charola, dicha aleta coopera con los travesafios (130) para soporte de las cargas sobre
la charola, ademas de las caras interna (116) y (115) de la tapa envolvente de un panel de soporte, resulta
finalmente en un estante de exhibicién vistoso, ligero y de resistencia incrementada para soportar cargas.
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REIVINDICACIONES
Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado que consiste en:

una pluralidad de perfiles de cartén laminados alargados (300, 55, 69, 130) que actian juntos como
elementos de unién con al menos dos paneles de cartdon corrugado de forma preestablecida que
funcionan como soporte, (S1, S2, 40, 50, 54, 60, 115), para formar una estructura tridimensional y
autoportante que se utiliza para muebles, empaques y exhibidores, donde cada panel de soporte (S1,
S2, 40, 50, 54, 60, 115) se fabrica empalmando o apilando (E) al menos dos hojas de cartén
corrugado (31, 32) con la flauta en direccién axial a la carga para formar un panel de soporte central o
intermedio, el empalme (E) esta troquelado con ranuras (34, 35, 36) adecuadas para alojar los
extremos de los perfiles de cartén laminados (300, 55, 69, 130), dichos extremos coinciden con la
forma preestablecida de ranuras (34, 35, 36) en el que dicho panel de soporte central o intermedio
esta asociado a dos capas laterales de cartén corrugado (T1, T2) que actlan como una tapa y un
soporte para dicho empalme (E) de modo que

dicha primera capa (T1) es troquelada con las mismas perforaciones que el empalme (E) y

dicha segunda capa (T2) sin ranuras troqueladas que actia como una tapa y retiene los extremos de
los perfiles de cartén laminados (300, 55, 69, 130) recibidos en las ranuras (34, 35, 36) de dicha
primera capa (T1) y el empalme (E).

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde dos paneles de carton corrugado (S1, S2, 40, 50, 60) con una forma
preestablecida son imagenes espejo.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en el que los paneles de soporte de cartén corrugado (S1, S2, 40, 50, 54, 60, 115) estan
en una relacion en angulo recto con respecto a la posicion de los perfiles de carton laminado (300, 55, 69,
130).

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacién 1, donde la posicién de los paneles de soporte de carton corrugado (S1, S2, 40, 50, 54, 60,
115) es una relacion de angulo oblicuo con respecto a los perfiles de carton laminado (300, 55, 69, 130).

Sistema de ensamble y estructuracién a base de carton corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, donde la posicion de los paneles de soporte de cartén corrugado (S1, S2, 40, 50, 54, 60,
115) es una relacion de angulo oblicuo entre si.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicaciéon 1, en el que la posicion de los perfiles de cartén laminado (300, 55, 69, 130) estdn en una
relacion en angulo oblicuo entre si.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado tal como una silla, banco y
escritorio de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde dichos dos paneles verticales paralelos de carton
corrugado (S1, S2, 40, 50, 60, son imagen espejo uno del otro, y la pluralidad de perfiles perpendiculares
de cartén laminado (300, 55, 69) forman respectivamente el respaldo, el asiento y los perfiles de refuerzo
frontal y posterior.

Sistema de ensamble y estructuracibn a base de cartdon corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en el que el sistema es un escritorio en el que:

- dichos dos paneles de soporte de cartdn corrugado tienen sustancialmente forma de X y forman
soportes laterales verticales (60),

- la pluralidad de perfiles horizontales de cartén laminados son perfiles rectangulares en forma de L
(69), tres perfiles superiores se colocan cada uno en los extremos superiores (63, 64, 65) del soporte
lateral vertical (60) para formar una superficie horizontal superior plana (68a) que recibe una cubierta
hecha de material duro, donde los perfiles de los extremos se colocan con partes concavas opuestas
entre si, luego tres perfiles en una disposicién descendente con inclinacién positiva y tres con
inclinacién negativa.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, donde el sistema es un banco en el que dichos dos paneles de soporte de cartén
corrugado (50) son paneles laterales y ademas comprenden dos paneles intermedios de cartén corrugado
(54) provistos de ranuras para recibir la pluralidad de perfiles de cartén laminados (55) y forman el respaldo
con tres, el asiento con siete y las areas de refuerzo frontal y posterior con dos perfiles cada una.
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Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartdn corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, donde el sistema es una silla en donde dichos dos paneles de carton corrugado (40) son
paneles de soporte laterales y donde dichos perfiles de carton laminado (300) forman el respaldo con tres, el
asiento con seis y las superficies de refuerzo frontal y posterior con dos perfiles cada uno.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el sistema es un banco donde dichos dos paneles de carton corrugado (31, 32)
son paneles de soporte laterales y en donde dicha pluralidad de perfiles de cartén laminados (300) forma el
asiento con cinco, las superficies de refuerzo frontal y posterior con dos perfiles cada uno.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde dichas ranuras, en dicho cuerpo intermedio son ranuras en forma de L, circulares
y en forma de U.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde los perfiles de cartén laminado (300, 55, 69, 79, 130) tiene forma de L en un
angulo recto de 7.62 cm X 7.62 cm 0 7.62 cm x 5.08 cm.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en el que dichas dos capas laterales (T1, T2) estan formadas por una tapa continua
circundante (78) o un panel en forma de C (110) con una superficie interna y una externa con pestafias que
rodea un centro portador de carga o panel de soporte de cartén corrugado ( 71, 72, 115) para ocultar la
flauta de la misma y protegerla contra la humedad y el desgaste.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 14, en donde la tapa envolvente (78) se puede imprimir con motivos publicitarios.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 14, en donde el sistema es un expositor con un panel en forma de C (110) que se construye
sin usar cola.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de carton corrugado y laminado de acuerdo con la
reivindicacion 14, en el que la tapa circundante de los paneles de soporte (78) es mas grande que las capas
cortadas con troquel y tiene pestafias que se pueden plegar para ocultar la flauta de la parte corrugada.

Sistema de ensamble y estructuracion a base de cartén corrugado y laminado de acuerdo con la

reivindicacion 16, en donde el expositor es un cuerpo rectangular con estantes dispuestos en orden
descendente.
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Fig. 5b
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