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Wynalazek niniejszy dotyczy luto-
wania przedmiotéw wydrazonych, a w
szczeg6lnosci czeéci rur, wsunigtych jedna
w druga, co znajduje zastosowanie przy
skladaniu ram rowerowych i motocyklo-
wych. Wynalazek ma na celu zmniejszenie
zuzycia lutu i usuniecie zbednej obrobki
bez szkody jednak dla mocy wykonywa-
nych potaczes.

Przy stosowaniu sposobu wedlug wy-
nalazku lut przenika pomiedzy przylegaja-
ce do siebie §cianki rur dzieki wloskowato-
§ci, a nie jest wtlaczany za pomocsy ci$nie-
nia, ktére mogloby wypchnaé lut ze spoiny
i wytworzyé pecherze gazowe, wywiazuja-

cym si¢ gazom za$ i parom metalu daje sie
mozno$é ujscia.

Na rysunku uwidocznione sa poszcze-
golne przyklady wykonania wynalazku, a
mianowicie fig. 1 przedstawia koniec rur,
przygotowanych do zlutowania, fig. 2 —
przekréj wzdtuz linii A — B — C na fig.
1, fig. 3 — odpowiadajacy fig. 1 przekréj
podluzny odmiennej postaci wykonania
wynalazku a fig. 4 — odpowiedni przekréj
podluziny innej jeszcze postaci wykonania.

Na fig. 1 litera a oznaczony jest koniec
rury, np. gérnej rury w ramie roweruy, a li-
tera b — nasadka czesci rury z odgatezie-
niem c. W écianie rury znajduja sie w nie-



kioryeh. migjscach podiuine, capsem prze-
ciwlegte sobie nawzajem, wykroje d. W

wykroje te wklada si¢ uprzednio odpo~
wiedniego ksztaltu plytki e z lutn. Aby za-

pobiec wypadnigciu plytek ¢ do rury a,
wsuwa si¢ rure f, stuzacy do podtrzymania
wskazanych ptytek. Rura ta posiada poni-
zej wykrojow d podobne, lecz mniejsze
wykroje g. Powierzchnie lutowane & po-
wleka si¢ srodkiem lutowniczym albo in-
nym spoiwem, po czym zestawia si¢ ze so-
ba czesci a i b oraz podgrzewa miejsce lu-
towane az do stopienia si¢ lutu. Dzieki
wloskowatosci nastgpuje wowczas catkowi-
te wessanie si¢ roztopionego lutu pomie-
dzy przylegajace $cianki. Gazy i pary, wy-
wigzujace si¢ przy podgrzewaniu i topieniu
lutu, moga przy tym swobodnie uchodzié
przez wykroje ‘¢ 1 dzigki temu nie wytwa-
rzaja nadci$nienia, ktére w przeciwnym
wypadku mogloby wycisnaé lut ze spoiny
w miejscach i oraz k wzglednie wytworzyé
w spoiwie pecherze. Wielkosé wykrojow d
i plytek e dobrana jest tak, azeby laczacy
metal wypelnil szczeling pomigdzy lutowa.
nymi rurami.

W przykladzie wykonania wedtug fig.
1i 2 lut wchodzi nie tylko pomi¢dzy laczo-
ne rury a i b, ale wypelnia réwniez prze-
strzeri A’ miedzy rura a i rurg podttzymu-
jaca f, tak zZe i ta ostatnia rura zostaje
jednoczesnie przylutowana i w wielu przy-
padkach stanowi
zespalu.

Jegeli takie wzmacnignie jest zbytecz-
ng, to rur¢ podirzymujaca f mozna zasta-
pi¢ ptytkami [ (fig. 3), pozostalymi od wy-~

. tlaczania wykrojéw d. Otwory ¢ wedlug

fig, t i 2. odpowiadaja w. takim przypadku
szczelinem, g', znajdujacym sig¢ obok tych
plytek. '
Lut. ¢ mozpa wreszcie przytrzymaé w
spesab, uwidogznieny na fig, 4, a miano-
wicie po, prosty. przez wtloczenie go w wy-

korzystne wzmocnienie.

kroje d, co dostatecznie mocno utrzymuje
go przy brzegach m tych wykrojéw.

Poza tym sposéb wedtug fig. 3 i 4 usku-
tecznia si¢ tak, jak opisano wyzej.

Zastrzezenia patentowe.

.1. Sposéb lutowania przedmiotow cy-
limdrycznych, wsunigtych jeden w drugi,
zwlaszcza za$§ koricow rur, ram rowero-
wych i motocyklowych, znamienny tym, ze
lut przed ogrzaniem umieszcza si¢ w wy-
krojach przedmietu cylindrycamego, co u-
mozliwia swobodny wylot gazéw, wytwa-
rzajacych si¢ podczas dokonywanego na-
stepnie nagrzewania, przy czym wielko$é
tych wykrojéw jest dobrana tak, iz plyn-
ny metal wypelnia przestrzeri miedzy luto-
wanymi przedmiotami.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze lut umieszcza si¢ w wykrojach,
majdujacych si¢ w wewnetrznym przed-
miocie cylindrycznym.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze dla zabezpieczenia metalu lu-
towniczego wkiade si¢ w przedmiot we-
wnetrzny rurke podtrzymujaca (f), zaopa-
trzona w etwory (g), przy czym otwory te
umieszcza si¢ ponad metalem lutowniczym
dla. odprowadzania powstajacych gazow i
par.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze w celu zabezpieczemia meta-
lu lutowmiczego $cianke przedmiotu we-
wogtrznego czgdéciowo wytlacza sie, przy
caym powstajace: gazy edprowadzane sy
wzdluz bszegu czesci wythoczomej.

5. ‘Sposéb wedlug zastrz. 1, znamden-
ny tym, Zze metal lutowniczy w postaci phy-
tek wtlacza siec w wykroje przedmiotu we-
wnetrznego.

Amandus Glaser.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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