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　 【 請 求 項 １ 】 　 溶 融 樹 脂 が 流 れ る 溶 融 樹 脂 流 路 の 吐 出 口 か ら プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ を 紡
糸 す る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸 装 置 に お い て 、
　 溶 融 樹 脂 流 路 に 、 樹 脂 流 量 を 制 御 す る 独 立 し た 流 量 制 御 機 構 が 設 け ら れ て い る こ と を 特
徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸 装 置 。
　 【 請 求 項 ２ 】 　 請 求 項 １ に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸 装 置 に お い て 、 流 量 制 御
機 構 が 、 吐 出 口 か ら 得 ら れ る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 外 径 の 測 定 値 に よ っ て 樹 脂 流 量 を 調
整 す る フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 を 行 う も の で あ る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡
糸 装 置 。
　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸
装 置 に お い て 、 流 量 制 御 機 構 が 、 溶 融 樹 脂 流 路 を 横 切 る よ う に 設 け ら れ た 堰 と 、 樹 脂 流 量
が 変 動 す る よ う に こ の 堰 を 移 動 さ せ る 駆 動 機 構 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク フ
ァ イ バ の 紡 糸 装 置 。
　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸
装 置 に お い て 、 流 量 制 御 機 構 が 、 溶 融 樹 脂 流 路 内 に 設 け ら れ た 柱 状 ニ ー ド ル と 、 こ の 柱 状
ニ ー ド ル を そ の 軸 方 向 に 移 動 さ せ る 駆 動 機 構 を 有 し 、 柱 状 ニ ー ド ル は 、 そ の 軸 方 向 が 、 少
な く と も 柱 状 ニ ー ド ル の 端 部 付 近 が 位 置 す る 溶 融 樹 脂 流 路 の 軸 方 向 と 平 行 に 配 置 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸 装 置 。
　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸
装 置 に お い て 、 流 量 制 御 機 構 が 、 溶 融 樹 脂 流 路 の 内 壁 の 一 部 を な し 前 記 溶 融 樹 脂 流 路 の 断
面 積 を 変 化 さ せ る よ う に 変 形 可 能 な 可 変 壁 と 、 該 可 変 壁 を 変 形 さ せ る 駆 動 機 構 を 有 す る こ
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と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸 装 置 。
　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 １ ～ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸 装 置
を 用 い て プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ を 紡 糸 す る こ と を 特 徴 と す る プ ラ ス チ ッ ク フ ァ イ バ の 紡 糸
方 法 。
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