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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 板 の 表 面 部 に 形 成 さ れ た 電 極 配 線 と 、 該 電 極 配 線 上 に 形 成 さ れ た 熱 エ ネ ル ギ ー を 発 生
す る た め の 発 熱 抵 抗 体 膜 を 有 す る 電 気 熱 変 換 素 子 と 、 を 有 す る 回 路 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ
て 、
　 前 記 電 極 配 線 を 形 成 す る た め の 電 極 配 線 層 を 形 成 し

、 前 記 発 熱 抵 抗 体 膜 を 成 膜 し 、 前 記 電 極 配 線 層 と 発 熱 抵 抗 体 膜 を 一 括 エ ッ チ ン グ す る
こ と に よ り 、 前 記 電 極 配 線 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 回 路 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 一 括 エ ッ チ ン グ は 、 ド ラ イ エ ッ チ ン グ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の
回 路 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 電 極 配 線 を 形 成 す る 際 に 、 前 記 電 極 配 線 層 を テ ー パ 加 工 し て 形 成 し 、 前 記 電 極 配 線
の テ ー パ 上 に 直 接 保 護 層 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ の い ず れ か に 記 載
の 回 路 基 板 の 製 造 方 法 。

、 発 熱 部 と な る 箇 所 を エ ッ チ ン グ し
た 後
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