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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 6月 9日 (2004.6.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

。
【 請 求 項 ２ 】
　

。
【 請 求 項 ３ 】
　

電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　

記 載 の 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　

【 請 求 項 ７ 】
　
【 請 求 項 ８ 】

水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 を 過 酸 化 水 素 水 お よ び 酸 の 混 合 溶 液 に 投 入 す る こ と に よ り 、 前 記 水 素
吸 蔵 合 金 粉 末 の 表 面 に く ぼ み を 形 成 し て 比 表 面 積 を 増 大 さ せ る 工 程 （ １ ） を 含 む こ と を 特
徴 と す る 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 の 製 造 方 法

前 記 工 程 （ １ ） に お い て 、 前 記 水 素 吸 蔵 合 金 の 比 表 面 積 を ２ ～ ４ 倍 に 増 大 さ せ る 請 求 項
１ 記 載 の 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 の 製 造 方 法

前 記 工 程 （ １ ） に お い て 、 前 記 混 合 溶 液 が ０ ． ５ ～ ５ 重 量 ％ の 過 酸 化 水 素 水 を 含 む 請 求
項 １ ま た は ２ 記 載 の

前 記 工 程 （ １ ） に お い て 、 前 記 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 を 前 記 混 合 溶 液 に １ ０ ～ ６ ０ ℃ で ３ ～
６ ０ 秒 間 浸 漬 す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に

前 記 く ぼ み の 平 均 直 径 が ０ ． １ μ ｍ 以 上 ２ μ ｍ 以 下 で あ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記
載 の 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 の 製 造 方 法 。

前 記 工 程 （ １ ） を 経 た 前 記 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 を ア ル カ リ 水 溶 液 に 浸 漬 し て 処 理 す る 工 程
（ ２ ） お よ び ／ ま た は 前 記 工 程 （ １ ） を 経 た 前 記 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 を 酸 水 溶 液 に 浸 漬 し て
処 理 す る 工 程 （ ３ ） を 含 む 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 の 製
造 方 法 。

請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 製 造 方 法 に よ っ て 得 ら れ た 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 。
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請 求 項 ７ 記 載 の 電 極 用 水 素 吸 蔵 合 金 粉 末 を 用 い た 電 池 。
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