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(64) Zatizeni k déleni kontinualné vyrabénych profilovanych vyrobki

Géelem YeSeni je zvysSeni v¥konu, sni%eni
tolerance délky a sniZeni dasu pro prese¥izeni
linky p¥i zmén& délky vyrédbé&nych vyrobkid.

ReSen{ definuje za¥izeni k d&leni kontinudlng T~
vyradb&nych profilovanych vyrobki, které je LN : -
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Vyn&lez Ye¥{ za¥fzeni k d¥lenf kontinudln& vyrdbénych profilovanych vyrobkd, ku pifikladu
trubek pro pou?itf v kovoprimyslu, kdy profilovany vyrobek je zhotovovén prib&Zng a ve vyrob-
nim procesu je d&len na men3i dily p¥edem stanovenych délek. '

Doposud zndmd zaffzeni k vyrob& kontinudln& vyrdb&nych profilovanych vyrobkld jsou
konstruovdna tak, %e bud neumoffiuji zm&nu délky vyréb&nych profilovanych vyrobkl, a nebo
jsou tato za¥fzeni vybavena mechanismem pro zm&nu délky vyrdb&nych profilovanych vyrobkil,
ale vyrdbi tyto profilované vyrobky s Yadovd desetkrdt vdt¥i toleranci ne¥ za¥fzeni, je%
zmé&nu délky neumo¥nujf. Tato doposud poutfvand za¥fzeni maji nevyhodu, protofe v pEfpad&
zm&ny délky profilovaného vyrobku je bud nutno vyrdb&t nové zatizeni, jeZ nahradi pivodni
a nebo v p¥ipad& pYesefizeni jsou profilované vyrobky vyrdbé&ny s velkou toleranc{ a menSi

frekvenci.

Vy%e uvedené nedostatky odstranuje za¥fzeni k d&len! kontinu&ln& vyréb&nych profilovanych
vyrobkit podle vyndlezu, jehoZ podstata spo&ivéd v tom, %e ndhonovd hiidel, kterd je propojena
s pohonem profilovaného vyrobku, Jje prvnim dvojndsobnym pfevodem spojena s h¥ideli, kterd
je jednondsobnym p¥evodem propojena s vagkovou hfidelf, na ni?¥ je upevndna valka, kterd
je propojena p¥es vykyvnou kladku s n¥{delf, jen% je dvojnisobnym pievodem svézdna s h¥f{dell,
na niZ je upevnéno ozubené kolo, které je v z&b&ru s ozubenym h¥ebenem, jenZ je spojen s po-

jezdovym vozikem.

V¢hoda tohoto Fefeni spo¥ivd v tom, Ze pomoci prvniho dvojndsobného prevodu a jednondsobné-
ho vyménného p¥evodu, jeZ jsou pevné propojeny pfes ndhonovou h¥idel s pohonem pohybu profilo-
vaného vyrobku je dosa¥en pFevodovy pomér, ktery lze nastavit s diferenci F4dové 10-4, a
tim je dosaZena moZnost vyrdbét profilované vyrobky, jejichZ délkovd diference mezi jednotlivymi
@élkami je mend{ ne? 0,3 mm, p¥idemZ kinematicky pevné spojeni mezi pohonem pohybu profilované-
ho vyrobku a pohonem pojezdového voziku zaji¥fuje toleranci délky profilovaného vyrobku men3i
ne# 0,5 mm s frekvenci d&leni Fadové 10 1/s. Vadkovy mechanismus ve spojeni s druhym dvoj-
nisobnym pfevodem zajistuje sesouhlasenf rychlosti profilovaného vyrobku a dé&liciho mechanismu
a tim kvalitn{i d&lici plochu.

Kinematické schéma za¥izeni k d&leni kontinudln& vyrdb&nych profilovanych vyrobkid je

zn&zornéno na priloZeném vykrese.

za¥izeni k d&leni, je? je &&st{ linky na vyrobu profilovangch vyrobkii je propojeno nédhono-
vym h¥idelem 1 s hlavnim pohonem celé linky, je% zabezpefuje pohyb profilovaného vyrobku.
Néhonovd h¥fdel 1 je spojena kuZelovym ozubenym p¥evodem 16 s h¥ideli 17. H¥idel 3 a h¥idel
17 jsou kinematicky svdzany prvnim dvojndsobnym p¥evodem 2. Hfidel 3 s vadkovou h¥ideli 5
je kinematicky svézdna jednondsobnym vymEnnym pfevodem 4 umoZfiujicim volbu jednoho ze dvou
zabudovanych p¥evodd. Na valkové hifdeli 5 je nasazena zdvojena va&ka 6, kterd pohdni prostfed-
nictvim kyvavych zdvihatek 7 hifdel 8, je¥ poh&n{ h¥idel 10 druhym dvojnésobnym pfevodem 9.

Na hfifdeli 10 je upevnéno ozubené kolo 11, jeZ zabird do ozubené tyde spojené s hifdell
12 a pojezdovym vozikem 13, ktery und$i d&lfci mechanismus. P¥evodové poméry prvniho a druhého
dvojndsobného pfevodu 2 a 9 jsou voleny prvni a druhé dvojndsobné pfevody odpovidajic{ &tyfem
dé1kam ddleni. Pretazenim t&chto &ty¥ prevodovych pom&ri lze vyrdb&t profilovany vyrobek
potadované délky. V p¥ipadd potfeby vyribét VYrobky jinych délek, ne% odpovidaji &tyfem zabudo~
vanym p¥evodim, lze po odklopeni vika 15 nasunout na volné konce h¥fdelf ozubend kola s pievodo-
vymi pomdry odpovidajfcimi pot¥ebné délce.

gabizeni k d&leni kontinu&ln& vyrdb&ngch profilovanych vyrobkl je moZno vyufit na
linkdch, kde'je profilovany materidl vyrdb&n z nekone&ného pdsu a je za chodu dé&len na

pfedem stanovené délky.
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zatfzeni k d&lenf.kontinu&ln& vyrab&ngch profilovanych vyrobkl s pojezdovym vozikem
a n&honovou h¥idelf, kterd je propojena s pohonem profilovaného v§robku se vyznatuje tim,
%e prvni dvojndsobny pfevod (2) je uspo¥ddan pro pohon h¥{dele (3), kterd je jednondsobnym
p¥evodem (4) propojena s valkovou h¥fdelf (5), na niZ je upevndna vatka (6), kterd je propojena
_p¥es vykyvnou kladku (7) s h¥ideli (8), jen% je spojena s h¥fdeli (10) druhym dvojndsobnym
p¥evodem (9) a na h¥idel (10) je upevnéno ozubené kolo (11), které je v z&b&ru s ozubenym

h¥ebenem (12).
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