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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Be-
schlag zum drehbaren oder verschiebbaren Lagern von
Drehfliigeltiiren oder Schiebetiiren mit einem Beschlagun-
terteil zur Befestigung mit dem Tiirblatt, wobei das Be-
schlagunterteil mittels eines Befestigungsmittels mit einem
Bandlappen oder einem Adaptertrager befestigt wird, wo-
bei der Beschlag einen Transponder aufweist, der zur Iden-
tifikation des Beschlages dient.
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Titel: Beschlag

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Beschlag zum drehbaren oder ver-
schiebbaren Lagern von Drehfllgelturen oder Schiebetliren mit einem Be-
schlagunterteil zur Befestigung mit dem Trblatt, wobei das Beschlagun-
terteil mittels eines Befestigungsmittels mit einem Bandlappen oder einem
Adaptertrager befestigt wird.

Beschlage fur Drehfligeltiren oder Schiebetiren werden in der Regel
durch Klemmung des Turblattes oder durch eine Bohrung im Turblatt mit
der Tar verbunden. Die vielen auf dem Markt angebotenen Beschlége sind
in ihrer Funktion als fast gleichwertig anzusehen, so dass hier oft nur das
Design und die Herstellqualitat entscheiden. Ein Versagen der Beschlage
hat fir den Benutzer oft unerwartete Folgen, insbesondere bei Glastiren,
die dann zerbrechen und der Benutzer durch die Glassplitter verletzt wird.
Da Beschlage mit geringem technischem Aufwand herzustellen sind, ist es
leicht, die Originalprodukte zu falschen und mit geringerer Qualitat zu ver-
kaufen. Fur den Hersteller ist es dann schwierig, das Original von der Fal-

schung zu unterscheiden.

Ein weiteres Problem bei geklebten Beschlagen ist die notwendige Sicher-
heit fir den Benutzer der Tur. Bei einem Versagen eines geklebten Be-
schlages flhrt dies in vielen Fallen zu einer Beschadigung oder zu einem
Zerbrechen der Glastur, wodurch sich der Benutzer erheblich verletzen
kann. Diese Gefahr ist bei Duschtiren aus Glas besonders groRR. Fur den
Hersteller des geklebten Beschlages oder der TUr besteht dann das Prob-
lem, die Ursache herauszufinden und auf Gewahrleistungsanspriiche zu

reagieren.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Daher ist es Aufgabe der Erfindung, einen Beschlag zu schaffen, der eine
Identifizierung erlaubt und bei dem die Herstellparameter hinterlegt wer-

den kénnen.

Die Lésung erfolgt durch die Merkmale von Anspruch 1. Vorteilhafte Aus-

gestaltungen werden mit den Merkmalen der Unteranspriiche erzielt.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass der Beschlag einen Trans-
ponder enthalt, der eine Identifizierung der Herstellparameter und der Ver-
triebswege erméglicht. Uber eine fortlaufende Seriennummer lassen sich
die Herstellparameter, Herstellort und Kunde oder Zwischenhandler genau
zu ordnen. Die Daten kdnnen Uber eine Internetdatenbank abgerufen wer-
den, so dass jederzeit feststellbar ist, ob es 'sich um einen Originalbe-
schlag handelt und mit welchen Herstellparametern dieser verkauft wurde.
Gewabhrleistungsanspriiche kdnnen damit sehr schnell bearbeitet werden.
Die Erfindung kann bei allen Arten von Beschldgen und bei allen Tren,
z. B. aus Holz, Metall, Kunststoff oder Glas, verwendet werden.

Damit in der Serienproduktion ein schnelles und preiswertes Abspeichern
der Daten mdglich ist, besteht ein Teil des Beschlages aus einem Kunst-
stoff, an oder in dem der Transponder angeordnet ist. Da metallische Bau-
teile eine abschirmende oder auch isolierende Wirkung fir die Datenuber-
tragung haben, sollte mindestens ein Bauteil des Beschlages aus Kunst-
stoff bestehen, so dass vor der Montage oder Komplettierung des Be-

schlages die Daten schon abgespeichert werden kénnen.

Der Transponder wird mittels einer Kapsel in dem Kunststoff integriert,
wobei die Kapsel die elektronischen Bauteile wahrend des Herstellvor-
ganges schitzt. Der Transponder wird mit der Kapsel wéhrend des Her-
stellvorganges in den Kunststoff eingebettet wird, so dass eine preiswerte

Fertigung maéglich ist.



WO 2010/063390 PCT/EP2009/008354

10

15

20

25

30

Das Beschlagunterteil kann mittels Klemmung — wie bei einem Rollenwa-
gen einer Schiebetur — oder mittels Bohrung an dem Tirblatt befestigt
werden. Eine kompakte und designorientierte Lésung ist das Kleben des
Beschlagunterteiles an das Turblatt, wodurch eine geringe Bauhohe bei
einem Rollenwagen und eine filigrane Anordnung ohne Glasbohrung bei
einer Drehfligeltur ergibt.

Eine bevorzugte Ausgestaltung ergibt sich dadurch, dass das Beschlagun-
terteil als Klebeadapter ausgebildet ist, das aus glasfaserverstarktem Po-
lyamid besteht. Insbesondere bei Glastiiren kann mit den aus dem Klebe-
adapter herausragenden Glasfasern ein Glas-auf-Glas-verkleben erreicht
werden, womit eine hochwertige und haltbare Klebeverbindung erzielt

wird.

Eine weitere Verbesserung ergibt sich, wenn der Glasfaseranteil 50 % bis
70 % betragt, bevorzugt 60 % betragt. Der Kunststoff dient dabei als Tra-
germaterial fur die Glasfasern. Der zuvor beschriebene Glasfaseranteil
gibt dem Adapter eine ausreichende Stabilitat, um Gber einen Bandlappen

oder Adaptertrager eine Tur zu tragen.

In einer weiteren Ausfuhrungsform ergibt sich eine weitere Verbesserung,
wenn ein metallischer Klebeadapter mit einer metallischen Klebeflache mit
einem Uberzug aus Kunststoff versehen wird, in den der Transponder mit-

tels einer Kapsel integriert ist.

Eine reproduzierbare Klebeverbindung ergibt sich dadurch, dass der Kle-
beadapter eine Klebeflache und eine Gegenflache aufweist, wobei auf der
Klebeflache mindestens ein Steg angeordnet ist, mittels dessen die Dicke

der Klebeschicht bestimmt wird.
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Dabei kdnnen die Stege als Noppen, Streifen oder Ringe ausgebildet sein,

was sehr einfach und preiswert herzustellen ist.

Ein stabiler und tragfahiger Beschlag wird dadurch geschaffen, dass in
den Klebeadapter eine Einlage mit einem Gewinde integriert ist, wobei das
Gewinde von der Gegenflache her zugénglich ist. Die Einlage wird wah-
rend des Spritzvorganges direkt in den Klebeadapter eingebettet und er-
moglicht eine hohe Lebensdauer, ohne dass das Gewinde verschleifit.

Eine weitere Verbesserung ergibt sich, in dem das Gewinde der Einlage
als Durchgangsgewinde ausgebildet ist, dessen Kernlochbohrung sich im
Klebeadapter fortsetzt. Beim Eindrehen der Befestigungsmittel schneiden
diese ein Gewinde in die Kernlochbohrung, womit eine preiswerte und in-
tegrierte Selbstsicherung geschaffen wird.

Eine weitere, die Festigkeit erhohende MalRnahme wird dadurch erreicht,
dass die Einlage einen Hinterschnitt aufweist, der im Kunststoff des Kle-

beadapters eine Verankerung bewirkt.

Dadurch, dass die Gegenfliche zum Rand des Klebeadapters abge-
schragt ist, wird gleichzeitig eine Einformungsschrage fiir den Herstellpro-

zess des Klebeadapters beim Kunststoffspritzen geschaffen.

Die Befestigung des Klebeadapter an das Turblatt erfolgt mittels eines UV-
und lichthartenden Acrylat Klebstoffes. Dieser ist dauerhaft Alterungsbe-
standig.

Um Toleranzen auszugleichen, sind zwischen dem Klebeadapter und dem
Bandlappen oder dem Adaptertrager Mittel zur vertikalen und/oder hori-

zontalen und/oder axialen Verstellbarkeit angeordnet.
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Weitere, die Erfindung verbessernde Mafnahmen werden nachstehend

gemeinsam mit der Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbei-

spiels der Erfindung anhand der Figuren naher dargestelit.

Es zeigen:

Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur §

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Eine perspektivische Darstellung eines Drehbeschlages mit

einem Klebeadapter,

eine seitliche Schnittdarstellung durch den Klebeadapter,

eine perspektivische Darstellung auf die Klebefliche des
Klebeadapters,

eine perspektivische Darstellung auf die Befestigungsseite
des Klebeadapters,

eine weitere Variante eines Klebeadapters,

eine weitere Variante eines metallischen Klebeadapters,

einen Rollenwagen fur eine Schiebetlir zur Anbindung an
den Klebeadapter,

den Rollenwagen mit dem an eine Schiebetir angeklebten

Klebeadapter.

In Figur 1 wird ein Beschlag 1 mit einem ersten Bandlappen 2 und einem

zweiten Bandlappen 3 dargestellt, die Uber eine Drehachse 4 drehgelenkig

miteinander verbunden sind. In diesem Ausflihrungsbeispiel ist der erste

Bandlappen 2 als Wand oder Zargenbefestigung ausgebildet. Der zweite
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Bandlappen 3 weist eine Vertiefung 8 zur Aufnahme eines Klebeadapters
20 auf. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der Klebeadapter 20 als kreis-
formige oder runde Scheibe gestaltet. Weiterhin weist der zweite Band-
lappen 3 eine Bohrung 5 auf, durch die ein Befestigungselement 6 hin-
durch gestreckt und mit dem Klebeadapter 20 verschraubt werden kann.
Das Befestigungselement 6 kann dann mit einer Abdeckkappe 7 ver-
schlossen werden. Die Vertiefung 8 und die Bohrung 5 sind hinsichtlich
der Durchmesser des Befestigungselementes 6 und des Klebeadapter 20
so dimensioniert, so dass eine horizontale und/oder vertikale Einstellbar-
keit des Beschlages 1 zum Klebeadapter 20 méglich ist. Um einen Tole-
ranzausgleich in Richtung Glastir zu erreichen, also in axialer Richtung
zum Befestigungselement 6, konnen zwischen dem Klebeadapter 20 und
dem zweiten Bandlappen 3 nicht dargestellte Distanzscheiben eingelegt

werden.

Die seitliche Schnittdarstellung durch den Kiebeadapter 20 in Figur 2 zeigt
eine Klebefldche 21, die einen oder mehrere Stege 22 aufweisen kann.
Die Stege 22 kénnen zum Beispiel als Noppen, als Streifen oder als Ring
auf der Klebeflache 21 angeordnet sein. Die Hohe der Stege 22 entspricht
der Dicke der Kleberschicht. Damit ist hinsichtlich der Menge und der Di-
cke der Kleberschicht eine Reproduzierbarkeit gewahrleistet, da dies die
weiteren Parameter zum Aushéarten des Klebers beeinflusst. In die Gegen-
flache 23 ist eine Einlage 24 mit einem Gewinde 26 eingearbeitet. Da der
Klebeadapter 20 aus einem Kunststoff besteht, weist die Einlage 24 einen
Hinterschnitt 25 auf, der eine bessere Einbettung in den Klebeadapter 20
gewabhrleistet. Es ist klar, dass das Gewinde 26 mit dem Befestigungsele-
ment 6 korrespondiert. Weiterhin ist in den Klebeadapter 20 eine Kapsel
30 mit einem Transponder 31 integriert. Die Kapsel 30 wird wahrend des
Herstellverfahrens des Klebeadapters 20 in die Kunststoffmischung einge-
lassen. Die Gegenflache 23 ist zum Rand des Klebeadapters 20 hin abge-



WO 2010/063390 PCT/EP2009/008354

10

15

20

25

30

schragt, womit gleichzeitig eine Entformungsschrage fiur den Herstellpro-

zess geschaffen wird.

Das Gewinde 26 kann als Durchgangsgewinde ausgebildet sein. Im Kle-
beadapter 20 setzt sich die Kernlochbohrung 28 des Gewindes 26 fort.
Beim erstmaligen Einschrauben der Befestigungselemente 6 und 13
durchdringt das Gewinde der Befestigungselemente 6 und 13 das Gewin-
de 26 der Einlage und schneidet mit den ersten Gewindegangen ein Ge-
winde in die Kernlochbohrung 28. Damit wird eine preiswerte und integ-
rierte Selbstsicherung fir die Befestigungselemente 6 und 13 geschaffen.

In Figur 3 wird die Klebeflache 21 mit den Stegen 22 dargestellt. In diesem
Ausfuhrungsbeispiel sind drei Stege 22 gleichmaRig auf der Klebeflache
21 angeordnet. Die Stege 22 sind punktformig oder als Noppen ausgebil-
det.

Figur 4 zeigt die Gegenflache 23 des Klebeadapters 20. Im Bereich der
Einlage 24 bzw. des Gewindes 26 sind zwei Bohrungen 27 eingearbeitet,
in die Stifte eines Beschlagteiles oder Bandlappens 3 als Verdrehsiche-

rung eingreifen kénnen.

Der Klebeadapter 20 kann aus einem Kunststoff bestehen, der mit Glasfa-
sern verstarkt ist. Ublicherweise lasst sich die Werkstoffpaarung Glas/
Kunststoff nur unzureichend verkleben. Als Kunststoff wird ein glasfaser-
verstarkter Polyamid verwendet, der zu 50-70%, bevorzugt zu 60 %, aus
Glasfasern besteht. Beim Verspritzen des Kunststoffes in das Werkzeug
und anschlieRendem Ausharten ragen Glasfaserenden in chaotischer An-
ordnung aus dem Klebeadapter 20 heraus. Dies hat den Effekt, dass im
Prinzip Glas mit Glas verklebt wird, was eine fur dieses Verbindungsver-
fahren hervorragende Werkstoffpaarung ist. Der Kunststoff dient dabei nur
als Tragermaterial. Die zum Rand des Klebeadapters 20 angeordnete
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Schrage der Gegenflache 23 dient gleichzeitig als Entformungsschrége fur
das Spritzgussverfahren, mittels dessen der Klebeadapter 20 hergestellt
wird. Wahrend des Herstellverfahrens wird gleichzeitig die Kapsel 30 mit
dem Transponder 31 in den Klebeadapter 20 eingelegt.

Die Verklebung zwischen der Klebeflache 21 und der Glasflache erfolgt
durch einen farblosen, UV-und lichthartenden Acrylat Klebstoff, der als
l[6sungsmittelfreier Einkomponentenkleber die notwendige Alterungsbe-
standigkeit aufweist. Dabei erfolgt die Verklebung ausschlieBlich auf dem

Turblatt ohne Nutzung einer Stirnkante der Tdr.

Um eine Reproduzierbarkeit der Kleberschicht nachzuweisen, missen
neben der Dicke der Kleberschicht auch weitere Herstellparameter wie
z. B. Luftfeuchtigkeit, Glastemperatur, Aushartezeit und Aushartetempera-
tur dokumentiert werden. Diese Dokumentation wird in dem Transponder
31 abgespeichert, der in einer Kapsel 30 in den Klebeadapter 20 integriert
ist. Wahrend des Herstellvorganges der Kiebeverbindung werden diese
Daten computergesteuert in dem Transponder abgespeichert. Dabei be-
kommt jeder Klebebeschlag eine laufende Herstellnummer, die tber eine
Internetdatenbank unter anderem mit Herstellort und Kunde abgerufen
werden kann. Damit kann jederzeit sichergestellt werden, ob der vorlie-
gende Beschlag, bei dem die Klebestelle méglicherweise versagt hat, ein
Originalprodukt ist, so dass Gewahrleistungsanspriiche sichergestellt wer-
den konnen. Der Transponder 31 dient damit gleichzeitig als versteckter
Kopierschutz, da gerade Glasbeschlage als Plagiat oder Kopie leicht her-
zustellen sind. Als Transponder 31 kénnen aktive oder passive Transpon-
der auf RFID-Technologie verwendet werden. Aufgrund der geringen Leis-
tungsstarke der RFID-Technologie konnte ein Transponder 31 nur sehr
eingeschrankt in einem metallischen Beschlag integriert werden. Ein Kle-
beadapter ausschlielblich aus Metall hatte eine so grofRe Isolationswirkung,
dass der Transponder 31 nur mit groBem Aufwand ausgelesen werden
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kann. Daher ist die Kombination zwischen einem Klebeadapter 20, bei
dem der Transponder 31 in Kunststoff integriert ist, optimal, da die Integ-
ration des Transponders 31 mittels einer Kapsel 30 beim Spritzgussver-
fahren sehr leicht und preiswert herzustellen ist, und ein automatisches
Abspeichern der erforderlichen Parameter wahrend des Herstellverfahrens

moglich ist.

Eine weitere Ausfiihrungsform eines Klebeadapters 20 ist in Figur 5 dar-
gestellt. Im Wesentlichen besteht dieser Klebeadapter 20 wie nach dem
Stand der Technik aus einem metallischen Bauelement, dessen metalli-
sche Klebeflache 21 mittels Kleben an dem Turblatt befestigt ist. In dem
Klebeadapter 20 ist ein Gewinde 26 eingearbeitet, welches mit den Befes-
tigungselementen 6 und 13 korrespondiert. Zur Integration des Transpon-
ders 31 in den Beschlag wird der Klebeadapter 20 mit einem Uberzug 29
aus einem Kunststoff versehen, in den der Transponder mittels einer Kap-
sel 30 eingelassen wird. In diesem Ausfihrungsbeispiel ist der Randbe-
reich des Klebeadapters 20 und die von dem Turblatt wegweisende Ober-
flache mit dem Uberzug 29 aus Kunststoff versehen. Auch dieser Kiebe-
adapter 20 kann mit z.B. punktférmigen Stegen 22 versehen werden, die
far eine gleichmafige Dicke der Kiebeschicht sorgen. Weiterhin kann an
die Gegenflache 23 des Klebeadapters 20 eine Entformungsschrage an-

geordnet sein, mit der der Herstellprozess vereinfacht wird.

Die Ausfiihrungsform in Figur 6 entspricht in wesentlichen Teilen der Aus-
fuhrungsform nach Figur 5. Auch hier ist ein Klebeadapter 20 mit einer
metallischen Klebeflaiche 21 ausgebildet und in einen Uberzug 29 aus
Kunststoff eingebettet. Innerhalb des Uberzuges 29 aus Kunststoff ist ein
Transponder 31 integriert. Der Uberzug 29 weist zur Klebefliche 21 hin
eine umlaufende, erhéhte Kante 32 auf, die Uber die Klebeflache 21 hin-
aus ragt. Die Hohe der Kante 32 kann so gestaltet sein, dass damit — ana-
log zu den Stegen 22 — die Dicke der Kiebschicht festgelegt wird. Da sich
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beim Aufdricken des Klebeadapters 20 beim Klebevorgang auf die Tur-
oberflache die Kante 32 verformt und dabei der Raum fiir die noch flissige
Klebschicht kleiner wird, sind eine oder mehrere Bohrungen 33 auf dem
Umfang des Uberzuges 29 in raumlicher Nahe zur Kante 32 eingebracht,
die den Uberschissigen flissigen Klebstoff bzw. Uberschiissige Luft von
der Klebeflache 21 ableiten sollen. Auf der Riickseite des Klebeadapters
20 im Bereich der Gegenflache 23 ist eine weitere umlaufende Kante 34
am AuBenumfang des Uberzuges 29 angeordnet, die verhindern soll, dass
der abgefuhrte Klebstoff in Tropfen an der Auenwand des Klebeadapters
20 herunter lauft und dabei die Oberflache der Tir verschmutzt. Nach Be-
endigung des Klebevorganges, bei dem die Kante 32 verformt und zu-
sammengedrickt wurde, liegt diese auf der Oberflache der Tir bindig auf
und verhindert so ein Eindringen von Wasser oder Reinigungsmitteln zur
Klebeflache 21.

In Figur 7 wird ein erfindungsgemafer Beschlag fiir eine Schiebetiir 40,
gezeigt, der eine Anbindung an einen Klebeadapters 20 zeigt. Der dort
dargestellte Rollenwagen 10 zeigt einen Rollentrager 11, an dem zwei
Rollen 15 fir die Laufschienen angeordnet sind. Der Rollentrager 11 ist
uber eine Verstellvorrichtung 14 so mit einem Adaptertrager 12 verbun-
den, dass eine vertikale Einstellbarkeit zur Hoheneinstellung der Tlr még-
lich ist. Am Adaptertrager 12 ist ein Befestigungselement 13 drehbar be-
festigt, das in das Gewinde 26 des Klebeadapters 20 eingreift. Der Adap-
tertrager 12 ist zur Aufnahme des Klebeadapters 20 konkav ausgefihrt, so
dass ein Aufnahmeraum fir den Klebeadapter 20 geschaffen wird, mit
dem eine geringst mogliche Bautiefe erzielt wird. Auch die Anordnung des
Adaptertragers 12 zwischen den Rollen 15 sorgt dafiir, dass die Bautiefe
des Rollenwagens 10 minimiert wird. Der Rollentrager 11 weist zur Auf-
nahme der Rollen 15 Einbuchtungen bzw. einen Absatz auf, die zumindest
einen Teil der Bautiefe der Rollen 15 aufnehmen kdnnen. Der Rollenwa-
gen 10 wird von unten mit einer Blende 19 abgeschirmt. Der Rollentrager
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11 kann an einer oder an beiden Seiten mit einem Aushebeschutz 16 ver-
sehen werden. Der Aushebeschutz 16 kann dabei auf den Rollentrager 11
aufgesteckt und befestigt werden. Damit kann der Rollentrager 11 mit ei-
nem Aushebeschutz 11 oder zwei nachgeristet werden. An dem Aushe-
beschutz 16 ist ein Haken 17 zum Einhaken an einen Stopper oder End-
anschlag angeordnet. Weiterhin weist der Aushebeschutz 16 einen Puffer
18 auf, der ein madgliches Aufprallen der Schiebetiur auf einen Endan-
schlag dampft. Um einen Toleranzausgleich in Richtung Glastir zu errei-
chen, kdnnen zwischen dem Klebeadapter 20 und dem Adaptertrager 12

nicht dargestellte Distanzscheiben eingelegt werden.

Die Anbindung des Rollenwagens 10 an eine Schiebetur 40 wird in Figur 8
gezeigt. Der Klebeadapter 20 ist dabei an dem Tirblatt angeklebt. Uber
das Befestigungselement 13 wird der Rollenwagen 10 an den Klebeadap-
ter 20 montiert. Der Rollenwagen 10 ist dabei drehbar um das Befesti-
gungselement 13 gelagert, so dass ein Ausgleich zu einer Laufschiene
oder wegen einem nicht gleichmaigen Aufhangen der Schiebetir érfol-
gen kann. Die Schiebetlr 40 kann dabei um die Achse des Befestigungs-
elementes 13 frei pendeln. Die Auf’enflachen der Puffer 18 des Aushebe-
schutzes 16 liegen an der Schiebetiir 40 federnd an und nehmen das
Spiel aus der Verbindung Klebeadapter 20 zu Rollenwagen 10.
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12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

Beschlag
Bandlappen
Bandlappen
Drehachse
Bohrung
Befestigungselement
Abdeckkappe
Vertiefung
Rollenwagen
Rollentrager
Adaptertrager
Befestigungselement
Verstellvorrichtung
Rollen
Aushebeschutz
Haken

Puffer

Blende
Klebeadapter
Klebeflache

Steg
Gegenflache
Einlage
Hinterschnitt
Gewinde
Bohrung
Kernlochbohrung
Uberzug

Kapsel
Transponder
Kante
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Patentanspriiche

1. Beschlag zum drehbaren oder verschiebbaren Lagern von Drehfli-
gelturen oder Schiebeturen mit einem Beschlagunterteil zur Befesti-
5 gung mit dem Turblatt, wobei das Beschlagunterteil mittels eines Be-
festigungsmittels (6, 13) mit einem Bandlappen (3) oder einem Adap-
tertrager (12) befestigt wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Be-
schlag (1) einen Transponder (31) aufweist, der zur Identifikation des
Beschlages dient.
10
2. Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest ein Teil des Beschlages (1) aus Kunststoff besteht, an oder in
dem der Transponder (31) angeordnet ist.

15 3. Beschlag nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Transponder (31) mittels einer Kapsel (30) in dem Kunststoff ange-

ordnet ist.

4. Beschlag nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
20 Transponder (31) mit der Kapsel (30) wahrend des Herstellvorgan-

ges in den Kunststoff eingebettet wird.

5. Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schlagunterteil mittels Klemmung oder durch eine Bohrung an dem
25 Tarblatt befestigt ist.

6. Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-

schlagunterteil mittels Kleben an dem Turblatt befestigt ist.
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Beschlag nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schlagunterteil als Klebeadapter (20) ausgebildet ist, der aus einem

glasfaserverstarkten Kunststoff besteht.

Beschlag nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Kle-
beadapter (20) aus glasfaserverstarktem Polyamid besteht, wobei
der Glasfaseranteil 50 % bis 70 % betragt, bevorzugt 60 % betragt.

Beschlag nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schlagunterteil als Klebeadapter (20) ausgebildet ist, der aus einem
metallischen Element mit einer metallischen Klebeflache (21) be-
steht, und mit einem Uberzug (29) aus Kunststoff versehen ist, in den

der Transponder (31) mittels einer Kapsel (30) integriert ist.

Beschlag nach Anspruch 7 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Klebeadapter (20) eine Klebeflache (21) und eine Gegenflache
(23) aufweist, wobei auf der Klebeflache (21) mindestens ein Steg
(22) angeordnet ist, mittels dessen die Dicke der Klebeschicht be-

stimmt wird.

Beschlag nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der oder
die Stege (22) als Noppen, Streifen oder Ringe ausgebildet sein

konnen.

Beschlag nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in den
Klebeadapter (20) eine Einlage (24) mit einem Gewinde (26) integ-
riert ist, wobei das Gewinde (26) von der Gegenflache (23) her zu-

ganglich ist.

Beschlag nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-

lage einen Hinterschnitt (25) aufweist.
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Beschlag nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gewinde (26) als Durchgangsgewinde ausgebildet ist, dessen Kern-
lochbohrung (28) sich im Klebeadapter (20) fortsetzt.

Beschlag nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge-
genflache (23) zum Rand des Kiebeadapters (20) abgeschrégt ist.

Beschlag nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Be-
schlagunterteil mittels eines UV- und lichthartenden Acrylat Klebstof-
fes mit dem Turblatt verklebt wird.

Beschlag nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
dem Beschlagunterteil und dem Bandlappen (3) oder dem Adapter-
trager (12) Mittel zur Verstellbarkeit angeordnet sind.

Beschlag nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Uber-
zug (29) im Bereich seines Auflenumfanges eine umlaufende Kante
(32) aufweist, die Uber die Klebefliche (21) hinausragt.

Beschlag nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der
Uberzug (29) im Bereich seines AuRenumfanges mindestes eine
Bohrung (33) zum Ableiten von Luft oder Klebstoff von der Klebefla-
che (21) aufweist.

Beschlag nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass auf der
Rickseite des Klebeadapters (20) im Bereich der Gegenflache (23)
eine umlaufende Kante (34) am AuRenumfang des Uberzuges (29)

angeordnet ist.
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