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“HOMBA DE EMBOLO ROTATIVR”Y

A presente invengdo refere-se a uma bomba de émbo-
le rotativa para produtos semi-sdlidos. A presente invencac
refere~se mals especificamente a uma bomba de émbolo rotati-
va para carne_mo%da,_nqtadgmepte_pa;a a fabricacidc de salsi-
chas ou a divisido da carne moida que compreende grandes pe-
dacos de misculo.

No campo da fabricacdc de salsichas, sdoc conheci-
das as bombas de é&mbolo gque compreendem um estator que defi-
ne uma cavidade cilindrica, um rotor ou cilindro alojado na
cavidade cilindrica, gue pode ser levada a girar pelo eixo
de um motor, © rotor compreendendo um conjunto de furos dis-
postos em um afastamento mituo axial e circunferente, nos
guais sdo montados pistdes, um came mecédnicc gue coopera com
os pistées para provocar, guande da rotag¢do do cilindro, um
movimento de wvaivém alternado dos plstdes entre uma posigdo
baixa e uma posigdo elevada, uma tampa que fecha a cavidade
cilindrica e gque compreende um orificio de alimentagao gque
se pde em comunicacdo com pelc menos uma camara cilindrica
formada por um furo cilindrico do cilindroc e seu pistdo a-

fim, e destinado a estar em comunicacido com pelo mencs uma
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tremonha, e um orificioc de recalcamento capaz de estabelecer
comunicagdo simultaneamente com pelo mencs duas clmaras ci-
lindricas consecutivas. Para facilitar o enchimento das <-4-
maras cllindricas, € conhecido ¢ procedimento de se aplicar

um vacu

0

pelo altc nas cdmaras cilindricas, guando o3 pils-
tdes estdo em posicido baixa, por meio de um orificio de a-

plicacgdo de vacuoc previsto sobre a tampa. Nas bombas de con-
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A carne moida gue sal das bombas conserva suas
qualidades. Eptrgtagto,_tai; bombas ndo permitem que se ob-
tenha na saida um fluxoc constante de produtos, apesar de di-
versos ajustes feitos na forma do orificio de recalcamento e
no came mecdnico. O peso das salsichas obtidas com estas
bombas pode variar de 10 a 15% com relacdao ao peso médio vi-
sado. Para sua comercializagdo, é necessario garantir um pe-
so unitario sensivelmente constante gue corresponda aoc peso
anunciado. O fabricante é entdc obrigado a aumentar o peso
médio visado para ter certeza de alcangar o peso anunciado.
Estas bombas sdo, portanto, muito pouco utilizadas atualmen-
te em razdo das perdas significativas de produtos para o fa-
bricante.

Para substituir estas bombas de émbolo, foram pro-
postas bombas propulsoras. Tais bombas propulscras asseguram
um fluxo sensivelmente constante. Entretanto, a carne € sub-
metida, na bomba, a uma laminagdo intensa e uma pressao sig-

nificativa, gue tém como efeito aguecer a carne e a gordura

25

da carne assim aquecida tem uma tendéncla a se estender. Na
salda da bomba, a carne esté totalmente deformada e apresen-
ta um aspecto esbranguicado.

A finalidade da presente invencdo € a de atenuar
os inconvenientes acima citados propondo uma bomba que asse-
gura um fluxc sensivelmente constante na salda, embora pre-

servando a gualidade da carne moida.
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Para isso, a presente invengdo taom por objelo uma

bomba de &mbolo rotativa para produtos semi-sdlidos, em par-
ticular para carne molida, gue ccompreaende

- um estator gue define uma cavidade cilindrica,

- umrrqtor ou cil;ndrp alojado na cavidade cilines
drica, gue pode ser levada a glrar por um motor, © rotor
compreendendo um conjunto de furos afastados entre si em
sentido circunferente, em numerc de seis, por exemplo, nos
quals sdo montados pilstdes,

- um came mecdnico gue cocpera ccm 0s pistdes para
provocar, guande da rotacdce do cilindro, um movimento de
vaivém alternado dos pistdes entre uma posicgdo balixa & uma
posicdo elevada,

— uma tampa que fecha a cavidade cilindrica,

- um orificioc de alimentacdoc gue se pde em comuni-
cagdc com pelo menos uma camara cillindrica formada por um
furo <¢ilindrico de c¢ilindro e seu pistdc afim, e destinado a
estar em comunicacgdo com uma tremenha,

- um orificio de recalcamento capaz de se pdr em
comunicacdo simultaneamente com pelo menos duas cémaras ci-

lindricas consecutivas, e

25

~ dispositiveos para aplicar wvacuc as cémaras ci-
lindricas para seu enchimento,

caracterizada pelo fato de que os dispositivos de
aplicacdo de vacuo compreendem pelo menos um canal de apli-

cacdo de vacuo gue desemboca na parte infericr de cada cama-

M]

ra cilindrica, os dispositiveos de aplicacgdc de vacuo sendo

capazes de pdr scb vacuo, por baixo, cada camara cilindrica
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pelo seu canal de aplicagaoe de vacuo guandc sou pastdac afim
estd em posigao balxa.

A presente invenciao propde, portanto, efetuar uma
aspiracdo por balxc nas camaras cillindricas no momentc de
seu enchimentqz Com efeito, o reguerente vercebeu gue, nas
bombas da técnica anterior, as camaras ndc eram enchidas de
maneira homogénea, o0s vacuos podendo permanecer na parte in-
ferior da camara, entre a carne € a superficie supericr do
pistdo, o gue alterava o fluxo da bomba. A carne que cal na
camara no inicic de enchimento forma configuragdes de cupula
sob as guals os vAcuos permanecem, a presenga de dispositi-
vos de aspiragdo pelo alto ndo permitindo suprimir estes va-
cuos. O fato de se prever, de acordo ceom a invengdo, dispo-
sitivos para aplicar vacuc a camaras por baixo permite gue
se obtenha um fluxoc da bomba em produtos semi-sdlidos sensi-
velmente constante, o fluxo da bomba correspondendo, pelo
menos em parte, aos fluxos acumulados dos pistdes de duas
cdmaras cilindricas consecutivas diante do orificioc de re-
calcamento.

De acordo com uma particularidade, os dispositivos

de aplicacdo de vacuo sic capazes de parar a aplicacis—de
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vacuo a cada cé&mara cilindrica pelo seu canal de aplicagaoc
de vacuo antes do deslocamento da camara cilindrica com re-
lagdo ao orificico de recalcamento.

De acordo com uma modalidade, cada camara c¢ilin-
drica compreende pelc mencs um canal de aplicacgdo de vacuo
formado sobre a parede cilindrica do furo.

Vantajosamente, cada canal de aplicagdo de vacuc
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pode ser formado por uma garganta vertlca. disposta sobre a
parede ciiindrica do furc, de corte globalmente semlclrcu-
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lar, & garganta estendendo-se a partir da super?
or do cilindre a uma altura suficiente para desembocar na
camara cili@@rica_quanQO o pistdo esta em posicggo baixa, oS
dispositivos de aplicacao de vacuc sendo capazes de pdr scb
vacuo a camara inferior do estator sobre a gual desembocam
as gargantas verticails.

De acordo com uma modalidade, cada pistdo pode ser
deslocado pelo came mecdnico de sua posigao baixa para uma
posigdo baixa intermedidria na qual o pistdoc tapa ¢ canal ou
canais de aplicacdo de vacuo, o deslocamento sendo efetuado
a montante do orificio de recalcamento, de preferéncia gquan-
do o pistdo se acha, pelo mencs parcialmente, em frente do
orificio de alimentacgdo.

Vantajosamente, cada cdmara cilindrica compreende
pelo mencos dois canais de aplicagéo de vacuo, por exemplo
trés, distribuldos a um intervaloc angular regular, sobre a
parede cilindrica do fureo no caso das gargantas verticails
anteriormente citadas.

De acordo com uma outra particularidade, cada pis
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tdoc compreende uma cabeca de pistdc ligada a uma haste de
plstdo, a cabeca comportando um corpo ccbhertc por uma guar-
nicdo de um material gque tem propriedades de deslizamento,
de preferéncia com qualidade alimenticia, gque intercala en-
tre o corpc e a guarnigdoc uma camada lnlermediaria gue tem

propriedades elédsticas, a guarnigido formando uma superficie

estangue pela qual o pistdc entra em contatoc de deslizamen-
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drica do furo.

De acorde com uma outra particularidade, os dispo-
sitivos de aplicacdc de vacuc compreendem tambem um orificio
de aplicag¢ac de vécuo_pa;a aplicar vacuo, pelo alte, as ca-
maras, a bomba compreendendo de preferéncia um sistema de
bomba a vacuo ac gual sdc conectados ac mesmo tempoe ©s ca-
nais para colocar as camaras sob vacuo, assim como o orifi-
cio de aplicacdo de vacuo.

De acordoe com uma modalidade, as cémaras cilindri-
cas do rotor sac dispostas em sentido axial, os pistdes sen-
do deslocdveis paralelamente ao eixo geométrico de rotacgéao
do cilindro, a tampa sendo dotada de orificios de alimenta-
cdo e de recalcamento, assim como de um eventual orificlic de
aplicagdo de vacuo. A bomba pode ser também eguipada com uma
tremonha de alimentacdc. Vantajosamente, a tremonha compre-
ende um dispositivo de alimentacdo a hélice acionado pelo
motor de acionamento do cilindro.

Além dissc, © presente requerente percebeu que,
nas bombas da técnica anterior, os pedacos de musculoc que

transbordam da parte superior a camara s3c as vezes-tirades
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para fora da camara quando da rotagdoc do cilindro, pela ex-
tremidade a montante do orificio de alimentacgdo, oOu arranca-
dos com uma parte do pedaco estad acima da camara. Assim, no
caso de a carne moida compreender pedacos espessos de muscu-
lo, o enchimente das cémaras ndo € homoyénec, o que altera
igualmente o fluxc da bomba.

De acordoc com uma particularidade, a bomba de a-




1

10

15

20

csitives de oorbes,  guo

comportar uma lamina dispesta ac longo da borda oval do ori-
ficio de alimentacao, para cortar os pedacos de produtos gue

ultrapassam as camaras cllindricas quando de sua passagen

W

até além dq_o:if;giq de alimentacdo, A presente invencao tem
igualmente por obieto uma bomba equipada com tais cdispositi-
vos de corte, com cu sem 035 dispositivos de aplicagédo de vé-
cuo, por baixo, descritos anteriormente.

A invencgdo sera melhor compreendida, e ocutras fi-
nalidades, detalhes, caracteristicas e vantagens aparecerao
mais claramente, ao longo da descrigdo explicativa detalhada
referente a uma modalidade especifica atualmente preferida
da invencdo, com referéncia aos desenhos esqueméaticos ane-
X0S, nos quais:

- a Figura 1 representa uma vista lateral de um
botdo elétrico para acicnar uma bomba de émbolo de acordo
com a invencgao;

- a Figura 2 representa uma vista em perspectiva
da parte superior da bomba, com sua tampa na posigdo de a-
bertura;

- a Figura 3 representa uma_ vista esguematica de

25

cima do cilindro da bomba;

- a Figura 4 representa uma vista parcial em corte
longitudinal do cilindro da Figura 3, que mostrando-se as
posicdes de dois pistdes adjacentes em suas respectivas ca-

ndricas, um em posicdc balxa, © outro em posigao

F

maras cil
baixa intermediaria; e

- as Figuras 5, 6 e 7 representam vistas ampliadas
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respectivamenie dos detalhes V, VI e VI da

A Figura i representa um dispesltive chamado val-
garmente de botio 2létrico P, gue compresnds um suporte de
chassi 1 sobre o qual & montada uma bomba de émbolo rotativ
2 alimentada por uma tremonha 3. De acordo as Figuras 1 e Z,
a bomba de émbolo 2 compreende de maneira classica um esta-
tor ou carter 4, gue define uma cavidade cilindrica fechada
por uma tampa superlor ©. Um rotor ou cilindre anular 5 é
montado na cavidade cilindrica integrante em rotagdo em vol-
ta de um eixo axial 10® levado & girar em sentide horario
por um motor 10 disposto nc chassi 1. O motor 10 &, por e-
xemplo, um motor do tipo sem escova, chamado tradicionalmen-
te de motor “sem escova”, comandado por um variador progra-
mado. O c¢ilindro compreende seis furos 51 afastados entre si
em sentido axial e circunferente em volta do eixo 10a, nos
quails sdo alojados pistdes 9, os seis pistdes sendo indica-
dos por 91 a $6 na Figura 3.

De maneira conhecida, um came mecanicoc coopera com
as extremidades inferiores dos pistdes opcstas a tampa, para
provocar ¢ movimento alternado dos pistdes nos furcs entre

uma prosicdo baixa e wuma posicic elevada. Uma descricic-do

A
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deslocamento dos pistdes pelo came mecdnico em um cursc serd
feita com referéncia a Figura 3. As posigdes angulares dos
pistdes com relagZo ac estator 4 indicadas por de A a F na
Figura 3 correspondem a posigdes especificas dos pistdes em

T =
seu furo. Na posi

do angular A, o plstdo esta em posigac

41

baixa. Tendo o c¢ilindro sido acicnadc no sentide horario,

conforme mostrado pela seta indicada por F, os pistdes sdc
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sicdo angular 3. Os pistfes sdc em seguilda levados em uma

posicdo paixa intermedidria até a posicdo angular €, dispos-
“a a aproximadamente 30° da posicdo angular B, e s&o manti-

dos a cerca de 30° nesta posicéo baixa intermediaria ale a

posicdo angular D, diametralmente oposta a posicdo angular
A. Os pistdes estdo entdc em sua fase ascendente de recalca-
mento a cerca de 90° da posigdo D até a posicdo angular E.
Nesta posicdo E, 0s pistdes estdo em posigac elevada, a su-
perficie superior 9a nivelando-se sensivelmente com a super-
ficie superior 5a do cilindrc sobre a gual desembocam os fu-
ros. Os pistdes sdo mantidos nesta posicdo elevada a cerca
de 60° até a posicdoc F. 0Os pistées estaoc em seguida em sua
fase descendente a cerca de 30° da posicgdo F até a posicgéc
A, na qual os pistdes estdc em posigao baixa. A Ftigura 4
mostra uma vista parcial em corte longitudinal do cilindro
da Figura 3, apés uma rotagdo de cerca de 50°, o pistdo 93
estandc em posicdo baixa intermediidria, o pistdo 94 em posi-
cdo baixa.

A tampa 6 é constituida por uma chapa circular 61

montada em articulacio sobre o chassi 1 em volta de um-eix

25

geométrico horizontal 62Z. A tampa pode deslocar-se entre uma
posicdo de abertura, mostrada na Figura 2, e uma posigdo de
fechamente, mostrada na Figura 1, na qual a tampa fica em
contato de deslizamento, por sua superficie dita interna
€la, com a superficie superior ba do cilindro. O deslocamen-
tc da tampa entre suas duas posigdes & efetuado por um sis-—

tema motorizado 16. A manutencac da tampa na sua posigic de
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lade pela superficie superior %a do pistdo que desliza de
maneira sensivelmente estangue entre sua cosigidc haixa & =suz
posigdo elevada no furo.

A face interna 6la da tampa apresenta um orificio
de alimentacdc 63, um orificio de recalcamento 64 e um ori-
ficio de aplicacgdo de vacuo ©65.

0 orificio de alimentagdo 63 fica em comunicagao,
por meic de um canal de alimentacdc 66, com a saida da tre-
monha 3 montada sobre a superficie externa da tampa, e ¢&
disposto de maneira a ficar vis-a-vis uma cémara gue contém
um pistdc na sua posigdo balxa. O orificic de alimentacdo,
de dimensdes ligeiramente superiores ao diémetro das camaras
cilindricas, tem uma forma oval e &, por exemplco, centrali-
zado diante de um pistdo na posicdo angular B antes citada.
A tremonha 3 compreende um sistema de alimentacdc a hélice
31 (Figura 1} levado a girar na posicdo de fechamento da
tampa pelo motor 10 antes citade, gue ajuda no acionamento

do cilindro por mein de um.eixo de transmissde 67

0 orificio de alimentacdo é dotado, ao nivel de
sua extremidade a jusante, de uma lamina plana 70, globali-
mente em arco de circulo. Conforme melhor visto na Figura 7,
a lamina é montada em um rebaixo 71 da tampa, de modo gue
sua superficie externa 70a se nivele com a superficie inter-
na 6la da tampa, © gume 72 da lémina estando em relevo com

relacdo a parede do canal de alimentacdo €6. Assim gue a
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tampa estiver na posi¢do de fechamento, a lamina val comp

ramente de encontro ac cilinarc por sua superficle externa

-
!

)

70a, o bisel 2z de seu gume sendc orientade na direcad o-

-

2

posta ac cilindro. No exemplc mestrado, a parede do conduto
de alimentagdo 66 compreende uma parte frustocénica 661 cue
define o orificio de alimentacdo da tampa, ¢ rebaixo de alo-
tamento 71 da lamina sendo formado nesta parte de salda ci-
lindrica. Conforme visto na Figura 2, a lamina estende-se em
um arco de aproximadamente 180° e é montada de maneira amo-
vivel no rebaixo, como, por exemplo, por meio de um parafuso
73, para permitir sua substituilgdc e sua afiacao.

O orificio de recalcamento 64 de forma alongada
fica em comunicacic com uma cabeca de extrusao lateral 74 e
é disposto e conformado de modo gue pelo mencs duas camaras
cilindricas estejam continuamente em comunicacdoc com ela. O
orificio apresenta uma parte principal 641 (Figura 3) de
forma geral circular centralizada sobre um pistéo na posigdo
E, que se prolonga a jusante, a montante com relagac ao sen-
tido de rotacdo do cilindro, por uma parte secundaria 642 de
profundidade inferior & da parte principal, dgue apresenta

uma extremidade a montante cdncava 6473 L _
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Para aplicar vacuo as camaras cilindricas, cada
furo 51 compreende trés golas verticals 52, de corte trans-
versal substancialmente semicircular, dispostas a 120° umas
das outras e desembocando sobre a superficie inferior 5b do
cilindro. Conforme pode ser visto nas Figuras 4 e 5, a altu-
ra das golas verticais e ¢ curso dos pistdes sdoc definidos

de modo gque a extremidade superior 52a de cada ranhura ver-
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de estator definida sob o cilindro. Esta cémara inferior é
submetida continuamente a vécuo guandoe do movimento do botao
elétrico por meio de uma bomba a vacuo. A bomba a vacuo 13
(Figura 1) &, por exemplo, colocada sobre o chassi e ¢ liga-
da a camara inferior do estator por meio de um primeiro ca-
nal de aspiracdo, que se estende em um alojamentc 14, e ¢
conectade a uma perfuracdoc radial da parede cilindrica do
carter. Conforme melhor mostrado na Figura 6, na posigac
baixa intermedidria dos pistdes mencicnada anteriormente, a
superficie superior do pistaoc vem a ficar disposta acima das
golas verticais para suprimir a aspiracdo por estas ultimas.

Cada cabeca de pistido 900 compreende um CoOrpo me-=
talico 901 pelo gqual a cabega é montada na extremidade da
haste de pistdo 902, uma guarnigdoc ou tampa 903 que cobre o
corpo, feito de um material do tipo PTFE, intercalando-se
uma camada intermedidria 904 de material elastico, tal como
um elastdmero do tipo de silicone. A tampa compreende uma

parede circular superior gue $e pProlonga por—GRa—Par de—arir

25

lar, esta ultima sendo dotada de um flange 905 gue define a
superficie estanque pela gual o pistdo entra em contato de
deslizamento com a parede cilindrica deo furce. Para uma me-
lhor conservacidc no tempo da superficie estangue, a gola a-
presenta wma segdo transversal globalmente trapezoidal, a
superficie estangue sendc ligada & parede circular superior

por uma chanfradura. De preferéncia, as golas verticais de-
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des supericres tendo gleobalmente uma segdo transversal semi-
cHnica.

A titulc de exemplo numérico, cada gola vertical
se estende até uma altura de cerca de 8 milimetros [(mm)l, ©
flange 905 tem uma altura de cerca de 4 mm, o curso de um
pistidc entre sua posigdoc elevada e sua posigido baixa € de
cerca de 55 mm, e seu curso entre sua posicido baixa e sua
posicdo baixa intermedidria de cerca de 5 mm.

0 orificioc de aplicacdo de vacuo 62 da tampa men-
cionadc antericrmente desemboca em um canal gue se estende
em sentido lateral e cuja entrada 66 estabelece comunicagao,
quando do fechamento da tampa, com um segunde canal de aspi-
racdo 15 da bomba a vacuo montada sobre o chassi 1. O orifi-
cio de aplicacdo de vacuo é disposto a jusante do orificio
de alimentacdo com relacdc ao sentido de rotagdo I do tam-
bor, de modec a ficar substancialmente vis-a-vis o pistdo na
posicdo A. A superficie interna 6la é dotada de uma ou va-
rias ranhuras 69, gue desembocam sobre o orificio de aplica-

cdo de vacuo. 0O arco no qual se estende a ranhura ou ranhu-

ras & determinadn de modo gque cada cimara cilindrica gue—se

25

desloca do orificioc de aplicacdo de vacuc até o orificio de
alimentacdo esteja submetida a vacuo. A ranhura ou ranhuras
sdo formadas por uma ou varias chapas montadas de maneir

amovivel, como, por exemplc, por melo de parafusocs, em um
rebaixo da Lampa para adaptar o tipo e o numero de ranhuras
aoc grau de aspiragdo desejadc. Esta aplicagdo de vacuo por

meio das golas verticais 52 e do orificio de aplicagdo de
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nomogénea por aspiracgdo das camaras clilindricas com o produ-
te P ooriundo da tremonha.

Uma descrigidc detalhada do funcionamentc da bomba,
e em particular do enchimento das camaras cilindricas, sera
feita agora com referérncia &s Figuras 3 e 4. Na poslicaoc do
tambor mostrada na Figura 3, o pistac %92 estd na posigdo C,
exatamente antes da extremidade a montante 64Za do orificioc
de recalcamento. 0 pistdo 92 estd na posigdo paixa interme-
didria e se prepara para comecar sua fase ascendente, vis-a-
vis o orificic de recalcamento. O plstdo 96 estd parcialmen-
te vis-4-vis o orificio de recalcamento, mas na posigdo ele-
vada, e sera mantido nesta posicido elevada enquanto estiver
em comunicacgdo com o orificio de recalcamento. Apenas o pis-
tdoc 91 comprime o produto, tal como a carne moida, para den-
tro do orificio de recalcamento. ©C pistdo $5 estd na posigao
angular A mencicnada anteriormente, em posicdo baixa e vis-
a-vis ¢ orificio de aplicacdoc de vécuo. A camara cilindrica
assoclada a este pistdo €& submetida a vacuo aoc mesmo tempo
por meio das golas verticais e do orificic de aplicagac de

vacuo. Q pistdo 94 estd igualmente em posicic baixa do ori=
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ficio de alimentacdo. Assim gque a cdmara cilindrica assocla-

da ao pistdo 94 estabelece comunicag¢do com o orificio de a-

[

™ —_

limentacdo, o© produto P comeca a penetrar na camara cil
drica sob © efeito da aspiracdo obtido pelc orificic de a-
plicacdo de vacuo por melo das ranhuras e das golas verti-
cais. A aspliracgdo por baixo pcr melo das golas verticals as-

segura um bom enchimentc da parte inferior da camara cilin-
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drica, evitando-se a formacdoc de vazloes, a carne moida indoe

completamante de encontro & superficie superior dos pistdes.
¢ pilstac 923 na posigao angular B fica vis-a-vis o corificic
de alimentacdo, o enchimento da cémara cilindrica afim es-
tando . terminado. ... .. e

Durante & rotacao do tambor a partir da posigac
mostrada na Figura 3, o enchimentc da camara cilindrica as-
sociada ao pistdo 94 continua. Uma vez enchida a parte infe-
rior da cémara cilindrica, apenas a aspiracdc pelo alto fa-
vorece o enchimento da cémara ¢ilindrica. A clmara cilindri-
ca associada ao pistdoc 93 se afasta progressivamente atée a-
lém da extremidade a Jjusante do orificio de alimentagdo.
Quandec deste deslocamentco, o©s pedacgos de masculo que eventu-
almente ultrapassa a cdmara cilindrica sdc cortados pela 1la-
mina 70. Assim que o pist@c 93 chega a posigdo angular C, o
pistdo é deslocado para o alto pelo came mecadnico na sua po-
sicdc baixa intermediadria mestrada na Figura 4, na gqual o
flange 905 do pistdc vem a tapar as golas verticals para su-
primir a aspiracdo por baixo. O pist&o é mantide na posigdo
baixa intermediidria até a posicdo angular D. Esta passagem
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para—umaposicico—intermedidria—antes
cendente de recalcamentc dos pistdes permite evitar gque a
aspiracdo por baixo altere o fluxo do pistdc no iniciec do
recalcamentce. Esta passagem na posicio baixa intermedidria @
efetuada assim que a cimara esteja sempre em comunicagdc com
¢ crificio de alimentacdc para ndc comprimir a carne moida
contida na cémara c¢ilindrica e recalcar uma parte fragil de-

la na direcdo do orificio de alimentacdo. A partir da pesi-
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cdo D, © pistac comega sua fase ascendente em comunicacao
com o orificio de recalcamento, seu fluxo vem a se acumular
ao do plistaoc dispostoc a montante.

A bomba de acordoe com a invencdo pode ser utiliza-

de artir do cual

jally

fabricacs um chourigo. de sangue. a.

\io

LS -

serdo obtidas salsichas, ou, por exemplo, na divisao da car-
ne molda gue compreende pedacos espessos de masculo, o tam-
bor sendo levado a girar de maneira descontinua.

Embora a invencdo tenha sido descrita em conexdo
com uma modalidade especifica, é evidente gue ela ndo esté
absolutamente limita a ela e que compreende todas as tTécni-
cas equivalentes dos dispositivos descritos, assim como suas
combinagdes, se estas se inclulrem dentro do alcance da in-
vencdo. Em uma outra modalidade, a aplicagdo de vacuoc as céa-
maras cilindricas por baixo & obtida por canais verticais
que desembocam na superficie superior dos pistdes. Insertos
méveis montados nos canals poderdo ser entdo previstos para

tapar os canals na posicdo baixa intermediéria dos pistdes.
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REIVINDICACOES

1. Bomba de émbolo rotativa para produtos semi-
sdlideos, em particular para carne moida, compreendendo:

- um estator (4) que define uma cavidade cilindri-
ca, B

- um rotor ou tambor (5) alojado na cavidade ci-
lindrica, que pode ser levado a girar por um motor (10}, o
rotor compreendendo um conjunto de furos (51) afastades en-
tre si em sentido circunferente, nos quais sao montades pis-
tdes (9),

- um came mecdnico que coopera com 0§ pistdes para
provocar, gquando da rotagdc do tambor, um movimento de vai-
vém alternado dos pistdes entre uma posigdo baixa e uma po-
sigdo elevada,

- uma tampa (6} que fecha a cavidade cilindrica,

- um orificio de alimentacgdc (63} gue estabelece
comunicacdo com pelo menos uma cdmara cilindrica formada por
um furo cilindrico do tambor e seu pistdo afim, e destinado
a estabelecer comunicacgdo com uma tremonha (3),

-~ um orificioc de recalcamento (64) capaz de esta-

belecer simultaneamente comunicacdo com pelo menos duas cd-

25

maras cilindricas consecutivas, e

- dispositivos de aplicagdo de vAacuo as camaras
cilindricas {8) para seu enchimento,

CARCTERIZADO pelo fato de que os dispositivos de
aplicagdo de vacuo compreendem pelc menos um canal de apli-
cacdo de vacuc (52) qgue desemboca na parte inferior de cada

camara cilindrica, os dispositivos de aplicacgdoc de vacuoc po-
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dendo aplicar vécuc, por baixo, a cada camara cilindrica por
seu canal de aplicacdc de vacuo guandce seu pistaoc afim esta
na posicdo baixa.

2. Bomba, de acorde com a reivindicacgao 1,
CARACTERIZADA pelo fato de gue os dispositivos de aplicagdo
de vacuo saoc capazes de parar a aplicagdc de vacuo a cada
cédmara cilindrica (8) per seu canal de aplicacgdo de vacuo
{52) antes do deslocamento da camara cilindrica oposta ao
orificio de recalcamento {(64).

3. Bomba, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
CARACTERIZADA pelo fato de gue cada cdmara cilindrica (8)
compreende pelo menos um canal de aplicagdoc de wvacuo (52)
formado scbre a parede cilindrica do furo (bl).

4. Bomba, de acorde c¢com a reivindicagéo 3,
CARACTERIZADA pelo fato de que cada canal de aplicagdoc de
vacuc é formado por uma gola vertical (52} conduzida sobre a
parede cilindrica do furo (51), a gola estendendo-se a par-
tir da superficie inferior (5b) dc tambor a uma altura sufi-
ciente para desembocar na céamara cilindrica (8) gquando o
pistdoc (9) estd na posicdo baixa, os dispositivos de aplica-

cao de vacuo sendc capazes de aplicar vacuo 3 cédmara inferi-

~

25

or do estator (4) na qual desembocam as golas verticais.

5. Bomba, de acorde com a reivindicacao 4,
CARACTERIZADA pelo fato de gue cada pistdo (9) pode ser des-
locade pelo came mecdnico de sua posigdo balxa na direcdoc de
uma peosigdo baixa intermediadria, na qual ¢ pistdoc tapa o ca-
nal ou canais de aplicagdo de wvacuo (52), o deslocamento

sendo efetuado a montante do orificico de recalcamento (64},
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guando © pistdc se encontra, pelo mencs parcialmente, ocposta
ac orificio de alimentacao (63).

6. Bomba, de acorde com uma das reivindicacgbes
precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de gue cada cdmara ci-
lindrica (8) compreende pelo menos dois canais de aplicagdo
de vacuo (52} separados a um intervalo angular regular.

7. Bomba, de acorde com uma das reivindicacées
precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de que cada pistao (9)
compreende uma cabecga de pistdc (9%00) ligada a uma haste de
pistdo (902), a cabeca compreendendc um corpo (903) coberto
por uma guarnigdao (9204) de um material gue tem propriedades
de deslizamento, intercalando entre © corpo € a guarnicgao
uma camada intermedidria (%05) que tem propriedades eléasti-
cas, a guarnigdc formando uma superficie estangue pela qual
o pistd3o (%) entra em contato por deslizamento, de maneira
substancialmente estanque, com a parede cilindrica do furo
(513},

8. Bomba, de acordo com uma das reivindicacdes
precedentes, CARACTERIZADA pelc fatoc de que os dispositivos
de aplicagdc de video compreendem também um orificioc para

aplicar vacuo, pelo alto, 3as cémaras, a bomba compreendendo

25

um sistema de bomba a vacuo (13) ao gual sdo ligados os ca-
nais de aplicacgidoc de wvacuo (52) as cé8maras cilindricas e o
orificio de aplicacao de vacuc (65).

9. Bomba, de acorde com uma das reivindicacdes
precedentes, CARACTERIZADA pelc fato de gque as cdmaras ci-
lindricas (8) s&c dispeocstas em sentido axial, os pistdes (9)

sendc deslocaveis em sentido paralelo ao eixo geométrico de




rotacdo do tambor, a tampa (6) sendo dotada do crificic de

alimentagdo (63) e do orificio de recalcamento (64).
10. Bomba, de acordo com uma das reivindicagdes
precedentes, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende tam-

_bém dispositivos de corte, gue incluem uma lamina (70) dis-

poesta ac longo da borda a jusante do orificio de alimentagdo
(63), para cortar os pedagos de produtos que ultrapasgsam as
camaras cilindricas quando de sua passagem ate além do ori-

ficio de alimentagao.
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