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Sposob urabiania pokladow wegla i urzadzenie do stosowania tego
sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b urabiania po-
kladéw wegla za pomoca, stale umieszczonych na
jednym przeno$niku zgrzeblowym, wrebiarki i kom-
bajnu ladujacego, przesuwanych wzdluz tego prze-
nosnika jednym wspdélnym ciegnem oraz urzgdzenie
do stosowania tego sposobu.

Dotychczas urabianie pokladéw wegla za pomoca
wrebiarki i kombajnu ladujgcego odbywalo sie w
ten sposéb, ze najpierw wykonywano wrab wre-
biarka przesuwang po przenos$niku wzdluz. czola
$ciany. Ze wzgledu na to, ze wragb nalezy wykony-
waé jak najblizej spagu, wrebiarka ma bardzo maty
przeswit nie pozwalajacy na przejscie pod nig wigk-
szych keséw wegla, dlatego po ukonczeniu czynnosci
wrebienia kazdorazowo usuwano jg z przenos$nika
zgrzeblowego. Nastepnie po odstrzeleniu podwre-
bionej calizny ladowano urobek za pomocg kombaj-
nu ladujgcego. Po zaladowaniu urobku, ustawiano
z powrotem na przeno$nik wrebiarke i przesuwano
ja w kierunku napedu przenosnika, przy czym za-
réwno wrebiarka jak i kombajn ladujacy mialy od-
rebne ciggna mocowane do slupa rozporowego lub
do kotwi zamocowanej w spagu czy tez w ociosie
calizny weglowej.

Taki spos6éb urabiania wegla wymaga usuwania
wrebiarki z przenoénika zgrzeblowego i powtérnego
wktadania jej na ten przeno$nik przy kazdym cyklu
roboczym. Czynno$¢é ta jest bardzo pracochlonna,
a przy tym niebezpieczna i wymagajaca duzego wy-
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sitku. Poza tym stosowanie odrebnych ciegiel dla
kazdej z maszyn sprawia wiele klopotu, a to ze
wzgledu na utrudnione ustawianie slupa rozporo-
wego lub tez zamocowanie kotwi, z powodu zalega-
nia na spggu wyrobiska duzej iloSci urobionego we-
gla.

Wymienionych wad i niedogodno$ci nie ma sposéb
bedacy przedmiotem niniejszego wynalazku. Istota
wynalazku polega na tym, Ze najpierw za pomocg
wrebiarki wykonuje si¢ wragb w kierunku od nape-
du do koncoéwki przenoénika, a nastepnie po od-
strzeleniu podwrebionej calizny przesuwa sie wre-
biarke z odchylonym wrebnikiem w kierunku od-
wrotnym, ladujac przy tym cze$é urobionego wegla.
Na koniec, przy napedzie przenosnika, wcigga sie
wrebiarke na podwyzszone oslony i laczy sie ja z
tymi oslonami za pomocg $rub, po czym rozpoczyna
si¢ ladowanie urobku kombajnem ladujgcym, prze-
mieszczajagcym sie od koncéwki w Kierunku nape-
du przenosnika. Po zaladowaniu urobku kombajn
przesuwa sie z powrotem w Kkierunku koncéwki
przenos$nika, a po przesunieciu kombajnu i obudo-
waniu $ciany cykl pracy mozna rozpoczynaé od no-
wa. Okazalo si¢ niespodziewanie, ze taki wlaénie
spos6b urabiania pokladu wegla nie wymaga usuwa-
nia wrebiarki z przeno$nika w czasie ladowania
urobku, przez co zwieksza sie wydajnos$é i bezpie-
czenstwo pracy. Poza tym, zaréwno kombajn jak i
wrebiarka mogg przemieszczaé sie wzdluz przeno$-
nika niezaleznie od siebie, wykorzystujgc przy tym



do przesuwania sie jedno wspélne ciegno ulozone
po stronie zawalu.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez. urzadzenie
do stosowania wymienionego wyzej sposobu urabia-
nia pokladéw wegla. Istota urzgdzenia polega na za-
stosowaniu z obu stron przenosnika zgrzeblowego,
od strony napedu, podwyzszonych oslon wzmocnio-
nych u géry za pomocyg plaskownikéw, a u dolu
wspornikami, ktére to oslony stanowig tor jezdny
dla wrebiarki i miejsce jej osadzenia w czasie la-
dowania urobku kombajnem ladujgcym. W gérnej
czedci oslony majg kilka otworéw dla lgczenia tych
oslon z wrebiarky. Natomiast na tylnej powierzchni
wrebiarka ma zamocowang przystawke, a na po-
wierzchni gérnej uklad kél, pociggowego i kieruja-
- cych ciegno tak, aby bylo ono stale prowadzone po
jednej. stronie zgrzeblowego przenosnika.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest miedzy
innymi to, ze przez zastosowanie podwyzszonych
oston uzyskuje sie lepsze formowanie strugi wegla
spadajgcej z przeno$nika zgrzeblowego na przenos-
nik taSmowy, a osadzona na tych ostonach wrebiar-
ka pozwala transportowaé przeno$nikiem duze kesy
wegla. Zastosowanie natomiast przystawki na wre-
- biarce, umozliwito wykorzystaé¢ jedno wspélne cieg-
no do przesuwania zaré6wno wrebiarki jak i kom-
bajnu.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyjaénjony
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia wrebiar-
ke i kombajn ladujacy w widoku z géry, fig. 2 —
‘kombajn w widoku z boku, fig. 3 — wrebiarke osa-
dzong na podwyzszonych oslonach w widoku z bo-
ku, a fig. 4 — przekr6j wzdluz linii A—A zaznaczo-
nej na fig. 3.

Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie wedlug
wynalazku sklada sie z wrebiarki 1 zaopatrzonej we
wrebnik 2 i w przystawke 3 oraz w uklad két 4 po-
ciggowego-i kierujacych, ktéra to wrebiarka przesu-
wa si¢ za pomocg ciegna 5 po zgrzeblowym prze-
no$niku 6 wyposazonym w naped 7 i konicé6wke 8.
Na przeno$niku 6 jest r6wniez osadzony ladujacy
kombajn 9 przesuwajqcy si¢ za pomoca tego samego
ciggna 5. Przy napedzie 7 przenofnika 6 sa trwale
zamocowane podwyzszone 'oslony 10, ktére u géry
majg wzmacniajgce plaskowniki 11, stanowigce tor
jezdny dla wrebiarki 1, a u dolu wsporniki 12.
Oslony te majg u géry po kilka otworéw 13 sluzz-
cych do zamocowania wrebiarki 1 w czasie lado-
wania urobku.

Urahianie pokladu wegla za pomoca wrebiarki i
kombajnu tadujgcego odbywa si¢ w nastepujgcy
sposéb.
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Przed rozpoczeciem cyklu, ladujacy kombajn 8
znajduje sie przy koricéwce 8 przenosnika 6, a wre-
biarka 1 przy napedzie skad rozpoczyna si¢ wyko-
nywanie wrebu. Po ukoficzeniu wrebienia i odstrze-
leniu podwrebionej calizny, przesuwa sie z powro-

tern w kierunku napedu wrebiarke 1 z odchylonym :

wrebnikiem 2, ktérym rozdrabnia sie i laduje wigk-
sze bryly wegla. Przy napedzie 7 przenosnika 6 wre-

biarke 1 wcigga sie na podwyzszone ostony 10 i za

pomoca $rub laczy sie ja z tymi ostonami. Nastep-
nie rozpoczyna sie ladowanie urobku kombajnem 9,
ktéry przemieszcza sie wzdluz czola §ciany w Kkie-
runku od konicéwki 8 do napedu 7 przenosnika 6.
Po ukoniczeniu ladowania kombajn 9 przesuwa sie
z powrotem w kierunku koncéwki 8, p6 czym wy-
konuje sie ostateczng obudowe i cykl pracy mozna
rozpoczynaé¢ od nowa. '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b urabiania pokladéw wegla wrebiarkg i
kombajnem ladujgcym stale umieszczonych na jed-
nym przenos$niku zgrzeblowym i przemieszczajgcych
si¢ wzdluz czola $ciany za pomoca jednego ciegna,
znamienny tym, Ze najpierw w caliznie weglowej
wykonuje sie wrab w kierunku od napedu do kon-
cowki przenosnika, a nastepnie po odstrzeleniu pod-
wrebionej calizny przesuwa sie z powrotem w kie-
runku napedu przenosnika wrebiarke z wychylonym
wrebnikiem, rozdrabniajac i ladujgc przy tym wiek-
sze bryly wegla i po dojechaniu do napedu, wre-
biarke wcigga si¢ na podwyzszone osltony, z ktérymi
Iaczy sig ja za pomoca Srub, po czym rozpoczyna sig
ladowanie urobku kombajnem tadujgcym przesuwa-
jac go w kierunku od koricéwki do napedu prze-
noénika, a po zaladowaniu urobku, kombajn prze-
suwa sie z powrotem w Kkierunku koricéwki prze-
noénika i wykonuje si¢ obudowe ostateczng.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, Ze przy napedzie (7) zgrze-
blowy przenoénik (6) ma z obu stron trwale zamo-
cowane podwyzszone oslony (10) wzmocnione u gé-
ry plaskownikami (11), a u dotu wspornikami (12)
i zaopatrzone u géry w otwory (13)ldo laczenia tych
oslon z wrebiarkg (1) w czasie ladowania urobku.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym,
Ze na tylnej powierzchni wrebiarki (1) ma zamoco-
wang przystawke (3), a na gérnej powierzchni uklad
két (4) pociggowego i kierujacych usytuowanych tak,
aby ciegno (5) bylo prowadzone stale po jednej stro-
nie zgrzeblowego przenoénika (6).
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