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(54) WERKZEUG ZUM AUSWECHSELN EINER SCHNEIDPLATTE

(57) Die Erfindung betrifft ein Werkzeug -1- zum
Auswechseln einer Schneidplatte —-2-, die zwischen zwei
auseinanderspreizbaren Schenkelteilen eines
Schneidplattenhalters -3- geklemmt gehalten ist.

Das Werkzeug -1- weist zwei von einer gemeinsamen
Drehachse D beabstandete Stitzteile -5~ und —6~ auf,
deren Abstand zueinander durch Verschwenken der
Stitzteile —5- und —6- um diese Drehachse D verdndert
wird. Die Stitzteile -5~ und —6~ stiitzen sich in
entsprechenden Aufnahmen des Schneidplattenhalters -3-
ab, wodurch bei entsprechender Bet3tigung des
Werkzeuges -1- eine Aufspreizung as
Schneidplattenhalters -3- erreicht wird und die
Schneidplatte -2- entnommen werden kann.
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Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Auswechseln einer Schneidplatte, die
zwischen zwei auseinanderspreizbaren Schenkelteilen eines Schneidplattenhalters
geklemmt gehalten ist, wobei an einem Werkzeugteil ein erstes Stiitzteil angeordnet
ist. das an einer Aufnahme des Schneidplattenhalters abstutzbar ist und
beabstandet zum ersten Stiitzteil ein zweites Stitzteil angeordnet ist, das an einer
weiteren Aufnahme des Schneidplattenhalters oder der Schneidplatte abstitzbar ist

und wobei der Abstand der Stiitzteile zueinander veranderbar ist.

Ein derartiges Werkzeug ist aus der DE 295 21 424 U1 bekannt, wobei bei diesem
Werkzeug der Abstand der Stiitzteile zueinander dadurch verandert wird, daf}
zumindest eines der Sttzteile exzentrisch um eine Schwenkachse mittels eines
Betatigungselementes verstelit wird.

Eingesetzt werden solche Werkzeuge vornehmlich bei klingenférmigen
Schneidplattenhaltern, wie Stechwerkzeugen, bei denen der Schneideinsatz vom
federnden Schenkel eines Schneidplattenhalters in der Aufnahme festgeklemmt
wird. In der Klemmposition des Schneidplattenhalters werden die Stutzelemente des
Werkzeuges in der Position in der die beiden Stutzelemente den kleinsten Abstand
zueinander aufweisen in die entsprechenden Aufnahmen des Schneidplattenhalters
eingefiihrt. Mit Hilfe des Betétigungselementes wird der Exzenter verdreht und damit
der Maximalabstand der Stiitzelemente zueinander erreicht, wodurch der federnde
Schenkel des Schneidplattenhalters aufgespreizt wird und der Schneideinsatz

entnommen werden kann.
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Nachteilig bei einem derartigen Werkzeug ist, daR die maximale Aufweitung der
Schenkelteile des Plattenhalters nur durch Drehung des Betatigungselementes um
einen Winkel von 180° erreicht werden kann. Dadurch wird viel Platz zum Bedienen
des Werkzeuges bendtigt und der Ansatz des Werkzeuges am Schneidplattentrager
kann je nach Einbaulage des Schneidplattentragers oftmals nur in einer ungiinstigen
Position erfolgen. Durch die 180° Rotation des exzentrisch gelagerten Stutzteiles
kommt es zu einem erhohten Verschleill des Werkzeuges.

Des weiteren wird durch den konstruktiv bedingten grolen seitlichen Abstand des
Betatigungselementes zum Schneidplattentrager und der damit verbundenen
asymmetrischen Krafteinleitung keine parallele Schenkelaufweitung wahrend des
Offnungsprozesses des Schneidplattentragers erreicht, wodurch es zu Verbiegungen
am Werkzeug selbst sowie zu einem Verzug des Schneidplattentragers als auch zu
einem verstarkten Verschleify und einer Deformation der Stltzelemente kommen

kann.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ein Werkzeug zum Auswechseln einer
Schneidplatte der eingangs genannten Art zu schaffen, das die aufgefuhrten

Nachteile nicht mehr aufweist.

Erfindungsgemaf wird dies dadurch erreicht, daR die beiden Stitzteile eine von
diesen beabstandete, gemeinsame Drehachse aufweisen und die Veranderung des

Abstandes durch Verschwenken der Stiitzteile um diese Drehachse erfolgt.
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Durch eine derartige Ausfiihrung des Werkzeuges wird durch das gegenseitige
Verschwenken der Stiitzteile ein sich rasch &ndernder Abstand der Stutzteile
vorneinader erreicht, so daR schon bei verhaltnisméafig geringen
Verschwenkungsbewegungen einerseits das Einsetzen der Stltzteile in die
Aufnahmen des Schneidplattenhalters bei geklemmter Schneidplatte und
andererseits eine ausreichende Spreizung des federmden Schenkels des
Schneidplattenhalters zur Entnahme der Schneidplatte ermoglicht wird.

Je nach dem, ob die Abstinde der beiden Stutzteile von der gemeinsamen
Drehachse gleich oder unterschiedlich ausgelegt sind, kann der Weg der
Verschwenkung der notwendig ist um von der Einsatzposition in die Spreizposition

zu gelangen, variiert werden.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung besteht das Werkzeug aus einem
hebelfdrmigen Bedienteil und einem mit diesem Uber einen Lagerbolzen
verschwenkbar verbundenen Gelenkteil, wobei das erste Stitzteil in Form eines
Stiftes in einem bestimmten ersten Abstand von der Drehachse des Lagerbolzens
parallel zu diesem am Bedienteil und das zweite Stitzteil in Form eines Stiftes in
einem gréReren Abstand von der Drehachse des Lagerbolzen paraliel zu diesem am
Gelenkteil angeordnet ist. Dadurch wird erreicht, daR die Einleitung der Bedienkraft
des Werkzeuges moglichst nahe am Schneidplattentréger erfolgt, wodurch eine gute
Stabilitat erreicht wird und keine seitliche Abdrangung des Werkzeuges bzw. des

Schneidplattentragers erfolgt.
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In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist vorgesehen, dall am Ende des Bedienteiles
eine Nut derart eingebracht ist, dal} zwei parallele Laschen gebiidet sind, zwischen
denen ein in das Ende des Gelenkteiles eingearbeiteter Zapfen eingreift und da der

Lagerbolzen die Laschen und den Zapfen durchsetzt.

Auf diese Weise wird eine besonders gute Verbindung von Bedienteil und Gelenkteil

miteinander erreicht.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des Werkzeuges wird der gewiinschte

Minimalabstand der Stutzteile durch Verschwenken des Gelenkteiles um einen
vorgegebenen Winkel a von der Symmetriestellung in eine Richtung und der
gewunschte Maximalabstand der Stutzteile durch Verschwenken des Gelenkteiles
um einen vorgegebenen Winkel B < a von der Symmetriestellung in die

entgegengesetzte Richtung erreicht und sind Nutengrund, Laschenenden,

Zapfenende sowie Endflachen des Gelenkteiles am Ansatz des Zapfens derart
ausgefuhrt, dal bei Erreichen der Winkel a und B entsprechende Gegenflachen an
Bedienteil und Gelenkteil so in gegenseitigem Kontakt stehen, daR ein
Verschwenken der beiden Teile tiber den vorgegebenen Wert der Winkel a. und

hinaus ausgeschlossen ist.
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Durch eine derartige Ausfiihrung uberschreiten die Stitzteile bei einem Wechsel von
der Einsatzposition mit dem gewunschten Minimalabstand, in die Spreizposition mit
dem gewiinschten Maximalabstand, die Symmetriestellung des Werkzeuges, in der
die Achsen der Stiitzteile und die Drehachse des Lagerbolzen fluchten. Da die
Stiitzteile in der Symmetriestellung den groRtmoglichen Abstand aufweisen, ist der
gewlinschte Maximalabstand in der Spreizposition etwas geringer aber ausreichend
um den Schneideinsatz leicht entnehmen zu kdnnen. Damit wird der wesentliche
Vorteil erreicht, daR durch die Klemmkraft des federnden Schenkels des
Schneidplattenhalters Bedienteil und Gelenkteil nach dem Uberschreiten der

Symmetriesteilung in die durch den konstruktiv bedingten Anschlag vorgegebene
Endposition unter dem Winkel B gedrickt werden und somit eine automatische

Verriegelung des Werkzeuges in der Spreizposition erzielt wird.
Eine Verstellung des Werkzeuges von der Spreizposition in die Einsatzposition kann
erst durch Uberwindung der Klemmekraft des federnden Schenkels bis zum

neuerlichen Uberschreiten der Symmetriestellung erfoigen.

Vorteilhafterweise sind die jeweiligen Kontaktflichen so ausgestaltet, dal bei
Erreichen des Winkels P ein theoretisch flachiger Kontakt zwischen Nutengrund und

Zapfenende und/oder ein theoretisch flachiger Kontakt zwischen mindestens einem
Laschenende und mindestens einer Endfache am Ansatz des Zapfens vorgesehen
ist.

Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, daR auch bei héufiger Betatigung des
Werkzeuges stets ein eine gute Verriegelung des Werkzeuges in der Spreizposition

gewahrleistet ist.
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Klarerweise ist in der Praxis aufgrund der Fertigungstoleranzen ein echter
Fiachenkontakt nicht erzielbar. Aber auch eine Annaherung an einen solchen
indealen Flachenkontakt ergibt eine ausgezeichnete stabile Verriegelung des

Werkzeuges.

In einer letzten besonders bevorzugten Ausfilhrungsform des Werkzeuges sind die
Stitzteile des Bedienteiles und des Gelenkteiles in der Symmetrieachse des

Werkzeuges gesehen beidseitig am Werkzeug angeordnet.

Damit kann sich das Werkzeug in zwei gegensinnigen Positionen in den Aufnahmen
des Schneidplattenhalters abstitzen wodurch ungiinstige Bedienungspositionen
vermieden werden kénnen und auBerdem eine beidhandige Handhabung des

Werkzeuges gewahrleistet ist.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand von Figuren naher erautert.

Es zeigen:

Figur 1 die Explosionszeichnung eines erfingungsgeméRen
Werkzeuges in perspektivischer Ansicht

Figur 2a - 2¢ die Seitenansicht des Kopfes des Werkzeuges
nach Figur 1 in Einsatzposition, Symmetriestellung und
Spreizposition in vergroBertem MaRstab

Figur 3a - 3b die Ansicht des Werkzeuges nach Figur 1 in

EinfGhrposition und Spreizposition beim Einsatz

an einem Schneidplattenhalter
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Das Werkzeug -1- nach den Figuren 1 bis 3 besteht aus einem hebelformigen
Bedienteil -7- das an einem Ende mit einer Nut -10- versehen ist. Ein Gelenkteil -9-
ist an einem Ende mit einem Zapfen -13- versehen, der in die Nut -10- eingreift und
von den Laschenenden -15- und -16- umschlossen ist. Durch einen Lagerbolzen -8-
mit einer Drehachse D der die Laschenenden -15- und -16- sowie den Zapfen -13-
durchsetzt, wird eine Gelenkverbindung zwischen Bedienteil -7- und Gelenkteil -9-
geschaffen, die eine gegenseitige Verschwenkung dieser Teile zueinander
ermaglicht. In vorgegebenen Absténden zur Drehachse D weisen Bedienteil -7- und
Gelenkteil -9- Stiitzteile -5- und -6- auf, die als Stifte in entsprechenden Bohrungen
achsparallel zur Drehachse D eingesetzt sind und beidseitig Gber Bedienteil -7- und
Gelenkteil -9- Giberstehen. Der Abstand des Stitzteiles -6- von der Drehachse D ist
dabei geringfiigig groRer ausgelegt als der Abstand des Stutzteiles -5-. Durch
gegenseitiges Verschwenken von Bedienteil -7- und Gelenkteil -9- verandert sich der
Abstand der beiden Stiitzteile -5- und -6- zueinander.

in der Symmetriestellung des Werkzeuges -1- fluchten die Achsen der Stutzteile -5-
und -6- sowie die Drehachse D. In dieser Stellung weisen die beiden Stiitzteile -5-

und -6- den groRtmdglichen Abstand voneinander auf. Bei einem Verschwenken von
Bedienteil -7- und Gelenkteil -9- um einen Winkel o aus der Symmetriestellung weist
der Abstand der Stiitzteile -5- und -6- den gewiinschten Minimalabstand auf. Mit
diesem Minimalabstand der Stiitzteile -5- und -6- werden diese in entsprechende

Bohrungen des Schneidplattenhalters -3-, der sich in Klemmposition befindet in

welcher der federnde Schenkel den Schneideinsatz festklemmt, eingesetzt.
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Bei einem Verschwenken von Bedienteil -7- und Gelenkteil -9- in Richtung
Symmetriestellung des Werkzeuges durch Betatigung des Bedienteiles -7- wird der
Abstand der Stitzteile vergrofRert und damit der federnde Schenkel des
Schneidplattenhalters -3- aufgespreizt bis die Schneidplatte -2- aus dem

Schneidplattenhalter -3- entnommen werden kann.

Die endgultig festgelegte Spreizstellung mit dem gewlinschten Maximalabstand der

Stutzteile wird durch Verschwenken von Bedienteil -7- und Gelenkteil -9- um einen

Winkel B Gber die Symmetriestellung hinaus erreicht, wobei der Winkel B kleiner als

der Winkel a ist, um ein Aufspreizen gegeniiber der Einsatzstellung zu erreichen und

den Schneideinsatz entnehmen zu kénnen.

Das Verschwenken Uber die Symmetriestellung hinaus ergibt den Vorteil, daR sich
aufgrund der Klemmkraft des fedemden Schenkels auf einfache Weise eine
automatische Verriegelung von Bedienteil -7- und Gelenkteil -9- in der Spreizposition
ergibt, wenn wie vorgesehen Nutengrund -14- und Zapfenende -17- sowie die
Laschenenden -15- und -16- und die Endflache -18- und -19- des Gelenkteiles -9-
am Ansatz des Zapfens -13- derart aufeinander abgestimmt sind, daR ein

Verschwenken von Bedienteil -7- und Gelenkteil -9- (iber die vorgegebenen Werte
der Winkel o und B hinaus ausgeschlossen ist. Eine Aufhebung dieser Verriegelung

wird erst durch Krafteinleitung und Uberwindung der Klemmkraft des federmden

Schenkels bis zur Uberschreitung der Symmetriestellung bewirkt.
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Anspruche

1. Werkzeug (1) zum Auswechseln einer Schneidplatte (2), die zwischen zwei

auseinanderspreizbaren Schenkelteilen eines Schneidplattenhalters (3) geklemmt
gehalten ist, wobei an einem Werkzeugteil ein erstes Stutzteil (5) angeordnet ist,
das an einer Aufnahme des Schneidplattenhalters (3) abstltzbar ist und
beabstandet zum ersten Stitzteil (5) ein zweites Stutzteil (6) angeordnet ist, das
an einer weiteren Aufnahme des Schneidplattenhalters (3) oder der Schneidplatte
(2) abstiitzbar ist und wobei der Abstand der Stutzteile (5,6) zueinander
veranderbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

daR die beiden Stiitzteile (5,6) eine von diesen beabstandete gemeinsame
Drehachse D aufweisen und die Veranderung des Abstandes durch

Verschwenken der Stiitzteile (5,6) um diese Drehachse D erfoigt.

. Werkzeug (1) zum Auswechseln einer Schneidplatte (2) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB es aus einem hebelférmigen Bedienteil (7) und
einem mit diesem Uber einen Lagerbolzen (8) verschwenkbar verbundenen
Gelenkteil (9) besteht, wobei das erste Stiitzteil (5) in Form eines Stiftes in einem
bestimmten ersten Abstand von der Drehachse D des Lagerbolzens (8) parallel zu
diesem am Bedienteil (7) und das zweite Sttitzteil (6) in Form eines Stiftes in
einem zweiten groeren Abstand von der Drehachse D des Lagerbolzens (8)

parallel zu diesem am Gelenkteil (9), angeordnet ist.

10
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3. Werkzeug (1) zum Auswechseln einer Schneidplatte (2) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dal am Ende des Bedienteiles (7) eine Nut (10) derart
eingebracht ist, daR zwei parallele Laschen (11,12) gebildet sind, zwischen denen
ein in das Ende des Gelenkteiles (9) eingearbeiteter Zapfen (13) eingreift und dal

der Lagerbolzen (8) die Laschen (11,12) und den Zapfen (13) durchsetzt.

4. Werkzeug (1) zum Auswechseln einer Schneidplatte (2) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dal der gewilinschte Minimalabstand der Stiitzteile (5,6)
durch Verschwenken des Gelenkteiles (9) um einen vorgegebenen Winkel o von

der Symmetriestellung in eine Richtung und der gewlinschte Maximalabstand der

Stutzteile (5,6) durch Verschwenken des Gelenkteiles (9) um einen vorgegebenen
Winkel B < o von der Symmetriestellung in die entgegengesetzte Richtung erreicht

wird und dal® Nutengrund (14), Laschenenden (15,16), Zapfenende (17) sowie

Endflachen (18,19) des Gelenkteiles (9) am Ansatz des Zapfens (13) derart
ausgefihrt sind, daf bei Erreichen der Winkel o und B entsprechende

Gegenflachen an Bedienteil (7) und Gelenkteil (9) so in gegenseitigem Kontakt

stehen, daB ein Verschwenken der beiden Teile (7,9) Uiber den vorgegebenen

Wert der Winkel a und B hinaus ausgeschlossen ist.

1"
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5. Werkzeug (1) zum Auswechseln einer Schneidplatte (2) nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daR bei Erreichen des Winkels f ein theoretisch

flachiger Kontakt zwischen Nutengrund (14) und Zapfenende (17) und/oder ein
theoretisch flachiger Kontakt zwischen mindestens einem Laschenende (15,16)
und mindestens einer Endflache (18,19) am Ansatz des Zapfens (13) vorgesehen

ist.

6. Werkzeug (1) zum Auswechseln einer Schneidplatte (2) nach einem der
Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal die Stitzteile (5,6) des
Bedienteiles (7) und des Gelenkteiles (9) in der Symmetrieachse des Werkzeuges

(1) gesehen beideitig angeordnet sind.

12
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Fig 3o

Fig 3b
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