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ELEMENT D’HABILLAGE INTERIEUR POUR VEHICULE AUTOMOBILE, ENSEMBLE D’HABILLAGE
COMPORTANT UN ECLAIRAGE SOUS PEAU, ET PROCEDE DE PRODUCTION ASSOCIE.

Elément d’habillage intérieur pour véhicule automobi-
le, Félément d’habillage (5) présentant une face extérieure
prévue pour étre visible d'un passager et une face intérieu-
re, 'élément d’habillage (5) comprenant au moins un élé-
ment opaque (13) présentant une surface intérieure (17) et
un élément translucide (15) présentant une surface d’entrée
(28) de lumiére et une surface (27) de sortie de lumiere,
Pélement translucide (15) couvrant entiérement Pélément
opaque (13) d’un coté opposé a la surface intérieure (17) de
Pélément opaque (13), caractérisé en ce que la face inté-
rieure de I'elément d’habillage (5) est définie au moins par-
tiellement par la surface dentrée de lumiere (28) de
Pélément translucide (15) et par la surface intérieure (17) de
Pélément opaque (13).
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Elément d’habillage intérieur pour véhicule automobile, ensemble

d’habillage comportant un éclairage sous peau, et procédé de production
associé

L'invention concerne en général les éléments d’habillage intérieur pour
véhicules automobiles, notamment ceux comportant un éclairage sous peau.

Plus précisément, I'invention concerne selon un premier aspect un élément
d’habillage du type présentant une face extérieure prévue pour étre visible d’'un
passager, I'habillage comprenant au moins un élément opaque présentant une
surface d'intérieure et un élément translucide présentant une surface d’entrée de
lumiere et une surface de sortie de lumiére, I'élément translucide couvrant
entierement I'élément opaque d'un cété opposé a la surface intérieure de
I'élément opaque.

Un tel élément d’habillage est connu de FR 2912095, qui décrit un
élément d’habillage comportant un guide de lumiére, un élément opaque sur la
face du guide de lumiére tournée vers l'intérieur, et un élément permettant la
diffusion de la lumiére sur la face du guide de lumiére tournée vers I'extérieur.

Un tel élément d’habillage est complexe, colteux, et présente une
épaisseur importante.

Dans ce contexte, I'invention vise a proposer un élément d’habillage qui soit
moins colteux et moins encombrant.

A cette fin, l'invention porte sur un élément d’habillage du type précité,
caractérisé en ce que la face intérieure de I'élément d’habillage est définie au
moins partiellement par la surface d'entrée de lumiére de I'élément translucide et
par la surface intérieure de I'élément opaque.

L'élément d’habillage peut également présenter une ou plusieurs des
caractéristiques ci-dessous, considérées individuellement ou selon toutes les
combinaisons techniquement possibles :

- I'élément d’habillage est obtenu en surmoulant I'élément opaque et
I'’élément translucide I'un sur l'autre ;

- I'élément d’habillage est obtenu en injectant I'élément translucide et
I'élément opaque dans un méme moule ;

- la surface de sortie de lumiere de I'élément translucide définit la face
extérieure de I'élément d’habillage ;
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- la surface de sortie de lumiére de I'élément translucide est

recouverte d’un film au moins partiellement translucide ;

- I'élément translucide comporte au moins un bord dressé vers la face
intérieure, la surface d’entrée de lumiére comprenant au moins une tranche du
bord dressé ;

- I'élément translucide comporte une nervure en saillie vers la face
intérieure, la surface d'entrée de lumiére comprenant au moins une tranche de la
nervure ;

- au moins en certaines zones de I'élément d’habillage, I'élément
translucide s’étend sur toute I'épaisseur de I'élément d’habillage, depuis la face
extérieure jusqu’a la face intérieure.

Selon un second aspect, linvention concerne un ensemble d'habillage
intérieur de véhicule automobile, cet ensemble comprenant un élément d'habillage
présentant les caractéristiques ci-dessus, et une source lumineuse, placée en
regard de la face intérieure de I'élément d’habillage.

Selon un troisieme aspect, 'invention concerne un procédé de production
d'un élément d’habillage présentant les caractéristiques ci-dessus, le procédé
comprenant au moins une étape d'injection de I'élément translucide et de
I'élément opaque dans un méme moule.

D’autres caractéristiques et avantages de linvention ressortiront de la
description détaillée qui en est donnée ci-dessous, a titre indicatif et nullement
limitatif, en référence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 est une vue en coupe d'un ensemble d’habillage intérieur de
véhicule automobile conforme a l'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du bandeau décoratif de la figure 2,
quand la source lumineuse placée derriére ce bandeau est éteinte ;

- la figure 3 est une vue similaire a celle de la figure 2, quand la source
lumineuse est allumée ;

- la figure 4 est une vue en coupe d’'une variante de réalisation du bandeau
de la figure 1 ;

- la figure 5 est une vue similaire a celle des figures 2 et 3, pour une autre

variante de réalisation du bandeau décoratif :
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- la figure 6 est une vue schématique simplifiée d’'un moule permettant de

fabriquer le bandeau lumineux des figures 1 a 3, I'insert du moule étant représenté
dans la position d’injection de la partie translucide ; et

- la figure 7 est une vue similaire a celle de la figure 6, montrant le moule
avec son insert dans la position d'injection de la partie opaque.

L'ensemble d’habillage représenté sur la figure 1 comporte une piéce de
base 3, un bandeau décoratif 5 et une source lumineuse 7.

La piece de base est par exemple le tableau de bord, ou un panneau de
garnissage d'un ouvrant latéral, ou un panneau de garnissage du pavillon de toit,
ou toute autre structure habillant I'intérieur du véhicule.

La piéce de base 3 présente une rainure en creux 9, dans laquelle sont
placés le bandeau 5 et la source lumineuse 7. La rainure 9 est ouverte vers
I'habitacle du véhicule.

Le bandeau 5 est placé dans I'ouverture de la rainure 9, a distance du fond
11 de la rainure, et ferme celle-ci. Le bandeau 5 masque complétement le fond 11
de la rainure. Il est par exemple paralléle au fond 11.

Le bandeau 5 comprend un élément opaque 13 et un élément translucide
15. L’élément opaque 13 est par exemple une baguette plate présentant deux
grandes faces opposees denommées par la suite surfaces intérieure et extérieure
17 et 19. La surface intérieure 17 est tournée vers le fond 11 de la rainure, et la
surface extérieure 19 vers I'habitacle.

L'élément translucide 15 est une baguette présentant une section en L.
L’élément translucide 15 comprend une paroi frontale 21 présentant deux bords
opposés 23 et 25. Le bord 23 porte un bord dressé 24 rentrant vers l'intérieur de la
rainure.

La paroi frontale de I'élément transparent présente deux grandes faces
opposees 26 et 27, tournées respectivement vers le fond de la rainure 9 et vers
I'habitacle. La paroi frontale 21 couvre complétement la surface extérieure 19 de
I'élément opaque. La grande face 26 est plaguée contre la surface extérieure 19.

Inversement, I'élément opaque 13 couvre toute la grande face 26, depuis le
bord dressé 23 jusqu'au bord 25. Ainsi, I'élément opaque couvre toute la surface
de I'élément translucide 21 tourné vers l'intérieur de la rainure 9, a I'exception de

la tranche 28 du bord dressé 24. Plus précisément, I'élément opaque 13 présente
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deux bords opposés 29 et 31, le bord 29 s'étendant contre la paroi inférieure 33

de la rainure, et le bord 31 au contraire s’étendant a distance de la paroi 35 de la
rainure. Le bord dressé 24 est engagé entre le bord 31 de I'élément opaque et la
paroi 35. Les bords 23 et 25 s'étendent contre les parois 31 et 35 de la rainure 9.

Ainsi, la face extérieure du bandeau 5 est définie par la grande face 27 de
la paroi frontale 21 tournée vers I'habitacle du véhicule. La face inférieure du
bandeau 5 est définie par la tranche 28 de I'élément translucide, et par la surface
intérieure 17 de I’élément opaque.

Le long de la paroi 35 de la rainure, I'élément translucide s'étend sur toute
I'épaisseur du bandeau 5. On entend ici par épaisseur la dimension du bandeau 5
perpendiculairement a ses faces intérieure et extérieure.

Par ailleurs, 'ensemble d’habillage comporte une entretoise 37 interposée
dans la rainure entre le fond 11 et I'élément opaque 13 du bandeau. Cette
entretoise 37 permet de fixer le bandeau 5 sur la piece de base 3.

La source lumineuse 7 est disposée dans la rainure 9, entre le fond 11 et le
bandeau 5. La source lumineuse 7 peut étre de tout type, par exemple une lampe
a incandescence, une diode de type LED (Light Emitting Diode), ou tout autre type
de source lumineuse. De préférence, la source lumineuse est placée en regard de
la tranche 28 de I'élément transparent.

La surface de I'élément translucide 15 tournée vers l'intérieur de la rainure
9 constitue une surface d’entrée de lumiére. Cette surface comprend la tranche 28
et la grande face 26. Elle est masquée par I'élément opaque 13, a I'exception de
la tranche 28.

La surface de I'élément translucide 15 tournée vers I'habitacle constitue une
surface de sortie de lumiére. Elle correspond a la grande face 27.

Comme le montre la figure 2, quand la source lumineuse n'émet pas de
lumiére, la face extérieure du bandeau 5, qui est définie par la grande face 27 de
la paroi frontale, apparait homogene, toutes les zones étant semblables les unes
aux autres pour les passagers du véhicule.

Au contraire, quand la source lumineuse 7 émet de la lumiére, des zones
lumineuses apparaissent sur la face extérieure du bandeau 5. Dans I'exemple de
réalisation des figures 1 a 3, la zone lumineuse 39 est une ligne située dans le

prolongement du bord dressé 24. En effet, les rayons lumineux pénétrent dans
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I'élément transparent 11 du bandeau par la tranche 28, et traverse le bord dressé

24 et la paroi frontale 21.

Dans une variante de réalisation représentée sur la figure 4, les deux bords
23 et 25 de I'élément translucide portent des bords dressés 24 et 40 vers
lintérieur de la rainure 9. Par ailleurs, I'élément translucide porte sur la grande
face 26 une nervure 41 en saillie vers le fond de la rainure 9. Cette nervure 41 est
parallele aux deux bords dressés 24 et 40.

L'élément opaque 17 est dans ce cas constitué de deux baguettes 43 et 45
indépendantes I'une de l'autre. La baguette 43 s’étend entre bord dressé 23 et la
nervure 41. La baguette 45 s’étend entre la nervure 41 et le bord dressé 40. Les
baguettes 43 et 45 cachent entierement la surface d'entrée de lumiére de
I'élément translucide, tournée vers lintérieur de la rainure, a I'exception des
tranches 27, 47 et 49 des bords dressés 24 et 40 et de la rainure 41
respectivement. Une ou plusieurs sources lumineuses 7 peuvent étre disposées
au choix au droit d'une ou plusieurs des surfaces 27, 47 et 49.

Dans une variante de réalisation représentée sur la figure 5, le bandeau 5
comporte un film 51 plaqué sur la surface de la paroi frontale 21 tournée vers
I'habitacle. Ce film définit la face extérieure du bandeau 5. Le film peut étre
translucide et comporter des dessins ou des inscriptions opaques. Inversement, le
film peut étre opaque, sauf dans certaines zones, ces zones formant des
inscriptions ou des dessins. Les parties translucides du film peuvent étre colorées
ou non.

Les inscriptions ou dessins peuvent également étre obtenus en prévoyant
dans I'élément translucide des reliefs de formes correspondantes, au droit
desquels I'élément translucide s'étend sur toute I'épaisseur du bandeau. Ces
reliefs font saillie vers le fond de la rainure et définissent la surface I'entrée de
lumiere. Quand la source lumineuse 7 est allumée, les inscriptions ou dessins
apparaissent sur la face extérieure du bandeau. lls n'apparaissent pas quand la
source 7 est éteinte.

Un film 51 tel que celui décrit ci-dessus, avec des zones translucides de
formes correspondantes aux reliefs de I'élément translucide, peut étre plaqué sur

la face extérieure du bandeau.
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Le bandeau 5 peut avantageusement étre obtenu en surmoulant I'élément

translucide sur I'élément opaque, ou inversement en surmoulant I'élément opaque
sur I’élément translucide.

Alternativement, le bandeau 5 peut étre obtenu en injectant I'élément
translucide et I'élément opaque dans un méme moule, selon un procédé de co-
moulage.

Un moule adapté pour la production d’éléments d’habillages tels que le
bandeau 5 par co-moulage est illustré sur les figures 6 et 7. Le moule 53 comporte
deux demi moules 55 et 57 définissant entre eux une cavité de moulage 59, et un
insert 61 mobile a I'intérieur de la cavité.

L'insert 61 est mobile entre deux positions de moulage, représentées sur
les figures 6 et 7. Dans la premiéere position de moulage, représentée sur la figure
6, l'insert 61 délimite avec les deux demi moules 55 et 57 un volume de moulage
62 de forme correspondant a la forme de I'élément translucide 15. Le moule 53
comporte une entrée 63 permettant d’injecter une matiére plastique dans ce
volume 62.

Dans sa seconde position, représentée sur la figure 7, l'insert dégage un
volume supplémentaire 65 de forme correspondant a la forme de I'élément
opaque 13. Le moule comporte une seconde entrée de matiére plastique 67
permettant d’'injecter dans le volume supplémentaire 65 de la matiére plastique.

Le procédé de moulage va maintenant étre décrit. Au cours d’'une premiére
étape, on ferme le moule 53, et on place l'insert 61 dans sa premiéere position,
comme illustré sur la figure 6. Puis, on injecte une matiére plastique translucide a
l'intérieur du volume 62 par une entrée 63. Une fois la matiere plastique
translucide solidifiée, on déplace l'insert 61 de sa premiére position a sa seconde
position. On dégage ainsi entre la matiere plastique translucide solidifiée et I'insert
un volume supplémentaire, ou sera injectée une matiére plastique opaque. Cette
matiere plastique est injectée par I'entrée 67. Aprés refroidissement de la matiere
plastique opaque, on ouvre le moule en séparant les demi moules 55 et 57 I'un de
I'autre. On peut alors extraire I'élément d’habillage du moule.

L'élément d’habillage décrit ci-dessus présente de multiples avantages.

Du fait que sa face inférieure est définie au moins partiellement par la

surface d’entrée de lumiére de I'élément translucide, et par la surface intérieure de
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I'élément opaque, I'élément d’habillage comporte des zones aptes a laisser passer

la lumiére d’'une source lumineuse, et des zones qui ne laissent pas passer la
lumiere de la source lumineuse. Cet élément d’habillage est trés peu colteux,
puisqu’il peut ne comprendre qu'un élément opaque et un élément translucide,
accolés l'un a lautre. Il peut étre obtenu facilement en surmoulant I'élément
opague et I'élément translucide I'un sur l'autre, ou par co-moulage. Il est peu
épais, puisqu'il ne comporte que deux couches.

Par ailleurs, I'élément opaque est entiérement masqué par I'élément
translucide, les passagers ne voyant que la face de la paroi frontale de I'élément
translucide tournée vers I'habitacle.

Il est possible de faire apparaitre a la surface de cet élément toutes sortes
de formes lumineuses, ces formes étant déterminées par la forme des nervures ou
des bords dressés prévus dans I'élément translucide.

L'élément d’habillage peut présenter de multiples variantes.

Comme indiqué ci-dessus, la surface d’entrée de lumiére de I'élément
translucide, qui est définie par la forme des nervures ou des bords dressés de
I'élément translucide, peut varier.

L'élément d’habillage peut étre fabriqué par toute sorte de procédé, et pas
nécessairement par co-moulage ou par surmoulage. Par exemple, I'élément
translucide et I'élément opaque peuvent étre fabriqués séparément I'un de l'autre,
et ensuite collés I'un a l'autre. L'élément transparent peut également étre injecté
séparément puis placé dans une autre empreinte de moule pour étre surmoulé par
la matiére opaque, ou inversement.

La surface d’entrée de lumiere de I'élément translucide peut porter un
grainage de maniére a modifier I'apparence des zones lumineuses apparaissant
sur I’élément d’habillage quand la source lumineuse est allumée.

Le film translucide plaqué sur I'élément translucide peut étre rapporté sur
I'’élément translucide aprés injection de I'élément translucide de I'élément opaque.
Il peut également étre placé dans le moule d'injection de I'élément translucide.

L'élément translucide peut étre réalisé dans une matiere plastique incolore,
ou au contraire dans une matiére plastique colorée. Il peut étre en une matiere
complétement transparente, au contraire dans une matiére partiellement

transparente.
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L'élément d’habillage n’est pas nécessairement en bandeau décoratif. Il

peut présenter toutes sortes de formes, par exemple une plaque carrée, ronde,
ovale, rectangulaire etc. Il peut avoir n'importe quelle dimension. Cet élément
d’habillage peut étre plat ou au contraire étre incurvé comme sur la figure 5. |l peut

avoir n'importe quelle forme en trois dimensions.
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REVENDICATIONS

1. Elément d'habillage intérieur pour véhicule automobile, I'élément

d’habillage (5) présentant une face extérieure prévue pour étre visible d’'un
passager et une face intérieure, I'élément d’habillage (5) comprenant au moins un
élément opaque (13) présentant une surface intérieure (17) et un élément
translucide (15) présentant une surface d'entrée (28, 47, 49) de lumiéere et une
surface (27) de sortie de lumiére, I'élément translucide (15) couvrant entiérement
I'élément opaque (13) d'un cété opposé a la surface intérieure (17) de I'élément
opague (13), caractérisé en ce que la face intérieure de I'élément d’habillage (5)
est définie au moins partiellement par la surface d’entrée de lumiére (28, 47, 49)
de I'élément translucide (15) et par la surface intérieure (17) de I'élément opaque
(13).

2. Elément d’habillage selon la revendication 1, caractérisé en ce que
'élément d’habillage (5) est obtenu en surmoulant I'élément opaque (13) et

I'élément translucide (15) I'un sur l'autre.

3. Elément d’habillage selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'élément d’habillage (5) est obtenu en injectant I'élément translucide (15) et

I'élément opaque (13) dans un méme moule (53).

4. Elément d’habillage selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que la surface (27) de sortie de lumiére de I'élément translucide
(15) définit la face extérieure de I'élément d’habillage (5).

5. Elément d’habillage selon I'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que la surface (27) de sortie de lumiére de I'élément translucide
(15) est recouverte d'un film (51) au moins partiellement translucide.

6. Elément d’habillage selon I'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que I'élément translucide (15) comporte au moins un bord
dressé (24, 40) vers la face intérieure, la surface d’entrée de lumiere comprenant
au moins une tranche (28, 47) du bord dressé (24, 40).
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7. Elément d’habillage selon I'une quelcongque des revendications 1 a 6,

caractérisé en ce que I'élément translucide (15) comporte une nervure (41) en
saillie vers la face intérieure, la surface d’entrée de lumiere comprenant au moins

une tranche (49) de la nervure (41).

8. Elément d’habillage selon I'une quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce quau moins en certaines zones de I'élément d’habillage,
I'élément translucide (13) s’étend sur toute I'épaisseur de I'élément d’habillage (5),

depuis la face extérieure jusqu’a la face intérieure.

9. Ensemble d’habillage intérieur de véhicule automobile, I'ensemble
comprenant un élément d’habillage (5) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, et une source lumineuse (7) placée en regard de la face intérieure

de I'élement d’habillage (5).

10. Procédé de production d’'un élément d’habillage selon 'une quelconque
des revendications 1 a 8, le procédé comprenant au moins une étape d’injection
de I'élément translucide (15) et de I'’élément opaque (13) dans un méme moule
(53).
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