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Inrichting voor het bedrukken van schijfvormige registratiedragers.

@ Inrichting voor het bedrukken van schijfvormige
registratiedragers waarbij een smeltbaar poeder
beeldvorming op een beeldvormingsmedium wordt
aangebracht en overgedragen naar een tussen-
medium, waarbij het poederbeeld op het tussen-
medium in een contactzone in contact wordt
gebracht met de schijfvormigie registratiedrager,
waarbij de schijfvormige registratiedrager véor de
contactzone in een voorverwarmingsinrichting
wordt verwarmd tot een temperatuur van tenmin-
ste 60°C en waarbij het tussenmedium in de
contactzone wordt verwarmd tot een temperatuur
van tenminste 100°C.

De aan dit blad gehechte stukken zijn een afdruk van de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s)
en eventuele tekening(en).
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Inrichting voor het bedrukken van schijfvormige registratiedragers

De uitvinding betreft een inrichting voor het bedrukken van schijfvormige
registratiedragers. Onder registratiedragers worden hier verstaan geluid- en/of
beelddragers, bijvoorbeeld zogenaamd compact discs evenals dragers, die later te
bewerken zijn voor het er op aanbrengen van geluid- of beeldgegevens.

Dergelijke registratiedragers worden in een inrichting bewerkt waarbij de
schijfvormige registratiedragers vanaf het ene bewerkingsstation naar het andere
bewerkingsstation worden verplaatst en in één bewerkingsstation van een opdruk
worden voorzien.

Bij gebruikelijke bewerkingsstations voor het bedrukken van schijfvormige
registratiedragers wordt bijvoorbeeld gebruik gemaakt van een screenprintinrichting
of van een tampondrukinrichting. Hiertoe moet ten elke serie van schijfvormige
registratiedragers een screen worden vervaardigd om daarmee de schijfvormige
registratiedragers te bedrukken. Bij kleurendruk zijn er ten minste vier van deze
screens benodigd.

Een dergelijke vervaardiging van de gewenste screens is erg omslachtig en
duur en verhindert een snelle afwisseling van schijfvormige registratiedragers met
verschillende opdrukken. Bij elk nieuw beeld moeten bewerkingsmachines worden
gestopt om de screens te vervangen en het proces opnieuw in te regelen.

Het doel van de uitvinding is dan ook om deze nadelen te voorkomen.

Volgens de uitvinding wordt dit doel bereikt door gebruik te maken van een
inrichting voor het bedrukken van CD'’s waarbij een smeltbaar poeder beeldvorming
op een beeldvormingsmedium wordt aangebracht en overgedragen naar een
tussenmedium, waarbij het poederbeeld op het tussenmedium in een contactzone in
contact wordt gebracht met de CD, waarbij de CD v66r de contactzone in een
voorverwarmingsinrichting wordt verwarmd tot een temperatuur van tenminste 60°C
en waarbij het tussenmedium in de contactzone wordt verwarmd tot een
temperatuur van tenminste 100°C.

Hiermee wordt bereikt dat op het beeldvormingsmedium in snelle opeenvolging
verschillende beelden kunnen worden aangebracht en deze beelden op de
schijfvormige registratiedragers kunnen worden overgedragen zonder de
bewerkingsmachine stil te zetten, waarmee een productieverhoging van de machine
wordt verkregen en waarbij tevens de overgedragen beelden onverbrekelijk met de
schijfvormige registratiedragers worden verbonden.
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De uitvinding zal hieronder worden uiteengezet aan de hand van een aantal
figuren waarbij deze en andere voordelen zullen blijken.

Fig. 1 toont schematisch een bekende inrichting voor het bewerken van
schijfvormige registratiedragers,

Fig. 2 toont schematisch een inrichting volgens de uitvinding, en

Fig. 3 toont een schematische inrichting volgens de uitvinding voor het bedrukken
van schijfvormige registratiedragers in kleur.

De in Fig. 1 weergegeven inrichting omvat een gestel 1, dat dient voor de
ondersteuning van een aantal stations waarin schijfvormige registratiedragers, in het
bijzonder zogenaamde compact discs kunnen worden vervaardigd, bewerkt en/of
gecontroleerd. In een station 2 worden de schijfvormige registratiedragers gevormd
met behulp van een spuitgietproces. Het spuitmondje en ander overtollig materiaal
wordt weggesneden. In station 3 worden de van een spuitgietmachine afkomstige
schijfvormige registratiedragers voorzien van een metalen bedekking. Daar hiervoor
gebruik wordt gemaakt van op zich bekende middelen zal de specifieke uitvoering
van de middelen, die in station 3 deze metaallaag op de drager aanbrengen niet
nader worden beschreven.

In een station 4 wordt, zoals hieronder nog nader zal worden beschreven, een
hoeveelheid lak op het bovenviak van de drager aangebracht. Daarna wordt de
drager met de daarop aangebrachte hoeveelheid lak in snelle draaiing gebracht om
de lak gelijkmatig over het opperviak van de drager te verspreiden.

In station 5 is een inrichting voor het uitharden en/of drogen van de lak
aangebracht.

in het station 6 zijn bij de weergegeven uitvoering geen middelen voor het
bewerken van de drager aangebracht. Zowel in dit station als ook in de
verschillende andere stations kan echter naar keus een bij voorkeur gemakkelijk
uvitwisselbare bewerkingseenheid zijn aangebracht, bijvoorbeeld om de drager van
een basiskleur-laag te voorzien.

In station 7 is een uitwisselbare bewerkingseenheid in de vorm van een
drukinrichting aangebracht voor het aanbrengen van een bedrukking op de drager.
Het kan hierbij gaan om een zeefdrukinrichting of een tampondrukinrichting.

Ter hoogte van station 7 kan ook een uitneemorgaan zijn aangebracht, dat de
opeenvolgende dragers desgewenst naar een op afstand van het station 7
opgestelde drukinrichting kan toevoeren en in deze drukinrichting bedrukte dragers
terugvoert naar station 7. Bij juiste afstelling kan er zorg voor worden gedragen, dat
er binnen de cyclustijd van de machine een onbedrukte drager bij station 7 wordt
uitgenomen en een bedrukte drager wordt ingevoerd, waarbij zonodig enige dragers
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zich bij de drukinrichting kunnen bevinden.

Ook is het mogelijke bijvoorbeeld voor het bewerkstelligen van meer kleuren
druk in verschillende stations met verschillende kleuren werkende drukinrichtingen
aan te brengen, eventueel met daartussen aangebrachte droog- en/of
uithardinrichtingen.

In station 8 is een bewerkingseenheid aangebracht voor het drogen en/of
uitharden van de aangebrachte bedrukking. Deze drooginrichting kan bijvoorbeeld
overeenkomen met de in station 5 aangebrachte drooginrichting.

In het weergegeven uitvoeringsvoorbeeld zijn in station 9 geen middelen voor
het bewerken van de drager aangebracht, hoewel uiteraard ook hier iedere
gewenste bewerkingseenheid kan worden opgesteld.

In het station 10 is een aftastinrichting voor het controleren van de
schijfvormige registratiedrager aangebracht. ;

Station 11 is voorzien van op zich bekende middelen voor het afvoeren van
afgekeurde dragers.

Station 12 is voorzien van op zich bekende middelen voor het afvoeren van
goedgekeurde dragers,

leder van de stations is voorzien van een in de Fig. 1 schematisch
weergegeven steunorgaan 13 waarop een in het desbetreffende station te bewerken
en/of te controleren schijfvormige registratiedrager kan worden geplaatst. Het
steunorgaan 13 kan per station een andere aangepaste uitvoeringsvorm hebben en
bijvoorbeeld worden gevormd door een grijper, die aangrijpt op de buitenomtrek van
de drager of in de in de drager aangebrachte opening of ook door een zuignap.
Zoals daarbij het figuur 1 duidelijk zal zijn zijn deze steunorganen gelegen op een
cirkelboog, zodanig, dat de onderlinge hoekafstand tussen twee opeenvolgende
steunorganen 13 steeds gelijk is.

Voor tussen de opeenvolgende stations 2-12 verplaatsen van de schijfvormige
geluid- en/of beelddrager kan gebruik worden gemaakt van een ringvormig orgaan
14 omvattend transportorgaan zoals bijvoorbeeld beschreven is in de Nederlandse
terinzagelegging nr. 9201065.

Onder schijfvormige registratiedrager wordt in deze aanvrage bedoeld een Compact
Disc, Laserdisc, video disc, CD-ROM of dergelijke.

In Fig. 2 is schematisch een inrichting volgens de uitvinding weergegeven.
Een draaibaar opgesteld beeldvormingsmedium 20 dat is voorzien van een
elektrofotografische laag wordt bij oplaadstation 30 van een egale lading voorzien
welke in het belichtingsstation 31 bijvoorbeeld met een laser beeldmatig wordt
uitbelicht. Het resterende ladingsbeeld wordt in ontwikkelstation 32 van een
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smeltbaar poeder voorzien. Dit poederbeeld wordt door contact met een
tussenmedium 21 naar dit tussenmedium 21 overgedragen. Het tussenmedium 21
wordt gevormd door een flexibele band die voorzien is van toplaag van silicon
rubber en die door transportrollen 22 en 23 wordt ondersteund. Het tussenmedium
21 met het zich hierop bevindende poederbeeld 29 wordt met behulp van een
verwarming 24 zodanig verhit dat het poeder op het medium ter hoogte van de
transportrol 23 zich in gesmolten toestand bevindt. In station 7 (Fig. 1) bevindt zich
een uitneemorgaan dat de schijffvormige registratiedragers overdraagt naar een
houder 26. Deze houder is voorzien van transportmiddelen die de schijfvormige
registratiedragers via een transportbaan 27 in contact brengt met het poederbeeld
29 op het tussenmedium 21. De temperatuur van het tussenmedium 21 is in de
contactzone ten minste 100°C en bedraagt maximaal 140°C. De schijfvormige
registratiedrager wordt véér het contact verhit in een voorverwarmingsinrichting 28
tot een temperatuur van ten minste 60°C en niet meer dan 100°C.

In de contactzone wordt het gesmolten poederbeeld 29 naar de schijfvormige
registratiedragers overgedragen. Nadat het tonerbeeld volledig is overgedragen
wordt de schijfvormige registratiedrager via de transportbaan 27 weer naar station 7
terug getransporteerd en hiemaar overgedragen, zodat de bedrukte schijfvormige
registratiedrager zijn weg via de verdere stations 8 m 12 kan vervolgen.

De inrichting is voorzien van niet weergegeven synchronisatiemiddelen die er voor
zorgen dat het op het beeldvormingsmedium 20 opgetekende en ontwikkelde
poederbeeld in register met de zich in de contactzone voorbij bewegende
schijfvormige registratiedrager wordt gevormd.

Het is duidelijk dat voor de vorming van een poederbeeld op het
beeldvormingsmedium 20 ook andere beeldvormingstechnieken kunnen worden
toegepast. Een geschikte techniek is bijvoorbeeld de inductografische techniek zoals
beschreven in het Europese octrooi 0 191 521.

Hierbij wordt de trommel waarop het beeldvormingsmedium 20 zich bevindt
vervangen door een trommel voorzien van een reeks van van elkaar geisoleerde
elektroden die zich op de omtrek van de trommel uitstrekken en die met behulp van
aanstuurelektroden beeldvormig van een spanning kunnen worden voorzien, welke
dan met behulp van een daartoe geschikt ontwikkelstation 32 van een beeldmatig
poederbeeld worden voorzien.

In Fig. 3 is schematisch een inrichting voigens de uitvinding weergegeven
voor het bedrukken van schijfvormige registratiedragers in kleur volgens het
inductografische principe. De nummering van Fig. 2 voor gelijke functies of
onderdelen is hier aangehouden. Rond het bandvormig tussenmedium 21 zijn vier
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beeldvormingsmedia 50 m 53 weergeven, elk voorzien van een inductografische
trommel 40 /m 43 en een ontwikkelinrichting 44 t/m 47. De ontwikkelinrichtingen 44
/m 47 zijn elk voorzien van een toner in een afzonderlijke kleur, bijvoorbeeld cyaan,
magenta, geel en zwart of rood, geel, blauw en wit. De trommels 40 ¥m 43 zijn
voorzien van zich rond de trommels uitstrekkende elektroden in een dielektrische
laag en worden zodanig aangestuurd dat de afzonderlijke op deze trommels
gevormde kleurendeelbeelden in register naar het tussenmedium worden
overgedragen. Het aldus van smeltbaar tonerpoeder gevormde kleurenbeeld op het
tussenmedium 21 wordt vervolgens weer verhit met behulp van verwarming 24 en
overgedragen naar de zich voorbijpewegende schijfvormige registratiedrager 25. Het
is duidelijk dat elk benodigd aantal beeldvormingsinrichtingen kunnen worden
aangebracht en dat deze van de gewenste kleur toner kunnen worden voorzien
teneinde het gewenste kleurenbeeld op de schijfvormige registratiedrager te
verkrijgen.

De beeldmatige aansturing van de beeldvormingsinrichtingen volgens Fign. 2
en 3 kan met op zich bekende middelen geschieden. Gewoonlijk zal dit geschieden
via een computer of beeldopmaakstation waarop een beeld kan worden aangemaakt
en de voor het beeld benodigde data wordt naar de beeldvormingsinrichtingen
overgedragen.

Op deze wijze is het mogelijk om de schijfvormige registratiedrages op snelle
en eenvoudige wijze naar wens elk van een andere opdruk te voorzien.

Het tussenmedium is de gegeven voorbeelden een flexibele band die voorzien
is van een toplaag van silicon rubber, maar het is vanzelfsprekend ook mogelijk
hiervoor een roteerbare trommel te nemen en deze van silicon rubber te voorzien.
De beeldvormingsinrichtingen dienen dan overeenkomstig deze constructie te
worden geplaatst.

Om het tussenmedium 21 in de overdrachtszone op de gewenste temperatuur te
brengen kan de verwarming 24 in een metalen transportrol 23 worden aangebracht.
Een schijfvormige registratiedrager is gewoonlijk opgebouwd uit een schijfie van
polyacrylaat die aan één zijde wordt voorzien van signaalputjes. Over deze
signaalputjes wordt een reflectielaag van aluminium opgedampt en deze laag wordt
afgedekt met een seal-laag. Met de beschreven inrichtingen werd de opdruk direct
op de seal-laag aagebracht en goede resultaten verkregen. Afhankelijk van de
gewenste hechting van het tonerbeeld kan echter ook over de seal-laag nog een
extra hechtlaag worden opgebracht van 1 tot 20 um dikte en die tenminste 50
volumeprocenten polyvinylacetaat bevat.

Daartoe wordt bijvoorbeeld op steunorgaan 13 een spin coater aangebracht waarbij
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een oplossing van polyvinylacetaat in een geschikt oplosmiddel op de schijfvormige
registratiedrager wordt gebracht.

Door de schijfvormige registratiedrager in snelle draaiing te brengen wordt de
oplossing gelijkmatig en op de gewenste dikte opgebracht. Afhankelijk van de dikte
van de opgebrachte laag kan een extra droging noodzakelijk zijn. Het is ook
mogelijk deze droging door de voorverwarmingsinriching 28 te laten uitvoeren.

Het opgebrachte mengsel kan worden voorzien van een UV-hardende lak waardoor
het mogelijk is om met behulp van een geschikte UV-bron deze laag uit te harden
voordat de schijfvormige registratiedrager aan het coat-station wordt toegevoerd.
Een andere mogelijkheid is om aan de oplossing voor de seal-laag, welke
gewoonlijk ook een UV-hardende hars bevat, polyvinylacetaat toe te voegen en
deze oplossing in station 4 op te brengen, zodat de noodzaak van een extra coat
station kan vervallen.
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CONCLUSIES

1. Inrichting voor het bedrukken van schijfvormige registratiedragers waarbij
een smeltbaar poeder beeldvorming op een beeldvormingsmedium wordt
aangebracht en overgedragen naar een tussenmedium, waarbij het poederbeeld op
het tussenmedium in een contactzone in contact wordt gebracht met de
schijfvormige registratiedrager, waarbij de schijfvormige registratiedrager v6ér de
contactzone in een voorverwarmingsinrichting wordt verwarmd tot een temperatuur
van tenminste 60°C en waarbij het tussenmedium in de contactzone wordt
verwarmd tot een temperatuur van tenminste 100°C.

2. Inrichting volgens conclusie 1, waarbij de schijfvormige registratiedrager
wordt verwarmd tot een temperatuur van 60-100°C en het tussenmedium in de
contactzone tot een temperatuur van 100-140°C.

3. Inrichting volgens conclusie 1 of 2, waarbij tenminste 3
beeldvormingsmedia zijn aangebracht waarbij elk beeldvormingsmedium met een
andere kleur smeltbaar poeder van een poederbeeld wordt voorzien en waarbij deze
poederbeelden naar het tussenmedium worden overgedragen.

4. |nrichting volgens conclusie 3, waarbij de poederbeelden van alle
beeldvormingsmedia in register naar het tussenmedium worden overgedragen.

5. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, waarbij het kenmerk, dat
het tussenmedium wordt gevormd door een flexibele band die is voorzien van een
toplaag van silicon rubber.

6. Inrichting volgens conclusie 5, waarbij de band in de contactzone over een
metalen rol wordt gevoerd die voorzien is van verwarmingsmiddelen.

7. Inrichting volgens een der voorgaande conclusies, waarbij een coat-
inrichting is aangebracht in een baan die gelegen is vé6r de
voorverwarmingsinrichting en waarmee de schijfvormige registratiedragers worden
voorzien van een toplaag.

8. Inrichting volgens conclusie 7, waarbij in een coat-inrichting de
schijfvormige registratiedragers worden voorzien van een hechtlaag die tenminste
50% polyvinyl-acetaat bevat.

9. Inrichting volgens conclusie 7, waarbij in de coat-inrichting de schijfvormige
registratiedragers worden voorzien van een mengsel van polyvinylacetaat en een
UV-hardende lak.

10. Inrichting volgens conclusie 7, 8 of 9, waarbij de coat-inrichting een spin-
coater omvat.

11. Inrichting volgens een der conclusies 1 t/m 6, waarbij een coat-inrichting is
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aangebracht in een baan de ligt né de overdrachtszone en waarin de schijfvormige
registratiedragers worden voorzien van een afdeklaag.
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