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Underteyartikkel for holding, omfattende i det minste
ett omrade som er formet slik at det er dannet et rom
for holding og understettelse av i det minste ett
utragende parti av menneskekroppen, fremstilt av
rerformet strikkevare (1) dannet av et forste
forlengbart og termoformbart materiale, utstyrt med
en kant (2) som danner en av avgrensningene av
artikkelen som elastisk omgir kroppen, og den
endelige form av underteyartikkelen er dannet ved
hjelp av utskjeringer dannet 1 den rerformede
strikkevaren fra den frie kanten motsatt av den nevnte
kanten, kjennetegnet ved at hvert formede romomrade
er gjort dobbelt ved indre liming av i det minste en
foring (9) dannet av et annet forlengbart og
termoformbart materiale som pa en side er dekket av
et termoaktiverbart klebemiddel, idet materialene 1
strikkevaren og foringen har forlengelseskoeffisienter
enten ved termoforming eller elastisk, og limet har en
aktiveringstemperatur slik at det muliggjeres
deformasjonen bevirket av varmforming av de
formede omrader for 4 gi disse et volum uten at
termolimforbindelsen pavirkes, og det ferste og andre
materialet (1, 9) bevarer sin evne til understottelse og
holding etter forming.
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Foreliggende oppfinnelse angar en underteyartikkel for holding, omfattende i det minste
ett formet omrade slik at det er dannet et rom for holding og understgttelse av i det

minste ett utragende parti av menneskekroppen.

De angjeldende artikler er hovedsakelig bh-er og truser, pa hvilke henholdsvis koppene
og partiet som dekker rumpeballene kan oppvise hovedsakelig mekaniske egenskaper
for & muliggjere at de kan understoette eller heve brystene og rumpeballene til brukerne.

P& omradet undertey er det to oppgaver som fabrikantene hele tiden ma lase: & sikre
maksimal komfort og & bevare optimal evne til understattelse og holding. Historisk har
problemet veert kjent for bh-er, og idéen med forming og séledes understettelse av
rumpeballene ved hjelp av buksen, i henhold il lignende tiltak som anvendes for
brystene, er nyere.

Tradisjonelt har underteyartikler blitt dannet ved hjelp av tilskarne elementer som
deretter er sydd sammen, seerlig i omradene som skal oppvise et tredimensjonalt rom,
slik som koppene pa bh-er. For a eke basrekomforten har det veert foreslatt & minske sa
langt som mulig semmene som danner gket tykkelse og kan irritere huden i
kontaktsonen. Det har derfor blitt utviklet teknologier med liming og sveising anvendt pa
dette omradet, for 4 minske eller eliminere naerveeret av slike semmer. Dette gjeider for
eksempel for bh'en beskrevet i EP 0852915.

EP 0 809 945 beskriver ogsa en bh fremstilt av et materiale som omfatter
termosveisbare fibre, idet forskjellige komponenter av bh-en dannet av dette materialet

er sammenfoyd med hverandre ved termosveising for a gi bh-en dens endelige form,

Det foreligger ingen semmer, men de mange sveisesoner, seerlig i det nedre partiet av
bh-en som omgir brystet innebeaerer allikevel forhgyninger som trykkes elastisk mot

huden og i hey grad pavirker beerekomforten.

For & unnga denne ulempen har det blitt utviklet bh-er med omkrets som er i ett stykke,
dannet av rerformet strikkevare. | realiteten dreier dette seg om plagg uten kopper for
brystene, beregnet for kvinner som har sméa bryster, eller til sportsbruk og som
komprimerer brystene like mye som & understette disse. Slike bh'er er for eksempel
beskrevet i WO95/29602. Truser fremstilt av rerformet strikkevare har ikke midler for a
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understotte eller heve rumpeballene, men de bevirker en god omkretsmessig

kompresjon.

Evnen til holding og tilpasning til forskjellige bryststarrelser, nar ikke flere deler er sydd
sammen for & danne en romlig form for koppene, er dannet ved bruk av tekstilfiher som
er elastiske og med variable forlengelser. Det benyttes for eksempel termoformbare fibre
for & kunne termoforme koppene eller rumpeballesonene, og saledes gi disse en
tredimensjonal form som kan inneholde brystene eller rumpeballene, slik det for
eksempel er beskrevet i US 5406646 for badedrakter.

Fibrenes evne til 4 formes er imidlertid ikke tilstrekkelig, ettersom det ogsa ma sikres
mekanisk evne til understottelse og holding av disse deler av kroppen. Denne
mekaniske evnen ma dessuten generelt ikke bare sikres i sonen for understettelse av
rumpeballene eller brystene, men ma likeledes ha en fordeling i undertgyartikkelen som
tar hensyn til de pakjenninger som uteves mot de forskjellige partier av artikkelen. Det
kan saledes vaere nedvendig a bevare en viss evne i ryggstroppene pa en bh, hvilket

0gsa er ngdvendig nar brystet til brukeren heveger seg.

Det er ogsa viktig a sikre mulighet til vasking, som ofte uifares ved hey temperatur, og
som kan ha innvirkning pa opprettholdelsen av de mekaniske egenskaper til fibrene.

Dette er grunnen til at det fortrinnsvis anordnes dobbelt stoff, i det minste i disse soner,
og foéringen méa veaere knyttet til de nevnte kriterier elter begrensninger, szerlig
motstandsevnen og elastisiteten, og den ma seerlig ikke vasre festet til ytre stoff med

semmer, men ma i noen tilfeller ha evne til kontrollert forlengelse osv.

Dette er hovedformalet med oppfinnelsen.

Generelt angar oppfinnelsen, slik som angitt overfor, en underteyartikkel for holding,
omfattende i det minste et omrade som er formet slik at det er dannet et rom for holding
og understattelse av i det minste et utragende parti av menneskekroppen, fremstilt av
rerformet strikkevare dannet av et farste forlengbart og termeformbart materiale, utstyrt
med en kant som danner en av avgrensningene av artikkelen som elastisk omgir
kroppen, og den endelige form av undertayartikkelen er dannet ved hjelp av utskjseringer
dannet i den rerformede strikkevaren fra den frie kanten motsatt av kanten, og som

kiennetegnes ved at hvert formede romomrade er gjort dobbelt ved indre liming av i det
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minste en foring dannet av et annet forlengbart og termoformbart materiale som pa en
side er dekket av et termoaktiverbart kiebemiddel, idet materialene i strikkevaren og
foringen har forlengelseskoeffisienter enten ved termoforming eller elastisk, og limet har
en aktiveringstemperatur slik at det muliggjeres deformasjonen bevirket av termoforming
av de formede omrader for a gi disse et volum uten at termolimforbindelsen pavirkes, og
det farste og andre materialet bevarer sin evne til understettelse og holding etter

forming.

Artiklene i henhold til oppfinnelsen gir ikke bare maksimal komfort pa grunn av bruken av
den rerformede strikkevaren og de limte forbindelser, men har ogsa evne til 4 holde
brystene, hvilket for eksempel muliggjer fremstilling av bh'er for alle starrelser,

omfatiende de sterste som krever kopper for eksempel av starrelse E eller F.

Holdeegenskapene skyldes den dobbelte tykkelsen av tekstilmateriale, men de skyldes
ogsa valget av materiale for de to lagene av tekstil og for limet, som oppfyller kravene til

mekaniske egenskaper i tid og rom og problemene som knyttes til fremstillingen.

Det er saledes vesentlig at under termoformingen reagerer de to tekstillagene, som er
limt til hverandre, pa en kompatibe! mate med hensyn til forlengelse. Det samme kan
sies angaende den elastiske men sammentrekkbare forlengelsen ved den daglige bruk

av produktet.

I henhald til forsgk kan forlengelseskoeffisientene til materialene som benyttes som
strikkevare og foring oppvise en forskjell mellom 0 og 140 %, og hvert materiale méa
kunne utsettes for forlengelse som er sterre eller lik 40 %. Dette er betingelsen for gode
mekaniske egenskaper, seerlig ved forming. P4 dette omradet er forlengelsen definert
som den prosentvise forlengelsen og deformasjonen av materialet i forhold {il

hviletilstanden, bevirket av en lineser kraft pa 3 N pr. centimeter.

Dersom de nevnte verdier ikke overholdes er det fare for forskyvning av et av
materialene i forhold til det andre og felgelig brudd i sammenhengen mellom lim og tekstil

under formingen, hvilket bevirker fraskilling av de to materialene.

Nar det gjelder kriteriene for valg av adekvate materialer skal det bemerkes at det

utelukkes materialer som muliggjer for store forlengelser, som riktignok muliggjer en
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korrekt formeoperasjon, men de sikrer ikke gode mekaniske egenskaper som kreves for

holding av brystene eller rumpeballene.

| henhold til resultatet av et eksperiment er det farste og andre materialet dannet av en
blanding av fibre som omfatter i det minste 7 % syntetiske fibre. Sserlig er polyesterfibre

velegnet.

Det kan gjerne blandes syntetiske fiber som har en forlengelseskoeffisient med naturlige
fiber av typen bomull, som ikke er eller er lite forlengbare; det er forbindelsene dannet av
maskene som muliggjer forlengelsen av duken dersom de forlengbare fibre er korrekt

anordnet og orientert i maskene.

Fortrinnsvis bestar det forste og andre materialet av en blanding av polyamid og elastan.

Denne blandingen muliggjer en passende elastisk forlengelse og termoforming, og
bevirker en mekanisk motstandsevne som gir produktet korrekte egenskaper bade med

hensyn til holdbarhet og rom.

En av de tekniske utviklinger som er vesentlige for oppfinnelsen angar klebemiddelet,
uten hvilket fastgjaringen av en foring ikke er mulig. Kohesjonen til de to lagene av tekstil
ma opprettholdes ved varme under formingen, som innebeerer en tayning som i
prinsippet er endelig for visse fibre, og i kald tilstand nar produktet pakjennes elastisk.
Dessuten ma denne kohesjonen ikke endres ved gjentatt vasking, selv ved hoy

temperatur.

Flere forsek og prever har vist at klebemiddelet ma velges enten blant polyamidene eller
blant polyuretan-klebemidlene. Valget gjares saerlig ut i fra aktiveringstemperaturen for
limet, som i prinsippet ikke forstyrres av formeoperasjonen under varme, som utfares ved

en temperatur som ligger mellom 175 °C og 195 °C.

Nzrmere bestemt, i henhold til en mulighet, er klebemiddelet dannet av en blanding av
kopolyamider med en aktiveringstemperatur som ligger mellom 165 °C og 195 °C.

Nar det gjelder polyuretan ligger aktiveringstemperaturen mellom 185 °C og 195 °C.

i kel e
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Forsek med materialer med lavere aktiveringstemperatur, for eksempel i omradet 140 °C
til 150 °C, og opptil 165 °C, har medfert problemer med at limingen Igsner, ettersom

limet lasner fra baererne ved forming.

Foruten disse problemer med temperaturen avhenger valget av kiebemiddelmaterialet av
kohesiviteten mot materialene som benyttes i tekstillagene. Den valgte blandingen av

kopolyamid, og likeledes polyuretan, oppviser gode egenskaper i denne sammenheng.

Det skal ogsa bemerkes at klebemiddelmaterialet basert pa kopolyamider paferes pa en
side av féringen i form av punkter som danner repeterende menster. Denne maten for
pafering er fordelaktig pa to mater, ved at den ikke gker tykkelsen til féringen og at
"pusteevnen” opprettholdes. Nar det gjelder polyuretan-klebemiddel, tilpasset en spissere

form, er klebemiddelet pafart pa overflaten av foringen i form av en kontinuerlig film.

| henhold til en foretrukket anvendelse angar oppfinnelsen en bh, som falgelig er fremstilt
av en rerformet strikkevare utstyrt med en kant som danner det nedre partiet som omgir
brystpartiet av bh'en, og omradet ved koppene er gjort doble ved innvendig liming av et
brystparti og formet til formen av brystene.

Med omradet ved koppene menes det indre av disse, omkretsen og fortrinnsvis den
sonen som de er forbundet med.

Disse omfatter dessuten et midtparti, det vil si et stykke tekstil som er trekantet og av
uforlengbart materiale, innfert mellom brystpartiet og strikkevaren i sonen mellom
koppene. Dette midtpartiet, som avstiver partiet som befinner seg mellom brystene, bidrar

til holdefunksjonen og hindrer deformasjon, saerlig horisontalt mellom brystene.

Fortrinnsvis er en side av midtpartiet dekket av et klebemiddel som muliggjer klebing mot
strikkevaren. Klebemiddelet er fortrinnsvis lik det som bevirker kiebing av brystpartiet og
strikkevaren.

For monteringen av dette avstivende stykket oppnas de samme fordeler som ved
dublering med brystpartiet, det vil si ingen sem som kan irritere pa grunn av tykkelsen,
pafering av klebemiddel som lar materialet puste osv.
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| henhold til en mulig utforming er bh'en i henhold til oppfinnelsen slik utfart at hver kopp
omfatter en forsterkning innfaert i et rom som befinner seg mellom brystpartiet og

strikkevaren, idet dette rommet avgrenser den nedre konturen til koppen.

Neermere bestemt er dette rommet dannet av et ror av tekstil uten sem, med tilsvarende
form som forsterkningen, med meget hey traddensitet og fastsydd til brystpartiet.

Det faktum at den saledes dannede enheten er sydd til den limte siden av brystpartiet
medferer at semmene ikke er synlige pa rettsiden av produktet. Det er falgelig mindre
oket tykkelse pa nivd med enheten, pa grunn av foringen i henhold til oppfinnelsen, og
forsterkningen merkes mindre av brukeren. Denne utferelsen er faigelig meget fordelaktig
ettersom den gker komforten vesentlig og bidrar til optimal holding pa grunn av naerveeret

av forsterkningen.

Foruten bh'en angar oppfinnelsen ogsa en fremgangsmate for fremstilling av en bh av en
rerformet strikkevare dannet av et forste materiale som er forlengbart og termoformbart,
utstyrt med en kant som danner det nedre partiet av bh'en, og som kjennetegnes ved

falgende trinn:

- markering av de @vrige konturer av bi'en pa den rerformede strikkevaren ved bruk av
masker med tekstur som er forskjellig for disse konturene;

- liming av en indre foring av et andre, forlengbart og termoformbart materiale | omradet
ved koppene, ved trykk og varme ved en temperatur som ligger mellom 165 °C og 195
OC;

- forming ved varme av koppene ved en temperatur som ligger mellom 175 °C og 195
OC,

- Htilskjeering av bh'en langs konturene som er avgrenset pa den rerformede strikkevaren;

- fastgjering av partiene foran og bak av bandene som er tilskaret.

Modellen for bh'en blir saledes markert pa den rerformede strikkevaren under strikkingen,
hvilket i betydelig grad forenkler de etterfalgende operasjoner med tilskjeering som

muliggjer dannelse av den endelige form for produktet.

| henhold til en mulighet er de avrige konturer av bh'en kantet og sydd i en operasjon for
elastisering. Det dreier seg hovedsakelig om konturene til bandene, som har begrenset
bredde, hvilket gir bandene et diskret utseende.
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Av praktiske grunner, for & forenkle fremstillingen, nar de nevnte trinn kan utferes i plan
tilstand (liming, forming), er den rerformede basisdelen oppdelt pa niva med overgangen

pa ryggen, og ryggstroppene er festet og utstyrt med et system for sammenhekting.

Ved fremgangsmaten i henhold til oppfinnelsen, for & oppna et slikt produkt som er
beskrevet ovenfor, er féringen et brystparti der den siden som er limt mot strikkevaren pa
forhand er pafert et trekantet midtparti dannet av et uforlengbart tekstiimateriale som er
anbragt i sonen mellom koppene. Dette midtpartiet er pa forhand pafert et lag av
klebende materiale pa den siden som ikke er limt mot brystpartiet. For bh'er med
forsterkning i henhold til et supplerende trinn som kan innga i fremgangsmaten, er rerene
av tekstilmateriale uten semmer sydd mot den siden av foringen som skal limes mot
strikkevaren, og rgrene er innrettet til & inneholde forsterkningene som avgrenser den

nedre konturen av koppen.

Den foreliggende oppfinnelse angéar imidlertid ikke bare bh'er; den angar ogsé bukser,
som likeledes er fremstilt av rerformet strikkevare utstyrt med en kant som omgir midjen
av kroppen, og som kjennetegnes ved at omradet ved rumpeballene er forsterket ved
indre liming av i det minste en foring og er formet til formen til rumpeballene.

De problemer som foreligger for buksene er generelt de samme som for bh'ene, mens de

mekaniske pakjenninger er mindre store.

| dette tilfellet krever omfanget av formingen, som ofte er mindre enn for bh'er med dype
kopper, en foring som befinner seg pa niva med rumpeballene, som kan veere forskjellig

formet, og ved deres umiddelbare periferi.
Oppfinnelsen skal forklares naermere, med henvisning til de vedfeyde figurer.

- figur 1 viser i perspektiv en rerformet strikkevare, pa hvilken markert konturene av
en bh.
- figur 2 viser et brystparti sam skal limes pa niva med markeringen av koppene pa
strikkevaren i figur 1.
- figur 3 viser palimingen av brystpartiet i sonen for koppene, pa en strikkevare som
er inndelt i henhold til angivelser pa den sylindriske strikkevaren og flatlagt.
- figur 4 viser en ferdig bh.

- figur 5 viser en rerformet strikkevare, pa hvilken er markert en bukse.
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Med henvisning til figur 1 omfatter den rerformede strikkevaren 1 en kant 2 som til slutt
danner kanten av bh'en ( se figur 4), og denne er fullkomment elastisk ettersom den er
strikket med reverserte masker ( vrangbord ) dannet av strikkemaskinen. Det er saledes

mulig & regulere strukturen til kanten, det vil si 3 gjgre den elastisk.

En saerskilt strikking muliggjer markeringen av den avrige konturen til bh'en, med
koppene 3, 4, de fremre partier av bandene 5, 6 og deres bakre partier 7, 8 som

sammenfayes omtrent pa niva med kanten 2.

Figur 2 viser brystpartiet 9 eller foringen, pa hvilken er pasydd tekstilrar 10, 11 med liten
tykkelse, idet selve rerene 10, 11 ikke omfatter semmer, for & unngéa enhver pket
tykkelse som kan irritere huden til brystene. Disse rer er dannet av tynn trad, med tett
strikking som hindrer at forsterkningen som innferes ( ikke vist) kan trenge ut mellom
maskene. Et midtparti 12, som er et stykke uforlengbar duk med trekantet form, er limt til
den flaten som oppviser tekstilrarene 10, 11 som inneholder forsterkningene pa niva med

midten.

I henhold ti! en mulighet er strikkevaren delt pa det niviet der de bakre bandene 7, 8 er
sammenfgyd, og den behandles i plan tilstand ( se figur 3) for limingen av brystpartiet 9.
Dette limes slik at tekstilene 10, 11 som inneholder forsterkningene og midtpartiet 12
anordnes mellom brystpartiet 9 og strikkevaren 1.

Med henvisning til figur 4 er den dannede bh'en gjort elastisk langs kantene av bandene
5, 7; 6, 8, og bandene er sammenfeyd med hvilke som helst kiente midler 13, 14.
Likeledes er ryggstroppene 15, 16 med midler for & festes til hverandre fastgjort til

strikkevaren 1.
Midiene for fastgjering kan vaere liming, sveising, sem osv.

Figur 5 viser en rerformet strikkevare 20, pa hvilken en annerledes strikking i resten av
strikkevaren 20 viser konturen 21 av en bukse. | dette tilfellet befinner kanten 22 seg
gverst og omgir midjen til brukeren. | dette tilfellet kan det partiet som befinner seg pa
forsiden likeledes vaere dannet ved annerledes strikking og/ eller av et annerledes

materiale, av grunner som er knyttet for eksempel til hygiene, komfort osv.
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Beskriveisen ovenfor gjelder bare eksempler, og skal ikke betraktes som begrensende for
oppfinnelsen. Denne omfatter varianter av former og fasonger som vil kunne innses av

fagfolk pa omradet.
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Patentkrav.

1. Undertayartikke! for holding, omfattende i det minste ett omrade som er formet slik at
det er dannet et rom for holding og understettelse av i det minste ett utragende parti av
menneskekroppen, fremstilt av rerformet strikkevare (1, 20) dannet av et ferste
forlengbart og termoformbart materiale, utstyrt med en kant (2, 22) som danner en av
avgrensningene av artikkelen som elastisk omgir kroppen, og den endelige form av
undertayartikkelen er dannet ved hjelp av utskjeeringer dannet i den rerformede
strikkevaren (1, 20} fra en fri kant motsatt av den nevnte kanten (2, 22),
karakterisert ved athvert formede romomride er gjort dobbelt ved indre
liming av i det minste én féring (9) dannet av et annet forlengbart og termoformbart
materiale som pa en side er dekket av et termoaktiverbart klebemiddel, idet materialene i
strikkevaren (1, 20} og féringen (9} har forlengelseskoeffisienter enten ved termoforming
eller elastisk, og limet har en aktiveringstemperatur slik at det muliggjores deformasjonen
bevirket av termoforming av de formede omrader for 4 gi disse et volum uten at
termolimforbindelsen pavirkes, og det forste og andre materialet bevarer sin evne til

understottelse og holding etter forming.

2. Underteyartikkel i henhold til krav 1, karakterisert ved at
forlengelseskoeffisientene til materialene som benyttes som strikkevare (1, 20) og féring
(9) oppviser en forskjell mellom 0 og 140 %, og hvert materiale har en forlengelse som er
sterre eller lik 40 %. H

3. Underteyartikkel i henhold til krav 2, karakterisert ved atdetfarste og
andre materialet er dannet av en blanding av fibre som omfatter i det minste 7 %

syntetiske fibre.

4. Undertayartikkel i henhold krav 3, karakterisert ved atde syntetiske

fibrene er polyester.

5. Undertayartikkel i henhold til krav 3,
karakterisert ved atdetforste og andre materialet bestar av en blanding av
polyamid og elastan.

6. Underteyartikkel i henhold til hvilket som helst av de foranstaende krav,
karakterisert ved atklebemiddelet er valgt blant polyamider.
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7. Undertayartikkel i henhold til krav 6, karakterisert ved atklebemiddelet er
dannet av en blanding av kopolyamider med en aktiveringstemperatur som ligger mellom
165 °C og 195 °C.

8. Underteyartikkel i henhold til et av kravene6og 7, karakterisert ved at
kiebemiddelet er pafert pa en side av foringen i form av punkter som danner repeterende

menster.

9. Underteyartikkel i henhold tit hvilket som helst av de foranstiende krav,
karakterisert ved atklebemiddelet er polyuretanlim med
aktiveringstemperatur mellom 185 °C og 195 °C.

10. Undertayartikkel i henhold til krav 9, karakterisert ved atklebemiddelet er
pafert pa en side av féringen (9) i form av en kontinuerlig fim.

11. Bh fremstilt av en rarformet strikkevare (1) utstyrt med en kant {2) som danner den
nedre kanten som omgir brystpartiet (9) av bh'en, i henhold til hvilket som helst av de
foranstaende krav, karakterisert ved atomradet ved koppene (3, 4) er foret
ved innvendig liming av et brystparti (9) og formet til formen av brystene.

12. Bh i henhold til krav 11,

karakterisert ved atetmidtparti {(12) av tekstiimateriale som er trekantet og
av uforlengbart materiale er innfert mellom brystpartiet (8) og strikkevaren (1) i scnen
meilom koppene (3, 4).

13. Bh i henhold til krav 12,
karakterisert ved aten side av midtpartiet (12) er dekket av et klebemiddel

som muliggjer liming mot strikkevaren (1).

14, Bh i henhold til krav 13,
karakterisert ved atklebemiddelet er det samme som det som benyttes for &
klebe brystpartiet (2) og strikkevaren (1).

15. Bh i henhold til hvilket som helst av kravene 11 -14, karakterisert ved
at hver kopp (3, 4) omfatter en forsterkning innfert i et rom som befinner seg mellom
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brystpartiet (9) og strikkevaren (1), idet dette rommet avgrenser den nedre konturen til
koppen (3, 4).

16. Bh i henhold til krav 15,

karakterisert ved atrommeterdannet av et rer av tekstil uten sem, med
tilsvarende form som forsterkningen, med meget hey traddensitet og fastsydd til
brystpartiet.

17. Fremgangsmate for fremstilling av en bh av en rarformet strikkevare (1) dannet av et
forste forlengbart og termoformbart materiale som er utstyrt med en kant (2) som danner
den nedre kanten av bh'en, karakterisert ved

- markering av de evrige konturer av bh'en pa den rarformede strikkevaren ved bruk av
masker med tekstur som er forskjellig for disse konturene;

- liming av en indre foring (9) av et andre, forlengbart og termoformbart materiale i
omradet ved koppene (3, 4), ved trykk og varme ved en temperatur som ligger mellom
165 °C og 195 °C;

- forming ved varme av koppene (3, 4) ved en temperatur som ligger mellom 175 °C og
185 °C;

- tilskjeering av bh'en langs konturene som er avgrenset pa den rerformede strikkevaren,;
- fastgjering av partiene (5, 6, 7, 8) foran og bak av bandene som er tilskaret.

18. Fremgangsmate i henhold til krav 17, k arakterisert ved atde ovre

konturer av bh'en foldes og sys i en operasjon for a gjeres elastiske.

19. Fremgangsmate i henhold til et av kravene 17 og 18, karakterisert ved at
den rerformede basisdelen (1) oppdeles pa niva med overgangen pa ryggen, og

ryggstroppene festes og utstyres med et system for sammenhekting.

20. Fremgangsmate i henhold til et av kravene 17 - 19, karakterisert ved at
foringen er et brystparti (9) med den siden som er limt mot strikkevaren (1), dekket av et
midtparti (12) som er trekantet og av uforlengbart tekstiimateriale, innfart i sonen mellom
koppene (3, 4).

21. Fremgangsmate i henhold til krav 20, k arakterisert ved at midtpartiet (12)
er dekket av et lag av klebemiddel pa den siden som ikke er klebet mot brystpartiet (9).
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22. Fremgangsmate i henhold til et av kravene 17 - 21, karakterisert ved at
rerene (10, 11) av tekstiimateriale uten semmer sys mot den siden av féringen (9) som
skal limes mot strikkevaren (1), og rerene (10, 11) er innrettet til & inneholde

forsterkningene som avgrenser den nedre konturen av koppen (3, 4).

23. Bukse fremstilt av en rerformet strikkevare (20) utstyrt med en kant {22) som omgir
midjen til kroppen, i henhold til hvilket som helst av kravene 1 - 10, karakterisert
ved atomradet ved rumpeballene er forsterket ved innvendig paliming av i det minste
én foring og er formet til formen av rumpeballene.
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