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Drut przepustowy do wtoplenia w szkio zardwek elektryczmych
oraz sposéb jego wyrebu.
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Jak wiadomo, na druty przepustowe w
naczyniach prézniowych albo napetnionych
gazem stosuje sig platyne albo metale nie-
szlachetne, wzglednie ich stopy, majace
wispotczynnik rozszerzalaosci taki sam, jak
platyna.

Opréocz tego stosuje sie réwniez tak
zwane druty plaszczowe, skladajace si¢ z
jadra mniklowo - zelaznego o tym samym
wspolezynniku rozszerzalnoéci co platyna i
z powloki platycowej albo miedzianej. Uzy-
wa sig takze drutéow miedzianych, spla-
szczonych w miejscu wtopienia,

Podczas ciagmienia wszystkich tych dru-
tow powstaja na nich podiume rowki, do-
strzegalne golem okiem, a w kazdym razie

pod mikroskopem, poniewat otwory prre-
ciggadta nie moga byé zupelnie okragle, a
niekiedy weciskaja si¢ w mnie podczas cia-
gnienia obce ciata, Ta miedogodno$é daje
si¢ odczuwaé szczegblnie przy zastosowa-
niu miedzi wskutek wielkiej miekkosci tego
materjatu,

Jezeli sig stosuje na przewody przepu-
stowe okragle druty, to, jak wskazuje
doswiadczenie, podiuine rowki powoduja
prawie zawsze nieszczeino$¢ w miefjsca 'wio-
pienia, to znaczy, ze powietrze przedostaje
si¢ powoli kanalikami wedhu tych rowkéw,
Woprawdzie masa szklana wriska sie w po-
dlugne rowki w tych miejscach drutu, w kté-
rych stopione szklo ciémie na ‘drut, ap. w



miejscach zgniecenia mézek w elektrycznych
lampach Zarowych, dzigki czemu rowki za-
mykajga si¢. Jednak ta czesé obwodu druty,
w ktérej niema zgniecenia, nie moze by¢ o-
czywiécie w ten sposéb zamknieta.

W innym wypadku, jezeli mianowicie
przewody przepustowe s splaszczone w
miejscu witopienia albo jezeli wogéle jest
zastosowany plaski pasek w miejscu prze-
pustu, to podluzne rowki znikaja wpraw-
dzie na plaskich stromach wskutek cisnie-
nia, pozostaja jednak na waskich brzegach
bez zmiany i powaduja tu mlechy'bme nie-
szczelnosé,

Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi zatem Idrut przepustowy, w ktérym po-
wstale podczas ciagnienia drutu podiuzne
rowki s3 usuniete albo zastapione przez po-
przeczne lub spiralne rowki. Takie dru-
ty moga byé sporzadzone w my$l wynalazku
w rozmaity sposéb.

' Drut, wyciagniety w zwykly sposéb, mo-
2e byé oszlifowany, dopéki rowki mie znik-
na calkowicie, MoZna réwniez prosciej po-
stapi¢, wprowadzajac przeciagadlo, ktore
drutowi nadaje ostatnia potrzebna $rednice,
albo sam drut w ruch obrotowy, aby sie
tworzyly rowki nie podiuzne, lecz poprzecz-
ne wzglednie ispiralne,

Kazdy drut z rowkami podluZznemi, na-
bywany w handlu, mozna przeksztalci¢ w

my$l wynalazku przez skrecenie go wkoto
wlasnej osi tak, ze pierwotne rowki podluz-
ne przechodza w spiralne,

Szczegblniejszy skutek wedtug wynalaz-
ku osigga sie¢ wtedy, gdy druty o poprzecz-
nych albo spiralnych rowkach maja w miej-
scu wiopienia ksztalt plaski albo tasiemko-
wy. Jezeli taki drut, np, z czystej miedzi,
zostanie sptaszczony w odpowiedniem miej-
scu, to znikaja rowki na plaszczyznach,
przeciwnie za$ na waskich krawedziach po-
wstajg karby, ktére jednak uszczelniaja
przepust, a nie ulatwiaja przystepu powie-
trza jak rowki réwnolegle do osi,

Zamiast drutu okragtego, splaszczonego
w jednem miejscu, mozna stosowaé cienki
pasek, ktéry przez walcowanie zaopatruje
si¢ w poprzeczne wzglednie spiralne rowki.
Moze to byé krotki pasek, wtracony przez
spawanie pomiedzy okragle czesci.

Okazalo sie, ze dla bezpiecznego osadze-
nia drutu w szkle, jako tez ochromienia go
przy splaszczaniu wzglednie walcowaniu,
jest rzecza korzystna stopniowe zmniejsza-
nie ‘grubosci w miejscu, przeznaczonem do
osadzenia w szkle, Miedziany drut, np.
grubosci 0,35 mm, mozna splaszozyé
najpierw na grubo$é 0,10 mm, a potem na
grubos¢ 0,04 mm albo mmiej. Ogélny wy-
glad drutu przepustowego bedzie woéwczas
nastepujacy:

drut okragly o srednicy 0,35 mm,
splaszczeme na dlugosci 1,5 mm do grubosci 0,10 mm,
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potem znéw oqugly drut o érednicy 0, 35 mm.

Jezah sie sﬁosuqe przewéd w kszta&cle
tasmy, Ao splaszczone miejsca tak sig prze-
ksztalca, Ze przewodowi nadaje si¢ w miej-
scu wtopienia mniejsza grubo$é, np. prze-
wodowi na 0,20 mm nadaje sie grubosé 0,06
mm, W podobny sposéb mozna sporzadzaé
paski, wstawiane przez spawame pomigdzy
okragle przewody.

Zastrzezenia paténtowe.

1. Drut przepustowy do szczelnego wto-
pienia w szklo, szczegélnie do zaréwek
elektrycznych, znamienny tem, Ze zamiast
rowkéw podluznych, powstajacych na po-
wierzchni drutu pcdczas zwyklego ciagnie-
nia drutu, wytwarza si¢ na tej powierzch-



ni rowki poprzeczne wzglednie spiral-
ne.
2. Drut przepustowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ?e w miejscu wtopienia jest
splaszczony, np. przez walcowanie,

3. Drut przepustowy wedlug zas‘rz. 1.
znamienny tem, Ze w miejscu whopienia ma
forme cienkiego paska, witraconego przez
spawanie pomiedzy przewody o okraglym
przekroju,

‘4, Drut przepustowy wedlug zastrz, 2
i 3, znamienny tem, ze plaska cze$é ma kil-
ka stopni \grubosci,

5. Sposéb sporzadzania drutu wedtug
zastrz, 1, znamienny tem, Ze podczas cia-
gnienia drutu przeciggadlo si¢ obraca.

6. Sposob sporzadzania drutu wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, ze drut podczas
ciggnienia go sam si¢ obraca w przeciaga-
dle. :

7. Sposéb sporzadzania drutu wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, ze zwykly drut
z podluznemi rowkami skreca si¢ okolo
swej osi. '
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