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{57) Rezumat:

Inventia se referd la un manipulator pentru impache-
tarea miezurilor magnetice la transformatoarele de
sudare cy arc electric. Manipulatorul conform inventiei
este constituit, in principal, dintr-o masa (A) de Tmpa-
chetare, prevAzutd cu doud perechide palete sio piesd
de calibrare aflatd Tn pozitie centrald, mas3 (A) care se
afid dispusd intre doud saturi de casete deplasabile pe
ghidaje, cu ajutorulunor cilindri pneumatici (P1, P2) de
actionare, primul set fiind constituit din doua casete (B1
si B2), iar al doilea set fiind constituit din alte doud
casete: (B3 si B4), fiecare dintre casete (B1 si B3)
avand patru compartimente orientate dupd configuratia
tolelorin straturile impare, iar casetele (B2 siB4)avand
orienfareacompartimentelor dupd configuratia tolelor in
straturile pare. Transportul tolelor intre casete $i masa
deimpachetare se realizeaz& cu ajutorulunuj sistemde
transport compus: din doud cadre suport {(C1 si €2},
fiecare dintre acestea fiind purtatorul a patru brate (1)
de apucare.
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Manipulator pentru impachetareamiezurilor magnetice

la transformatoare electrice

Inventia se refera la un manipulator pentru impachetarea miezurilor magnetice la
transformatoarele de sudare cu sunt magnetic constituind o perfectionare a inventiei ce face
obiectul brevetului RO 97135.

Pentru impachetarea miezurilor magnetice a transformatoarelor de sudare cu sunt
magnetic este cunoscutd o instalatie ( CERNOMAZU, D.; MIRT, 1. Instalatie robot pentru
impachetareamiezurilor magnetice pentru transformatoarele electrice - Brevet RO 97135)
destinatd impachetarii miezurilor magnetice la transformatoarele de sudare cu arc electric.
Instalatia mentionatd este constituitd din urmatoarele elemente: o masa de impachetare
prevazuta cu patru palete prin care tolele depuse sunt pozitionate in jurul unei mese de
calibrare montata la centru; doua casete prevazute cu cite patru compartimente in care sunt
depozitate tolele in pozitiile corespunzatoare unui strat par sau unui strat impar; un sistem
pentru manipularea tolelor constituit din doua cadre suport fiecare prevazut cu cite patru
brate glisante destinate apucarii tolelor cu ajutorul unor dispozitive de prehensiune cu vid si
care sistem de transport extrage intai patru tole dintr-o caseta si depune alte patru tole extrase
anterior pe masa de impachetare. Instalatia descrisa prezintd dezavantajul ca straturile pare si
impare ce intrd in constituirea miezului nu pot fi realizate cu tole suprapuse fapt care
majoreaza timpul de executie a miezului cit si timpul necesar demontarii $i montarii jugului
frontal superior.

Manipulatorul conform inventiei inlaturda dezavantajul mentionat prin aceea ca este
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constituit, in principal, din dou seturi de casete deplasabile pe niste ghidaje cu ajutorul unur
cilindri pneumatici de actionare; fiecare set de casete fiind constituit dintr-o casetd cu
compartimentele pozitionate conform tolelor din componenta straturilor impare si dintr-o
casetd cu compartimentele pozitionate corespunzator tolelor din straturile pare; casetele avand
aceeasi dispunere a compartimentelor sunt aduse alternativ in zona de lucru unde un sistem de
transport alcatuit din doud cadre suport cu brate de apucare ridicd patru tole dintr-o casetd si
depune alte patru tole ridicate anterior pe o masa de impachetare, prevazute cu palete de
impingere si cu o piesa centrald de calibrare; dupd realizarea numdrului dorit de tole
suprapuse pozitia casetelor este inversata.

Inventia prezintd avantajul ca reduce timpul necesar impachetarii unui miez magnetic
cotribuind prin aceasta la cresterea productivititii respectiv la reducerea pretului de cost
afectat executiel.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legaturd cu figura I, figura 2 ,
figuara 3, figura 4, figura 5 si figura 6 care reprezintid dupa cum urmeaza:

- figura 1 - schema de principiu a instalatiei;

- figura 2 - schema de principiu a sistemului de transport pentru cele doud cadre suport
pe care sunt montate bratele de manipulare a tolelor;

- figura 3-o0 sectiune longitudinala printr-un brat de apucare;

- figura 4-0 vedere de sus a mesei de impachetare;

- figura 5-0 sectiune transversald a mesei de impachetare;

- figura 6-0 succesiune de secvente privind pozitionarea tolelor in jurul piesei de
calibrare.

Manipulatorul conform inventie (figura 1) este constitiuit din doud seturi de casete,
deplasate pe niste ghidaje, prin intermediul unor cilindrii pneumartici de actionare P1 si P2.
Fiecare set este constiuit din cate doud casete Bl, B2, respectiv B3, B4, cuplate in tandem, din
care una este destinatd depozitarii tolelor pentru straturile impare ( Bl respectiv B3) si alta
destinatd depozitarii tolelor pentru straturile pare (B2 respectiv B4). Fiecare casetd este
prevazuticu cate patru compartimente in care pachetele de tole sunt orientate, in functie de
caz, dupd configuratia straturilor ce intrd in componenta sistemului magnetic (straturi pare si
straturi impare). Pentru realizarea unui strat impar, in zona mesei de impachetare, sunt
deplasate casetele Bl si B3 iar pentru realizarea straturilor pare sunt deplasate casetele B2 si
B4. Manipulatorul mai cuprinde ( figura 1 si figura 2 ) un sistem C pentru manipularea

toplelor intre cele doua casete aflate in zona de lucru si 0 masa de impachetare A. Sistemul C
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este constitutit din doud brate suport C1 si C2 pe care gliseazd cate patru brate de apucare 1.
Cele doud cadre suport C1 si C2 sunt deplasate simultan; in timp ce unul extrage patru tole
dintr-o caseta, celalalt depune patru tole, extrase anterior, pe masa de impachetare A.

Deplasarea intre casetele aflate in zona de lucru si masa de impachetare se repetéd pana
cand stratul de tole aflat in executie este constituit din numarul prescris de tole suprapuse.
Executia straturilor pare presupune scoaterea din zona de lucru a casetelor B1, B3 si aducerea
in pozitie de lucru a casetelor B2, B4.

Fiecare brat de apucare (figura 3) este destinat manipularii uneia din cele patru tole
depozitate in compartimentele casetelor. Pentru manipularea tolelor bratul este echipat cu un
dispozitiv de prehensiune cu vid reprezentat printr-o cupa simpld din cauciuc la introdusa
intru-un suport b fixat de o structura rigida lc reprezentata printr-o teava rectangulara din otel.
Sistemul de prehensiune este conectat la tub flexibil din cauciuc 1d care face legatura intre
dispozitivul mentionat si o pompa de vid nereprezentatd in figura. Partea bratului realizatd din
teava rectangulara gliseaza niste piese de ghidare le fixate pe unul din cadrele suport C1
respectiv C2. La partea inferioard bratul de apucare 1 mai cuprinde si o piesa 1f - numita cui
de separatie - prin care, la ridicarea cadrului suport de pe masa de impachetare, realizeza
separarea tolei de cupa din cauciuc. Asa cum s-a mentionat casetele aflate in zona de lucru
sunt pozitionate, de o parte si de alta a mesei de impachetare A ( figura 4 si figura 5) Masa de
impachetare este constituita, in principal, dintr-o placa suport 2 pe care sunt depuse tolele si
de care mai sunt fixati nigte cilindrii pneumatici 3. Cilindrii pneumatici actioneaza succesiv
perechile de palete 4 respectiv § prin care, tolele depuse pe masa de impachetare, sunt
pozitionate in jurul unei piese de calibrare 6 aflatd in centrul placii suport. Se obtine astfel o
pozitionare precisi a tolelor in cadrul stratului aflat in executie. In figura 6 este indicat ciclul
de lucru a perechilor de palete 4 respectiv S. Functionarea manipulatorului este completata cu
un traductor de pozitie Q prin care este controlata pozitia celor doua seturi de casete. Pentru
controlul numarului de straturi impare si pare, depuse pe masa de impachetare, este prevazut
un sistem traductor-contor Cp iar pentru controlul numarului de tole suprapuse corespunzator
fiecarui strat se utilizeaza un alt traductor-contor Cs.

Manipulatorul conform inventiei poate fi reprodus cu aceleasi performante si
caracteristici ceea ce reprezintd un argument in favoarea respectarii criteriului de

aplicabilitate industriala.
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Revendicare

Manipulator pentru impachetarea miezurilor magnetice la transformatoare electrice,
care constituie o perfectionare a inventie ce face obiectul brevetului RO 97135 este
caracterizat pin aceea cd este constituit dintr-o masa de impachetare (A) cu palete si o piesa de
calibrere si care masa este prevazuta, de o parte si de alta, cu doua seturi de casete deplasabile
pe niste ghidaje sub actiunea unor cilindrii pneumatici (PI) respectiv (P2), unde primul set
este constituit din doua casete (Bl) si (B2) iar al doilea set este constituit din alte doud casete;
casetele (B3) si (B4) si unde casetele (Bl) si (B3) au cele patru compartimente, pentru tole,
orientate dupd pozitiile corespunzatoare sraturilor impare, in timp ce casetele (B2) si (B4)
sunt prevazute cu compartimente orientate dupd pozitii corespunzatoare straturilor pare;
deplasarea tolelor intre casetele aflate in zona de lucru si masa de Tmpachetare se realizeaza
prin intermediul unui sistem de transport (C) constituit din doud cadre suport (CI) (C2) pe
care gliseaza cate patru brate de apucare (1); pentru executia straturilor impare in zona de
lucru sunt aduse casetele (BI) si (B3) iar pentru executia straturilor pare in zona de lucru sunt

aduse casetele (B2) si (B4).
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