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DESCRIPCION

Médulo unitario que incluye una estructura de armazdn de barra Smnibus que puede facilitar la soldadura, y médulo
de bateria que incluye el mismo

Campo técnico

La presente divulgaciéon se refiere a un médulo unitario que tiene un armazén de barra émnibus para facilitar la
soldadura y un médulo de bateria que incluye el médulo unitario, y mas particularmente a un médulo unitario que
tiene una estructura en la que un armazén de barra dmnibus tiene una hendidura de soldadura para facilitar la
soldadura entre un conector de electrodo y una barra émnibus y un médulo de bateria que incluye el médulo unitario.

Antecedentes de la técnica

En un médulo de bateria en el que estan conectadas una pluralidad de celdas de bateria, la conexidn eléctrica entre
las celdas de bateria se realiza generalmente soldando los conectores de electrodo de las celdas de bateria, que
deben conectarse eléctricamente entre si, a una barra 6mnibus.

La soldadura por laser, que es uno de los métodos de conexién del conector de electrodo y la barra 6mnibus, se
realiza en un estado en el que el conector de electrodo se presiona hacia la barra émnibus usando una plantilla de
sujecién de soldadura capaz de adherir estrechamente el conector de electrodo y la barra émnibus de la celda de
bateria, con el fin de mejorar la calidad de soldadura.

La figura 1 muestra un médulo de bateria convencional. En el médulo de bateria convencional tal como se muestra
en la figura 1, después de presionar el conector de electrodo y la barra émnibus usando una plantilla de sujecién de
presién, concretamente después de presionar el conector 1 de electrodo usando la plantilla de sujecién de presién
para adherirse estrechamente a la barra 2 émnibus dispuesta por debajo del conector de electrodo, se realiza la
soldadura. En un modelo de este tipo, se requiere una plantilla de sujecién de presién que tenga un tamafio y una
forma adecuados para el modelo correspondiente.

Esto significa que la plantilla de sujecién de presién para adherir estrechamente el conector de electrodo y la barra
6mnibus debe prepararse para tener un disefio diferente adecuado para médulos de bateria que tienen diferentes
tamafios y formas.

Ademas, el modelo en el que el conector de electrodo y la barra émnibus deben soldarse usando la plantilla de
sujecién de presidn tiene limitaciones en lo que se refiere al espacio y la estructura, ya que debe garantizarse un
espacio minimo para colocar la plantilla de sujecién alrededor de una porcién de soldadura con el fin de aplicar la
plantilla de sujecién de presién para la soldadura.

Por consiguiente, existe una demanda para el desarrollo de una estructura de médulo de bateria que permita una
soldadura facil sin preparar diferentes plantillas sujecién de soldadura para diferentes modelos de mddulo de bateria
independientemente de las limitaciones anteriores en lo que se refiere al espacio y la estructura.

El documento US 2007/207377 A1 se refiere a una bateria secundaria y a un médulo de bateria que tiene la misma.
La bateria secundaria est4 conformada con la forma de una placa y tiene un conjunto de electrodos montado en una
carcasa de bateria realizada de una hoja laminada que incluye una capa metalica y una capa de resina, en la que la
bateria secundaria esta construida para dar una estructura en la que elementos de armazén de tipo de acoplamiento
independientes estan montados en la parte exterior de un elemento de revestimiento que sirve como carcasa de
bateria, y un médulo de bateria de tamafio medio o grande que incluye la misma como una celda unitaria.

Divulgacién

Problema técnico

La presente divulgacién esta disefiada para resolver los problemas de la técnica relacionada, y por tanto la presente
divulgacién se refiere a garantizar una soldadura facil sin preparar una plantilla de sujecién de soldadura dedicada
para diferentes médulos de bateria ya que el armazén de barra émnibus puede servir como plantilla de sujecién de
soldadura.

Sin embargo, el problema técnico que va a resolverse por la presente divulgacién no se limita a lo anterior, y los
expertos en la técnica entenderan otros objetos no mencionados en el presente documento a partir de la siguiente
descripcién.

Solucién técnica

En un aspecto de la presente invencion, se proporciona un médulo unitario tal como se define en la reivindicacién 1,
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que comprende: una celda de bateria de tipo bolsa que tiene un conjunto de electrodos, una carcasa de celda para
alojar el conjunto de electrodos, y un conector de electrodo conectado al conjunto de electrodos y extendido fuera de
la carcasa de celda; una barra 6mnibus unida al conector de electrodo; y un armazén de barra émnibus unido a una
porcién de terraza de la celda de bateria para alojar al menos una porciéon del conector de electrodo y la barra
6mnibus en el mismo, presionando el armazdn de barra dmnibus el conector de electrodo y la barra 6mnibus, de
modo que el conector de electrodo y la barra 6mnibus se adhieran estrechamente entre si, teniendo el armazén de
barra émnibus una hendidura de soldadura formada en una ubicacién correspondiente a la barra 6mnibus y el
conector de electrodo, de modo que una porcién de contacto de la barra émnibus y el conector de electrodo se
exponga al exterior.

La barra émnibus incluye: una porcién de unién que se extiende en una direccién paralela al conector de electrodo
para entrar en contacto con el conector de electrodo y ubicada en un lado interior del armazén de barra dmnibus;
una porcién expuesta doblada desde la porcién de unién para extenderse en una direccién perpendicular a la
porcién de unidén y extendida fuera del armazén de barra 6mnibus; y una porcién de gancho que se extiende desde
un extremo de la porcién de unién en una direccién paralela a la porcién expuesta.

El armazén de barra émnibus puede incluir: un surco de alojamiento de gancho que se extiende desde la hendidura
de soldadura; y una porcién de fijacién de gancho formada en una pared interior del surco de alojamiento de gancho.

El armazén de barra 6mnibus puede incluir una porcién de colocacién de barra Smnibus que tiene un tamafio y una
forma correspondientes a los de la porcién expuesta de la barra émnibus y esta formada de manera céncava sobre
una superficie exterior del armazén de barra émnibus, de modo que la porcién expuesta se coloque sobre ella.

El armazén de barra 6mnibus puede tener un surco de prevencién de dafio formado en la porcidn de colocacién a
una profundidad predeterminada, de modo que la barra 6mnibus y el armazén de barra émnibus no estén
parcialmente en contacto para impedir que el armazén de barra 6mnibus se dafie debido al calor provocado por la
soldadura.

En otro aspecto de la presente invencién, se proporciona un médulo unitario tal como se define en la reivindicacioén
5, que comprende: una celda de bateria de tipo bolsa que tiene un conjunto de electrodos, una carcasa de celda
para alojar el conjunto de electrodos, y un conector de electrodo conectado al conjunto de electrodos y extendido
fuera de la carcasa de celda; una barra 6mnibus unida al conector de electrodo; y un armazén de barra émnibus
unido a una porcidn de terraza de la celda de bateria para alojar al menos una porcién del conector de electrodo y la
barra 6mnibus en el mismo, presionando el armazén de barra émnibus el conector de electrodo y la barra émnibus
de modo que el conector de electrodo y la barra émnibus se adhieran estrechamente entre si, teniendo el armazén
de barra émnibus una hendidura de soldadura formada en una ubicacién correspondiente a la barra 6mnibus y el
conector de electrodo, de modo que una porcién de contacto de la barra émnibus y el conector de electrodo se
exponga al exterior.

El armazén de barra émnibus incluye: un primer armazén unitario configurado para cubrir al menos una porcién de
una superficie superior de la porcidén de terraza; y un segundo armazén unitario configurado para cubrir al menos
una porcién de una superficie inferior de la porcién de terraza y acoplado al primer armazén unitario.

En el armazén de barra dmnibus, el primer armazén unitario y el segundo armazén unitario estan conformados para
tener simetria puntual entre si.

En otro aspecto de la presente invencién, también se proporciona un médulo de bateria tal como se define en la
reivindicacién 6, que comprende: una pila de mddulos unitarios formada conectando una pluralidad de médulos
unitarios segln una realizacién de la presente divulgacion tal como se describié anteriormente; y un elemento de
conexién configurado para conectar barras 6mnibus de mddulos unitarios vecinos.

Mientras tanto, en otro aspecto de la presente invencién, también se proporciona un bloque de baterias tal como se
define en la reivindicacién 7, que se implementa conectando una pluralidad de médulos de bateria segln una
realizacién de la presente invencién tal como se describié anteriormente, y en otro aspecto de la presente invencién,
también se proporciona un vehiculo tal como se define en la reivindicaciéon 8, que comprende el bloque de baterias
segln una realizacién de la presente invencion.

Efectos ventajosos

Segln una realizacién de la presente divulgaciéon, dado que el armazén de barra émnibus puede servir como
plantilla de sujecién de soldadura, la soldadura puede realizarse facilmente sin preparar una plantilla de sujecién de
soldadura dedicada para diferentes médulos de bateria.

Descripcidn de los dibujos

Los dibujos adjuntos ilustran una realizacién preferida de la presente divulgacién y, junto con la divulgacién anterior,
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sirven para proporcionar una comprensidén adicional de las caracteristicas técnicas de la presente divulgacién y, por
tanto, no se interpreta que la presente divulgacién esté limitada a los dibujos.

La figura 1 es un diagrama que muestra un médulo de bateria convencional.

La figura 2 es una vista en perspectiva que muestra una porcién de un médulo de bateria segin una realizacién de
la presente divulgacién.

La figura 3 es una vista frontal que muestra una porcién del médulo de bateria segln una realizacién de la presente
divulgacién.

La figura 4 es un diagrama que muestra una pila de médulos unitarios aplicada al médulo de bateria segin una
realizacién de la presente divulgacién.

La figura 5 es una vista en perspectiva en despiece ordenado que muestra un médulo unitario aplicado al médulo de
bateria segln una realizacidén de la presente divulgacién.

La figura 6 es una vista en perspectiva que muestra una celda de bateria aplicada al médulo de bateria segln una
realizacién de la presente divulgacién.

La figura 7 es una vista frontal que muestra que el médulo unitario aplicado al médulo de bateria segin una
realizacién de la presente divulgacidén esté acoplado a una barra 6mnibus.

Las figuras 8 y 9 son vistas en perspectiva que muestran un armazén unitario de un armazén de barra 6mnibus
aplicado al mbédulo de bateria segun una realizacién de la presente divulgacion en diferentes angulos.

La figura 10 es una vista lateral que muestra el armazén unitario del armazén de barra émnibus aplicado al médulo
de bateria segln una realizacién de la presente divulgacion.

Mejor modo

A continuacién en el presente documento, se describiran en detalle realizaciones preferidas de la presente
divulgacién con referencia a los dibujos adjuntos. Antes de la descripcion, debe entenderse que no debe
interpretarse que los términos usados en la memoria descriptiva y las reivindicaciones adjuntas estén limitados a
significados generales y de diccionario, sino que deben interpretarse basandose en los significados y conceptos
correspondientes a aspectos técnicos de la presente divulgacién basandose en el principio de que el inventor tiene
derecho a definir los términos de manera apropiada para realizar la mejor explicacién. Por tanto, la descripcién
propuesta en el presente documento es tan sélo un ejemplo preferible Unicamente con el propésito de ilustraciones,
no se pretende que limite el alcance de la divulgacién, de modo que debe entenderse que pueden realizarse otros
equivalentes y modificaciones a la misma dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

En primer lugar, se describirda una configuracién general de un médulo de bateria segln una realizacién de la
presente divulgacién con referencia a las figuras 2 a 5.

La figura 2 es una vista en perspectiva que muestra una porcién de un médulo de bateria segin una realizacién de
la presente divulgacién, y la figura 3 es una vista frontal que muestra una porcién del médulo de bateria seglin una
realizacién de la presente divulgacién. Ademas, la figura 4 es un diagrama que muestra una pila de mébdulos
unitarios aplicada al médulo de bateria segln una realizacién de la presente divulgacién, y la figura 5 es una vista en
perspectiva en despiece ordenado que muestra un médulo unitario aplicado al médulo de bateria segin una
realizacién de la presente divulgacién.

Haciendo referencia a las figuras 2 y 3, un médulo de bateria segln una realizacién de la presente divulgacion
incluye una pila 10 de médulos unitarios, un elemento 20 de conexién, y un terminal 30 externo.

Haciendo referencia a las figuras 4 y 5, la pila 10 de médulos unitarios es una pila implementada apilando una
pluralidad de médulos 100 unitarios. Cada médulo 100 unitario incluye una celda 110 de bateria, una barra 120
6mnibus conectada a un conector 114 de electrodo de la celda 110 de bateria, y un armazén 130 de barra 6mnibus
unido a una porcién de terraza T de la celda 110 de bateria. Las pilas 10 de médulos unitarios se apilan de manera
que las amplias superficies de las celdas 110 de bateria vecinas se orienten entre si, formando de ese modo una
pila 10 de médulos unitarios.

El elemento 20 de conexién es un componente adaptado para conectar eléctricamente pilas 10 de médulos unitarios
vecinas, y el elemento 20 de conexién conecta entre si barras 120 émnibus proporcionadas en las pilas 10 de
mdédulos unitarios vecinas.

El terminal 30 externo entra en contacto con la barra 120 6mnibus proporcionada al médulo 100 unitario dispuesto
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en el lado mas exterior entre la pluralidad de médulos 100 unitarios de la pila 10 de médulos unitarios y funciona
como un terminal para la conexién eléctrica con un dispositivo electrénico externo.

A continuacién, se describira en detalle la celda 110 de bateria del médulo 100 unitario segin una realizacién de la
presente divulgacién con referencia a las figuras 5 y 6.

La figura 5 es una vista en perspectiva en despiece ordenado que muestra un médulo unitario aplicado al médulo de
bateria segun una realizacién de la presente divulgacion, y la figura 6 es una vista en perspectiva que muestra una
celda de bateria aplicado al médulo de bateria seglin una realizacién de la presente divulgacion.

Haciendo referencia a las figuras 5 y 6, se usa una celda de bateria de tipo bolsa como la celda 110 de bateria. La
celda 110 de bateria puede incluir un conjunto de electrodos (no mostrado), una carcasa 111 de celda, y un conector
114 de electrodo.

Aunque no se muestra en las figuras, el conjunto de electrodos esta configurado de modo que estan interpuestos
separadores entre placas de electrodo positivo y placas de electrodo negativo apiladas alternativamente de manera
repetida, y estédn dispuestos separadores preferiblemente en ambos lados més externos de las mismas para
aislamiento.

La placa de electrodo positivo incluye un colector de corriente de electrodo positivo y una capa de material activo de
electrodo positivo que recubre una o ambas superficies del colector de corriente de electrodo positivo. Esté formada
una regidén no recubierta de electrodo positivo donde el material activo de electrodo positivo no esta recubierto en un
extremo de la placa de electrodo positivo. La regién no recubierta de electrodo positivo funciona como una lengueta
de electrodo positivo conectada al conector 114 de electrodo.

De manera similar, la placa de electrodo negativo incluye un colector de corriente de electrodo negativo y una capa
de material activo de electrodo negativo que recubre una o ambas superficies del colector de corriente de electrodo
negativo. Esta formada regién no recubierta de electrodo negativo donde el material activo de electrodo negativo no
esta recubierto en un lado de la placa de electrodo negativo. La regién no recubierta de electrodo negativo funciona
como una lengleta de electrodo negativo conectada al conector 114 de electrodo.

Ademas, el separador esté interpuesto entre la placa de electrodo positivo y la placa de electrodo negativo para
impedir que las placas de electrodo que tienen polaridades diferentes entren en contacto entre si directamente. El
separador puede estar realizado de un material poroso para permitir que los iones se muevan entre la placa de
electrodo positivo y la placa de electrodo negativo usando un electrolito como medio.

La carcasa 111 de celda incluye una porcién 112 de alojamiento para alojar el conjunto de electrodos (no mostrado)
y una porcién 113 de sellado que se extiende en una direccidn circunferencial de la porcién de alojamiento, de modo
que el conector 114 de electrodo se fusiona térmicamente a la misma en un estado extendido fuera hacia fuera para
sellar la carcasa 111 de celda.

El conector 114 de electrodo se clasifica en un conector de electrodo positivo conectado a la lengleta de electrodo
positivo y un conector de electrodo negativo conectado a la lenglieta de electrodo negativo, y el conector de
electrodo positivo y el conector de electrodo negativo se extienden fuera de la carcasa 111 de celda en sentidos
opuestos.

Mientras tanto, en la presente divulgacién, en la porcién 113 de sellado formada alrededor de la porcién 112 de
alojamiento, se define particularmente una regién posicionada en la direccién en la que el conector 114 de electrodo
se extiende hacia fuera como una porcién de terraza T.

A continuacién, se describird en detalle la barra 120 émnibus del médulo 100 unitario segin una realizacién de la
presente divulgacién de nuevo con referencia a la figura 5.

Haciendo referencia a la figura 5, la barra 120 émnibus se une al conector 114 de electrodo mediante soldadura en
un estado de fijacién al armazdn 130 de barra émnibus, de modo que una porcién de la barra 120 émnibus se ubica
dentro del armazén 130 de barra dmnibus y la porcidn restante se expone al exterior del armazén 130 de barra
6mnibus. La porcién de la barra 120 émnibus expuesta fuera del armazén 130 de barra Smnibus estad conectada al
elemento 20 de conexién (véanse las figuras 2 y 3) explicado anteriormente, conectando de ese modo
eléctricamente los médulos 100 unitarios de bateria vecinos.

Mas especificamente, la barra 120 émnibus incluye una porcién 121 de unién, una porcién 122 expuesta, y una
porcién 123 de gancho.

La porcion 121 de unién se extiende en una direccién paralela al conector 114 de electrodo, concretamente en la

direccién horizontal, para entrar en contacto con el conector 114 de electrodo y esta ubicada dentro del armazén 130
de barra 6mnibus. La porcién 122 expuesta esta doblada desde la porcién 121 de unién y se extiende en una
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direccién perpendicular a la porcién 121 de unién, y también la porcién 122 expuesta se extiende fuera del armazén
130 de barra 6mnibus y esté colocada en una porcién 136 de colocacién de barra émnibus, explicada més adelante.

La porcidn 123 de gancho se extiende desde un extremo de la porcién 121 de unién en una direccién paralela a la
porcién 122 expuesta, y se proporcionan una o més porciones 123 de gancho. La porciéon 123 de gancho permite
que la barra 120 émnibus se fije al interior del armazén 130 de barra 6mnibus y se acople o se fije a una porcién 135
de fijacién de gancho proporcionada en una superficie interior del armazén 130 de barra 6mnibus.

Tal como se describié anteriormente, la barra 120 émnibus se fija y se monta dentro del armazén 130 de barra
6mnibus, de modo que una porcién de la barra 120 6mnibus se expone al exterior del armazén 130 de barra
6mnibus. Ademas, la porcién 121 de unién ubicada dentro del armazén 130 de barra Smnibus se une a la superficie
inferior del conector 114 de electrodo, y la porcién 122 expuesta ubicada en el lado exterior del armazén 130 de
barra 6mnibus se conecta al elemento 20 de conexién para conectar mddulos 100 unitarios vecinos entre si.

A continuacién, se describird en detalle el armazén 130 de barra dmnibus del médulo 100 unitario segun una
realizacién de la presente divulgacidén con referencia a las figuras 7 a 10 junto con la figura 5.

La figura 7 es una vista frontal que muestra que el médulo unitario aplicado al médulo de bateria segin una
realizacién de la presente divulgacién esta acoplado a una barra 6mnibus, las figuras 8 y 9 son vistas en perspectiva
que muestran un armazén unitario de un armazén de barra dmnibus aplicado al médulo de bateria segin una
realizacién de la presente divulgacién en diferentes angulos, y la figura 10 es una vista lateral que muestra el
armazén unitario del armazén de barra démnibus aplicado al médulo de bateria segln una realizacién de la presente
divulgacién.

En primer lugar, haciendo referencia a las figuras 5y 7, el armazén 130 de barra Smnibus esta unido a la porcién de
terraza T de la celda 110 de bateria y funciona como soporte para la barra 120 6mnibus tal como se describi
anteriormente.

El armazén 130 de barra dmnibus se implementa combinando un primer armazén 130A unitario y un segundo
armazén 130B unitario que tienen la misma forma. Es decir, el primer armazén 130A unitario y el segundo armazén
130B unitario son componentes que tienen la misma forma, donde el primer armazén 130A unitario cubre al menos
una porcién de la superficie superior de la porcion de terraza T y el segundo armazén 130B unitario cubre al menos
una porcién de la superficie exterior de la porcidn de terraza T. El primer armazén 130A unitario y el segundo
armazén 130B unitario estdn acoplados entre si.

Mientras tanto, cuando el primer armazén 130A unitario y el segundo armazén 130B unitario se acoplan entre si
para formar un armazén 130 de barra 6mnibus, el primer armazén 130A unitario y el segundo armazén 130B unitario
tienen simetria puntual entre si.

Es decir, en el armazén 130 de barra émnibus completado, si el primer armazén 130A unitario se hace rotar 180
grados con respecto al punto central en la direccién longitudinal, el primer armazdén 130A unitario tiene la misma
forma que el segundo armazén 130B unitario.

Cuando el par de armazones 130A, 130B unitarios que tienen simetria puntual entre si se acoplan entre si como
anteriormente, la barra 120 6mnibus se extiende a través de un espacio de las superficies de acoplamiento de los
mismos. Es decir, la porciébn 122 expuesta de la barra 120 dmnibus se estira a través del espacio entre las
superficies de acoplamiento del primer armazén 130A unitario y el segundo armazén 130B unitario.

La barra 120 dmnibus extraida se dobla hacia el primer armazén 130A unitario o el segundo armazén 130B unitario
y se coloca en la porcién 136 de colocacién de barra dmnibus formada en el primer armazén 130A unitario o en el
segundo armazén 130B unitario. En este caso, la direccién de doblado de la barra 120 émnibus se determina segun
si la barra 120 émnibus esta conectada eléctricamente al médulo 100 unitario en contacto con el primer armazén
130A unitario o al mddulo unitario en contacto con el segundo armazén 130B unitario.

Tal como se describié anteriormente, dado que el par de armazones 130A, 130B unitarios son componentes que
tienen la misma forma, la estructura detallada del armazén 130 de barra dmnibus se describira basandose en un
armazén (130A o 130B) unitario con referencia a las figuras 8 a 10.

Haciendo referencia a las figuras 8 to 10, los armazones 130A, 130B unitarios pueden incluir un saliente 131 de
fijacién, un surco 132 de alojamiento de saliente, una hendidura 133 de soldadura, un surco 134 de alojamiento de
gancho, una porcién 135 de fijacién de gancho, una porciéon 136 de colocacion de barra émnibus, y un soporte 137
de elemento de conexion.

Al menos un saliente 131 de fijacién y al menos un surco 132 de alojamiento de saliente estan formados en las

superficies de acoplamiento de los armazones 130A, 130B unitarios, y el saliente 131 de fijaciéon y el surco 132 de
alojamiento de saliente estdn formados en pares en ubicaciones correspondientes en las superficies enfrentadas de
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los armazones 130A, 130B unitarios. Es decir, el saliente 131 de fijacién formado en la superficie de acoplamiento
del primer armazén 130A unitario tiene un tamafio y una forma correspondientes a los del surco 132 de alojamiento
de saliente formado en la superficie de acoplamiento del segundo armazén 130B unitario en una posicién
correspondiente al mismo, y de manera similar, el surco 132 de alojamiento de saliente formado en la porcién de
acoplamiento del primer armazén 130A unitario tiene un tamafio y una forma correspondientes a los del saliente 131
de fijacién formado en la superficie de acoplamiento del segundo armazén 130B unitario en una ubicacién
correspondiente al mismo.

Como el saliente 131 de fijacién y el surco 132 de alojamiento de saliente estan formados en pares, el primer
armazén 130A unitario y el segundo armazén 130B unitario pueden acoplarse y fijarse entre si.

Haciendo referencia a las figuras 8 y 10, la hendidura 133 de soldadura esta formada en una superficie
perpendicular a la superficie de unién de los armazones 130A, 130B unitarios y permite que se realice la soldadura
en la porcién de unién del conector 114 de electrodo (véase la figura 5) y la barra 120 émnibus ubicada dentro del
armazén 130 de barra émnibus. La hendidura 133 de soldadura puede formarse para que tenga una longitud
correspondiente a la anchura de la porcién de unién del conector 114 de electrodo y la barra 120 6mnibus, de modo
que la soldadura se realice a lo largo de toda la anchura en la porciéon de unién del conector 114 de electrodo y la
barra 120 émnibus.

El armazén 130 de barra émnibus es un componente unido a la celda 110 de bateria para configurar el médulo 100
unitario. El armazén 130 de barra 6mnibus también puede funcionar como una plantilla de sujecién de presién para
presionar la barra 120 édmnibus fijada y acoplada en la misma para adherirse estrechamente al conector 114 de
electrodo. Ademas, dado que se proporciona la hendidura 133 de soldadura, la soldadura puede realizarse
facilmente sin ningun trabajo adicional para asegurar un espacio para la soldadura.

El surco 134 de alojamiento de gancho se extiende desde la hendidura 133 de soldadura y proporciona un espacio
en el que puede alojarse la porcién 123 de gancho de la barra 120 émnibus. En vista de esta funcién, el surco 134
de alojamiento de gancho puede formarse en el mismo ndimero que la porcién 123 de gancho.

La porcidn 135 de fijacion de gancho esta formada en una pared interior del surco 134 de alojamiento de gancho y
tiene una forma correspondiente a la de la porcién 123 de gancho para ajustarse con la porcién 123 de gancho. Es
decir, la porcién 135 de fijacién de gancho puede conformarse con diversas formas tales como un surco o un
saliente formado en el surco 134 de alojamiento de gancho.

La porciébn 136 de colocacién de barra émnibus estd formada de manera céncava en la superficie lateral del
armazén 130 de barra édmnibus para tener un tamafio y una forma correspondientes a los de la porcién 122
expuesta, de modo que la porcidén 122 expuesta de la barra 120 émnibus expuesta fuera del armazén 130 de barra
6mnibus puede colocarse sobre ella sin agitacién.

La porcion 136 de colocaciéon de barra 6mnibus puede tener un surco 136a de prevencién de dafio formado en la
superficie de la misma como un surco céncavo a lo largo de la direccién de longitud de la misma. El surco 136a de
prevencién de dafio impide que la porcién 136 de colocacién de barra émnibus se dafie durante el procedimiento de
soldadura para acoplar la barra 120 6mnibus y el elemento 20 de conexién (véanse las figuras 2 y 3).

Es decir, el armazén 130 de barra 6mnibus puede estar realizado de una resina moldeada por inyeccién. En este
caso, durante el procedimiento de soldadura para acoplar la porcién 122 expuesta de la barra 120 dmnibus colocada
en la porcidén de colocacién 136 al elemento 20 de conexién, es muy probable que la porcién de colocacién 136 se
dafie por calor.

Por tanto, el surco se forma en una posiciéon correspondiente a la linea de soldadura donde se realiza la soldadura,
de modo que la barra 120 6mnibus y la porcién 136 de colocacién de barra émnibus no entren en contacto entre si
parcialmente, impidiendo de ese modo que la resina moldeada por inyecciéon se funda debido a la conduccién de
calor provocada por la soldadura.

A continuacién, se describird en detalle el soporte 137 de elemento de conexidn con referencia a las figuras 7 a 10
junto con las figuras 2 y 3.

El soporte 137 de elemento de conexidén estad formado para sobresalir en el mismo plano que la porcién 136 de
colocacion de barra 6mnibus de los armazones 130A, 130B unitarios, y al menos un soporte 137 de conector esta
formado en un lado longitudinal y/o el otro lado longitudinal de los armazones 130A, 130B unitarios.

El soporte 137 de elemento de conexién es un componente aplicado para fijar el elemento 20 de conexién cuando
se realiza la soldadura para unir el elemento 20 de conexién y la barra 120 6mnibus.

Haciendo referencia a las figuras 2 y 3, los soportes 137 de elemento de conexién proporcionados respectivamente
a un par de médulos 100A, 100B unitarios vecinos se ajustan simultineamente entre si con un elemento 20 de
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conexién. Al hacerlo asi, la barra 120 6mnibus del primer médulo 100A unitario y la barra 120 émnibus del segundo
médulo 100B unitario, que se doblan la una hacia la otra, entran en contacto comuln con un elemento 20 de conexién
para conectar eléctricamente el par de médulos 100A, 100B unitarios.

La presente divulgacion se ha descrito en detalle. Sin embargo, debe entenderse que la descripcidén detallada y los
ejemplos especificos, aunque indican realizaciones preferidas de la divulgacién, se facilitan s6lo a modo de
ilustracién, ya que diversos cambios y modificaciones dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas resultaran
evidentes para los expertos en la a técnica a partir de esta descripcién detallada.
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REIVINDICACIONES
Médulo (100) unitario, que comprende:

una celda (110) de bateria de tipo bolsa que tiene un conjunto de electrodos, una carcasa (111) de celda
para alojar el conjunto de electrodos, y un conector (114) de electrodo conectado al conjunto de electrodos
y extendido fuera de la carcasa (111) de celda;

una barra (120) Smnibus unida al conector (114) de electrodo; y

un armazédn (130) de barra dmnibus unido a una porcién de terraza (T) de la celda (110) de bateria para
alojar al menos una porcién del conector (114) de electrodo y la barra (120) émnibus en el mismo,
presionando el armazén (130) de barra 6mnibus el conector (114) de electrodo y la barra (120) 6mnibus de
modo que el conector (114) de electrodo y la barra (120) 6mnibus se adhieran estrechamente entre si,

caracterizado porque el armazdn (130) de barra émnibus tiene una hendidura (133) de soldadura formada
en una ubicacién correspondiente a la barra (120) dSmnibus y el conector (114) de electrodo, de modo que
una porcidn de contacto de la barra (120) dSmnibus y el conector (114) de electrodo se exponga al exterior,
en el que la barra (120) 6mnibus incluye:

una porcién (121) de unién que se extiende en una direccién paralela al conector (114) de electrodo para
entrar en contacto con el conector (114) de electrodo y ubicada en un lado interior del armazén (130) de
barra dmnibus;

una porcidén (122) expuesta doblada desde la porcién (121) de unién para extenderse en una direccién
perpendicular a la porcidén (121) de unién y extendida fuera del armazdn (130) de barra Smnibus; y

una porcién (123) de gancho que se extiende desde un extremo de la porcién (121) de unién en una
direccién paralela a la porcidn (122) expuesta.

Médulo (100) unitario segln la reivindicacion 1,
en el que el armazén (130) de barra 6mnibus incluye:
un surco (134) de alojamiento de gancho que se extiende desde la hendidura (133) de soldadura; y

una porcién (135) de fijacidén de gancho formada en una pared interior del surco (134) de alojamiento de
gancho.

Médulo (100) unitario segln la reivindicacion 1,

en el que el armazén (130) de barra émnibus incluye una porcidén (136) de colocacién de barra 6mnibus que
tiene un tamafio y una forma correspondientes a los de la porcién (122) expuesta de la barra (120) dmnibus
y esta formada de manera cdncava para tener un escalén con una superficie exterior del armazén (130) de
barra 6mnibus de modo que la porcién (122) expuesta se coloque sobre ella.

Médulo (100) unitario segln la reivindicacion 3,

en el que el armazén (130) de barra 6mnibus tiene un surco (136a) de prevencién de dafio formado en una
superficie de la porcién (136) de colocacidén de barra démnibus a una profundidad predeterminada, de modo
que la barra (120) émnibus y el armazén (130) de barra 6mnibus no estén parcialmente en contacto para
impedir que el armazdn (130) de barra émnibus se dafie debido al calor provocado por la soldadura.

Médulo (100) unitario, que comprende:

una celda (110) de bateria de tipo bolsa que tiene un conjunto de electrodos, una carcasa (111) de celda
para alojar el conjunto de electrodos, y un conector (114) de electrodo conectado al conjunto de electrodos
y extendido fuera de la carcasa (111) de celda;

una barra (120) Smnibus unida al conector (114) de electrodo; y

un armazédn (130) de barra dmnibus unido a una porcién de terraza (T) de la celda (110) de bateria para
alojar al menos una porcién del conector (114) de electrodo y la barra (120) émnibus en el mismo,

presionando el armazén (130) de barra 6mnibus el conector (114) de electrodo y la barra (120) 6mnibus de
modo que el conector (114) de electrodo y la barra (120) 6mnibus se adhieran estrechamente entre si,
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caracterizado porque el armazdn (130) de barra émnibus tiene una hendidura (133) de soldadura formada
en una ubicacién correspondiente a la barra (120) émnibus y el conector (114) de electrodo de modo que
una porcidn de contacto de la barra (120) dSmnibus y el conector (114) de electrodo se exponga al exterior,
en el que el armazén (130) de barra 6mnibus incluye:

un primer armazén (130A) unitario configurado para cubrir al menos una porcién de una superficie superior
de la porcién de terraza (T); y

un segundo armazén (130B) unitario configurado para cubrir al menos una porcién de una superficie inferior
de la porcién de terraza (T) y acoplado al primer armazén (130A) unitario,

en el que en el armazén (130) de barra dSmnibus, el primer armazdn (130A) unitario y el segundo armazén
(130B) unitario estan conformados para tener simetria puntual entre si.

Médulo de bateria, que comprende:

una pila (10) de mébdulos unitarios formada conectando una pluralidad de médulos (100) unitarios segun
una cualquiera de las reivindicaciones 1a 5; y

un elemento (20) de conexidén configurado para conectar barras (120) émnibus de médulos (100) unitarios
vecinos.

Bloque de baterias, que se implementa conectando una pluralidad de médulos de bateria segun la
reivindicacién 6.

Vehiculo, que comprende el bloque de baterias segun la reivindicacién 7.
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FIG. 5
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FIG. 7
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FIG. 9
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FIG. 10
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