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Sposdb wyttaczania wstepnie wywalcowanych kot tarczowych, két z ramionami lub po-
dobnych przedmiotow, ktorych tarcza posiada wzgledem piasty i wienca powierzch-
nig falista w kierunku osiowym lub ktorych ramiona sa kolejno przestawione wzgle-
dem brzegu wienca i piasty, oraz przyrzad, stuzacy do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 24 stycznia 1933 r.

Udzielono 24 sierpnia 1934 r.

Pierwszenstwo: 10 marca 1932 r. (Niemcy).

Znane sa tarczowe kota, ktorych tarcza
miedzy piasta i wieicem oprocz falistego
ksztaltu w formie litery S w kierunku pro-
mieniowym jest takze uksztaltowana fali-
sto w kierunku osiowym, to jest wygieta na-
przemian w jedna i w druga strone.

W odlewanych tarczowych kotach to po-
dwojne faliste uksztaltowanie tarczy w kie-
runku promieniowym i osiowym powoduje
trudnosci przy wykonywaniu form, lecz po-
za tem nie powoduje zadnych innych trud-
nosci. W kutych lub wyttaczanych tarczo-
wych kolach to faliste uksztaltowanie w kie-

runku osiowym mogto sie znajdowaé tylko
na czesci srodkowej tarczy, miedzy piasta i
wiericem, oraz na nasadzie tarczy przy pia-
§cie, przyczem glebokosé¢ falistych wygieé
malala stopniowo w kierunku wierica, a na-
sada tarczy przy wiericu nie byla wyginana,
poniewaz przesuwanie materjalu zapomoca
wytlaczania w tem miejscu nie bylo dotych-
czas mozliwe wskutek malego przekroju
nasady. Odnosi sie to zwlaszcza do tych
kot, ktérych wieniec a czasem takze piasta
sa wykonane jako sprezynujace pierscienie,
a w celu umozliwienia sprezynujacego dzia-
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tania przekroje nasad' tarczy przy piascie
i przy wiedicu sa mozliwie mate i musza
schodzi¢ sie z piasta i wieicem zaokragle-
o mozliwie malych promieniach.
Wskutek tych matych przekrojéw i zaokra-
gleni nie byl mozliwy przesuw tarczy przy
wieicu pedczas wytlaczania.

Wedlug wynalazku w wykonanych z ko-
walnego materjatu tarczowych kotach, ko-
tach z ramionami i podobnych przedmio-
tach, ktérych tarcza jest wywalcowana
wstepnie na plasko, a potem odpowiednio
wyginana zapomoca wytlaczania,
tarcze tacznie z nasada przy wiericu przy
wyttaczaniu uksztaltowaé falisto w kierun-
ku osiowym w ten sposdb, ze wieniec, wstep-
nie szerzej wywalcowany, zostaje takze u-
ksztattowany falisto w kierunku osiowym,
to jest wygiety naprzemian w jedna i w dru-
ga strone, poczem zbedny 2z dwéch stron
materjal wierica zostaje usuniety, np. zapo-
moca obtaczania.

Wedtug niniejszego sposobu mozna osio-
we wygiecia faliste wykona¢ o takiej samej
gtebokosci, jak wygigcia samej tarczy. Zale-
ta niniejszego sposobu polega na tem, ze
nasada tarczy przy wiericu nie jest w zad-
nem miejscu przesuwana wzgledem wierica,
wskutek czego tworzywo nie jest przesuwa-
ne w kierunku osiowym i nie jest w zadnym
kierunku naprezane.

Mozna takze osiowe wygiecia faliste
wierica wykona¢ mniej glebokie, niz w tar-
czy, wskutek czego nasada tarczy przy wieni-
cu zostaje wzgledem niego takze przesunie-
ta. To przesuniecie moze byé tak male, ze
nie wystepuja niedopuszczalne naprezenia
tworzywa w kierunku osiowym, ktére nie
doznaje nadmiernego przesuniecia.

Wynalazek dotyczy réwniez przyrzadu
tlocznego do wykonywania opisanego spo-
sobu. Czesci przyrzadu tlocznego, otaczaja-
ce czolowe powierzchnie wierica, sa najle-
piej wykonane falisto, przyczem kazda po-
téwka przyrzadu jest zaopatrzona w wy-
drazona stozkowa nasade pierscieniowa, o-
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taczajaca cylindryczng powierzchnig ze-
wnetrzna wierica, tworzac zamkniety przy-
rzad.

Szczelina migdzy potéwkami moze by¢
ptaska lub takze falista, odpowiednio do
wytwarzanej falistej powierzchni przed-
miotu.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
zwlaszcza do wyrobu tarczowych kol do
pojazdéw na szynach, do samochodéw lub
do két innych pojazdéw i moze byé takze
stosowany, gdy chodzi o wyréb czesci ob-
rotowych z kowalnego materjatu, ktorych
tarcza razem z nasadg jest miedzy piasta i
wiericem uksztaltowana falisto w kierunku
osiowym.

Wynalazek obejmuje takze wyréb kot
z ramionami, ktére wraz z nasadami przy
wienicu sa wyginane z polozenia srodkowe-
go w jedng lub druga strone.

Rysunek przedstawia przyktad wyko-
nania przyrzadu, stuzacego do wykonywa-
nia sposobu. Fig. 1 przedstawia czesciowy
przekr6j srednicowy przyrzadu tlocznego,
a fig. 2 — przekroj wedlug linji II — II na
fig. 1, rozwinigty na plaszczyznie.

Koto tarczowe zostaje najpierw wywal-
cowane wstepnie na plasko i otrzymuje
ksztalt, uwidoczniony linjami przerywane-
mi 3. Oprocz falistego uksztaltowania w
formie litery S w kierunku promieniowym
tarcza zostaje zapomoca potowek 112 przy-
rzadu tlocznego uksztaltowana falisto w
kierunku osiowym. Poniewaz takze nasada
tarczy przy wiericu zostaje uksztaltowana
falisto w kierunku osiowym, wigc wedlug
niniejszego wynalazku w celu unikniecia
przesuwania si¢ nasady wzgledem wierica
réwniez wieniec 5a zostaje uksztaltowany
falisto w tymze kierunku wskutek falistego
wykonania powierzchni 6 1 7 przyrzadu
ttocznego. Czesci przyrzadu otaczajg wy-
walcowana wstepnie cylindryczng po-
wierzchnie wieica wystepami 8, 9, przy-
czem szczelina 10 jest takze wykonana od-
powiednio falisto. Wskutek ukosnego ksztal-



lu pierscieniowych wystepow 8, 9 ulatwio-
ne jest wprowadzanie przedmiotu obrabia-
nego do przyrzadu tlocznego oraz wyjmo-
wanie go po wytloczeniu. Do wyjmowania
przedmiotéw obrabianych mozna zastoso-
waé znane przyrzady, stuzace do tego celu.

W celu utatwienia wyjmowania wytto-
czonych przedmiotéw mozna plaska po-
wierzchnie zewnetrzng wierica zaopatrzyé
przy walcowaniu w wystep 11, ktéry przy
wytlaczaniu, odpowiednio do wykonania
powierzchni przyrzadu tlocznego, pozostaje
prostolinijny lub zostaje réwniez uksztalto-
wany falisto i ktéry utatwia zaktadanie na-
rzedzia do wyjmowania przedmiotu z przy-
rzadu tlocznego.

Zamiast kot, przedstawionych w przy-
ktadzie wykonania i zaopatrywanych na-
stepnie w nasuwana na wieniec obrecz,
mozna sposobem wedlug wynalazku wy-
twarza¢ kola, ktérych obrecz stanowi od
poczatku catosé¢ z wiericem.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytlaczania wstepnie wy-
walcowanych tarczowych koét, kot z ramio-
nami lub podobnych przedmiotéw, ktérych
tarcza razem z nasada przy wiericu posiada
wzgledem piasty i wierica powierzchnie fa-

lista w kierunku osiowym lub ktérych ra-
miona sa naprzemian przestawione w jed-
na i w drugg strone wzgledem brzegu wien-
ca i piasty, znamienny tem, Ze odpowied-
nio szerzej wstepnie wywalcowany wieniec
(5a) jest przy wytlaczaniu réwniez ksztal-
towany falisto w kierunku osiowym, a po
wytlaczaniu nadmiar materjatu z obydwoch
bokéw wienica zostaje usuniety.

2. Przyrzad tloczny do wykonywania
sposobu wedltug zastrz. 1, znamienny fem,
ze cze$ci przyrzadu tlocznego (1, 2), ota-
czajace boczne powierzchnie wienca, sa u-
ksztaltowane falisto i zaopatrzone w stoz-
kowe wystepy (8, 9), ktéremi otaczaja cy-
lindryczne powierzchnie zewngtrzne wied-
ca (5a).

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, Ze szczelina (10) pomiedzy
czesciami (1, 2) jest prosta.

4. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, Ze szczelina (10) pomiedzy
cze$ciami (1, 2) przyrzadu ma ksztatt fali-
sty odpowiednio do ksztattu falistego, wy-
twarzanego na przedmiocie.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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