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Patentanspriiche:

1

10.

11.

12.

13.

14,

15,

16,

17.

Ofen zur Garhehandlung von Lebensmitteln (Garg. .t} ::uttels von thermischen
Widerstandsheizkérpern und/oder von einem Mik ‘o\.ellengenerator ausgehender Energie, mit
einem im Ofenraum angeordneten Drehteller fiir das Gargut, der durch einen auRRerhalb des
Ofenraumes angeordneten Antriebsmotor antreibbar ist, dadurch gekennzeichnet, daf der
Drehteller (18) Bestandteil eines in den Ofenraum (4) einsetz- oder einschiebbaren Moduls (14) ist,
fiir den innerhalb des Ofenraumaes weniystens ein Kupplungsanschliuf (12) des Antriebsmotors
{10) vorgesehen ist.

Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 in tinterschiedlichen Hohe innerhalb des
Ofenraumes Kupplungsanschliisse (12) des gemeinsamen Antriebsmotors (10) vorgesehen sind.
Ofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Kupplungsanschliisse (12) an der
Riick- und/oder Seitenwand (9, 11) des Ofenraumes (4) plaziert sind.

Ofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal} die Kupplungsanschliisse an der
Innenseite der Ofentlir angeordnet sind.

Ofen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Kupplungsanschltisse
(12) Uiber in Reihe oder parallel auBerhalb des Ofenraumes (4) liegende Getriebeelemente (13, 21,
22, 23) mit dem Antriebsmotor {10) verbunden sind.

Ofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafd die Getriebeelemente aus an den
Kupplungsanschliissen {(12) und am Antriebsmotor (10) vorgesehenen Kronen-Zahnrédern (21)
und dazwischen angeordneten, Abtriebs-Zahnréder (23) aufweisenden Verbindungsstangen (22)
bestehen.

. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da® der

Antriebsmotor (10), die Getriebeelemente und gegebenenfalls auch die Kupplungsanschlusse (12)
auf einem gemeinsamen Trager (24) angeordnet sind.

. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafd der den

Drehteller (18) aufweisende Modul (14) aus einem pfannen-, rahmen- oder rostartigen, in
Fiihrungen innerhalb des Ofenraumes (4) einschiebbaren und/oder an der Ofentiir (5)
sinhdngbaren Trager (16) und einer mit dem Trager vorzugsweise lésbar verbundenen
Antriebseinheit {17) besteht, die mit dem KupplungsanschluB (12) kuppelbar ist und auf die der
Drehteller (18) I6sbar und rotierbar aufsetzbar ist.

. Ofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dat die gekapselte, vorzugsweise balkenartige

Antriebseinheit (17) an einem Ende mit dem Kuppltngsanschluf? {12) kuppelbaren Kupplungsteil
(20) sowie im Zentrum des Tragers (16} einen mit dem Kupplungsteil drehfest verbundenen
Antriebsteii fur den Drehteller besitzt,

Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB Kupplungsteil und Kupplungsanschluf als
Reib-, Zahn- oder Steckkuppiung ausgebildet sind.

Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da Kupplungsteil und KupplungsanschluB als
Magnetkupplung ausgebildet sind (Fig.17). '

Ofen nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Kupplungsteil (20) in der
Antrisbseinheit (17) federnd gelagert ist und mit Vorspannung am KupplungsanschiuR (12} anliegt.
Ofen nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf bei Anordnung der Kupplungsanschllsse
(12) an der Seitenwand des Ofenraumes (4) der Kupplungsanschlu und/oder der Kupplungsteil
(20) schrage Auflaufflachen (30) besitzt.

Ofen nach einem der Anspriiche 10, 12 und 13, dadurch gekennzeichnet, dafl Kupplungsanschluf}
{(12) und Kupplungsteil {20) in Scheibanform ausgebildet sind und an den einander zugewandten
Flachen einerseits Kupplungsnocken (32) und andererseits entsprechende
Kupplungsvertiefungen (31) besitzen.

Ofen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dal der Antriebsteil der Antriebseinheit {17) als
mit einem Getriebeelement, vorzugsweise einem Kronen-Zahnrad (21) verbundene, hiilsenartige
Steckkupplung (39) fiir die Aufnahme eines Steckbolzens (42) des Drehtellers (18) ausgabildet ist.
Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der Drehteller
(18) in seiner Tellerflache mit Durchbrechungen (19) versehen, z.B. rostartig ausgebildet ist.
Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® der
Kupplungsanschluf? mit dem Rand des Drehtellers zu desser Antrieb gekuppelt ist.
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18. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafs der Drehteller,
vorzugsweise an seiner Unterseite mit Luftwidorstandsflachen versehen ist, dieim
Stromungsbersich einer gerichteten, z. B. durch ein Umluitgebldse bewirkten Luftstromung liegen
und dem Drehantrieb des Drehtellers zumindest unterstiitzend dienen.

19. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriicie, dadurch gekennzeichnet, daB die Ofentir init
einem z.B. stoRelartigen Aktivator versehen ist, der bei der Tir-SchlieRbewegung aufden
Drehteller einwirkt und auf ihn einen Drehimpuls austibt.

20. Ofen nach einein der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal der Modul selbst
oder die den Modul tragende, schubladenartig gefiihrte Ofentir auf einer zur Cfenriickwand hin
abfallender: Fiihrungsbahn gefiihrt ist und beim Einschieben in den Ofenraum selbsttétig in
Kupplungsverbindung mit dem KupplungsanschluB gelangt.

21. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daR der

Modul durch dia selbstschlieBende Ofentiirin Kupplungsverbindung mit dem Kupplungsanschiuf®

gedriickt wird,

Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 der Modul

rechteckférmg, vorzugsweise quadratisch ausgebildet ist, derart, daB zwischen seinen Réndern

und den Ofenwianden Luftstromungsspalte verbleiben.

23. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Durchmesser
des Drehtellers (18) weitestgehend der lichten Weite des Ofenraumes (4) entspricht.

24. Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafd in den

Ofenwandunger: vorzugsweise mehrere Einkoppeloffnungen (7) fiir die Einspeisung von

Mikrowellenenergie in den Ofenraum {4) vorgesehen sind.

Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl im Ofenraum (4)

Widerstandsheizkorper (8), vorzugswaeise fiir Ober- und Unterhitze vorgesehen sind.

Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 ein

Umluftgeblase fiir die Erzeugung einer Umluftstrdmung im Ofenraum vorgesehen ist.

22

25

26

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

Die Erfindung bezieht sich auf einen Ofen zur Garbehandlung von Lebensmitteln (Gargut) gemaR dem Oberbegriff des
Patentanspruches 1.

Bei Mikrowellenéfen ist es beksnnt, am Boden des Ofenraumes sinen rotierbaren Drehteller 16sbar anzuordnen, auf welchem
das zu behandelnde Gargut wishrend de m GarprozeB plaziert wird. Es wird dadurch erreicht, daB méglichst alle Stellen des
Gargutes mit Zonen unterschiedlicher Energiedichte innerhalb des Ofenraumes in Berlihrung kommen, so daR die Einwirkung
der im Ofenraum vorhandenen Energie auf das Gargut vergleichm#Bigt wird. Es sind auch Ofen zur Garbehandlung von
Lebensmitteln bekannt, bei denen zusétzlich zu einem Hochfrequenzgenerator zur Mikrowellenbehandlung noch eine oder
mehrere Widerstandsheizungen z.B. verbunden mit Umluftim Ofenraum vorgesehen sind, wodurch auch ein kombinierter
Betriab von Mikrowellenbehandlung und konventioneller thermischer Behandlung des Gargutes ermoglicht wird. Bei der
letztgenannten Behandlungsmethode ist es zur Erhaltung optimaler Garergebnisse meist nctwendig, das Gargut abhéngig von
der Wahl des Heizbstriebes mit Ober- und/oder Unterhitze bzw. Umluftheizung in unterschiedlichen Hohen innerhalb des
Ofenraumes 2u plazieren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Ofen gemaR dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 so zu verbessern, daR bei
einfacher konstru®** -ar Ausgestaltung sowohl die bei der Mikrowellenbehandlungstechnik bekannten Vorteile hinsichtlich der
Ve:gleichmaRigung der auf das Gargut einwirkenden Energie als auch die Forderungen in bezug auf die bevorzugt wahlweise
Plazierung des Gargutes innerhalb des Ofenraumes bei konventioneller Widerstands-Wi4rmebehandlung erhaiten bzw. erfiillt
werden.

Diese Aufgabe wird gemiR der Erfindung geldst durch die im Kennzeichnungsteil des Patentanspruches 1 angegebenen
MafRnahmen. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeban sich aus den nachfolgenden Patentanspriichen.

Die erfindungsgeméBe Lésung der gesteliten Aufgabe macht e3 méglich, die konventionelle Behandlungstechnik mit
Widerstandsheizkdrpern und unterschiedlichen Gargutebenen zu kombinieren mit der Drehtellertechnik, die insb. bei
Mikrowellenbehandlung, aber auch bei Wirmebehandlung mit Widerstandsheizkdrpesn oder bei kombiniertem Betrieb eine
VergleichmiRigung beziiglich der Einwirkung der in unterschiedlich dichten Energiezonen innerhalb des Ofenraumes
vorhandenen Energie auf das Gargut bewirkt. Bei Anwendung der Mikrowellentechnik ist es vorteithaft, wenn inden

Ofenwa 1dungen vorzugsweise mehrere Einkoppeléffnungen fiir die Einspeisung von Mikrowellenenergie in den Ofenraum
vorgesehen sind, wodurch din Snergieverteilung innerhaib des Ofenraumes noch zusitzlich vergleichm&Bigt wird. Erst mitdem
erfindungsgemaR ausgestalteten Ofen wird erreicht, daB alle bekannten Gerbehandlungsmethoden in bezug auf die
Optimierung der Garergebnisse unter den denkbar besten Yoraussetzungen auch in Kombinationsbetrieb in einem universell
anpaBbaren Gerit angewandt werden kénnen, was dadurch noch geférdert wird, da® der Modul und damit der Drehteller
wahlwsise in unterschiedlichen Hohen innerhalb des Ofenraumes plaziert werden kann.
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Eine konstruktiv besonders einfache und raumsparende Bauweise i1: bezug auf die Anordnuiig der Antriebsmittel fiir den Modul
bzw. Drehteller ergibt sich aus den Patentanspriichen 3 bis 10. Mit einfachen getriebetechnischen Mafinahmen besteht die
Méglichkeit, den'wérmeempfindlichen elektrischen Antriebsmotor an der kiihisten und in bezug auf den vorhandenen Bauraum
glinstigsten Stelle anzuordnen, unabhéngig von der Plazierung der festen Kupplungsanschilisse. Vorteilhaft ist hierbei insb. die
Reihenschaltung bzw. Hintereinanderschaltung von Getrisbaelementen in Form von Verbindungsstangan, deren Abtriebs-
Zahnrdder mit Kronen-Zahnridern am Antriebsmotor und an den Stellen der Kupplungsanschlisse kémmen., Sémtliche
Getriebeelemente einschli~Blich des Antriebsmotors kdnnen hierbei auf einem gemeinsamen Tréger befestigt sein zur Bildung
sinar Antriebs-Baugruppe, die auch ohne groBe Schwierigkeiten zur Nachriistung bereits vorhandener Ofen gesignet ist. GemiR
ratentanspruch 8istfiir den Anu " ~b der Drehteller in unterschiedlichen Hshen des Ofenraumes eine Antrisbseinheit vorgesehen,
die in einfacher Weise mit Trag ,rn, sogenannten Garguttrégern, die pfannenartig, rahmenartig oder rostartig ausgebildet sind,
verbindbar ist. Der so gebildete Modul ist wie ain Garguttrdger herkémmlicher Aitin den Ofenraum einschiebbar oder einsetzbar,
wobei er entwader in Rillenfiihrungen entlang den seitlizhen Ofenwédnden gefiihrt ist oder aber in ebenfalls bekannter Weise
freitragend an der Innenseite wines sogenannten Backwageris gelagert sein kann. Gemdf Patentanspruch 12 ergibt sich eine
vorziigliche Kopplungsverbindung dieses Moduls mit dem KupplungsanschluB, indem die beiden zusammenwirkenden
Kupplungsteile kraftschliissig miteinander in Verbindung gebracht werden. Die Herstellung dieser Kupplungsverbindung kann
selbsttiitig erfolgen boim Einschieben des Maduls in den Ofenraum, begiinstigt durch die federnde Ausgestaltung zumindest
eines der Kupplungsteile sowie dusch das Varhandensein von Aufiaufschrégen an diesen Kupplungsteilen, wobei fiir diese
Kupplungsverbindung das schon vorhandene SelbstschlieB-Kraftmoment der in Form eines Back'wagens oder in Form einer
Drehtiir ausgebildeten Ofentiir ausgeniitzt werden kann.

Obwoh! der Antrieb des Drehtellers vom Drehteller-Zentrum aus (iber die geschildertzn Getrigbee!emente als konstruktivam
glinstigten erscheint gibt es alternative Losungswege fiir den Antrieb des Drehtellers. So kann in an sich bekannter Weise der
Antrieb iiber elektromagnetisch wirkende, also beriihrungslose Kepplungselemente an sich bekannter Art, erfolgen, was den
Verteil hat, daB keine Offnung in der Ofenwandung vorhanden sein muR. Ferner besteht die Mdglichkeit, 2.B. iber ein
Reibgetriebe dn Drehteller an dessen Tellerrand anzutreiben oder aber evtl, zusétzlich einen Antrieb des Drehtellers durch
strdmende Luft gemé&R Patentanspruch 18 vorzunehmen.

In bezug auf dis Ausgestaltung des Drehtellers ergibt sich im Rahmen der Erfindung die Mdglichkeit, den Durchmesser des
Drehtellers weitestgehend der lichten Weite des z.B. quadratischen Ofenraumes entsprezi.end zu bemessen, so dafl der
Drehteller auch bei Nicht-Rotation als groRe Standfliche fiir das Gargut zur Verfliigung steht. Hierbei werden die Ecken des
Ofenraumes nicht von dem Drehteller iberdeckt und die (fadurch gebildeten Spalie zwisrhen den Ofenwandungen und dem
Drehteller bei Umluftbetrieb zur Zirkulation der Umluft ausgeniitzt werden kdnnen. Zugunsten einer solchen Luftzirkulation oder
aber Mikrowellenstrahlung oder Wiarmekonvektion kann voryesehen sein, daf der Drehteller selbst mit Durchbrechungen
versehen und z.B. gitter- oder rostartig ausgebildet ist.

Waeitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den in der Zeichnung targ-.stellten und nachstehend
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen.

Es zeigt

Fig.1,2u.3: die prinzipielle Verdeutlichung der Erfindung anhand eines in Seitenansicht, Frontansichtund
Draufsicht schemetisch dargesteliten Ofens,

Fig.4,5u.6,7: zwei jeweils in Seitenansicht und Teil-Draufsicht des Ofens verdeutlichte Varianten eines Antriebs-
Getriebes auBerhalb des Ofens, d. h. der Ofenmuffel,

Fig.8: anhand einer Ofen-Draufsicht die Darstellung des Antriebs-Getriebes gemaR der Variante in Fig.4,5in
Verbindung mit einem innerhalb das Ofens angeordneten Moduls,

Fig.9: eine Draufsicht auf den Modul und dessen Kupplungsverbindung gemag Fig. 8,

Fig.10: die Schnittansicht X— X gemaB Fig. 9 mit Darstellung eines Tetls einos Drehtellers,

Fig.11,12u.13,14: die Darstellung der in den vorhergehenden Figuren gezeigten Kupplungsteile als Einzelhsit jeweils
in Draufsicht und Frontansicht,

Fig.15,16: die schematische Darstellung eines in den Ofen einschiebbaren Moduls in Draufsicht und
Seiten-Schnittansicht,
Fig.17: eine alternative Kupplungsverbindung zwischen einem Modul und einem Antriebs-Getriebe in

Schnitt-Draufsicht.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemaR den Fig. 1 bis 3 ist mit 1 die Offenmuffel eines Ofens zur Garbehandlung von Gargut gezeig:,
deren frontseitige Offnung 2 von einem Ofenflansch 3 umzogen ist und die einen Ofenraum 4 umschliefit, Die Offnung 2 ist
verschlief3bar durch eine Ofentiir 5, die als sogenannter Backwagen an horizontal verschiebbaren Ziigen 6 schubladenartig in die
Offnungsstellung und in die SchiieBstellung am Ofenflansch 3 verschiebbar ist. In Fig. 1 ist nur schematisch verdeutlicht, daB an
der oberen Ofenwand der Ofenmuffel 1 ein Mikrowellengenerator 6 angeordnet sein kann, der (iber eine oder mehrere
Ankoppeldffnungen 7 mit dem Ofenraum 4 in an sich bekannter Weise in Verbindung steht und daB z.B. unterhalb der oberen
und unteren Ofenwand Widerstandsheizkdrper 8 als Ober- und Unterhitze vorgesehan sein kdnnen. Ferner kann z.B. im Bereich
der Riickwand 8 der Ofenmuffel 1 ein Umluftgeblése z.B. in Verbindung mit einem weiteren Widerstandsheizkdrper vorgesehen
sein, durch das erhitzte Luft wéhrend des Garprozesses im Ofenraum umgewaizt werden kann. Hinter der Riickwand 9 der
Ofenmuffel 1 ist ein nur schematisch angedeuteter elektrischer Antriebsmotor 10 angeordnet, der tiber nachstehend ndher
erlduterte Getriebeelemente mit zwei in unterschiedlichern Hohen des Ofenraumes 4 in einer Seitenwand 11 angeordneten
Kupplungsanschliissen 12 in Verhindung steht, wobei die mit 13 bezeichneten Getriebeelemente nur als Striche dargestelit sind.
In anderer Ansicht sind diese Kupplungsanschlisse 12in Fig.2 verdeutlicht. Wie aus den Fig. 1 und 3 erkennbar, ist eine allgemein
als Modul 14 bezeichnete, in den Ofenraum 4 einschiebbare Einheit in unterschiedlichen Hohen an Haken 15 an der Innenseite
der Ofentiir 5 freitragend einhdngbar und beim SchlieBen der Ofentiir 5in den Ofenraum 4 einbringbar. Der Modul 14 bestehtim
wesentlichen aus einem beim Ausfiihrungsbeispiel rahmenartigen Tréger 16 und einer nachstehend noch nédher beschriebenen
Antriebseinheit 17, die mit dem Tréger 16 2.B. |6sbar verbunden ist und auf die ein Drehteller 18 losbar aufgesetzt ist,
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welcher Drehteller 18 mit mehreren Durchbrechungen 19 versehen und in Form eines strahlenartigen, kreisrunden Rostes
ausgebildetist. Aus Fig. 3ist erkennbar, daf8 der Antriebsmotor 10 {iber das Getriebeelement 13 mitden: Kuppiungsanschiuf3 12
verbunden ist und daB mit diesem Kupplungsanschiuf 12 ein Kupplungsteil 20 der Antriebseinheit 17 bei geschlossener Ofentiir 5
antriebsmi#Big gekuppelt ist, wobei liber weitere Getrisbeslemente im Inneren der geschlossenen und belkenartigen
Antriebseinneit die vom Antrisbsmotor 10 ausgehends Drehbewegung auf den Drehtelier 18 dibertragen wird. Wie verdeutlicht,
besitzt der Drehteller einen Durchmesser, der zumindest ann#hernd der lichten Weite der quadratischen Ofenmuffel 1 entspricht.
Der Modul 14 mit Drehteller 18 kann beim Ausfiihrungsbeispie! in zwei uriterschiedlichen Hohen innerhalb des Ofenra mes 4
angeordnet sein entsprechend der Plazierung der Kupplungsanschliss 12 in diesen unterschiedlichen Hohen.

Beim Ausfiihrungsheispiel gemaB Fig.4 und 5 ist auf der Antrisbswelle des Antriebsmotors 10, ebenso wie auf den
Kupplungsanschlissen 12, ein Kronen-Zahnrad 21 befestigt. In Reihe hintereinander befiriden sich zwischen dem Antriebsmotor 10
und dem unteren Kupplungsanschiu 12 und zwischen diesem und dem ~bersr KupplungsanschluB 12 Verbindungsstangen 22,
an deren Enden Abtriebs-Zahnrider 23 befestigt sind, die mit den ent .prechenuen Kronen-Zahnridern 21 kimmen. Auf diese
Weise wird mittels eines gemeinsamen Antriebsmotors 10 die Drehhswegung in einfachster Weise Gbertragen auf zwei in
unterschiedlichen Hohen der Seitenwand 11 angeordnete Kupplungsanschliisse 12, wobei die Drehbewegung am unteren
Kupplungsanschiu® 12 um 90° nach oben umgelenkt wird.

Demgegeniiber sind beim Ausfiihrungsbeispiei geméf den Fig.6 und 7 die beiden Kupplungsanschliisse 12 senkrecht
{ibereinander angeordnet, wobei sicis der Antriebsmotor 10 mit Abstand oberhalb der Ofenmuffel 1 befindet. Hierbei sind
zumindest die Kronen-Zahnréder 21 der beiden Kupplungsanschliisse 12 sowie der Antrishsmotor 10 und dessen Kronen-
Zahnrad 21 einschlieRlich der Verbindungsstangen 22 auf einem gemeinsamen Trager 24 gelagert und stelit somit einez,B.in
einfacher Weise nachriistbare Baueinheit dar.

Anhand derFig.8 bis 14 wird die Kupplungsverbindung zwischen der vorgenannten Getriebseinheit, z.B. der genannten
Baugruppe, und dem Modul 14 bzw. dessen Antriebseinheit 17 verdeutlicht. Wiein Fig.8 und 9 verdeutlicht, ist der Antriebsmotor
10 samt einem Lagerelement 25 fiir die Verbindungsstange 22 an einem Lagerblock 26 befestigt, der an der Riickwand 9 der
Ofenn.uffel 1 befestigt ist. Im Bersich jedes Kupplungsanschlusses 12 ist an Lagerstellen 27 ein in ewwa kastenartiges
Lagerelement 28 mittels Schrauben befestigt, in welchem Lagerelement 28 eine das Kronen-Zahnrad 21 sowie im Inneren des
Ofenraumes den scheibenférmigen KupplungsanschiuB 12 drehfest aufweisende Welle 29 drehbar gelagert ist. Der
scheibenférmige Kupplungsanschluf 12 iiberragt nur wenig die Seitenwand 11 ung ist groRtenteils in einer Auspragung dieser
Seitenwand versenkt angeordnet. In dem Lagerelement 28 ebenfalls drehbar gelagert ist das anders Ende bzw. die anderen
Enden der Verbindungsstangen 22. Die scheibanférmigen Kupplungsanschliisse 12 besitzen eine schrige Auflauffliche 30 und
sind an den AuBenflacher mit kreuzfdrmigen Kupplungsvertiefungen 31 versehen (siehe Fig. 11 und 12). Mitdem
KupplungsanschluB 12 kuppelbar ist der ebenfalls scheibenférmige Kupplungsteil 20 der Antriebseinheit 17. Dieser ebenfalls mit
einer schrigen Auflauffliche 30 versehene Kupplungsteil 20 besitzt an der AuBenfliche entsprechende Kupplungsnocken 32, die
mit den Kupplungsvertiefungen 31 verrasten. Der Kupplungsteil 20 ist befestigt auf einer Welle 33, die im Inneren eines
geschlossenen Gehéuses 34 der Antriebseinheit 17 verlduft und die an der anderen Seite ein Abtriebs-Zahnrad 23 besitat.
Gelagert ist die Welle auf einam winkeligen Lagerbock 35 im Inneren des Gehéuses 34, Auf der Walle 33 mittels eines
Anschlagstiftes 36 anschiagbegrenzt gelagert, ist ein Federwiderlager 37, zwischen dem und dem festen Lagerbock 35 eine
Druckfedsr 38 vorgespannt angeordnet ist. Auf diese Weise ist die Welle 33 axial etwa um den Betrag a entgegen der Kraft der
Diuckfeder 38 in Pfeilrichtung verschiebbar, namlich dann, wenn der Modul 14 in den Ofenraum 4 eingeschoben wird, wobei
mittels der Auflaufschrigen 30 KupplungsanschluB 12 und Kupplungsteil 20 aufeinander auflaufen undinderindenFig.8und9
gezeigten Stellung miteinander drehfest ver-asten. Senkrecht zur Welle 33 im Gehéuse 34 ebenfalls drehbar eine hiilsenartige
Steckkupplung 39 gelagert, die an dem mit relativ groBem Abstand voneinander entfernten Stellen 40 und 41 am Gehduse 34
leicht drehbar gelagertist und innerhalb des Gehéuses ein Kronen-Zahnrad 21 trédgt, das mit dem Antriebs-Zahnrad 23kémmt. In
diesez.B. quadratische Steckkupplun,) 39 einsteckbar ist ein entsprechend profilierter Steckbolzen 42 des Drehtellers 18, der mit
einem unteren Ringflansch 43 sich reibungsarm auf einer schmalen Ringschulter 44 innerhalb einer Gehausevertiefung 45
abstiitzt. Auf den mit einem erhabenen AuRenrand versehenen Drehteller 18 ist ein Garguttréger 46, z.B. in Form einer Pfanne,
eines Rostes oder eines Backbleches aufgesetzt. Das vorzugsweise aus schalenartigen Teilen zusammengesetzte Gehduse 34
kann aus Steatit oder Porzellan bestehen, wahrend der Triger 16 vorzugsweise aus Stah! gebildet ist. Gehdusé 34 und Trdger 16
werden miteinander durch Verschrauben oder durch Zusammenstecken verbunden, Durch diese Trennbarkeit wird die
Reinigung und Aufbewakrung erleichtert.

Beim Ausfiihrungsheispiel gsmaf den Fig. 15 und 16 ist eine Antriebseinheit 17 etwa der vorbeschriebenen Art mit einem
rahmenartigen Triger 16 16sbar verbunden. Hierzu besitzt der Tréiger 16 mittig eine Platte 47, auf der die Antriebseinheit 17 z.B.
mittels zweier Riandelschrauben 48 verschraubt ist. Dieser Modul ist vorgesehen fiir den Einschub in ein sogenanntes
Rippenbackrohr, dessen Seitenwénde rippenartige Fiihrungselemente besitzen. In wesentlicher Ubereinstimmung mit den
vorhergehenden Ausfiihrungsbeispielen wird in der letzten Einschubphase eine Kupplungsverbindung hergestelit zwischen
dem Kupplungsteil 20 des Moduls und dem entsprechenden KupplungsanschluR 12 an einer der Seitenwinde der Ofenmuffel.
Beim Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 17 wird statt einer mechanischen Kupplung eine elektromagnetische Kupplung
angewendet. Hierbei ist an der der Seitenwand 11 zugewandten Seite des Kronen-Zahnrades 21 ein Dauermagnet mitden Polen
S und N, z.B. ein Bariumferritmagnet 49, befestigt. Eine Offnung in der Seitenwand ist abgedeckt 2.B. durch ein
ferromagnetisches Blech 50 oder z.B. durch eine Glasabdeckung. Das Kupplungs-Gegenstiick an der Antriebseinheit 17’ wird
gehildet entweder durch einen entsprechenden Dauermagneten 51 als Anker oder aber durch einen Eisenanker, der am freien
Ende der Welle 33 angeordnet ist. Eine mechanische Kupplungsverbindung findet hier nicht statt. Bei Antrieb des
Dauermagneten 49 durch den Antriebsmotor 10 werden iiber den Anker 51 gleichfalls die Welle 33 und damit auch der Drehteller
zur Rotation gebracht.
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