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-

Urzgdzenie do wytwarzania pudetek

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarzania pudetek z ptaskich wykrojéw, sktadajace sie -
z cylindra dociskowego, na ktérego ttoczysku zamocowany jest stempel, oraz z szybu z klapami uruchamianymi
za pomocq két zebatych.

Znane dotychczas maszyny do wytwarzania pudetek nadajg sie do ksztattowania tylko jednego rodzaju
pudetek lub pokrywek, to znaczy tylko do jednej ich wysokosci.

W obecnych czasach, do racjonalnego wytwarzania opakowarh wymagane jest stosowanie maszyn, za
pomocq ktérych mozna wytwarza¢ opakowania o ré2nych wymiarach, zwtaszeza pudetka o réznej wysokosci.

Przy istniejgcych urzedzeniach problem ten rozwigzany jest ptzez skomplikowane i ktopotliwe nastawianie
dajacych si¢ nastawiaé elementéw urzadzer napedzajacych izaginajacych, przy czym zakres mozliwosel
nastawczych nie jest duty, Prace te musi przy tym przeprowadzaé wykwilifikowany pracownik.

. Przy urzadzeniu wedtug wynalazku unika sie niedogodno$ci.

Zadaniem wynalazku jest wytwarzanie pudetek z ptaskich wykrojéw przez zaginanie ich. Boczne wystepy
takich wykrojéw, zaopatrzone w wycigcia sq zaginane w czasie wytwarzania pudetek i sklejane, podczas gdy
lezyczki czotowych wystepéw wchodza przy zginaniu w wycigcia wystepdw bocznych. W ten sposéb utworzony
jest tak zwany ,,zamek”, ktéry w niezawodny sposéb utrzymuje ksztatt pudetek, bez stosowania kleju lub
uchwytéw,

Istota wynalazku polega na tym, e kota zebate uruchamiajgce klapy zazebiajq sie z usprezynowanymi
obrotowymi segmentami zebatymi, na ktérych sq utotyskowane w sposéb obrotowy ciegta przeciagnigte przez
uchwyt zamocowany na ttoczysku, przy czym ciggta posiadajq dajace sie nastawiaé zderzaki ograniczajgce ruch
klap. Wychylne segmenty zgbate posiadajg na swych czeéciach brzegowych spre2yny, powodujace powrét tych
segmentéw w potozenie wyjSciowe z oparciem na sworzniach.

Zalety urzadzenia wedtug wynalazku polegajg na motliwosci proste] wymiany i nastawiania szybu do
wytwarzania pudetek oréinych wymiarach. Maszyna do wytwarzania pudetek jest wyposaZona w zestaw
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kompletnych szybéw. Przy przejéciu na wytwarzanie innego rodzaju pudetek, wymiana moze byé dokonana
przez obstugujacego, bez udziatu mechanika. Odkreca si@ $ruby napreiajace szybu i zdejmuje sig zderzaki
z ciggiet | w to samo miejsce mocuje si@ odpowiedni nowy szyb.

Przyktad wykonania wedfug wynalazku jest schematycznie przedstawiony na rysunku, przy czym fig. 1
przedstawia urzadzenie zaginajace w widoku z przodu, fig. 2 — urzadzenie zaginajace w widoku z géry, fig. 3 ~ -
szczeg6t napedu klapy w potoZeniu spoczynkowym przy przednim punkcie zwrotnym stempla w lZVbiO ifig. 4
do 6 przedstawiajgq ksztattowanie pudetek z wykroju, '

Na ptycie stotowej 1 urzgdzenia zamocowany jest za pomocq $rub 2 wspornik, na ktérym znajduic sig
cylinder dociskowy 4 zdoprowadzeniami 5 sprezonego powietrza. Cylinder dociskowy 4 jest wyposatony
w ttok, nie przedstawiony na rysunku, ktéry jest potaczony z ttoczyskiem 7. Na ttoczysku 7 zamocowany jest
uchwyt 8 w ksztatcie podkowy. Do prowadzenia uchwytu 8 stuia prowadnice 9, przesuwaline w korpusie
cylindra dociskowego 4. Prowadnice 9 posiadajq zderzaki 10 do nastawiania dtugosci skoku ttoka. Pod katem
prostym do osi ttoczyska 7, na uchwycie 8, zamocowany jest stempel 12 za pomocq kotnierza 11. Na doinej
stronie uchwytu 8 zamocowane sq drazki 13.Na drazkach 13 umieszczone sa w spos6b przesuwny prowadnice 14,
_ Nastawione potozenie prowadnic 14 zabezpiecza sig $rubami 15, Na przedtuZeniu osi cylindra dociskowego 4, na

ptvcue stotowej 1 naprzeciw stempla 12 zamocowany jest szyb 17 za pomocg $rub 18. Wewngtrz szybu 17
znajdujg sie z jednej strony prety podporowe 18, a z drugiej strony umieszczone pionowo $ciany prowadzace 19,
Pomigdzy nimi i réwnolegle do nich utoZyskowane sq w szybie w sposéb wychyiny klapy 20. Na przedtuzonych
dolnych czesciach sworzni 21 klap 20, poza szybem 17, zamocowane sq kota zebate 22. Kota zgbate 22
zazebiajg sie z segmentami zebatymi 23 utozyskowanymi w sposéb obrotowy na czopach walcowych 24, Czopy
walcowe 24 sg wciéniete od dotu w $ciang szybu 17, Na przedniej stronie segmentéw zebatych 23 s zawieszone
na uszkach 25 korice sprezyn 26, podczas gdy przeciwne korice tych sprezyn zawieszone sq na uszkach 27
zamocowanych na dolnej $cianie szybu 17. W potoZeniu spoczynkowym oraz w czasie skoku roboczego stempla
12, segmenty zebate 23 zostajg przyciggnigte od sprezyn 26 do uszek 27. Przez to klapy 20 wychylajq si¢ od
wnetrza szybu 17. Obrét segmentdéw zebatych 23 ograniczajg sworznie 28. Na dolnych powierzchniach
czotowych segmentéw zebatych 23 znajdujq sie czopy walcowe 29, na ktérych osadzone sg ciegta 30. Wolne
korice ciegiet 30 przeciagniete sq przez prowadnice 14, znajdujace si¢ na pretach 13 zamocowanych w uchwycie
8. Na tych koricach ciggiet 30 osadzone sq zderzaki 31. Dla ttumienia uderzeri prowadnic 14, zderzaki 31
posiadajq tarcze ttumigce 32 wykonane z elastycznego materiatu.

Prawidtowe nastawienie wykroju 33 w stosunku do szybu 17 ustalane jest za pomocq bocznych prowadnic
34 i sworzni 35, Ka2dy wykréj 33 posiada wezesniej zarysowane brzegi, wokét ktérych zagina sig z jednej strony
$ciany boczne 36 z zagietymi i naklejonymi wystepami bocznymi 37, a z drugiej strony czota 38 z czotowymi
wystepami 39. Czotowe wystepy 39 sg zaopatrzone w jezyczki 40, ktére po ztozeniu wykroju 33 wchodzg
w wyciecie 41 bocznych wystepéw 36 iw ten sposéb usztywniaja gotowe pudetko. Urzadzenie wedtug
wynalazku pracuje w nastepujacy sposéb:

Urzadzenie doprowadzajgce, nie przedstawuone na rysunku, podaje wykréj 33 w potoZeniu pionowym
przez boczne prowadnice 34. Na zasaqlzw grawitacji wykréj 33 wpada pomiedzy bocznymi prowadnicami 34 na
sworznie 35. Natychmiast zostaje nadany sygnat dla wpuszczenia sprezonego powietrza przez doprowadzenie §
poza ttok cylindra dociskowego 4. Ttok zaczyna si@ poruszaé¢ réwnoczesnie z ttoczyskiem 7, uchwytemn 8
i kotnierzem 11 ze stemplem 12 w kierunku szybu 17, Przy ruchu ttoczyska 7, wykréj 33 zostaje wttoczony do
szybu 17 przez stempel 12. Przy tym, zaréwno boczne $ciany 36 jak tez czotowe $ciany 38 wykroju 33 zagina si@
pod katem prostym tak diugo, az wykréj zostanie wttoczony pomiedzy éciany‘prowadzace 19. Przy ruchu
stempla 12 przesuwaja sie tez réwnoczeénie do szybu 17 prety 13 zamocowane w uchwycie 8, razem
z prowadnicami 14. Z prowadnicami 14 stykajq sie zderzaki 31, z tarczami ttumigcymi 32, poniewa2 segmenty
zgbate 23, na ktérych utozyskowane sq w sposéb obrotowy ciegta 30, obracajg si¢ pod wptywem ciagnienia
sprezyn 26. Przez ruch obrotowy segmentéw zebatych 23 zazebionych z kotami zgbatymi 22 klap 20, klapy 20
otwierajg sig tak dalece, 2e przed wejéciem stempla 12 i wykroju 33 wychylajg si¢ one od wnetrza szybu 17.
Klapy s§ utrzymywane wtym wychylonym potoZeniu przez ciggnienie spreiyn 26. Stempel 12 razem
z uchwytem 8 wsuwa si@ dalej do szybu 17. Przy tym prowadnice 14 umieszczone na pretach 13 przesuwajq si@
na ciegtach 30, podczas gdy ciegta 30 oraz segmenty zebate 23 wspierajgce sie na sworzniach 28 znajdujq sie
w potozeniu spoczynkowym,

Gdy tylko stempel 12 dojdzie do przedniego punktu zwrotnego, a przez to czotowe wystepy 39 jui
zagietych czotowych $cian 38 znajdujg si@ poza pretami podporowymi 18, to stempel 12 powraca, a pudetko
z jeszcze nie ztozonymi czotowymi wystgpami 39 pozostaje we wnetrzu szybu 17. Przy tym ruchu powrotnym
stempla 12 prowadnice 14 przesuwajq si¢ na ciggtach 30 tak dtugo, a2z uderzq one & tarcze ttumigce 32
zderzakéw 31, Przez ciggty ruch stempla 12 cofajq sie réwnie ciegta 30. W miedzyczasie stempel 12 wysuwa sie@
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do poziomu pretéw podporowych 18 tak, 2e segmenty zgbate 23 zazgbiajgce siQ z kotami zgbatymi 22 obracajg
si¢ na skutek ciagnienia ciggiet 30 i przez to réwnoczesnie zamykajq klapy 20. Klapy 30 zaginaja czotowe
wystepy 39 | przyciskajg je do czét 38. Jezyczki 40 czotowych wystepéw 39 wchodzg w wyciecia 41 i w ten
sposéb utrzymujq utworzony ksztatt pudetka. Nastgpnie gotowe pudetko wypychs z wngtrza szybu nastepne
pudetko w przebiegu zaginania.

Do wytwarzania pudetek o inne] wielkosci, zwtaszcza o innej wysokodci stosuje si¢ odpowiedni kompletny
szyb 17, to znaczy z klapami 20, segmentami zgbatymi 23, ciggtami 30 | tak dalej, z zestawu szybéw 17, w ktére
wyposazona jest kazda maszyna. Wszystkie szyby 17 zestawu posiadaja takie same odstepy otwordéw stuiacych
do zamocowania ptyty stotowsj 1 srubami 16. ‘

Przy wymianie, ciegta 30 przecigga sie¢ przez otwory prowadnic 14, ktére s§ umieszczone w sposéb
przesuwny na pr@tach 13 potaczonych na state z uchwytem 8 I ttoczyskiem 7. Zale2nie od 2adanej wysokodci
pudetka, potozenie zderzakéw 31 z tarczami ttumigcymi 32 nastawia si@ na ciggtach 30 w ten sposéb, 2e ruch
roboczy klap 20 rozpoczyna sig dopiero wtedy, gdy stempel 12 znajduje si@ na poziomie pretéw podporowych
18. ‘

Zastrzetenia patentowe

- 1. Urzadzenie do wytwarzania pudetek z ptaskich wykrojéw, sktadajace sig z cylindra dociskowego, na
ktérego ttoczysku zamocowany jest stempel, oraz z szybu z klapami uruchamianymi zs pomoca két zebatych,
znamienne tym, 2e kota zebate (22) uruchamiajace klapy (20) zazebiajg sie z uspreiynowanymi
obrotowyml! segmentami zgbatymi (23), na ktérych uto2yskowane sq w spos6b obrotowy ciggta (30) przeciag-
niqte przez uchwyt (8) zamocowany na ttoczysku (7), przy czym ciegta (30) posiadajq nastawisine zderzaki (31)
ograniczajgoe ruch roboczy kiap (20).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze obrotowe segmenty zgbate (23) posiadajq
w swych czedciach brzegowych spreiyny (26) dla powrotu tych segmentéw w potoienie wyjéciowe z oparciem
na sworzniach (28).
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