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(54) Zplsob filtrace na komirkovém rotadnim
vakuovém filtru

Zplsob Pedi problém druhotného zvlh-
Sovéani ziskanédho filtrainiho koldle zbyi=-
kem filtrdtu, ktery je ve fdzi profukovéd-
ni souasné vypuzovidn z potrubi, komlrek
a filtradni plachetkv. Pracovni povrch
filtru, pokryty plachetkou, prochdzi po po=-
no¥eni do filtrované kapaliny postupng
filtraénim, promyvacim & suSicim Usekem.
Takto ziskany filtradni kolddé se z pracov-
niho povrchu od¥ezdvd a v bezprostifedns
ndsledujicim dseku se pak provddi zp&tné
odfukovéni zbytku filtradniho koldle, a
to nejménd do zaldtku filtradniho lseku,
kde ge jiZ regenerovany pracovni povrch
filtru opét ponoiuje do filtrovens kapa=
liny, kterd se soucasné rozmichdvd,
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Vyndlez se tykd zphsobu filtrace na komUrkovém rotadénim

védkuovém filtru.

Je zndmo pouzivat k filtraci pevnych ldatek z réznych suspenzi
komurkovych rotaénich filtrh, sestdvajicich z bubnu s pritoénym
pracovnim pldstém, pokrytym filtradni plachetkou. Buben je radidlné
rozdélen na segmenty, v jejichz tiltradnich komirkdch je v useku
ponoteném do filtrované suspenze vytvdren podtlak, pridem? se na
pracovnim plas8ti vytvari tzv. filtraéni koldd. V dals$im dseku,
rovnéZ za podtlaku probihd béhem otdéeni bubnu promyvani Koldde z
vnéjsSku a ddle jeho suSeni. Nakonec se v poslednim uUseku vytvoreny
filtraédni kold¢ oddéli od filtradni plachetky profouknutim vzduchem,
vhédnénym trubici, kterou byl pfedtim odvddén filtrdt. Jednim z &ini-
teld, ktery nepfiznivé ovlivnuje vlhkost takto ziskaného filtradni-
ho koldde je ta okolnost, Ze ¢4st promyvacich vod, popr. té%
filtrdtu, je ve fdzi profouknuti soulasné vypuzovdna z potrubi,
komGrek a filtradni plachetky, ¢imZ dochdzi k druhotnému zvlhdeni
ziskaného filtradniho koladle. Uvedend skutedénost je>sice neste jnou
mdrou té% ovlivnovdna celkovym technickym stavem filtru, volbou
filtradni plachetky a hlavné charakterem filtrované létky, avSak
vzdy k ni dochdzi a bylo zjidténo, Ze cini az 10 % vlhkosti. Aby se
tato nevyhoda sniZila na unosnou mez, bylo navrZeno sniZit obvodo-
vou rychlost filtru nebo provadét periodické odrezavani filtradniho
kolace bez pouZiti profukovani a profukovdni filtraéni plachetky
provadé&t dodatelné, prilemZz se takto odfouknuty zbytek filtraéniho -
kolédde zachyti do zvld$tni nddoby. Ob&ma uvedsnymi zphisoby se viak
znacéné sniZi specificky vykon filtru a v druhém p¥ipadé je k &in-
nosti filtru jesté nutnd zvySend obsluha. Ddle byly uvedené nevyhody
YeSeny rlUznymi dpravami na filtrech, nap¥. pouZitim filtru s plachet-

kou vyvedenou mimo buben, kde se pak koldl sedkrabuje bez odfukovéni,
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nebo filtry s odebirdnim filtradniho koldle védlcem, systémem ¥nir
a pod. Rovnd% je zndmo vytvoiit pritodny pracovni plast bubnu z
poréznich desek, pod nimiZ je zvl143t odsdvaci trubice a zvldst
profukovaci trubice. Av8ak vS8echna tato ¥Yeseni vyZaduji kompliko-
vanéjsi konstrukci filttru, vy88{i ndroky na obsluhu a tudiZ je zde
i moZnost Casté&js$i poruchy.

VySe uvedené nevyhody odstranuje zplsob filtrace na komirkovém
rotadnim vakuovém filtru, jehoZ kontinudlné se otddejici pracovni
povrch pokryty plachetkou, prochdzi po ponofeni do filtrované kapa-
liny postupné filtradnim, promyvacim a sudicim dsekem. Jeho podsta-
ta spodivd podle vyndlezu v tom, Ze se takto ziskany filtradni kolid
odfezdvd z pracovniho povrchu, nadeZ se v bezprosti¥ednd ndsleduji-
cim Useku provddi zp&tné odfukovédni zbytku filtradniho koldde a to
nejméné do zaddtku filtradniho Useku, kde se jiZ regenerovany prae
covni povrch filtru opét pono¥i do filtrované kapaliny, kterd se
soulasné neustdle rozmichivi.

Vyhoda zpisobu filtrace podle predloZeného vyndlezu.spodiva
predevsim v tom, Ze u ného nemiZe dojit k druhotnému navlhdeni
filtraéniho koldcée ve fézi profukovédni, coZ je vyhodné zejména tam,
kde se vyZaduje co nejsu$sSi produkt s ohledem na \spery energie pii
dal$im zpracovdni koldle na suchy produkt. Uvedeny zpisob ndm umoZnu-
je filtrovat i velmi jemné materidly, které aZ dosud prakticky ne-
81y na uvedenych rotadnich filtrech zpracovdvat, proto%e velmi rychle
dochédzelo k p¥eruSeni vyprazdnovdni filtradni komurky od filtrdtu.
Rovn&? je moZné zvySovat otdlky bubnu filtru i né&kolikandsobné,
podle charakteru filtrovaného materidlu, pridemZ se dosdhne stejné
vlhkosti, jako p?i dosavadnim zpisobu filtrace.

Na pripojeném obrdzku je k snadn&Simu pochopeni zplsobu filtra-
ce podle vyndlezu schematicky zndzornén pifiklad provedeni komlrkové-
ho rotaéniho vékuového filtru.

Tento zndmy podtlakovy rotadni filtr 1 sestévd z bubnu 2,
rozdéleného radidlné na jednotlivé segmenty 3. Pritodny pracovni
pl4st 4 tohoto bubnu 2 +tvofi nap¥. dérovany plech, na némZ je po
celé ploSe nataZena filtradni plachetka 5. V jednotlivfch segmentech 3
jsou na vnit¥fni strané téhoZ pracovniho pldsté 4 uchyceny filtradni
komirky 6, které jsou vidy zakondeny odvdd&ci trubici 7 a zaidsténé
do boéniho rozvodového ventilu 8 upraveného pii podélné ose bubnu 2.
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Béhem filtrace je z vany 9 v ponoreném filtralnim udseku 10 bubnu 2

nasdvédna suspenze 1ll. Vytvofeny nezndzornény filtradéni koldd je

béhem otdcdeni bubnu 2 v daldim promyvacim uUseku 12 zkrdpén promyva
ci kapalinou a v je3té dalS8im suSicim dseku 13 zbavovdn prebytedné
promyvaci kapaliny. Soudasnd se komirky 6 a odvddé€ci trubice 7
zbavuji promyvaci kapaliny, coz vSak neni nikdy uplné a je zdvislé
zejména na prodySnosti filtradniho koldde a filtraéni plachetky 5.
Tim se aZ dasud stavalo, Ze v zdvéreéném - profukovacim dseku 20
dochédzelo pravidelné k vytladeni zbytkh zaurzZené promyvaci vody,
pripadné i filtrdtu, do pravé oddéleného filtralniho koldle a k jeho
druhotnému nezddoucimu zvlhéeni. Usek 15 za odfezdvacim noZem 16
nebyl v pracovaim cyklu az dosud vyuzivdan. Uvedend nevyhoda se u
zptsobu filtrace podle vyndlezu odstrani tim, Ze 'se fdze profukové-
ni filtraéni pluchetky 5 presune do useku 15, pripadné i do dvodni
gdsti filtraéniho Useku 10. To znamend,%e prodlouZzime dobu sudeni

o tisek 20 a filtradui koldl odrezavdme piesné nastavenym noZem 16.
Neod?iznutd &dst filtradniho koldée se p¥i profukovdni a regeneraci
filtraéni tkaniny vrdti zpét do vany 9 a rozmichd v plvodni suspen-
zi 11. ZadrZend promyvaci kapalina, pop¥. filtrat v potrubi 7 a v
komirkédch 6 nebo filtradni tkanin€ 5 ndm naopak p¥iznivé ovlivni
uvedenou regeneraci tkaniny filtraéni plachetky 5. Zplsob filtrace
pédle vyndlezu lze snadno realizovat na sériové vyrdbénych rotadnich
vakuovych filtrech s odfukovédnim, tim zpisobem, Ze pouze upravime
uchyceni hlavy rozvodového ventilu 8 filtru a natolime do té polohy,
aby fédze profukovédni probihala aZ v useku 15, t.j. za noZem 16.

RovnéZ lze zpusob filtrace podle vyndlezu snadno vyuZivat poc malych
Upravédch nejen u zndzornéného provedeni na vnéjs8im podtlakovém filtru,
ale téZ u jeho vnit¥ni modifikace, ddle u diskovych Mohrovych filtru,
u diskovych rotaénich filtrt a u podobnych podtlakovych filtrl s
moZnosti podfukovéni.
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Zplisob filtrace na komirkovém rotaénim vdkuovém filtru, jehoZ

kontinudlné se otdlejici pracovni povrch pokryty plachetkou, procha-
zi po pono¥eni do filtrované kapaliny postupné filtradénim, promiva-
cim a suSicim Usekem, vyznadujici se tim, Ze se takto ziskany fil-
traéni koldé odfezavd z pracovniho povrchu, naleZ se v bezprostied-
né nédsledujicim Useku provddi zp&tné odfukovéni zbytku filtradniho
koldde a to nejmén& do zaddtku filtradniho useku, kde se jiZ regene-
rovany pracovni povrch filtru opét pono¥i do filtrované kapaliny,
kterd se souéasné rozmichdvd.
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