
IIBLIOTETk A
2

I Urzędu Pw:*j?jf3¥||a|
I Polskiej .rzeczyp.s^i^Cj Luittj

POLSKA
CZPOSPIUTA
LUDOWA

URZĄD
PATENTOWY

PRL

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy
do patentu

Zgłoszono: 11. III. 1968 (P 125 739)

Pierwszeństwo:

Opublikowano: 30. VIII. 1969

58030

KI. 81 e, 136

MKP B 65 g ^^

UKD

Współtwórcy wynalazku: Medard Falarski, Edward Kalinowski, Jan
Pawłowski

Właściciel patentu: Biuro Projektów Przemysłu Cukrowniczego „Cukro-
projekt", Warszawa (Polska)

Urządzenie do ciągłego podawania lub odbierania materiałów
transportowanych pneumatycznie lub fluidalnie, oraz
materiałów poddawanych procesom technologicznym

w aparatach pracujących przy różnicy ciśnień

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie, do cią¬
głego podawania lub odbierania materiałów tran¬
sportowanych pneumatycznie lub fluidalnie, oraz
materiałów poddawanych procesom technologicz¬
nym w aparatach pracujących przy różnicy ciś¬
nień, takich jak fluidyzacyjne suszarki, prażarki,
aparaty do spalania lub zagazowania paliwa,
lub też inne fluidyzacyjne albo pneumatyczne apa¬
raty kontaktowe do wymiany ciepła i masy.

Dotychczas znane urządzenia stosowane w sy¬
stemach transportu pneumatycznego lub fluidal¬
nego, oraz przy odpowiednich aparatach kontak¬
towych do wymiany ciepła i masy, pracujących
przy różnicy. ciśnień to różnego rodzaju podaj¬
niki klatkowe, bębnowe, ślimakowe, pompy śli¬
makowe typu Fullera, pompy komorowe typu
Cera (tzw. przetłaczarki) i inne.

W podajnikach ślimakowych odcięcie przestrzeni
zasypu od wysypu materiału powstaje na skutek
zbijania się podawanego materiału w przestrze¬
niach między wstęgami ślimaka, o zmniejszonym
skoku, w przypadku pomp Fullera dodatkowo
przez przeciskanie materiału ślimakiem stożko¬
wym o zmniejszonym skoku.

Wadą tych urządzeń jest ograniczony zakres ich
stosowania* co związane jest z wymaganą struk¬
turą materiału oraz niemożność ich stosowania
przy większych różnicach ciśnień.

Podajniki — pompy typu Cera składające się
z dwóch zbiorników na przemian zasypywanych,
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zamykanych i periodycznie opróżnianych pod ci¬
śnieniem stanowią typowe urządzenia periodyczne,
Wymagające w czasie eksploatacji stosowania
skomplikowanej automatyki. Podajniki bębnowe
i klatkowe działające na zasadzie obrotu poziomo
usytuowanego wirnika klatkowego lub bębna
z klatkami wewnątrz, w spasowanej obudowie
korpusu wymagają dokładnego dopasowania i do¬
tarcia płaszczyzn uszczelniających. Wirniki bęb¬
nowe muszą być uszczelnione na obwodzie wal¬
cowym wirnika, wirniki klatkowe dodatkowo
jeszcze na dwóch równoległych płaszczyznach
czołowych.

Stanowi to dużą trudność w wykonaniu takich
podajników przy zachowaniu szczelności. Poza
tym na skutek ścierania się powierzchni uszczel¬
niających urządzenia te tracą szczelność i zachodzi
konieczność wymiany wirników lub korpusów obu¬
dowy. Stosowanie nakładek wymiennych na obwo¬
dzie walcowym wirnika nie zapewnia utrzymania
dostatecznej szczelności.

Nieszczelność urządzeń podających przy współ¬
pracy z transporterami lub aparatami wymagają¬
cymi utrzymania określonej różnicy ciśnień powo¬
dują spadki ciśnienia oraz niepożądany przepływ
medium z przestrzeni o wyższym ciśnieniu do
przestrzeni o niższym ciśnieniu, pogarszając spraw¬
ność działania tych transporterów lub aparatów
oraz w wielu przypadkach wręcz uniemożliwiają
prowadzenie ich normalnej eksploatacji.
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Urządzenie według wynalazku nie posiada wy¬
żej opisanych wad. Szczelne oddzielenie prze¬
strzeni między wlotem a wylotem uzyskuje się
przez spasowanie tylko dwóch równoległych pła¬
szczyzn wirnika z tarczami dna i pokrywy, co
upraszcza proces produkcji. Ponadto ścierające
się w czasie pracy współpracujące ze sobą pła¬
szczyzny, na skutek ciągłego dociskania do wir¬
nika tarcz pokrywy i dna ściągaczami sprężyno¬
wymi zachowują zawsze jednakową szczelność.
W przypadku użycia urządzenia do materiałów
lepkich lub klinujących się istnieje możliwość
podłączenia sprężonego powietrza, które ułatwia
opadanie materiału z komór wirnika do wylotu —
zwiększa to zakres stosowania urządzenia według
wynalazku.

Na rysunku fig. 1 przedstawia urządzenie w prze¬
kroju pionowym, przekrojone w płaszczyźnie
B-B, a fig. 2 przedstawia urządzenie w przekroju
poziomym, przekrojone w płaszczyźnie A-A. ■"•

Urządzenie według wynalazku składa się z wir¬
nika 1 o kształcie walcowym, lub stożkowym,
w którym znajdują się pionowe rozszerzające się
ku dołowi komory równomiernie rozmieszczone na
obwodzie wirnika. Na zewnętrznym obwodzie
znajduje się koło napędowe przejmujące moment

/obrotowy od ogólnie stosowanych urządzeń napę¬
dowych. Wirnik zamocowany jest na pionowym
wale 8.

Wał ułożyskowany jest w tarczach pokrywy 2
i dna 3, które ograniczają czołowe płaszczyzny
wirnika. Tarcze dna i pokrywy dociskane są do
wirnika ściągaczami sprężynowymi 4. Tarcza po¬
krywy 2 ma wlot 5. Tarcza dna 3 ma wylot 6
przesunięty w płaszczyźnie poziomej w stosunku
do wlotu o pewien kąt. Nad wylotem 6 w pokry¬
wie 2 znajduje się otwór i króciec 7 do doprowa¬
dzenia sprężonego czynnika z przestrzeni o wyż¬
szym ciśnieniu lub z innego źródła.

Urządzenie według wynalazku w czasie pracy

zasypywane jest .matetlitłem poprzez zasyp 5. Na¬
pełnione komory wirnika 1 obracając się dookoła
osi 8 przemieszczają materiał nad tarczą 3 do
wylotu 6, przez który opada on grawitacyjnie do

* przestrzeni pod wylotem. W przypadku stosowa¬
nia urządzenia do materiałów lepkich lub klinu¬
jących się doprowadzone przewodem 7 sprężone
powietrze, wyrównując ciśnienie lub stwarzając
nadciśnienie ułatwia wypadanie materiału z ko¬
mór wirnika 1 poprzez wysyp 6 do przestrzeni
poniżej wysypu.

Płaszczyzny uszczelniające wirnika 1 oraz tarcz
2 i 3 dociskane są stale ściągaczami sprężyno¬
wymi 4 zapewniając dostateczną szczelność urzą¬
dzenia mimo ścierania się płaszczyzn współpra- ^
cujących.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie do ciągłego podawania lub odbie¬
rania materiałów transportowanych pneuma¬
tycznie lub fluidalnie, oraz materiałów podda¬
wanych procesom technologicznym w apara¬
tach pracujących przy różnicy ciśnień, zna¬
mienne tym, że stanowi wirnik z pionowo uk¬
ształtowanymi stożkowymi komorami (1) obra¬
cający się na wale (8) pomiędzy tarczami dna
(3) i pokrywy (2) dociskanymi ściągaczami sprę¬
żynowymi (4) do płaszczyzn uszczelniających
wirnika (1), który zaopatrzony jest we wsyp (5),
oraz w przesunięty o pewien kąt wysyp (6),
tak że stanowi zawór odcinający przestrzennie
pomiędzy wsypem (5) a wysypem (6) przy cią¬
głym podawaniu materiału.

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym, że
jest zaopatrzone w przewód (7) zamocowany
w pokrywie (2) nad wysypem (6) do doprowa¬
dzania sprężonego powietrza ułatwiającego wy¬
padanie materiału z komór wirnika (1) do wy¬
lotu (6).
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