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Sposéb zabezpie(czenia przed tworzeniem sie lusek
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Przedmiotem wynalazku jest sposOb zabezpiecze-
nia przed tworzeniem sie lusek na wlewkach przy
odlewaniu stali z géry.

Znany spos6b zabezpieczania przed tworzeniem
sie lusek na wlewkach polega ma ukiadaniu na
plycie podwlewnicowej wewnatrz wlewnicy blach
o ksztalcie daszka dwuspadowego. W czasie zale-
wania wlewnicy, a zwlaszcza w poczgtkowym o-
kresie, strumienn stali uderzajac o powierzchnie
daszka powodowal jego przesuniecie. Po przesu-
nieciu daszka strumien uderzajac o ptyte podwlew-
nicowa powoduje rozbryzgiwanie sie stali, a ktére
osiadajac na Sciankach wilewnicy byly przyczyng
tworzenia sie wad powierzchniowych wlewka w
postaci lusek. Ponadto daszek zabezpieczal $ciany
wilewnicy tylko z dwéch stron.

Celem wynalazku jest zmniejszenie wybrakéw
wilewk6é6w ze wzgledu na wady powierzchniowe, a
zadaniem technicznym jest opracowanie sposobu
zabezpieczenia strumienia stali przed osiadaniem
rozbryzgébw na S$cianach wlewnicy w poczatkowym
okresie- zalewania.

Cel ten osiggnieto poprzez skierowanie strumie-
nia w poczatkowym okresie zalewania stali do
wnetrza zamknietego profilu ustawionego we wlew-
nicy. Zamkniety profil ma co najmniej cztery Scia-
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ny boczne. W wyniku zastosowania wynalazku -
zmniejsza sie ilo$é¢ wybrakéw wlewkéw ze wzgle-
du na wady powierzchniowe w postaci tusek.

Spos6b zabezpieczenia wedlug wynalazku jest
przedstawiony w przykladzie wykonania mna zalg-
czonym rysunku; na fig. 1 pokazano ustawiony pro-
fil we wlewnicy w przekroju, a na fig. 2 ten sam
profil w widoku z géry.

Strumien zalewanej stali do wlewnicy 1 ustawio-
nej na podwlewnicowej piycie 2 kierowany jest do
wnetrza zamknietego profilu 3. Powstajgce roz-
bryzgi w wyniku uderzania strumienia stali o pod-
wlewnicowsq plyte 2 osiadajg na §ciankach zamknie-
tego profilu 3.

W trakcie dalszego zalewania profil 3 zostaje
przetopiony przez stal.

Zastrzezemie patentowe

Sposéb zabezpieczenia przed tworzeniem sie lu-
sek przy odlewaniu stali do wlewnic z gbéry, zna-
mienny tym, ze strumieh stali kieruje sie do
wnetrza zamknietego profilu (3) ustawionego we
wilewnicy (1), przy czym zamkniety profil (3) ma
co najmniej cztery §ciany boczne,
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