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(57) Resumo: METODO E APARELHO PARA IMPRIMIR UMA
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“METODO E APARELHO PARA IMPRIMIR UMA IMAGEM”

O requerente reivindica o beneficio do Pedido N°: 60/765.446
depositado em 3 de fevereiro de 2006.

O requerente reivindica o beneficio do Pedido N*: 60/790.886
depositado em 11 de abril de 2006.

O requerente reivindica o beneficio do Pedido N°: 11/413.734
depositado em 28 de abril de 2006.

CAMPO DA INVENCAO

Esta invengdo diz respeito no geral, aos métodos de impressio,
e ¢ mais especificamente direcionada aos materiais e a um processo de
impressdo em meio de transferéncia e subseqiientemente a transferéncia de
uma imagem a partir do meio de transferéncia a um substrato.

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

Os meios de transferéncia sdo receptores para meios de
impressdo a partir dos quais a imagem € subseqiientemente transferida. Os
meios de transferéncia sfo, comumente, chapas retangulares, de tamanhos,
tais como A4 em que um ou mais materiais sdo revestidos. Os meios de
transferéncia podem incluir uma camada de liberagdo que encoraja a liberagdo
da imagem ao substrato durante a transferéncia. Os materiais revestidos no
meio de transferéncia podem ser materiais aglutinantes que aglutinam a
imagem ao substrato final no qual a imagem torna-se visivel, os quais podem
ser téxteis.

O meio de transferéncia, tal como papel de transferéncia
térmico, pode transferir uma imagem fundida a quente a um substrato final tal
como algoddo, com os materiais aglutinantes a partir da chapa de
transferéncia mantendo a camada da imagem no substrato final. Os materiais
aglutinantes da chapa inteira s3o transferidos, e nio somente os materiais
aglutinantes que s3o associados com a imagem. O material aglutinante

transferido que € aplicado ao substrato final além da édrea da 4rea com a
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imagem € muito firme ao toque, e é visivel ao olho nu.

O uso da tecnologia do computador permite substancialmente
a impressdo instantdnea das imagens. Por exemplo, as cAmeras de video ou
scaners 30 podem ser usados para capturar uma imagem a cores em um
computador 20. As imagens criadas ou armazenadas em um computador
podem ser impressas sob um comando, sem considerar o tamanho da
impressdo. A imagem pode ser impressa em substratos a partir do computador
através de qualquer meio de impressdo adequado capaz de imprimir em
multiplas cores, incluindo as impressoras mecénicas térmicas, impressora de
jato de tintas 24 e impressoras eletrofotograficas ou eletroestaticas.

Os computadores e impressora digitais sdo baratas, e as
transferéncias de fotografias e imagens geradas por computador podem ser
feitas para camisetas e outros artigos. Estas transferéncias podem ser
produzidas para usos finais domésticos, bem como em estabelecimentos
comerciais. Por exemplo, a imagem digital é impressa no meio térmico de
transferéncia por uma impressora de jato de tinta. A imagem € transferida do
papel de transferéncia térmico pela aplicagdo de calor, usando um ferro de
passar roupa ou uma prensa quente com a intengdo de efetuar tais
transferéncias.

A cobertura total do meio de transferéncia com os materiais
aglutinantes ndo iguala a cobertura da imagem a ser impressa nestes. O
material ou materiais s@o aplicados ao substrato do meio de transferéncia na
area geral a qual a camada de imagem formada pelas tintas deve ser aplicada.
A aplica¢do do material aglutinante neste substrato é tipicamente realizada
durante o processo de fabricagdo, tal como pulverizando-se o material na
chapa a qual forma o substrato para o meio de transferéncia.

Para obter a cobertura suficiente dos materiais aglutinantes no
meio de transferéncia, a 4rea da chapa coberta que € coberta com o material

de revestimento de superficie é maior do que a drea que sera coberta pela
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camada de tinta que forma a imagem. Os materiais aglutinantes estendendo-se
a partir e além das margens da imagem apds a imagem ser aplicada ao
substrato e serem transferidos ao substrato final. Os materiais aglutinantes
podem ser vistos no substrato final com o olho nu assim como estes
circundam a imagem, usualmente aparecendo como um retdngulo que esta
além das bordas da imagem. O excesso de material aglutinante reduz a
qualidade estética da imagem impressa no substrato. Além disso, os materiais
sem imagem que sdo transferidos tendem a amarelar com o tempo, o que ¢
indesejavel, particularmente no branco e outros substratos coloridos claros. O
amarelentb é acelerddb com a lavagem (as vezes chamado de re-deposi¢do) e
outras exposi¢oes ao calor, produtos quimicos ou luz do sol.

A imagens transferidas a partir das chapas de transferéncia
térmica para tecidos depreciam-se com o tempo. A tecnologia de papel de
transferéncia térmico somente cria uma ligagdo temporaria entre os materiais
de transferéncia e o substrato final. Esta ligacdo ndo é duravel quando
repetidamente lavada. Um melhoramento na durabilidade desta imagem ¢
necessario.

SUMARIO DA INVENCAO

Esta invencdo ¢ um processo de impressdo ou formagdo de
uma camada protetora sobre uma area de um meio de transferéncia impresso
que € coberto com aglutinantes ou outros materiais, mas ndo é coberto com a
imagem impressa. A camada impede a transferéncia ao substrato final dos
materiais aglutinantes e outros materiais do meio de transferéncia que ndo séo
cobertos com a imagem impressa.

DESCRICAO DAS FIGURAS

A Figura 1 € exemplar de um sistema de hardware que pode
ser usado para praticar o método da invengdo.

A Figura 2a € o meio de transferéncia que pode ser usado para

receber a imagem impressa de acordo com a invengao.
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A Figura 2b apresenta o meio de transferéncia da Figura 2a
recebendo a imagem impressa.

A Figura 2c apresenta o meio de transferéncia da Figura 2b
recebendo a camada protetora que € impressa nas areas sem imagem do meio
de transferéncia.

A Figura 2d apresenta a imagem sendo transferida a partir do
meio de transferéncia da Figura 2a ao substrato final, com as areas sem
imagem do meio de transferéncia restando com o substrato.

DESCRICAO DAS FORMAS DE REALIZACAO PREFERIDAS

Em uma forma de realizagdo preferida da presente invengdo,
uma imagem projetada em computador € em primeiro ligar impressa
divinalmente para um meio de transferéncia, que pode ser um papel de
transferéncia térmico. Apds a camada de protetora ser impressa, a por¢do do
papel de transferéncia que € coberto com os aglutinantes ou outros materiais,
mas sem imagem, € impressa com uma camada protetora. Apos a imagem ser
impressa, uma alta temperatura é aplicada por tras do meio de transferéncia,
preferivelmente sob pressdo, para transferir a imagem do meio de
transferéncia para um substrato final. O calor pode de modo simultaneo ativar
a imagem, e/ou reagir os componentes e ligar e/ou reticular o substrato final e
os colorastes. A imagem ¢ aglutinada ao substrato, e uma durabilidade
excelente pode ser obtida para a imagem do projeto final que aparece no
substrato final. Uma pressdo apropriada é aplicada durante o processo de
transferéncia para assegurar o proprio contato de superficie entre 0 meio e o
substrato final. Os materiais aglutinantes que estdo presentes no meio de
transferéncia que nfo sdo cobertos com uma imagem nio sio transferidos ao
substrato final, visto que a camada protetora previne a transferéncia
substancial, ou aglutinagdo destes materiais, ao substrato final.

Em uma forma de realizagio, a camada protetora é formada de

materiais inorgénicos. A camada protetora pode ser formada do material que
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compreende silica ou alumina (AlL,Os;) e &lcool isopropilico. A camada
protetora é formada em uma forma de realizagdo imprimindo-se os materiais
nas areas sem imagem do meio de transferéncia que tem os aglutinantes e/ou
materiais presentes, usando uma impressora de jato de tinta. A impressdo da
camada protetora pode ser realizada enquanto a chapa de transferéncia estd na
impressora e substancialmente a0 mesmo tempo em que a imagem ¢ impressa
no meio de transferéncia. A camada protetora e a imagem sdo deixadas secar

se umidas, € o meio de transferéncia € posicionado com a imagem contra o

" substrato final. A imagem ¢é transferida ao substrato final. A camada protetora

dettm a pelicula polimérica ou outro material aglutinante previamente
revestida ou impressa ou de outro modo aplicada ao meio de transferéncia
através da ligagdo mecénica ao substrato final, tal como uma camiseta de
algoddo. A imagem € presente no substrato final. Os materiais no meio de
transferéncia que servem para liberar a imagem a partir do meio de
transferéncia ou para ligar a imagem ao substrato final, e sdo sem imagem,
ndo sdo transferidos ao substrato final.

Quando um dispositivo de visualizagdo digital inico € usado
para a aplicagdo tanto dos materiais de visualizagdo em cores quanto na
camada protetora, o meio de transferéncia recebe a camada protetora impressa
e os materiais de visualizagdo sem alterar sua posi¢do fisica relativa para o
dispositivo, e a qualidade da imagem de alta resolu¢do pode ser obtida. Em
uma forma de realizag8o, os dois tipos de tinta ou toner sdo aplicados através
de diferentes cartuchos de tinta/toner ou canais de impressdo do mesmo
dispositivo, produzindo uma excelente resolugéo da imagem e permitindo o

uso de software de mistura de cores complexo ou controle de firmware em

- tais aplicagOes. As linhas de imagem extremamente finas, por exemplo, do

material aglutinante, junto com a tinta ou toner de cor, podem ser produzidas
as quais so limitadas em qualidade somente pela resolugdo do dispositivo de

visualiza¢@o, e que ndo podem ser tipicamente unidas por métodos analogos
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de impressd@o convencionais.

Em uma forma de realizagfo, o meio de transferéncia € o papel
de transferéncia térmico que compreende uma papel de base de liberagdo ou
camada de liberagdo protetora. O meio de transferéncia é impresso ou
revestido com polimeros acrilicos de temperatura de transi¢do vitrea
relativamente baixa, um po de poliéster fino e/ou um toner claro que
compreende hidrogénio ativo e materiais que reagem com o hidrogénio ativo,
e que podem ser bloqueados, como pensado no Pedido de Patente U.S.
10/638,810 (que € aqui incorporado por referéncia), um plastificante liquido e
polimeros semelhantes a cera: O meio de transferéncia também pode
compreender polimeros téxteis, polimeros para o controle de sangria,
materiais absorventes de tinta e polimeros semelhantes a cera.

Como apresentado na Figura 2a, o meio de transferéncia é o
papel de transferéncia térmico que compreende a folha base 8, em uma
camada de liberagdo protetora opcional 6, a camada ligante 4 e uma superficie
opcional que condiciona a camada 2, que pode ser usada para aumentar a
qualidade da imagem. O revestimento posterior opcional 10 pode ser um
polimero que controla a tensdo do substrato. A folha base pode ser uma chapa
de celulose, papel, ou plastico do material. A camada de liberagdo protetora
opcional inibe os componentes liquidos da tinta sendo absorvidos pela folha
base. A camada de liberacdo protetora opcional pode ser formada revestindo-
se uma resina polimérica, uma resina de auto-reticulagdo, ou um material de
liberagdo de silicone, cera ou um material semelhante a cera, com ou sem
material de carga inorganica, que pode ser talco, caulim, ou outros pigmentos.
A camada ligante € formada como aqui descrito.

Em uma forma de realizagdo, uma imagem 12 é formada por
uma impressora de jato de tinta. Figura 2b. A tinta impressa pela impressora
de jato de tinta que forma uma imagem pode compreender tinta ou pigmento,

pigmento de superficie modificada tais como pigmento de Cabot, corante de
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sublimagdo, isocianato, hidroxila polimeros funcionais e outros aditivos. A
tinta pode ser preparada em C, M, Y e K, e tornada disponivel para quatro
canais de uma impressora de jato de tinta para o propdsito de preparar uma
imagem de todas as cores que pode ser transferida a um substrato final. A
tinta pode ser preparada como mais completamente descrito no Pedido de
Patente U.S. 11/113,663, e a referéncia € necessaria para isso e os
ensinamentos destes sdo aqui incorporados.

Quando a camada protetora 14 é divinalmente impressa no
meio de transferéncia, através de, por exemplo, um computador 20 jato de
tinta dirigido 24 ou impressora eletrofotografica, um contorno exato da area
com imagem 12 pode ser obtido sem ter erros de alinhamento. Figura 2c. Os
erros de alinhamento freqlientemente ocorrem com os processos de
visualizagdo analogos convencionais tais como impressio de tela,
particularmente onde o alinhamento ¢ visualmente realizado pelo 6perador. A
impressdo digital da camada protetora fornece uma cobertura total da camada
ligante sem imagem 4, sem a camada protetora cobrindo qualquer porgdo da
area de imagem 12, exceto para talvez uma pequena margem de cobertura na
borda entre a drea de imagem e sem imagem. A impressdo digital tanto da
imagem colorida quanto da camada protetora permite transferéncias de
imagem de qualidade extremamente alta. A etapa de impressdo da imagem e a
etapa de impressdo da camada protetora podem ser realizadas pela mesma
impressora digital se a impressora tiver capacidade suficiente, ou 0s processos
podem ser realizados em dispositivos de visualizagdo digital separados em
que o posicionamento relativo da imagem e da camada protetora € obtido
através de comandos do computador para a impressora digital.

O meio de transferéncia visualizado com a camada protetora
impressa neste € posicionado com a imagem 12 adjacente ao substrato final
16. Figura 2d. A imagem e a camada ligante 18 associada € transferida ao

substrato final através da aplicagdo de calor ou energia para o meio de
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transferéncia, e tipicamente, ao substrato final. O aquecimento pode ser
aplicado através da prensagem de calor 26. A camada protetora previne a
transferéncia desta por¢do da camada ligante 4 que ndo tem imagem.

O material que forma a camada protetora € preparado como
um liquido que pode ser impresso por uma impressora de jato de tinta se
usado com parte de um processo de jato de tinta liquido. O material ¢
fornecido para uma impressora tendo pelo menos cinco canais se usado em
um processo de jato de tinta de todas as cores, com 0s outros quatro canais
fornecendo C, M, Y, K. Por exemplo, em uma impressora colorida de oito
canais, 0 material incolor para a camada protetora pode ser colocado em
quatro canais, e a tinta CMYK nos outros quatro canais.

Outros materiais ou produtos quimicos podem ser usados para
formar a camada protetora. Dependendo da impressora que € usada para
aplicar a camada protetora, materiais fundidos a quente liquidos ou sélidos,
ou uma combinagdo podem ser usado, contanto que a tinta ou toner finais
podem ser aplicados através da impressora. Por exemplo, cera, ou materiais
poliméricos semelhantes a cera podem ser usados se a impressora de
transferéncia térmica € usada para gerar a camada protetora; ou materiais de
resinas poliméricas ndo aglutinantes podem ser usados se um dispositivo de
visualizagdo electrofotografico (raio laser) € usado. O p6 do toner pode ser
usado nas formas solidas com impressdo eletrografica.

Quando um dispositivo de jato de tinta é usado para imprimir a
camada protetora, os materiais de liberag@o ou os produtos quimicos podem
compreender resinas poliméricas com base em silicone, tensoativos ou outros.
Solventes ou umectantes de alta temperatura de ebuli¢do, ou, especialmente
aqueles que sfo soluveis em agua, sdo preferidos visto que estes solventes
impedem e/ou previnem o contato dos materiais aglutinantes no meio de
transferéncia com o substrato final durante o processo de transferéncia de

calor. Os solventes ou umectantes que sdo sélidos na temperatura ambiente
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podem ser usados em uma forma de realizagdo. Estes solventes ou
ingredientes umectantes solidificam na evaporagéo do carregador da tinta, que
pode ser agua, formando uma pelicula de “bloqueio” no meio de
transferéncia, sem ser absorvido no meio.

Em uma forma de realizagdo, o meio de transferéncia da
imagem compreende compostos de grupos quimicos reativos, para ajustar a
reacdo com O outro grupo, que € contido na tinta. Em uma forma de
realizagdo, a camada ligante do meio de transferéncia compreende os
compostos de isocianato. A camada ligante pode compreender um
plastificante, tais como ftalatos ou adipatos, para comunicar a flexibilidade
aumentada para o substrato. A camada ligante pode compreender o material
polimérico. Na forma de realizagdo preferida, a camada de liberacdo
protetora, que pode compreender as ceras ou polimeros, pode estar presente
entre a camada ligante e a base do meio de transferéncia.

Em uma outra forma de realizagdo, a imagem que recebe o
meio de transferéncia compreende uma corante branco ou um corante branco
encapsulado, que pode ser inorganico, tais como TiO,, ZnO,, CaCO; ou
orgénico, ou o meio de transferéncia da imagem pode compreender o material
de imagem latente, ou um material sinalizador eletrdnico, tal como um micro-

ou nano-material de um Dispositivo de Identifica¢do de Freqiiéncia de Radio

(RFID). Ap6s a camada protetora ser gerada, uma imagem de sinal eletronico

branca, latente pode depois ser produzida no substrato final com ou sem o
material de imagem de tinta ou toner coloridos.

Quando a camada ligante compreende materiais reativos ou
produtos quimicos tais como epdxi, epdxido, isocianato/poliisocianato, seja
ndo bloqueado ou bloqueado (incluindo internamente bloqueado), a tinta ou
toner ou a camada protetora também podem compreender um co-reagente que
reage com os materiais reativos na camada ligante. Durante o processo de

transferéncia a calor, a camada protetora, tinta ou toner reagem com o0s
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materiais reativos na camada ligante e previne outra reagdo ou aglutinagio
com o substrato final. Os ingredientes ou produtos quimicos na camada
protetora, tinta ou toner podem ter uma taxa de reagdo mais rapida do que a
taxa de reagdo do material de substrato e dos ingredientes ativos na camada
ligante. Por exemplo, os produtos quimicos de amina primdria tais como
certas resinas de polietilenimina usados na camada protetora podem reagir
com os ingredientes de epéxido na camada ligante em uma taxa mais rapida
quando a poliamida é usada como o substrato final.

Quando um dispositivo de impressdo de jato de tinta digital é
usado, a viscosidade do material da camada protetora deve ser apropriado
para permitir que a tinta seja impressa pela impressora de jato de tinta. A
viscosidade da tinta € preferida ser na faixa de 1 a 50 centipoise, e pode ser de
3 a 20 centipoise. A tinta viscosa fora da faixa preferida pode resultar em
dificuldades de impressdo, formagdo e controle do tamanho/forma da goticula
de tinta pobre, e/ou orificios de impressdo danificados para a impressora de
jato de tinta.

Outros aditivos tais como tensoativos podem ser usados
também para ajustar as propriedades das tintas tais como energia da
superficie, energia da interface, capacidade de umectago, controle de sangria,
formagdo de goticula da tinta, e capacidade de secagem. Os dispersantes
poliméricos ou produtos quimicos emulsificantes também podem ser usados
para além disso, aumentar a estabilidade na estocagem ou a vida de prateleira
da tinta. Os ingredientes de radiagdo ativa e os produtos quimicos
correspondentes que iniciam a radiagdo, ou sensibilizadores de radiagfo,
também podem ser usados tanto em uma tinta de camada ligante quanto na
que forma uma camada protetora. Preferivelmente, a energia da superficie da
tinta de jato de tinta final deve ser entre 20 a 65 dina/cm.

Ainda em uma forma de realizagdo da invengio, a folha base e a

camada ligante podem ser combinadas como uma pelicula plastica moldada,
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contanto que a for¢a mecanica do material seja suficiente para as necessidades
do processo de visualizagdo. Os corantes, incluindo o pigmento branco, varios
corantes € pigmentos, sensores eletrdnicos microscopicos, corantes latentes,
materiais refletores de radiag@o tais como pérolas de vidro microscopicas,
também podem ser incluidas na pelicula moldada. Os materiais termoplasticos

tais como etileno-acetato de vinila, cloreto de polivinila, resina poliacrilica,

. resina de poliéster termoplastico, poliamida termoplastica, e seus copolimeros,

terpolimero, ou uma combinag¢do destes materiais, podem ser usados como o
material de pelicula. Os composto quimicamente reativos tais como isocianato,
poliisocianato, epoxi, anidrido, na forma de polimeros ou pré-polimeros,
podem ser incluidos como uma porgdo de ingredientes da pelicula. A camada
protetora, portanto, pode ser impressa em um ou ambos os lados da pelicula,
adicionando um aspecto de visualizagdo complexo. Por exemplo, uma pelicula
de transferéncia de imagem com pigmentos brancos com tintas coloridas
impressas na frente mas a camada protetora impressa atras pode criar uma
imagem colorida com o segundo plano branco em um substrato final escuro. As
imagens deste modo geradas melhoram a capacidade de “esconder” do
substrato escuro, € uma imagem colorida intensa na superficie, que ¢ isenta da
impress@o sobreposta em qualquer area sem imagem. Outros aditivos,
aglutinantes, ingredientes ndo termoplasticos, reagentes ou co-reagentes podem
ser incluidos na formag&o do substrato da pelicula. Opcionalmente, as camadas
que condicionam a superficie em um ou ambos ou lados da pelicula podem ser
revestidas ou aplicadas para uma melhor qualidade e desempenho da imagem.
O substrato final pode ser materiais de substrato téxteis que
contém grupos hidroxila e/ou grupos amino primarios ou secundérios que
reagem com o isocianato livre. Tais materiais incluem algoddo, acetato de
celulose secundério, seda artificial, 13, seda, e poliamidas tais como nailon 6,

nailon 6,6 ou nailon 12.
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REIVINDICACOES

1. Método para imprimir uma imagem, caracterizado pelo fato

de que compreende,

imprimir uma imagem em um meio de transferéncia, em que o
dito meio de transferéncia compreende uma camada ligante para ligar a dita
imagem a um substrato na transferéncia da dita imagem ao dito substrato e em
que a dita imagem € impressa sobre a dita camada ligante na dita imagem
cobre uma por¢do da dita camada ligante mas nio cobre toda a dita camada .
ligante; |

imprimir uma camada protetora no dito meio de transferéncia
para cobrir substancialmente toda a dita camada ligante que néo é coberta pela
dita imagem e

transferir a dita imagem ao dito substrato, em que a dita
camada protetora inibe a transferéncia ao dito substrato da dita camada ligante
que ndo € coberta pela dita imagem.

2. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que dita camada protetora é

impressa por uma impressora digital.
3. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a dita imagem é impressa por

uma impressora digital.
4. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a dita camada protetora

compreende um material solivel em agua.
5. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a dita camada protetora

compreende um material solivel em 4dgua e material granular.
6. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a dita imagem ¢ formada por
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uma tinta que € impressa no dito substrato € em que a dita tinta compreende
corante de sublimagdo.
7. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicagéo 1, caracterizado pelo fato de que a dita imagem é formada por

uma tinta que € impressa no dito substrato e em que a dita tinta compreende
componentes reativos que reagem quando a dita imagem ¢é transferida ao dito
substrato.

8. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

~reivindicagéo 1, caracterizado pelo fato de que a dita imagem ¢ formada por

uma tinta que € impressa no dito substrato e em que a dita tinta compreende
componentes reativos que reagem quando energia € aplicada a dita imagem.

9. Método para imprimir uma imagem de acordo com a

reivindicag@o 1, caracterizado pelo fato de que a dita camada protetora é
impressa por uma impressora de jato de tinta.
10. Método para imprimir uma imagem de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que a

dita camada protetora cobre substancialmente toda a dita camada ligante que
ndo € coberta pela dita imagem.

11. Aparelho para imprimir uma imagem caracterizado pelo

fato de que compreende:

meios para imprimir uma imagem em um meio de
transferéncia, em que o dito meio de transferéncia compreende uma camada
ligante para ligar a dita imagem a um substrato na transferéncia da dita
imagem ao dito substrato e em que a dita imagem € impressa sobre a dita
camada ligante na dita imagem cobre uma por¢do da dita camada ligante mas
ndo cobre toda a dita camada ligante e

meios para imprimir uma camada protetora no dito meio de
transferéncia para cobrir pelo menos parte da dita camada ligante que ndo ¢é

coberta pela dita imagem.



12. Aparelho de acordo com a reivindicagédo 11, caracterizado

pelo fato de que o dito aparetho é uma impressora digital.

13. Método ou aparelho, caracterizado pelo fato de que € como

substancialmente descrito neste com referéncia aos desenhos anexos.
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RESUMO
“METODO E APARELHO PARA IMPRIMIR UMA IMAGEM”

Esta invencdo é um processo de impressdo ou formagdo de
uma camada protetora sobre uma area de um meio de transferéncia impresso
que tem ligantes ou outros materiais neste mas nfo € coberto por uma imagem
impressa. A camada impede a transferéncia ao substrato final dos materiais
ligantes e outros materiais do meio de transferéncia que néo sio cobertos com

a imagem impressa.
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