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Titel der Erfindung

Verfahren>zur Gewinnung von Extrakitionswasser
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Zrfindung betrifft ein Kontinuierliches-Verfahren zur
Gewinnung ammoniakgrmen Extrakiionswassers fir die Extrak-‘
tion von Zuckerriiben.

Chargkteristik der bekannten technischen Ldsungen

Die Extraktion der Saccharose aus Zuckerriibenschnitzeln er-

-folgt im allgemeinen durch mehr oder weniger stark mit an-

organischen und organischen Stoffen belastetes Brauchwasser.
Dieses,muﬁ hingichtlich des pH-Wertes und der Temperatur

den verfahrenstechnischen Erfordernissen geniigen., Das Wasser
wird daher mit verschiedenen anorganischen S&uren, wie Phos-
phorg&ure, Schwefelsgure oder Salzsdure bzw. mit gasformigen
Stureanhydriden, wie Schwefeldioxid oder Kohlendioxid, auf
einen pH-Wert von 5,5 bis 6,0 und durch Erwirmen suf eine
Temperatur von 60 bis 65 °C gebracht.

Durch die Siurezugabe erhdht sich der Gehalt des Brauchwas-

. sers an Nichtsaccharosestoffen, die in den Extrakt iibergehen
und die Saccharoseausbeute verringern.

Es ist bekannt, daB die Verwendung von ammoniakhaltigem
Kondensat anstelle. von Brauchwasser die Nichtsaccharose-
konzentration im Extraktwasser reduziert, aber zur Einstel-
lung des pH-Wertes nach wie vor die Zugabe von anorganischen
S&uren oder gasfdrmigen Siureanhydriden erfordert.
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AuBerdem werden Kationenaustauscher zur Entfernung des

Ammoniaks aus dem Kondensat eingesetzt. Damit entfdllt zwar
die Ans&Zuerung des Extraktionswassers, jedoch ist der appa-
rative Aufwand und der Abwasseranfall auBerordentlich hoch.

Bedingt durch den in den letzten Jahren angestiegenen
Amid-Stickstoffgehalt der Zuckeriiben hat der Ammoniakge-
halt des Kondensats wesentlich zugenommen. Das filhrt zu er-

‘hohten Aufwendungen gowohl fir den Zusatz an anorganischen

Sturen bzw. gasformlgen S&ureanhydriden als auch fur die
mntfernung des Ammonlaks durch Ionenaustauscher.

Es ist weiterhin bekannt, daB das aus dem Heizbrﬁden entstehen-
de ammoniakhaltige Kondensat zur Entfernung des Ammoniaks einer
Veridnderung des Druckniveaus unterworfen und durch Warmezu~
fuhr zum Sieden gebracht werden kann. Diese Verfahrenswelse

hat den Vachtell des zusatzllchen Energiebedarfs.

Ziel der Erfindung

Zlel der Erflndung ist die Entwwoklung elnes w1rtschaftllchen,
ohne Chemlkallenzusatz arbeitenden und mit geringem appara-
tiven Aufwand realisierbaren Verfahrens zur Gewinnung von
ammoniakarmen Extréktionswasser flir die Extraktion von Zucker-
riilben aus dem im VerarbeitungsprozeB der Zuckerriiben zu |
Zucker anfallenden Kondensa$.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein_nichtéaccha—
rogearmes Extraktionswasser aus ammoniakhaltigem Kondensat

- gu gewinnen. Dabei soll der Ammonlakgehalt gsoweit reduziert

30

werden, daB der Verbrauch an anorganischen S&uren oder gas--

iformlgen S&ureanhydriden zur Einstellung des pH-Wertes auf

5,5 bis 6,0 wesentlich gesenkt bzw. ganz eingespart werden
kann. J '

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe’ dadurch geldst, daB ammo-
niakhaltiges XKondensat, wie es z., B. beim Einengen des

. Diinnsaftes anféllt, in einer Kolonne im Gegenstrom mit Was-

serdampf, vorzugsweise mit Vakuumbriiden, wie er bei der
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Verdampfungskristallisation entsteht, intensiv vermischt
wird.

Das ammoniakhaltige Kondensat, das einen Gehalt von 25 bis
500 mg NH /1 sufweist, ist vor dem Eintrift in die Kolonne
auf die dem Druckniveau entsprechende Sledetemperatur zu
kilhlen.

Das erfindungsgemife Verfahren wird in vorteilhafter Weise
in einer Fﬁllkﬁrpef-'oder Bodenkolonne durchgefilhrt. Der
zum Austreiben des in dem Kondensat geltsten ungebundenen
Ammoniaks eingesetzte Wasserdambf wird von unten in die

‘Kolonne eingeleitet und durch die Fiillkdrper bzw. Bdden der

Kolonne gleichmiBig iiber den Kolonnenquerschnitt verteilt.

Dag in die Kolonne elntretende, von oben nach unten strd-
mende ammoniakhaltige Kondensat glbt den ungebunden vor-
liegenden Ammoniak an den aufsteigenden und sich so mit

Ammoniak anreichernden Wasserdampf ab. In dem ¥aBe, wie das

Kondensat von oben nach unten gtrdomt, wird es vom Ammoniak
befreit. Demgegeniiber nimmt der Ammoniakgehalt des einge-
setzten Wasserdampfes zu. ‘ '

Der ammoniakhaltige Briiden wird aus dem Kopf der Kolonne
abgefiihrt, der kondensidrbare Anteil in einem Oberfléchen-
oder Mischkondensator verdichfet.und der nicht kondensier-
bare Antell duréh eine Wasserringpumpe abgesaugt.

Das von Ammoniak befreite Xondensat verlZft die Kolonne
durch ein barometrisches Fallrohr und wird iber einen Druck-
ausgleichbehdlter der weiteren Verarbeltung zugeflihrt.

Das entsprechend der Erfindung behandelte Kondensat weist
¢inen Gehalt von max. 50 mg. NH /1 auf und entspricht damit
weltgenend den an das Extraktlonswasser gestellten techno-
logischen Anforderungen.
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Ausfiihrungsbeispiel

Das aufzubereitende Kondensat mit einem Gehalt von

250 mg NHB/l und einer Temperatur von etwa 85°C wird vor »
dem Eintritt in die PlillkSrperkolonne auf die dem Druckniveau
von 25 kPa entsprechende Siedetemperatur von 65°¢ gekihlt.
Die Kiihlung erfolgt in einem Warmeaustauscher gegen den zu
erwdrmenden Extrakt. ‘

Nach erfolgter Kiihlung wird das Kondensat der Pillkdrper-
kolonne zugefﬁhrt wobei der Unterdruck in der Kolonne dem
Unterdruc& im Briidenraum der Verdampfungskristallisation
entsprechen muld.
Das Kondensat tritt im oberen Drittel der Kolonne siedend

ein und wird #ber den Kolonnenquerschnitt durch die Ein-
bauten gleichm&B8ig verteilt. Der bei der Verdampfungskristal-
lisation anfallende'Vakuumbriiden tritt von unten in die
Kolonne ein, stromt dem ammoniakhaltigen Kondensat, eben-
falls durch die Einbauten iiber den Kolonnengquerschnitst
gleichméBig verteilt, entgegen und reichert sich dabei mit
Ammoniak an. . '

Der als Schleppdampf verwendete, mit Ammonialk angereicherte
Vakuumbriiden wird aus der Kolonne iiber einen nachgeschalteten
Wirmeaustauscher abgeflihrt, der kondensierbare Anteil in
einem Mischkondensator niedergeschlagen und der nicht kon-

densierbare Anteil durch einen Wasserringwerdichter abge-

saugt. Das vom Ammoniak weitgehend befreite Kondensat mit
einem Gehalt von 30 mg NH /1 wird mittels einer barometri-
schen S&ule aus der Kolonne in einen Sammelbehalter gelelter.

Das erfindungsgeméﬁe Verfahren verléuft durch die gtdndige
Zufiihrung von ammoniakhaltigem Kondensat und die gténdige
Abfuhrung des ammoniskarmen Kondensats kontinuierlicha
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Verfahren zur Gewinnung von ammoniakarmen Extraktions-
wasser, dadurch gekennzeichnet, daf ammoniakhaltigés
Kondensat mit einem Gehalt von 25 bis 500 mg NHB/l in
einer Kolonne mit Wasserdampf, vorzugsweise Vakuumbriiden,

- intensiv vermischt wird.

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
ammoniakhaltige Kondensat vor dem Bintritt in die
Kolonne auf die dem in der Kolonne und des Masserdampfes
bzwe Va&uumbrudens entsprechende Sledetemperatur von

60 ... 90°¢ gekiihlt wird.

Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzelichnet,

daf das im Kondensat geloste Ammonisk bis auf einen Rest-
gehalt von max. 50 mg NH, /1 ausgetrleben und zusammen

‘mit dem Briiden abgefuhrt wird.
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