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Spos6b wytwarzania ogniotrwatych glinokrzemianowych wyktadzin mbnolitycznych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania ogniotrwatych glinokrzemianowych wyktadzin monoli
tycznych, znajdujacych zastosowanie gtéwnie jako wysokojakosciowa wymuréwka zewnetrzna w wielu urzadze-
niach cieplnych. .

Znane dotychczas sposoby wytwarzania ogniotrwatych monolitycznych wyktadzin glinokrzemianowych s
oparte o réznego rodzaju cementy glinowe, atakze czesciowo portlandzkie oraz o uzyskane z nich betony.
Wyktadziny tego rodzaju odznaczaja sie wprawdzie dobrymi wtasnosciami, ale ich wytwarzanie jest praco-
chtonne | kosztowne z uwagi na pétprodukt wyjsciowy, stuzacy do ich otrzymania, ktérym jest cement
wzglednie beton.

Znane s réwniez sposoby wytwarzania ogniotrwatych wyktadzin monolitycznych z surowcéw glinokrze-
mianowych, chemicznie wigzanych, na przyktad za pomocq*fosfora néw. Wyktadziny otrzymane tymi sposobami
nie wykazuja jednak wysokich wtasnosci uzytkowych.

~ Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wytwarzania ogniotrwatych glinokrzemianowych
‘wyktadzin monolitycznych, ktéry nie miatby wad i niedogodnosci znanych dotychczas sposobéw.

Cel ten zostat osiagnigety za pomoca sposobu wedtug wynalazku, ktéry polega na tym, e z niskogatunko-
wych glin ogniotrwatych, o uziarhieniu poniZej 0,1 mm, zmieszanych z proszkiem aluminiowym o uziarnieniu
ponizej 0,1 mm, w stosunku wagowym 90—-95% do 10-5%, sporzadza si¢ masg@ owilgotnosci 12—22% wago-
wych, ktdérg nanosi si¢ na siatke aluminiowgq z drutu o $rednicy 0,5—1,0 mm. W zaleZnosci od konsystencji masy,
nanosi sig ja na siatke znanymi sposobami za pomoca ubijania lub walcowania. :

W przypadku sporzadzania wyktadzin z glin, wykazujacych wysokg skurczliwos¢ podczas spiekania sig, do
masy wprowadza si¢ okoto 10% wagowych sktadnika ziarnistego, o uziarnieniu 0—3 mm, korzystnie w postaci
palonki zwyktej lub wvsok09llnowej, zaleznje od wymaganej temperatury pracy urzqdzeﬁ, w ktérych sq zastoso-
wane wyktadziny.

W przypadku wytwarzama wyktadzin z glin gorzej spiekajacych sig lub glin o teksturze lupkowei lecz nie
wykazujgcych’ znacznych zmian wymiaréw liniowych i objetosci podczas spiekania, nie wprowadza si@ dodatku
pytu aluminiowego. W zaleznosci od wymaganej grubosci wyk¢tadziny stosuje si¢ kilka warstw siatek.



2 79 130

Sposéb wytwarzania ogniotrwatych, ﬁlinokrumianowvd\ wyk¢tadzin monolitycznych, wedtug wynalazku,

_porwela na uzyskanie nawet 2 gorszych gatunkdw glin agniotrwatych wysokojakodciowego tworzywa o teksturze
. mekrowtdkniste], przy czym koszt wytwarzanle ‘wyktadzin wedtug wynalazku jest ni2szy w poréwnaniu z kosz-
' tem wytwarzania wyk tadzin dotychczasowych, opartych o cementy lub betony.
‘ Dodatek pytu aluminiowego do gliny zapobiega jej kurczeniu sie podczas wypalania. Dzieki utlenhnlu sio
sluminium padwyisza sig w tworzywie zawartod¢ tlenku glinu, w postaci mulitu i korundu. Zapewnia to
wyktadzinom, wykonanym 2z glin nitej ogniotrwatych wysokie wtasnoéci ogniowe, na przyktad odpornoéé na
petzanie w wysokich temperaturach. Wprowadzenie siatki aluminiowe] do wnetrza wyktadziny utatwia w sposéb
naturalny wytwarzanie duiych je] powierzchni, gdyZ polepsza sie przyczepno$é masy glinokrzemianowej do
- podtata | awigkszs wytrzymatodd mechaniczna | odpornodé termiczna wyktadziny.

" Wwyniku utlenienia sig siatki sluminiowej powstaje w wyk tadzinie mulitowo-korundowy makrowtéknisty
szkielet, o wysokich wtasnodciach fizycznych i ogniowych. Wiékna metalowe wprowadzano wielokrotnie do
tworzyw ceramicznych, pragnac w ten sposdb podwyieryé wiasnodci mechaniczne materistéw ceramicznych.
Utlenianie si¢ jednak metalu w wysokich temperaturach pruukadu{o na;czeﬁcaei w asiggnigciu zamierzonego
celu.

W wyniku hadav\ stwierdzono, e proces utleniania si@ wtéki‘en metalowych moze doprowadzi¢ w przypad-
- ku zastosowania glinokrzemianowego twotzywa ogniotrwatego do powstania wiGkien ceramicznych, podnoszg-

cych wydatnie podstawowe wiasnoéci mechaniczne i ogniotrwate wyktadziny. Jako$¢ wyktadziny ulega dodat-
kowemu podwyiszeniu dzigki dyspersyjnemu zwiazanlu jej krysztatami mulitu i korundu, pochodzacymi z prze-
reagowania w wysokich temperaturach pytu aluminiowego. ‘

W poréwnaniu z dotychtzas znanymi wyktadzinami, wyktadzina wedtug wynalazku posiada znacznie
podwy2szong wytrzymatodé mechaniczny na sciskanie i cieranie, wyzszg twardo$¢ i odporno$é na petzanie
w wysokich temperaturach, zwtaszcza przy napreieniach zginajacych. Podwyiszeniu ulega takZe odporno$é .
wyktadziny na nagte zmiany temperatury. Ponadto drobnoziarnista posta¢ tworzywa zapewnia uzyskamo
jednorodnej wyktadziny o dulej zwartosci. .

Przyktad |.” Sporzadza si¢ mase, zawierajacq 90% wagowych gliny ogniotrwatej G—4, o uziarnieniu
poni2ej 0,1 mm i 10% wagowych proszku aluminiowego, o uziarnieniu ponizej 0,1 mm. Przygotowanq masg,
o wilgotnosci 22% wagowych, nanosi sie na siatke aluminiowq z drutu o $rednicy 0,6 mm i o wymiarach oczek
siatki 5 X 5 mm sposobem walcowania. Wyktadzine suszy sie¢ w temperaturze 110° C a nastepnie podgrzewa
berdzo walno do temperatury 800°C.

, Prazyktad Il. Masq o sktadzie: 80% wagowych gliny ogniotrwatej G—3, o uziarnieniu ponizej 0,1 mm,
10% wagowych proszku aluminiowego o uziarnieniu ponizej 0,1 mm i 10% wagowych palonki wysokoglinowej,
ouziarnieniu od 0do 3 mm, zawierajacg 12% wagowych wilgoci, nanosi si¢ na siatke aluminiowg z drutu
o &frednicy 1,0 mm iowymiarach oczek siatki 5X 5 mm metodq ubijania. Dalszy tok postepowania jak

.w przyktadzie |.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ogniotrwatych, glinokrzemianowych wyktadzin monolitycznych, znamienny tym,
2e niskogatunkowe gliny ogniotrwate o uziarnieniu ponizej 0,1 mm w ilosci 90—95% wagowych miesza sig
z proszkiem aluminiowym o uziarnieniu ponizej 0,1 mm, w ilosci 5—10% wagowych i sporzadza mase o wilgot-
nodci 12—22% wagowych, ktdrg nanosi si¢ na siatke aluminiowgq z drutu, o $rednicy 0,6—1,0 mm.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2e do masy, ztozonej z glin, wykazujacych wysoka skurczli-
wos¢ podczas spiekania si@, wprowadza si@ okoto 10% wagowych sktadnika ziarnistego, o uziarmemu 0—3 mm,
korzystnie w postaci palonki zwyk+tej lub wysokoglinowej.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, 2e przy stosowaniu glin gorzej spiek&mcyd\ si¢ lub glin
o teksturze tupkowej, lecz nie wykazujacyeh znacznych zmian wymiaréw liniowych i objgtosci podms spleka-
nia, sporzadza si¢ mase z samej gliny ewentualnie z dodatkiem sktadmka ziarmstego
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