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(57) Rezumat:

Inventia se refera la elemente medulare pentru cons-
tructia unui bazin de stocare, la o retea obtinuta prin
asamblarea mai multor elemente modulare, la o struc-
turd de rezistenta si la un procedeu pentru constructia
bazinului de stocare. Elementul modular, conform
inventiei, este confectionat din spume sintetice pe baza
de poliuretani, poliamide, polietilena, polipropilena, poli-
clorura de vinil, policlorura de viniliden, rasini amino-
plaste, rasini fenolice, silicon, polistiren expandat sau
silicat de sodiu, si are la interior un element de retea
compus din niste seminoduri (10) principale, seminoduri
(11) secundare si seminoduri (12) tertiare, niste canale
(851 16) verticale, niste canale (9) oblice, niste compar-
timente {18) si elementele (16 si 17) de imbinare. Re-
teaua conform inventiei este constituitd din canale ori-
zontale si noduri principale, secundare si tertiare, unite
intre ele prin canale verticale si oblice. Bazinul de sto-
care, conform inventiei, este format dintr-o structura de
rezistentdamplasata in interiorul unei structuriizolante,
obtinutd prin asamblarea unorelemente modulare, are
un coeficient de izolare termica U = 0,08 W/m?K, si rezis-
ta la presiunea unei coloane de lichid de pané la 10 m

inaltime. Procedeul de constructie a bazinului consta n
asamblarea elementelor modulare si turnarea mate-
rialului de intérire in reteaua formata prin asamblarea
elementelor modulare si formarea structurii de rezistenta.
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Inventia se referd la elemente modulare din material izolant pentru
fabricarea bazinelor de stocare, care au in interior cel putin un element de retea,
la o retea obtinutd prin asamblarea elementelor modulare, la o structurd de
rezistentd, si la un procedeu de constructie a unui bazin stocare prin asamblarea
elementelor modulare.

Brevetul US2002017070 descrie un modul din plastic expandat destinat
construirii unei structuri de perete de beton izolata prin asamblarea modulelor
intre ele si umplere cu beton. Modulul este de exemplu realizat din polistiren
expandat. Fiecare modul are forma unui bloc rigid ce are in interior o configuratie
predeterminata a fi umplutd cu beton. Suplimentar, pentru marirea rezistentei, in
module se mai introduce o retea de bare de otel sau din plastic. Dezavantajul
acestei solutii tehnice consta in consumul mare de beton, probleme de curgere la
turnarea betonului datoritéd formei canalelor interioare dispuse perpendicular pe
direciie verticala si orizontald,constructia complicatd $i manopera suplimentara
determinata de reteaua de bare.

Sunt cunoscute elemente modulare pentru constructii ca de exemplu cele
descrise in brevetul RO 123373. Dezavantajul acestei solutii tehnice este
dificultatea fabricarii elementelor.

Brevetul GB 1170103 descrie un element de constructie realizat dintr-un
material izolator, pentru structuri arcuite de tip cupold, cu o retea de canale
interioare verticale si oblice. Dezavantajul acestei solutji tehnice consta in faptul
ca betonul se aplicd dupa formarea fiecarui inel din constructia de tip cupola,
implicand costuri ridicate si timp marit pentru manopera. In plus, nu permite
distributia betonului intre straturile succesive de elemente de constructie.

Problema pe care o rezolva inventia este obtinerea unui bazin de stocare
foarte eficient energetic si avand o structurd de rezistenta adecvata presiunii
exercitate de materialul stocat.

Scopul inventiei este obtinerea unui bazin de stocare fara elemente de
cofrare, printr-un procedeu simplu $i economic.

Solutia tehnica consta in utlizarea unor elemente modulare care
alcatuiesc o structura izolantad din punct de vedere termic si care prezintd la
interior o retea de canale in care se toana un material de intarire care formeaza
structura de rezistenta.
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Elementul modular conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate
anterior prin aceea ca este constituit dintr-un corp, avand o fata superioara, o fata
inferioara, o fata interioara si o fata exterioara si fete laterale ce se extind vertical
intre fetele superioara si inferioard, corpul mentionat cuprinzand la interior cel
putin doua canale oblice intre care este prevazut cel putin un canal vertical ce
uneste fetele superioara si inferioard ale corpului, canalele mentionate
comunicand intre ele pentru a forma cel putin un semi-nod principal, canalele
oblice deschizandu-se la nivelul fetelor superioare sau inferioare si laterale si
extinzandu-se din zona mediana cel putin a fetei superioare a corpului catre
zonele mediane ale fetelor laterale ale corpului forménd semi-noduri secundare,
canalele verticale deschizandu-se la nivelul fetelor superioare si inferioare
formand seminodurile principale si seminodurile tertiare, elementul modular fiind
prevazut cu elemente de imbinare cu alte elemente modulare.

Elementul modular conform inventiei inlaturéd dezavantajele mentionate
anterior prin aceea ca este format dintr-un profil U avand o suprafatd bazala
orizontald cu cel putin un canal vertical, un perete interior si un perete exterior
reprezentand sectoare ale unor cilindri coaxiali si un capac avand o suprafata
superioara orizontala cu cel putin un canal vertical si elemente de asamblare cu
profilul in U, elementul modular prezentidnd elemente de imbinare cu alte
elemente modulare.

Reteaua obtinuta prin asamblarea elementelor modulare Tinlatura
dezavantajele mentionate anterior prin aceea ca este formata din canale inelare
orizontale, noduri principale, noduri secundare gi noduri tertiare unite prin canale
verticale si oblice.

Structura de rezistentd conform inventiei Tnlaturd dezavantajele
mentionate anterior prin aceea ca se obtine prin turnarea unui material care se
intdreste Tn reteaua conform inventiei.

Bazinul de stocare conform inventiei inldtura dezavantajele mentionate
anterior prin aceea ca este format dintr-o structura de rezistenta in interiorul unei
structuri izolante obtinute prin asamblarea elementelor modulare.

Procedeul de constructie a bazinului de stocare conform inventiei Tniatura
dezavantajele mentionate anterior prin aceea ca este constituit din etape
succesive de asamblare a elementelor modulare, pe orizontala si verticala pentru
formarea a unu-cinci randuri, iar apoi turnarea unui material de intarire in reteaua
astfel formata, asezarea la partea superioara a unei structuri metalice peste care
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se aseaza pldci de material izolant, alcatuind un capac izolant termic al bazinului.

Elementele modulare conform inventiei sunt confectionate din spume
sintetice pe baza de poliuretani, poliimide, polietilena, polipropilena, policlorura de
vinil, policlorura de viniliden, rasini aminoplaste, rasini fenolice, siliconi, polistiren
expandat, silicat de sodiu.

Materialul care prin turnare in refeaua conform inventiei se intareste si
formeaza structura de rezistenta a bazinului de stocare este beton, beton armat,
rasini poliesterice, rasini epoxidice, rasini poliuretanice.

Se obtin astfel bazine de stocare cu un coeficient de izolare termica foarte
bun (U=0,08 W/m?2K) si care rezista la presiunea unei coloane de ap4 de pani la
10 m inaltime. Bazinul de stocare poate avea orice forma, preferata fiind cea
cilindricd deoarece descarcarile sunt uniforme, necesitdind o structura de
rezistentd mai mica. Pentru presiuni crescute sau neuniforme, se folosesc
materiale din spume cu densitati mai mari, care maresc costurile.

Bazinul de stocare poate fi folosit la stocarea unui agent termic incalzit pe
perioada anotimpului célduros de la panouri solare sau de la orice altd sursa
convenabila de caldura, agentul termic fiind folosit pe perioada anotirnpului rece
pentru incalzire, de exemplu a apei calde menajere si a unui spatiu de locuit.
Transferul de caldura de la agentul termic la sistemul de incalzire al locuintei sau
la apa calda menajera se face prin intermediul oricaror mijloace adecvate acestui
scop, de preferinta prin intermediul unor serpentine. Agentul termic folosit poate fi
apa, nisip sau orice alt element care se preteazi la o astfel de utilizare. In cazul
apei, se prefera apa nemineralizata.

De asemenea, bazinul poate fi folosit pentru stocarea unui agent de racire
in perioada anotimpului rece, de exemplu gheata, si utilizarea acestuia pentru
racire, de exemplu in vederea obtinerii de aer conditionat pentru racirea unui
spatiu de locuit Tn perioada anotimpului cald.

Se defineste drept nod principal locul geometric determinat de intersectia
canalelor verticale si oblice.

Se defineste drept nod secundar locul geometric determinat de intersectia
canalelor oblice.

Se defineste drept nod tertiar locul geometric determinat de intersectia
canalelor verticale.

Se defineste drept seminod principal o parte dintr-un nod principal.
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Se definesgte drept seminod secundar o parte dintr-un nod secundar.

Se defineste drept seminod tertiar o parte dintr-un nod tertiar.

Se defineste element de retea o parte din reteaua formata prin asamblarea
elementelor modulare.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- realizarea unui bazin de stocare cu structura de rezistenta adecvata si
izolare termica foarte buna, fara elemente de cofrare, printr-un
procedeu simplu, economic $i usor de realizat;

- timp scurt de realizare a constructiei comparativ cu procedeele
traditionale;

- consum redus de material de intarire pentru realizarea structurii de
rezistenta.

In continuare, inventia va fi descrisa in detaliu, cu referire si la figurile 1- 7
ce reprezinta:

Fig 1 Element modular pentru perete,

Fig 2 Element modular de intarire;

Fig 3 Vedere in perspectiva a bazinului de stocare acoperit cu capac;

Fig 4 Vedere laterald a bazinului de stocare,

Fig 5 Vedere in sectiune a bazinului de stocare dupa planul AA'

reprezentat in figura 4;

Fig 6 Vedere in perspectiva a bazinui de stocare "tanc in tanc”,

Fig 7 Structura de rezistenta.

Elementul modular 1 este constituit dintr-un corp, avand o fata superioara a, o
fata inferioara b, paralele una cu alta, o fata interioara ¢ si o fata exterioara d
reprezentand sectoare ale unor cilindri coaxiali si fete laterale e, f ce se extind
vertical Tntre fetele superioara a si inferioara b si apartin unor plane care se
intersecteaza in axa cilindrilor. Elementul modular 1 cuprinde la interior trei
canale oblice 9 Tntre care sunt prevazute doua canale verticale 8 care unesc
fetele superioara a si inferioara b ale corpului elementului modular 1. Canalele
verticale 8 si oblice 9 comunica intre ele pentru a forma doud semi-noduri
principale 10. Canalele oblice 9 se deschid la nivelul fetelor superioara a si/sau
inferioara b, extinzandu-se intre seminodurile principale 10, respectiv, de la
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nivelul zonei mediane a cel putin fetei superioare a catre zonele mediane ale
fetelor laterale e, f ale corpului elementului modular 1, formand semi-noduri
secundare 11. Canalele verticale 8 se deschid la nivelul fetelor superioara a si
inferioara b, extinzandu-se intre seminodurile principale 10 si zonele mediane ale
fetelor superioara a sau inferioard b opusa, formand seminoduri tertiare 12.
Fetele laterale e, f sunt prevazute cu elemente de imbinare 16, avand forma de
"dinti” si servind la imbinarea laterala dintre elementele modulare adiacente aflate
pe acelasi rand. Fetele superioara a si inferioard b sunt prevazute cu elemente
de Tmbinare 17 Tn forma de "trunchi de con’, servind la Tmbinarea dintre
elementele modulare adiacente aflate unul deasupra celuilalt. Canalele verticale
8 si oblice 9 pot prezenta orice forma in sectiune transversald, de exemplu,
circulara, ovald, patrata, pentagonala, hexagonala etc., preferate fiind canalele cu
sectiunea transversald de forma circulara. Canalele verticale 8 cilindrice au un
diametru intre 15-30 cm, de preferintd 20 cm. Distanta dintre axele canalelor
verticale 8 este de preferinta de 60 cm. Canalele oblice 9 au un diametru cuprins
intre 12-28 cm, de preferintda 18 cm. Distanta dintre fata laterala e, f si axul
canalului vertical 8 cel mai apropiat este, de preferintd, 30 cm. Unghiul format de
axul canalului vertical 8 cu axul canalului oblic 9 poate varia intre 40 si 50 grade,
de preferinta acest unghi are valoarea de 45 grade, valoare la care s-a constatat
o echilibrare optima a descarcarilor de forte pe peretele bazinului de stocare.
Elementul modular 1 poate avea orice dimensiuni adecvate constructiei unui
bazinul de stocare, de preferintd 60 cm in Tnaltime, 40 cm Tn grosime, iar in
lungime 120 cm sau multiplu de 120 cm, dar nelimitandu-se la acestea.

Elementul modular 2 este format dintr-un profil in U 13 avand o suprafata
bazala i orizontala, cu doua canale verticale 15, un perete spre interior j si un
perete spre exterior k, reprezentdnd sectoare ale unor cilindri coaxiali, si un
capac 14 avand o suprafata superioara | orizontald cu doua canale verticale 15 si
elemente de asamblare m cu profilul in U 13. Partea superioara a peretilor j, k
este astfel conceputa incat sa se poata asambla cu elementele de asamblare m
ale capacului 14. Peretii j, k si suprafetele i, | ale profilului in U 13 si capacului 14
creeaza la interiorul elementului modular 2 un compartiment 18. Peretii j, k sunt
prevazuti cu elemente de imbinare 16, avand forma de “dinti” si servind la
imbinarea laterala dintre elementele modulare adiacente aflate pe acelasi rand.
Suprafetele superioara | si bazald i sunt prevazute cu elemente de imbinare 17 in
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forma de "trunchi de con”, servind la imbinarea dintre elementele modulare
adiacente aflate unul deasupra celuilalt. Elementul modular 2 poate avea orice
dimensiuni adecvate constructiei unui bazinul de stocare, de preferinta lungimea
de 120 cm sau muitiplu de 120 cm, latimea de 55 cm, inaltimea de 65 cm,
grosimea a peretilor fiind de 10 cm, dar nelimitandu-se la acestea. Canalele
verticale 15 pot prezenta orice forma Tn sectiune transversala, de exemplu,
circulara, ovala, patratd, pentagonald, hexagonald etc., preferate fiind canalele
cilindrice cu sectiunea transversald de forma circulara. Canalele verticale 15
cilindrice au un diametru intre 15-30 cm, de preferintda 20 cm. Distanta dintre
axele canalelor verticale 15 este aceeasi cu distanta dintre axele canalelor
verticale 8, fiind, de preferinta, de 60 cm.

Structura de rezistentd se obtine prin turnarea unui material care se
intdreste Tn reteaua formatd din canale inelare orizontale formate dintr-o
pluralitate de compartimente 18 si din noduri principale, secundare si tertiare
conectate prin canalele verticale 8, 15 si oblice 9, reteaua fiind obtinuta prin
asamblarea unei pluralitdti de elemente modulare 1 si 2. Materialul de intarire
care alcéatuieste structura de rezistenta este selectat dintre beton, rasini poliester,
rasini epoxi, rasini poliuretanice. Structura de rezistenta, reprezentata in fig. 7, se
gaseste la interiorul unei structuri izolante obtinutd prin asamblarea elementelor
modulare 1 si 2 si este alcatuitd din stalpi 5 verticali si oblici obtinuti prin
umplerea cu material de intarire a canalelor verticale 8, 15 si oblice 9 si inele 6
orizontale obtinute prin umplerea cu material de intérire a canalelor inelare
orizontale formate din compartimentele 18. Inelele 6 pot suporta presiuni de pana
la 1 bar (100 kPa).

Procedeul pentru constructia bazinului de stocare prezintd urmatoarele
etape:
|. Se asambleaza un numar de profile in U 13 pentru formarea unui prim rand
circular complet, se armeaza cu otel beton striat, se pun placi izolante la interiorul
zonei delimitate prin asamblarea profilelor in U 13, formand o izolatie 3 a fundului
bazinului de stocare, dupa care se toarna materialul de intarire astfel incat acesta
sd umple compartimentele 18 si sa acopere izolatia 3 a fundului bazinului de
stocare, formand o fundatie 7, iar apoi se pun capacele 14 peste profilele in U 13;
Il. Se asambleaza elementele modulare 1 pe doua-patru randuri peste primul
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rand de elemente modulare 2, iar apoi peste ele se aseaza un alt rand de profile
in U 13, se armeaza si se toarna din nou materialul de intarire Tn reteaua formata
la aceasta etapa prin asamblarea elementelor modulare 1 si a profilelor in U 13.
Se monteaza capacele 14 peste profilele in U 13.
lll. Se repeta etapa de la pct. Il. cu toate fazele sale, pana la obtinerea Tnaltimii
dorite a bazinului de stocare.
IV. Se monteaza la partea superioara a bazinului o structura metalica peste care
se aseaza placi de spuma poliuretanica alcatuind un capac izolant 4 al bazinului
de stocare.

Elementele modulare si procedeul conform inventiei pot fi folosite si la
constructia de piscine, bazine de inot etc.

in continuare, se dau urmétoarele exemple de realizare a inventiei:
Exemplul 1

Se realizeaza un bazin circular cu un volum de 200 m® pentru stocarea
apei calde necesare Tncalzirii unui spatiu de locuit pe perioada anotimpului rece.
Se folosesc cate doudzeci si doua de elemente modulare din spuma
poliuretanica pe fiecare rand.

Se aseaza primul rand circular (inel) de douazeci si doua de profile in U
13, se monteaza o armatura formata din patru bare de otel beton striat ©20
legate cu etriere ®8 in compartimentele 18, precum si cate o armatura verticala
pornind din fiecare canal 15, formata din cate patru bare de otel beton ®14,
legate cu etriere circulare ®6. Se aseaza placi de poliuretan de grosime de 24
cm, formand izolatia 3 a fundului bazinului. Se toarna beton cu grad ridicat de
rezistenta (C20/25) in compartimentele 18, precum si peste izolatia 3 a fundului
bazinului, intr-un strat de grosime de 10 cm, formand fundatia 7 de beton. Se
aseaza capacele 14 peste profilele in U 13.

Se aseaza patruzeci si patru de elemente modulare 1 pe doua inele peste
primul inel de elemente 2. Peste ele se aseaza inca un inel de doudzeci si doua
de profile in U 13, se monteaza o armatura formata din patru bare de otel beton
striat ®20 legate cu etriere ®8 in compartimentele 18, precum si o armatura
verticala formata din cate patru bare de otel beton ®14, legate cu etriere circulare
®6. Se toarna beton cu grad ridicat de rezistenta (C20/25) in compartimentele 18
si Tn canalele verticale 8, 15 si oblice 9. Se aseaza douazeci si doua de capace
14 peste profilele in U 13.
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Se aseazad saizeci si sase de elemente modulare 1 pe trei inele peste al
doilea inel de elemente 2. Peste ele se aseaza inca un inel de douazeci si doua
de profile in U 13, se armeaza si se toarna beton ca la etapa precedenta. Se
aseaza capacele 14. Se acopera bazinul de stocare la interior cu 0 membrana
hidroizolantd de cauciuc sau poliuree. Se monteaza la partea superioard a
bazinului o structura metalica peste care se aseaza placi de spuma poliuretanica
de 24 cm grosime, alcatuind capacul izolant 4 al bazinului de stocare.

Exemplul 2: Bazin de stocare "tanc in tanc”

Se construiesc doua bazine concentrice de stocare a apei calde, cel
exterior avand cate doudzeci si doud de elemente modulare pe un inel, iar cel
interior avand cate cincisprezece elemente modulare pe un inel. Tn acest
exemplu, apa din tancul interior are o temperaturd mai mare decét apa din tancul
exterior. Caldura apei din tancul interior nu se pierde prin peretele vertical al
tancului, ci se transforma Tn caldura utila pentru apa din tancul exterior. Caldura
apei cu temperaturd mai ridicatd (80-90°C) din tancul interior este folositd la
obtinerea apei calde menajere, iar caldura apei cu temperatura mai scazuta (70-
80°C) din tancul exterior este folosita la Tncalzirea termica a unui spatiu de locuit.

Constructia bazinuiui de stocare "tanc in tanc” se realizeaza similar cu
primul exemplul de realizare. Se dispun mai intéi primele inele concentrice,
folosind treizeci si sapte de profile 13, se izoleaza fundul bazinului cu placi
poliuretanice de 24 cm grosime, se armeaza cu otel beton de $20 legat cu
etriere ®8 Tn compartimentele 18, si se realizeaza armaturi verticale din otel
beton ®14, legate cu etriere ®6. Se toarna beton de rezistenta crescuta in
compartimentele 18 si pe fundul bazinului. Se aseaza capacele 14.

Se aseaza apoi o suta patruzeci si opt de elemente modulare 1 dispuse pe
cate patru randuri peste primele inele concentrice deja formate, iar deasupra se
aseaza treizeci si sapte de profile 13 dispuse pe doua inele concentrice. Se
armeaza in acelasi mod si se toarna beton in compartimentele 18 si in canalele
verticale 9, 15 si oblice 8. Se aseaza capacele 14 si se acopera bazinul la interior
cu o membrana hidroizolantd de cauciuc sau poliuree. Se monteaza la partea
superioara a bazinului o structurd metalica peste care se aseaza placi de spuma
poliuretanicd de 24 cm grosime, alcdtuind capacul izolant 4 al bazinului de
stocare.
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REVENDICARI

1. Element modular (1) caracterizat prin aceea ca este constituit dintr-un
corp, avand o fata superioara (a), o fatad inferioara (b), o fata interioara (c) si o
fata exterioara (d) reprezenténd sectoare ale unor cilindri coaxiali si fete laterale
(e, f) ce se extind vertical intre fetele superioara (a) si inferioara (b), cuprinzand
la interior cel putin doua canale oblice (9) intre care este prevazut cel putin un
canal vertical (8) ce uneste fetele superioara (a) si inferioara (b) ale corpului,
canalele mentionate comunicand intre ele pentru a forma cel putin un semi-nod
principal (10), canalele oblice deschizandu-se la nivelul fetelor superioare (a) sau
inferioare (b) si laterale (e,f) si extinzandu-se din zona mediana cel putin a fetei
superioare a corpului catre zonele mediane ale fetelor laterale ale corpului
formand semi-noduri secundare (11), canalul vertical deschizandu-se cel putin la
nivelul fetei inferioare, formand seminodul tertiar (12), elementul modular (1) fiind

prevazut cu elemente de imbinare (16, 17) cu cel putin un alt element modular.

2. Element modular (2) caracterizat prin aceea ca este format dintr-un
profil U (13), avand o suprafata bazala orizontala (i) care prezinta cel putin un
canal vertical (15), un perete interior (j) si un perete exterior (k), si un capac (14)
format dintr- o suprafata superioara orizontala (l) care prezinta cel putin un canal
vertical (15) si elemente de asamblare (m) cu profilul in U (13), elementul
modular (2) prezentand elemente de imbinare (16, 17) cu cel putin un alt element

modular.

3. Element modular (1) conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca
fetele superioara (a) si inferioara (b) sunt paralele una cu alta, fata interioara (c)
si fata exterioara (d) reprezinta sectoare ale unor cilindri coaxiali, fetele laterale
(e, f) apartin unor plane care se intersecteaza in axa cilindrilor, elementul
modular (1) prezentand la interior doua canale verticale (8), trei canale oblice (9),
doua seminoduri principale (10), douad seminoduri secundare (11), doua

seminoduri tertiare (12) si douasprezece elemente de imbinare (16, 17).

¢
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4. Element modular (1) conform revendicarilor 1 si 3 caracterizat prin
aceea ca, canalele oblice (9) si verticale (8) sunt de forma cilindrica, avand o

sectiune transversala de forma circulara.

5. Element modular (1) conform revendicarilor 1, 3 si 4 caracterizat prin

aceea ca unghiul dintre axele canalelor oblice (9) si verticale (8) este de 45°.

6. Element modular (2) pentru inel conform revendicarii 2 caracterizat
prin aceea ca peretele interior (j) si peretele exterior (k) reprezinta sectoare ale
unor cilindri coaxiali, elementul modular (2) prezentand patru canale verticale

(15) si douasprezece elemente de imbinare (16, 17).

7. Element modular (1, 2) conform oricéreia dintre revendicarile
precedente, caracterizat prin aceea ca acesta este realizat dintr-un material
selectat dintre spume sintetice pe baza de poliuretani, poliimide, polietilena,
polipropilena, policlorura de vinil, policlorura de viniliden, rasini aminoplaste,

rasini fenolice, siliconi, polistiren expandat, silicat de sodiu.

8. Retea obtinuta prin asamblarea unei multitudini de elemente modulare
conform oricareia dintre revendicarile 1 - 7, caracterizata prin aceea ca include
inele, noduri principale, noduri secundare si noduri tertiare conectate prin canale
verticale (8, 15) si canale oblice (9).

9. Structura de rezistentd obtinutd prin turnarea unui material care se
intareste in reteaua de la revendicarea 8, obtinutd prin asamblarea unei
multitudini de elemente modulare conform oricareia dintre revendicarile 1 - 7,
materialul care se intareste fiind selectat dintre beton, beton armat, rasini

poliesterice, rasini epoxidice, rasini poliuretanice.

10. Bazin de stocare cuprinzadnd o multitudine de elemente modulare

1y
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conform oricareia dintre revendicarile 1 - 7, format dintr-o structura de rezistenta

conform revendicarii 9, in interiorul unei structuri izolante.

11. Bazin de stocare conform revendicarii 10, caracterizat prin aceea ca
structura izolanta este obtinuta prin asamblarea unei multitudini de elemente

modulare conform oricareia dintre revendicéarile 1 - 7.

12. Procedeu pentru constructia unui bazin de stocare caracterizata prin
aceea ca acesta cuprinde urmatoarele etape:
- asamblarea unui prim rand de profile in U (13), realizarea unei izolatii termice
(3) pe fundul bazinului de stocare, turnarea unui material de intarire care umple
inelul format si acopera fundul bazinului, asezarea capacelor (14) peste profilele
in U (13);
- asamblarea elementelor modulare cilindrice (1) pe doua-patru randuri peste
primul rand, peste acestea asezandu-se inca un rand de profile in U (13), urmate
de turnarea materialului de intarire si asezarea capacelor (14);
- repetarea etapei precedente pana la obtinerea inaltimii dorite;
- montarea la partea superioara a bazinului de stocare a unei structuri metalice

peste care se aseaza placi de spuma poliuretanica alcatuind un capac izolant (4)
al bazinului de stocare.
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