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Magnetova civka /1/ je uspofaddana v dutino-
vé skffni /6/, kter4 ma hrdlo /9/ pro vedenf
magnetického toku ke kotvé /52/ magnetu,
pfitemZ poloha této magnetické civky /1/
uvnitf skiin& /6/ je zpevnéna obstiiknutim
/15/ izolantu a magnetova civka /1/ ma
kontaktn§ pfivody /5/, které vy&nivaji izolac-
né obstfiknuté navenek skrz dno /8/ dutino-
vé skfiné /6/ je§té tfeti otvor /17/, kiery je
také vyplnén izolantem /11/ a ktery umoZiu-
je v prib&hu obstfikovan{ zavést tytovou tast
/25/ pro podepfeni magnetové civky /1/.
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Magnetova civka

Vynilez se tyka magnetové civky podle pfedvfznakové
t4sti patentového naroku 1.

prigprpp- e . L P R

Takovad znamA magnetovd civka je pouZita u rozdélovaci-
ho vstfikovacfho &erpadla paliva podle DE-A1-43 39 948, Zde
upraveni magnetova civka je ¢4dst{ magneticky ovladaného ven-
tilu rozddlovaciho vstfikovaciho &erpadla paliva a pfitom
je pFi provozu vystavena pisobeni paliva. Zn&mé magnetova
civka je pritom upravena na navijecim télese z izolantu a
nislednd je uzaviena pfidavnou vrstvou z plastické hmoty.
Navijeci t&leso z plastické hmoty mid néstavce z izolantu,
uvnitf kterych jsou vedeny kontaktni pfivody magnetové civ-
ky. Oblasti kontaktnich pfivodd takto obklopené izolantem
jsou vedeny skrz otvory ve dnu skiiné a jsou vné utésnény
prostBednictvim tésnéni na uzaviraci desce, kter4d také na-
venek utésnuje prostor pro vedeni paliva vstifikovaciho &er-
padla paliva.

Tato znamé magnetovd civka je vytvarfena tak, Ze se nej-
prve zhotov{i uni$ed magnetové civky, potom vinuti a nakonec
kryt, prostfednictvim kterého mé byt magnetovd civka uzav-
Fena utésndné proti palivu. Celd magnetova civka je pfitom
uspofadsna uvnitf prstencového prostoru skifiné, ktery vy-
tvafi hrdlo spoleiné s obvodovou sténou dutinové skiiné.
Tento prostor vyplﬁuje magnetovd civka jen &4steind a tak




jsou vytvotena pfi&éna spojeni jak v hrdle, tak také v obvo-
dové sténé dutinové skiiné, kterd maji za iikol intenzivné
oplachovat magnetovou civku palivem a tak vytvéfet teplot-
ni{ vyrovndni. To m4 tu nevyhodu, Ze vyrobni naklady pro ta-
kovou magnetovou civku jsou relativné velké, a to ze jména

z toho divodu, Ze je vytvofena z vice dild.

Magnetova civka podle vyndlezu se znaky vyznakové &as-
ti hlavniho patentového naroku mé& na rozd{il od toho tu vy-
hodu, %e lze jednoduchym zpisobem uskuteénit presné poloho-
v4ni magnetové civky uvnitF ve tvaru misky vytvofené skrfiné
a pfitom lze jednoduchym zplisobem dosidhnout vysoce tésného
uzavieni{ proud vedoucich &4asti magnetové civky navenek.
Pfitom spojuje magnetoyd civka stény obklopujict dutinové
skifiné se znainym stykem v této skfini. Magnetova civka je
mimoto v této skifni bezpe&né& upevnéna a lze dosdhnout pres-
ného prifazeni ke kotvé magnetu magnetové civky. Pritom
jsou otvory potfebné pro vyvedeni kontaktnich pfivedd z pros-
toru vystavenéhé palivu navenek intenzivné vyplnény a utés-
nény obstfiknutim magnetové civky izolantem.

Podle dalsfho vyhodného vytvofeni je pro bezpelné a
pfesné polohovani magnetové civky uvnitf ji obklopujiciho
izolantu v dutinové skifini upraven tfeti otvor, prostfed-
nictvim kterého lze zavadét opérnou &4st. Ta slouZ{ spoled-
né s kontaktnimi pffivody magnetové civky pro fixovani polo-
hy. Tak je moZné v prib&hu obstfikovani magnetové civky izo-
lantem presné dodriet polohu magnetové civky. Lze vSak také
tak presné dodriet elektrické hodnoty a magnetické sily,
které ptsobi na kotvu.




Podle dalsiho vyhodného vytvofeni je pFitom uspoféda-
ni tfetiho otvoru, skrz ktery lze zavadét tylovou &4st, a
poloha kontaktnich pfivodi zvolena tak, Ze je umoZinéno sta-
bilni tribodové uloZienf magnetové civky v pribéhu vstifiko-
vaciho procesu.

Podle dalSiho vyhodného vytvofeni je vné miskové &4s-
ti vytvofeno méfic{ misto, které zajistuje, %e uvnitf upra-
venid oblast dutinov4 skiiré je pfi obstfikovadni magnetové
civky zcela vyplnéna a Ze je potom moZné odstranéni tydové
¢asti jeSté& v pribéhn vstfikovaciho procesu, &imZz se usku-
te€ni (Gplné uzavieni tfetiho otvoru a magnetové civky na
tomto misté izolantem. Toto hrdlo nepotifebuje pfi pouZit{
magnetové civky v pfipadé vyuZit{ podle stavu techniky Z4d-
né spojeni prostord pro vedeni paliva s prostory, ve kte-
rych neni palivo vedeno nebo s okolnim prostredim, takZe na
tomto hrdle neni tfeba provaddét Zadné utésnéni, jako je to-
mu u kontaktnich privodd, které musi mit takové spojeni.

Pro vyrobu magnetové civky v uvedeném provedeni je po-
dle vyndlezu stanoven také zplsob, Tim, Ze se v oblasti tre-~
tiho otvoru v pribéhu vstrikovaciho proceswv kontinuélné
uskutednuje méfent tlaku, které udavd tu skutednost, Ze
izolant zafal vystupovat z tfetiho otvoru a dostal se do
oblasti tlakového ¢idla, se zajisti, Ze v tomto okamZiknu
je uzavreno obstrikovdni magnetové civky ve skfini zpiso~-
bem kontaktujicim vnitfni stranu. Poloha magnetové civky
uvnit? skrin& se tak jiZ nemGZe zménit, takie od tohoto
okamZiku je nutnost fixovani polohy prostfednictvim tydové
$4sti zbyteéna a tak ji lze jesté v pribdhu neukondeného
procesu obstfikovadni z dutinové skfiné& pfi jejim obstFiko-
vani odebrat. Pri odstranéni této nazpét zataZené tylové




¢4sti se nakonec vyplni izolantem zbytek vnitfniho prosto-
ru na strané dna dutinové skrineé.

Zar{zeni pro provddéni tohoto zptisobu mi4 v souladu s
tim uloZeni pro dutinovou skfin s pfesnym fixovanim polohy,
pfi¢emZ na strané dna odvracené od vnitfniho prostoru skrfi-
né jsou vytvofeny dva prostory, skrz které jsou vedeny kon-
taktni privody a ve kterych se mohou ve vstfikovaci{ formé
pfesné predem stanovenym zpisobem v pribéhu vstfikovaciho
procesu opirat. Didle je mezi dnem a mezi vstfikovaci formou
npraven jesté treti prostor, prostifednictvim kterého je pFi-
vaddécim otvorem ve sténé vstrikovaci formy moino zavést ty-
¢ovou ¢4st pro polohévini magnetové civky, kterou lze déle
zavést skrz treti otvor ve dnu skifiné&, Uvnitf téchto tri
prostort jsou v prib&hu obstfikovaciho procesu kontaktni
privody obstrikovany a ne jprve je obstfikovéna také tydova
€4st. Na konci vstrikovaciho procesu je potom po zpétném
zatazeni tyéové €4sti tento tfeti prostor zcela vyplnén.

S vyhodou je potom magnetova civka nasazena u rozdélo-
vaciho vstrfikovaciho Cerpadla. U zde potfebného utésnéni
mezi ¢4stmi vstrikovaciho &erpadla pro vedeni paliva a me-
zi paliva prostymi prostory je tfeba brat zrfetel na tu sku-
teénost, Ze neni moZné stoprocentn{ untésn&ni otvord ve dnu
dutinové skriné prostrednictvim obstFf{iknuti plastickou hmo-
tou, protoZe na podkladé riizného tepelného protaZzeni izo-
lantu a kovu je sice nejprve k dispozici tésné ulpéni mezi
plastcikou hmotou a kovovou skfini, ale v pribéhu proevozu
potom dochazi je$Sté k uvolnéni. Z tohoto divodu je potfeb_
né, aby navenek vedené kontaktni prFivody byly pFidavné utés-
nény vzhledem k uzaviraci konstruk&éni soulidsti, kterd zv143-
té uzavird prostory pro vedeni paliva rozdélovaciho vetfi-




kovaciho &erpadla. Tato uzaviraci konstrukéni soufdst pritom
podle daldiho vyhodného vytvofeni m4 uloZenf, které zcela
obklopuje navenek vystupujici izolantovou uzaviraci &4st

na trfetim otvoru dutinové skfiné. Tim se na tomto misté ne-~
vytvari 24dné spojeni mezi &4stmi pro vedeni paliva a mezi
paliva prostymi &¢Astmi rozdé&lovaciho vstrikovaciho &erpadla,
takie zde odpad4 tieti utésnovaci{ misto. Pokud by zde byla

k dispozici jeSté tyfova &4st, muselo by byt vytvofeno tfe-
ti utésnovaci misto, protoZe mezi ty&ovou &4sti a mezi ob-
stfiknutim z plastické hmoty by pfipadné mohla vzniknout
palivo vedouci $té&rbina, kterd by nebezpetné ohroZovala tés-
nost ¢ivky, nebo kdyZ by také na tomto tfetim misté musel
byt vytvofen priichod skrz uwzavirac{ konstrukéni soufést, by-
lo by nutné tento prichod opé&t zv1AasSté utésnit. U dzkych,
malo konstrukéniho prostoru vyZadujicich provedeni rozdé-
lovacich vstfikovacich &erpadel se tak umoZnuje dosdhnout
kompaktni konstrukce bez pFidavného montdZiniho prostoru pro
té&snéni.

P e W e e . W o e 8 Ve b W e o e

Vyndlez je v dalSim podrobnéji vysvétlen na prikladu
provedeni ve sSpojeni s vykresovon ¢Aasti.

Na obr. 1 je znédzornéna magnetovd civka podle vynéle-
zu v fezu s tylovou C4sti, kterd je nazpét zataZzitelnd v
pribéhu obstrikovaciho procesu.

Na obr, 2 je zndzornéno pouz2iti{ magnetové civky podle
obr. 1 u rozdé&lovaciho vstfikovaciho &erpadla paliva.
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Na obr. 1 je v fezu znézornéna magnetovid civka 1, kte-
rd md vinuti 2, které je vloZeno Vv kostfe 3 vinuti 2. Ta
ma tvar kroulku s prifezem ve tvaru pismene U, ¢imZ se na
obvodové strané vytvari navenek oteviena prstencovad dréZka
pro uloZeni vinuti 2. Na kostfe 3 vinut{ 2 jsou paralelné
s je'ji centrdlni osou 4 upravena dvé uloZeni pro kontaktnfi
pfivody 5 vinuti 2, z nichi je zde v fezu znazorné&no jen
Jedno. Tento kontaktni pfivod 5 mé spojeni k vinuti 2 a
slouzi pro privod proudu, pripadné odvod proudu.

Magnetovad civka 1 je uspofidéna uvnitf ve tvaru misky
vytvoltené skfiné 6, ktersd m4 obvodovou sténn 7, dno 8 a od
dna 8 dovnitf dutinové skfiné 6 zasahujici hrdlo 9. Hrdlo 9
mé koaxidlné k centrélni ose 4 upraveny otvor 10, do které-
ho je zasunuta kotva 52 magnetu a Ktery slouZzi pro vedeni
magnetického toku od magnetického jadra na kotvn 52 magne-
tu, Magnet je tak vytvofen jako magnet s ponornou kotvou
52 magnetu,

Mezi hrdlem 9 a mezi obvodovou st&nou 7 je vytvofen
prstencovy prostor, uvnitf kterého je usporddéna magnetovi
civka 1. Pritom je kostra 3 vinuti 2 opatfena obstfikem izo-
lantu 11, a to tak, Ze magnetovi civka 1l je se svym vinutim
2 uplné obklopena izolantem ]11 a tento izolant 1l je ve sty-
ku s obvodovou sténou 7, vnitfn{ plochou dna 8 a s &4&sti
hrdla 9.

Fro prichod kontaktnich pfivodd 5 skrz dno 8 navenek
jsou ve dnun 8 upraveny dva otvory 12, skrz které prochéz{
navenek izolantem 11 obklopené hrdlo 14 kostry 3 vinut{ 2,




ve kterém je uloZen odpovidajici kontaktni pFivod 5. Vné
dna 8 pokraluje obstfiknuti{ izolantem 11 pFi vytvofeni val-
cového kréku obstfiknut{ 15, ktery obklopuje &4st délky od-
povidajiciho kontaktniho pfivodu 5.

Piidavné je ve dnu 8 upraven tfeti otvor 17, skrz kte-
ry prochézi obdobné vytvofené hrdlo 18, jako je hrdlo 14
kostry 3 vinuti 2 a vyéniva navenek, pFifemZ také toto hrd-
lo 18 je ve zcela zhotoveném stavu magnetové civky 1 obklo-~
peno izolantem 11. Tento izolant 11 je také 2zde vytvoren na-
venek pfi uskutednéni hrdla izolantového uzévéru 19. Oba zmi-
néné kontaktni pfivedy 5 a tento izolantovy uzévér 19 jsonu
vytvofeny jako tfibodové uloZeni a jsou vzhledem k sobé& na-
vzajem uspofddény se zhruba shodnymi odstupy. Z kovu, na-
pfiklad z oceli sestdvajic{ skfin 6 je zalisovéna do ocelo-
vého krouZzku 20, ktery slouZi jako dal3i konstrukini soudist
pro montdZ magnetové civky 1 pfi jejim pozdé&jsim tdelu vy-
uZiti. Z hlediska vyndlezu nema tento ocelovy krouZek 20
ne jprve Zadny vyznam.

Magnetovd civka 1 s jeji skifinf 6 podle obr. 1 je vlo-
Zena do vstfikovaci formy 22, kter& je zde znézornéna jen
schematicky. Ve vstfikovaci formé 22 jsou upravena odpovi-
dajici vybréni pro uloZeni dutinové skfiné 6 a pro vytvofe-
ni izolantového uzavéru 19 a hrdla obstfiknuti 15 kontakt-
nich pifivodd 5. Ve sténé izolantového uzavéru 19 je uspofa-
dano tlakové éidlo 27, které je spojeno se zde nezndzorné-
nym ovlddacim dstrojim. Dale jsou ve vstfikovaci formé 22
upravena usporédani 23, kteri slouZ{ pro uloZeni kontakt-
nich pfivodd 5 v pfedem stanoveném presném prfifazenf k po-
loze dutinové skifiné 6. Tato uspofadin{ 23 mohou byt prove-
dena jako slepé otvory, které soufasn& vytvafeji hloubkovy




doraz, nebo mohou byt tésné priichody skrz sténu vstfikova-
ci formy 22, v jejichZ navaznosti jsou upraveny dorazy pro
fixovani polohy kontaktnich pfivodi 5. Prifezy prichodd,
pfipadné slepych otvord jsou pfizplisobeny pro vytvoreni
tésného uzévéru prifezu kontaktnich pFivodd 5. Pridavné je
ve vstiikovaci formé 22 upraven jesté dalsi pfivadded otvor
24, prostfednictvim kterého je moZné zavadét tydovou &4st
25, takZe pfi je$t& neuskutednéném obstfiku izolantem 11
dojde k dosednuti na hrdlo 18 nebo u jinych provedeni k do-
sednut{ na kostru 3 vinuti 2. Prostfednictvim této tydové
¢asti 25 je pfed obstfiknutim zabezpeéena piesnad poloha vi-
nuti 2 s kostrou 3 vinut{ 2 uvnitf dutinové skiiné 6.

Ze strany otvoru miskovité &4sti je pro vstiikovac{
proces privaddéna zde nezndzorn&ni vstfikovaci hlava, ktera
vytvar{ tvar obstf{iknuti 15, ktery je v koneé&ném stavu zn&-
zornén na obr. 1. Pro vstfikovaci proces je izolant 11l pri-
vadén tak, Ze izolant 11 obték& proti posuvnuti zajidténou
magnetovon civku 1 a potom vystupuje z dutinové skFind 6
ke strané otvord 12 a 17 pro dal${ formovani a vyplnovani
navazujicich prostord mezi dutinovou skfini 6 a mezi vstri-
kovaci formou 22. Zde je potom kr&ek izolantu 11, ktery vy-
tvari prostor, a prostor vytvafe jici izolantovy uzavér 19
vyplnén plastickou hmotou. PFitom je ty&ova &4st 25 nej~
prve v predpoklddané poloze, ve které fixuje magnetovou civ-
ke 1. Jakmile plastické hmota vystoupi{ z prostoru vytvéife-
jiciho hrdlo 18, tak vybavi na tlakovém &idlu 27, kdyZ je
prostor v podstaté naplnén izolantem 11, signéal, &imZ je
obstfikovani magnetové civky 1 uvnitf skfiné 6 ukonéeno.

To nastane zhruba v pfipad&, kdyZ je prostor vytvéare jici
hrdlo 18 naplnén zhruba z 90 % izolantem 1ll a kdyZ jsou na-
Plnény také otvory 12 a 17 a na né navazujici{ prostory uvnitf




vetfikovaci formy 22 izolantem 1l. V tomto okamZiku je pro-
stfednictvim ovlddani pfi vydeji tohoto tlakového signalu
tyéova &4st 25 zataZena nazpdt, takZe potom je ve zbjvajf-
cim vetfikovacim procesu prostor vytvafeijici hrdlo 18 izo-~
lantového uzévéru 19 zcela naplnén jen izolantem 11.

Tak se zisk4d magnetova civka 1l, kterd je z hlediska pa-
liva utésnéné obstfiknuta izolantem 11, prifemZ jsou také
zcela obklopeny kontaktni pFivody 5 plastickou hmotou, a
to v oblasti vyénivajici na podlahové strané z dutinové
skfiné 6. Pro presné fixovani polohy slouzic{ tylova ¢4st
25 je pritom je$té v pribéhu vstfikovaciho procesn vytazZe-
na a potom je po lplném obklopeni magnetové civky 1l vstri-
kovaci proces téméf uzavien. Toho se dosihne presné zjisté-
nfm tlaku v prostoru vytvarejicim izolantovy uzévér 19, pfi-

¢emi je zde také vytvoreno tplné obalenf vinuti 2 s kostron
3 vinnt{,

Takto vyrobend magnetova civka 1 s vinutim 2 uvnitr
dutinové skfiné 6 je zv143té vfhodnd vyuZitelni u rozdélo-
vaciho vstfikovaciho &erpadla, jak je to napriklad zn&zor-
néno na obr. 2, Magnetové civky 1, které jsou vyrobeny tim-
to zplsobem, v&ak mohon byt také nasazeny v mnoha jinych
podobdch vyuziti. Podstatnid je pFfitom ta skuteénost, Ze vi-
nuti 2 magnetové civky 1 je ze vSech stran obstfiknuto plas-
tickou hmotou, aZ na pfi{padné nutné upravené vystupy kon-
taktnich pfivodii. Na téchto kontaktnich pfivodech 5 mohon
byt v oblasti obalu z plastické hmoty upravena utésnéni,
prostfednictvim kterych se vytvofi bezpe&né utésnéné oddé-
leni mezi oblasti upravenou na strané dna 8 dutinové skri-
né 6 a mezi oblastf na strané otvoru dutinové ski{né 6.




Zv145té vyhodné lze pouZit magnetovou civku 1l u roz-
délovaciho vstfikovaciho &erpadla podle obr. 2. To je na
obr. 2 zndzornéno ve zde podstatné dil&i oblasti v Fezu.

Do pouzdra 30 je vytvofen uvnitf upraveny vodici otvor 31,
pfiéemZz pouzdro 30 je vloZeno do &erpadlové skfiné 29
vstfikovacfho Eerpadla paliva a v tomto vodicim otvoru 31
je veden rozdéloval 33. Ten je pohdnén napfiklad prostfed-
nictvim vadkového hfidele pFisludného spalovaciho motoru.
Tento rozdélovaé 33 je v derpadlové skrini 29 axiilné za-
jistén proti posunutf{ a m& podélny kanal 34, ktery je na
jedné strané spojen se zde déle neznizornénym Cerpadlovym
pracovnim prostorem a na druhé strané vyustuje do tlakové
komory 35, kterd je soufast{ kandlu 38, vystupujiciho z
telni strany 37 rozdélovade 33, kteri je slepé ukondena,
pfi¢emZ tento kandl 38 je upraven Souose s osSou rozdélova-
¢e 33. Tlakova komora 35 je pfitom na jedné strand ohraniée-
na sedlem 39 ventilu, které prfechézi do d4le vedeného, na
odlehtujici strané upraveného di{18iho otvoru 40 kanalu 38.
Na druhou stranu tlakové komory 35 navazuje koaxidlni vodi-
ci Zelni vyvrt 42, ktery vystupuje na éelni strané 37 roz-
délovaée 33 a ve kterém je uloZen ventilovy &len 46, spolu-
pracujici se sedlem 39 ventilu.

Na ¢elni stranu 37 rozd&lovade 33 je nadroubovén mag-
netovy kotoué 43, ktery mé& vybrant 44 ve tvaru kliéového
otvoru. Skrz néj prochazi do Gzké, koaxidlné k ose rozdélo-
vate 33 upravené C4asti kréek 45 ventilového &lenu 46 mag-
neticky ovléddaného ventilu 47. Ten je se svou skfin{ 49 mag-
neticky ovliddaného ventilu 47 vloZen do vybréni 41 &erpadlo.
vé skfing 29 vstfikovaciho &erpadla paliva a tam je poloho-
vé pevné zafixovén. Skiin 49 magneticky ovladaného ventilu
47 pfitom md elektromagnet 50 s magnetovou civkou 1, kter4
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je uspoféddédna uvnitr magnetické jadro vytvarejici dutinové
skfiné 6, kter4d mA tvar prstencové misky s centralnim hrd-
lem 9 jako magnetické jadro ve tvaru objimky a obvodovon
sténu 7 jako magneticky vné j§i plaéi, mezi kterym a mezi
hrdlem 8 je uloZena magnetovd civka 1 se svym vinutim 2.
Na &elni strané k rozdélovadéi 33 je magnetické jadro dopl-
néno magnetovym Kotoulem 43, ktery je ve svém priméru pri-
zpisoben vnitfnimu primérn magnetického vnéjSiho plaSté a
vzhledem k nému vytvaf{ jen tzkou radidlni vzduchovou meze-
ru., Tim se wmoini, Ze pri pevné stojicim elektromagnetu 50
se miZe magnetovy kotoud 43, ktery je soulisti magnetické-
ho okruhu, otélet spoleé¢né& s rotujicim rozdélovaéem 33.

Do otvoru 10 hrdla 8 je ponoFena kotva 52 magnetu ve
tvaru ponorné kotvy. Ta je upevnéna na hlavovém konci 53
v ndvaznosti na kréek 45 ventilového &lenu 46 a ovlad4 pri
vybuzeni magnetové civky 1 ventilovy &len 46 v uzaviracim
sméru na jeho sedlo 39 ventilu. Ve smérun otevirdni pidsobi
na ventilovy €len 46 tlaina pruiina 55, kterd je podeprena
v diléim otvoru 40. Kotva 52 magnetu miZle také tvorFit jako
jeden kus soufasné hlavovy konec 53 ventilového &lenu 46.

Zdvih ventilového &lenu 46 je omezen dosednutim rame-
ne 56 ventilového ¢lenu 46 na magnetovy kotou¢ 43. Rameno
96 je vytvofeno prostfednictvim pfechodu ve vodicim &elnim
vyvrtu 42 kluzné &4sti uzaviraciho ventilového &leénu 46 ke
kréku 45.

Prostfednictvim vodiciho &elniho vyvrtu 42 miZe pfi
provozu vstrikovaciho &erpadla vystupovat palivo do na &el-
ni strané sousediciho prostoru 59 pro vedeni paliva a tak
pfijit do styku s magnetovou civkou 1, pfidemZ by také mohlo
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vystupovat prostfednictvim vybrani 41 z rozdé&lovaciho vstfi-
kovaciho ¢erpadla. To je z tohoto divodu uzavfeno prostfed-
nictvim uzaviraci konstrukini soudasti 60, kters soulasné
slouZzi pro uté&snéni elektromagnetu 50 ve vybrini 41. K to-
muto u€elu md nzaviraci konstrukéni souéést 60 obvodovou
drazku 61, do které je vloZeno se sté&nou vybrani 41 spolu-
pisobfci tésnéni 62 a dosed4d svou centraln{ &&sti na duti-
novou skfin 6, &imZ je otvor 10 od této &4sti uzavien. Uza-
viraci{ konstrukéni soufédst 60 m4& dva priichoz{ otvory 64,
skrz které prochézeji kontaktni pFivody 5 magnetové civky
l, které jsou potom vné spojeny se zdrojem proudu. Se sté-
nou téchto prichozich otvord 64 spoluplisobi tésnéni 65 ve
tvaru tésnicich krouZkid, které na druhé strané tésné dose-
daji na obstfiknuti 15 kontaktnich pfivedd 5,vytvofené na
krécich izolantu 11, &imZ se také v tomto misté zabrani pri-
chodu paliva navenek. Pro uloZeni izolantového uzévéru 19
mé uzaviraci konstrukiéni soufdst 60 navenek uzaviené vybra-
ni ve tvaru slepého otvoru 66. V tomto misté v3ak nenf po-
tfebné Zadné utésnéni, coZ je umoZnéno na podkladé zvlast-
niho uspofddéni a vyrobeni magnetové civky 1 v jeji duti-
nové skifini 6.

Timto zpisobem se vytvofi snadno a spolehlivé pri do-
drzeni v3ech pozadovanych tizkych toleranci vyrobitelné a
snadno smontovatelné provedeni magneticky ovladdaného ven-
tilu 47 s bezpelné chrénénou magnetovon civkon 1 pfed vnik-
nutim kapaliny, jako napfiklad paliva, k vinuti 2, které
zabezpeluje tésny uzavér magneticky ovladdaného ventilu 47
proti vystupu paliva navenek v pripadé pouZit{ u rozdéloe-
vaciho vstfikovacfho &erpadla, ale také u jinych srovna-
telnych pripadd vyuZiti.
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PATENTOVE NAROKY

Magnetovd civka (1), kterd je uspofaddéna uvnitf skiiné (6),
kterd ma& obvodovou sté&nu (7) a dno (8), a magnetova civka
(1) je navenek elektricky izolovana izolantem (11) a mé dva
navenek ze skiind (6) vyvedené kontaktni piivody (5), které
jsou na &4sti své délky obklopeny izolantem (11), které

jsou svymi oblastmi obklopenymi izolantem (11) vedeny skrz
otvory (12) ve dnu (8) skifiné (6) a které maji vné skiiné
(6) svoje elektrické pripojeni, vyznadédujici

se tim, ze izolace magnetové civky (1) a kontaktnich
pfivodd (5) izolantem (11) je vytvofena viestrannym obstiik-
nutim (15), které je soudasné nastfiknuto na vnitfni stény
skiiné (6) a zcela vyplnuje a uzavird otvory (12} ve dnu

(8) a magnetova civka (1) je polohovéna uvnitf skfing (6)

v piedem stanovené poloze.

Magnetova civka (1) podle néroku 1, vyznaémuji-
ci se t im, e od dna (8) odstava hrdlo (9) pro
vedeni magnetického toku ke kotvé (52) magnetu a zasahuje

centralné do vnitfku prstencové vytvofené magnetové civky
(1),

Magnetovad civka (1) podle naroku 1 nebo 2, vyzna -
Eunjici 8se tim, 7e dno (8) mi treti otvor
(17), skrz ktery je zvnéjdku dovnitf skfiné& (6) zaveditel-
n4 tyfova &ast (25), prostfednictvim které je ve spojeni

na dorazech se opirajicich-kontaktnich pfivodd (5) stabil-
né udriovéina magnetovd civka (1) v pribéhu vstrikovaciho
procesu ve stanovené poloze uvnitf skifiné (6) s odstupem

od sousednich stén skfiné (6) a kterd je po ukonfeni vstfi-
kovaciho procesu opét vzdilena a tifetf otvor (17) je také
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naplnén a uzavien izolantem (11).
Magnetovad civka (1) podle naroku 3, vyznadéunji-
ci se t {m, Ze otvory (12, 17), ve kterych jsou

nloZzeny kontaktni privody (5) a ty&ova &4st (25), jsou uspo-
radany tak, Ze tyfova &ast (25) a kontaktni pfivedy (5) spo-
ledné vytvafeji stabilni tribodové uloZenti.

Magnetova civka (1) podle naroku 4, vyznaéuiji-
ci s e tim, Ze na vné jsi strané dna {(8) je treti
otvor (17) uzavien od dna (8) odstavajicim izolantovym uza-
vérem {19), na kterém lze v pribéhu vstfikovaciho procesu
provadét méreni tlaku.

Zpliisob vyroby magnetové civky (1) podle jednoho z predchéi-
ze jicich néaroki, vyznadéuijici S e tim
ie skfin (6) se upevni ve vstiikovaci formé (22), tydova
¢é4st (25) se zavede skrz sténu vstfikovaci formy (22) a
skrz treti otvor (17) ve dnu (8) skfiné& (6) do jejiho vnitf-
niho prostoru, magnetova civka (1) se privede do polohy uvnitr
skfiné (6) prfedem stanovené dosednutim kontaktnich privodd

(5) na dorazech a upevnéna ty&ova &4st (25) se pfivede do
pfedem stanovené polohy uvnitf skifin& (6), zbyvajicl otver
dutinové skfiné (6) prostfednictvim vstfikovaci hlavy s od-
stupem obvodové uzavie magnetovon civku (1) a provede se
vstfikovani izolantu (11), prfiéem? okamZik odstranéni tyéo-

vé ¢asti (25) v pribéhu vstfikovaciho procesu se provede teh-
dy, kdyz je &didlem tlaku (27) ve sténé vstfikovaci{ formy (22).
s vyhodou na vystupu tfetiho otvoru (17), indikovén vystup
izolantu (11) na tomto tfetim otvoru (17) prostfednictvim
pfitokem izolantu {(11l) vybaveného tlakového signalu, a to

tak, Ze izolant (11), ktery zbytkové proudf prostfednict-

vim jeS§té neuzavieného vstiikovaciho procesu, v pribéhu
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odstranéni tyCové C4asti (25) tfeti otvor (17) zcela uzavfe.

Zarizeni pro obstfikovani magnetické civky (1) pédle né-
roku 6, vyznadé¢u jici s e t im, Ze je
upravena vstifikovaci forma (22), kter4 m& uloZenf pro pres-
nou fixaci polohy dutinové skfiné (6) a na strané dna (8)
skifiné (6) odvracené od vnitiniho prostoru skifiné (6) vy-
tvarf s nim spoleéné dva prostory, skrz které prochaze ji
kontaktni pfivody (5) a ve kterych kontaktni pfivedy (5)
pfi procesu vstifikovani ziskaji svoje C4stelné obstfiknu-
ti (15) a dale vstfikovac{ forma (22) vytvarf se dnem (8)
tfeti prostor, ve kterém je prostfednictvim privadéciho ot-
voru (24) ve sténé vstfikovaci formy (22) zaveditelni tyéo-
va ¢4ast (25) pro polohovani magnetové civky (1) a je za-
sunutelnd skrz tfeti otveor (17) ve dnu (8) skifin& {(6).

Magnetova civka (1) podle jednoho z naroki 1 aZ 5, vy -
znadéduijici se tim, Ze magnetova civka (1)
se pouZije u rozdélovaciho vstrfikovaciho &erpadla, priéemz
toto rozdélovaci vstrikovaci Cerpadlo ma rotaéné pohanény
rozdélovad (33), ktery mid vodici &elni vyvrt (42), ve kte-
rém je pro ovladdni proudd paliva veden ventilovy &len (46),
ktery je spojen s kotvou (52) magnetu magneticky ovladané-
ho ventilu (47), ktery je veden v hrdle (9) skfind (6) mag-
netové civky (1), prilemZ magnetova civka (1) je upnuta ve
vybrani (41) ve skfini (29) rozdélovaciho vstrikovaciho éer-
padla a je pfekryta uzaviraci konstrukini soutdstf{ (60},
kter4d je tésné vloiena do skfiné (29) rozdélovaciho vstfi-
kovaciho ¢erpadla a tam uzaviri €elné na rozdélovaé (33)
navazujici prostor (59) pro vedeni paliva rozdélovgeéiho
vstrikovaciho éerpadla, pfif¢emZ tato uzavirac{ konstrukén{
soutdst (60) ma dva priichoz{ otvory (64), skrz které proché-
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zi izolantem (11) obklopena oblast obstfiknutfi (15) kontakt-
nich pfivodd (5) a je zde navenek utésnéna vidy jednim tés-
nénim (65) mezi ni a mezi priichozim otvorem (64) prostoru
(59) pro vedeni paliva.

. Magnetovad civka (1) podle naroku 8, vyznaduji-

ci se tim, 2e uzaviraci{ konstrukéni soudéast (60)
mad slepy otvor (66) pro ulofeni izolantového uzévéru (19),

odstavajiciho od dna (8) skifiné (6) magnetové civky (1) na

jeho tretim otvorn (17).
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pouzitych vztahovych znaki:

magnetova civka
vinuti

hostra vinut{i
centrédlni osa
kontaktni privod
skiin

obvodov4d sténa
dno

hrdlo

otvor

izolant

otvor

hrdlo
obstFiknuti
tfetf otvor
hrdlo

izolantovy uzévér
ocelovy krouek
vetfikovaci forma
usporadani
privadéci otvor
tyéova C4ast
ttakové Cidlo
skfin

pouzdro

vodici otvor
rozdélovaéd
podélny kanal
tlakov4 komora
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¢elni strana

kanél

sedlo ventilu

dil¢i otvor

vybréni

vodici éelni vyvrt
magnetovy kotoud

vybréani

kriek

ventilovy ¢&len

magneticky ovladany ventil
skfin magneticky ovladaného ventilu
elektromagnet

kotva magnetu

konec

tlaénid pruZina

rameno

prostor pro vedeni paliva
nzaviraci konstrukéni souédst
obvodové draZka

tésnéni

prichozi otvor

tésnéni

slepy otvor
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