KUULUTUSJULKAISU
(8] M yrixceningsskrirr 63200

c ™5 patentii cysnnctty 10 05 1933
P%tentfmddelnt
(51) kvikecr® B 65 H 19/22

v

SUOMI—FINLAND (21) Patenttihakemus — Patencanedkning 800763
. (22) Hakemispiivi — AneBkningsdag 12.03.80
(F1) (23) Alkupitvi — Glieigh
~ Glkighetsdag 12.03.80
. . (41) Tullut julkiseksi — Blivic offentlig 14.09.80
tentti- ja rekisterihaliitus o
Nihtiviks -
Patent- och registerstyrelsen ) AM‘I:M ult‘l’:::nog ’.‘."J.«““rk"'.'.'." 2..%‘{{.'?..-.4 31.01.83

(32)(33)(31) Prrdesty stuolkeus —Begird prioritet 13,03, 79

Saksan Liittotasavalta-F&rbundsrepubliken
Tyskland(DE) P 2909736.7

(71) J.M.Voith GmbH, Sankt PSltener Strasse 43, D-7920 Heidenheim,
Saksan Liittotasavalta-Fdrbundsrepubliken Tyskland(DE)

(72) Bernhard Bartmann, Heidenheim, Saksan Liittotasavalta-Fdrbunds-
republiken Tyskland(DE)

(74) Berggren Oy Ab
(54) Megetelmé ja kgksitukitelainen pituusleikkuri pdédttyméttomdsti
sy6tettyjen rainojen rullaamiseksi - Forfarande samt l&ngsskérare
med dubbel barvals £or upprullning av &ndldst tillfdrda banor

Keksinn®dn kohteena on menetelmi pdidttdmdsti sydtettyjen raino-
jen, erityisesti pituusleikkauskoneiden paperirainojen rullaa-
miseksi, jolloin muodostuu erillisi&d rullausrullia, jolloin yk-
sittdisti rullausrullaa kannatetaan kahden yhdensuuntaisesti vie-
rekkiin sovitetun tukitelan varassa (joista toinen on rullaus-
rullaa pdin pydrivi ensimmiinen tukitela ja toinen siitd pois
py8rivd toinen tukitela) telojen alustalla ja ndmd telat kaytta-
vit rullausrullaa rullausvaiheen aikana, jolloin saapuva raina
edullisesti ohjataan ensin ensimmdiselle tukitelalle ja sen jdl-
keen toiselle tukitelalle, ja t&ten se kulloinkin rajoittuu ndi-
den tukitelojen ylempien puoliskojen osaan, minkd jdlkeen val-
miiksi rullattu rulla nostetaan ylds ja raina puristetaan kiin-
nipitokohdassa rullausrullaa vasten ja toisessa kiinnipitokoh-
dassa ensimmdistd tukitelaa vasten, raina kiristet&ddn molempien
kiinnipitokohtien vdlissd leikkuuterdn p&ddlle, joka erottaa sen,
minkid jidlkeen valmis rulla poistetaan ja uusi rainan alku viedddn
paineilman avulla takaisin rainan sy6tt&suuntaa vastaan ja ase-
tetaan tidten uuden valmiiksi laitetun rullasyddmen ympdrille.
Keksinndn kohteena on myds yll&olevan menetelmdn suorittamiseksi

tarkoitettu kaksitukitelainen pituusleikkuri.
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T4llainen rullaustapa on tunnettu AT-patenttijulkaisusta

332 214. Siind raina kulkee alhaalta yl&spdin kahden tukite-
lan vilistd rullattavalle rullalle. T&lldin raina kiertyy
rullan sydttdsuuntaan ndhden toisen tukitelan osan ympdrille.
Uutta rullasyd&nti ei kuitenkaan sijoiteta tukitelojen pddl-
le, vaan alhaaltapdin tukiteloja vasten, missd se esirullataan.
T4min jdlkeen molemmat tukitelat viedddn erilleen toisistaan,
esirullattu rullasyddn sijoitetaan ylh##ltdpéin tukitelojen
alustalle ja molemmat tukitelat vied#dn sen jdlkeen uudel-
leen yhteen tarvittavan kapean vdlin p#&hdn toisistaan. Koska
tukitelat ovat useita metrejd pitkid ja niitd normaalisti myOs
kdytetddn, tidm# vaatii kallista rakennetta. Lisdksi rainalle
on levitettdvi liimaa, jotta erotusvaiheen aikana muodostuneen
uuden rainan alun voi viedi mukanaan ja rullata uusi rullasy-
din. Tisti huolimatta voi sattua, ettei uusi rainan alku jdd
kiinni uuteen rullasydimeen, vaan kulkee uuden rullasyddmen
ohi alaspdin.

US-patenttijulkaisusta 3 918 654 tunnetaan kaksitukitelainen
pituusleikkuri, jossa rainaa ei viedd alhaalrapdin yléspdin
kahden tukitelan vilist#, vaan se johdetaan molempien tuki-
telojen yli. Uusi rullasydin sijoitetaan ylh&&ltédpdin rainan
pidslle ja puristetaan yhdessd rainan kanssa tukitelojen alus-
taan. Tissdkin paperirainalle on levitettdvd liimaa, jotta
uusi rullasydidn voi tarttua siihen ja rullata sen. Rainan
leikkaus ruilan valmistuksen jilkeen tapahtuu siten, ettd
molempien tukitelojen v#liin ty®nnetddn ylhd&ltdpdin leikkuu-
teri rainan osan lipi, joka on viety molempien tukitelojen
vdlistd uuden rullasydimen alaosan ympdrille. Leikkuuterdlle
on vain vihidn tilaa tukitelojen vilissi, ja sen kdyttdlaite
on mutkikas. Lis#dksi leikkuuteri on my8¥s usein vaihdettava,
koska se voi vain erittiin ter#vini leikata rainan rullasydé-
melld. Edelleen on olemassa vaara, ettel rullasyddn liiman
levityksestd huolimatta voi rullata uutt'a rainan alkua, vaan
t4m3d kulkee pois. Molemmissa tunnetuissa menetelmissd ja
kaksitukitelaisissa pituusleikkureissa on lisdksi olemassa
tukitelojen ja paperirainan likaantumisen vaara liiman takia,
niin ettd raina jidi haitallisesti riippumaan koneeseen ja

L

vahingoittuu.

o
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Keksinnén avulla ratkaistaan ongelma, miten rullan vaihto
voidaan toteuttaa rakenteellisesti yksinkertaisella tavalla

hdiridittd ja automaattisesti.

Tamid tehtidvid ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 mukaisella
menetelmidllid ja patenttivaatimuksen 8 mukaisella kaksitukite-

laisella pituusleikkurilla.

Keksinnén avulla tukitelat voivat muuttumatta sdilyttdd asen-
tonsa. Uusi rullasydin sijoitetaan aina v&dlittOm&sti tuki-
telojen p#&ille niiden alustaan. Leikkuuvaiheen aikana muodos-
tunut uusi rainan alku ohjataan paineilman avulla uuden rulla-
sydimen osan ymp#ri sis#dd@ntulorakoon, joka muodostuu rullasy-
didmen ja seuraavan rainan osan v#dliin. T&1186in rainan alku ei
endi voi poistua rullasyddmeltd. Samoin voi uusien rullasy-
ddmien sijoitus my6s tapahtua automaattisesti, kun kaksituki-
telaisen pituusleikkurin otsasivulle on sovitettu automaatti-

nen rullasydédmen sydttdlaite.

Keksintd soveltuu erityisesti rullasyddmiin, jotka ty®bnnetddn
hylsyind jdykkien rullatankojen pédédlle.

Paperikoneessa jatkuvasti valmistettu paperiraina voi olla
esim. 9 m leved. Tdmd leved raina leikataan pituusleikkaus-
koneella useiksi kapeiksi rainoiksi. N&md kapeammat rainat
rullataan t&ssd kuvattua tyyppid olevassa kaksitukitelaisessa
pituusleikkurissa erillisiksi rulliksi. T8116in molemmat tuki-
telat normaalisti kannattavat samanaikaisesti niin monta
rullaa vierekkdin kuin pituusleikkauskone on leikannut raino-
ja. Kun erillisilli rullilla on toivottu halkaisija, ne on
poistettava mahdollisuuksien mukaan ilman ajanhukkaa, erilli-
set rainat on erotettava rullista ja yhdistett&dvd uusiin rul-
lasyddmiin.

Tdmd tapahtuu keksinndn puitteissa siten, ettd rullausvaiheen
padtyttyd pituusleikkauskone ja kaksitukitelainen pituusleik-
kuri pysdytetddn, puristusvalssi k&d&nnetddn ensimmdistd tu-
kitelaa vasten rainan kiinnipitoa varten, valmiiksi rullattu
rulla nostetaan yl8s ja erotuspdd, joka on laakeroitu kierty-
vdsti toiseen tukitelaan, k&d#nnetddn valmiiksi rullatun rul-
lan luo.
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Sisiddnvetonopeuden avulla ja puhallusputkien ollessa kytket-
tyind puristusvalssilla ja tukitelojen vdlissd rainaa puhal-
letaan niin pitkille erotuspdédn ja toisen tukitelan vdiiin,
kunnes on muodostunut midrdtyn pituinen silmukka. Sen Jjdlkeen
kdidnnetddn yksi tai useita erotuspéd&dhédn laakeroituja rullia
toista tukitelaa kohti. T&m#n jHlkeen erotuspdlstd tydnnetddn
erotusleikkuuteri kiredsti erotuspddn pddlle kiristettyyn
rainaan. T&118in tapahtuu rainan erotus. Silmukan irrotusta
varten kiidnnetdidn erotuspiihin laakeroituja rullia hetkeksi
pois, ja puristusvalssilla oleva puhallusputki puhaltaa rai-
nan toisen tukitelan p#&lle, niin ettd rainan erotuksen avulla
muodostunut uusi rainan alku tulee sijaitsemaan toisen puhal-
lusputken p#&llid, joka on sovitettu kiintedsti toisen tuki-
telan eteen. Tim#n jilkeen puristusvalssiin sovitettu puhal-
lusputki yhdessd pituusleikkauskoneen kanssa kytketddn irti
ja erotuspidi palaa toiseen tukitelaan rajoittuvien rullien
kanssa valmiusasentoon. Uusi raina sijaitsee toisen tukitelan
ja erotuspddn rullien vdlissd.

Kun valmis rulla on poistettu ja uusi rullasyddn tai rullahylsyil-
14 varustettu rullatanko on sijoitettu tukitelojen alustaan,
kddnnetddn puristusvalssi pois ensimmdiseltd tukitelalta ja
erotuspidssi olevat rullat toiselta tukitelalta, niin ettd

nyt pdille kytketty toinen puhallusputki toisen tukitelan
edessid puhaltaa rainan yl¥spdin ja erotuspdidssd olevat puhal-
lussuuttimet ohjaavat rainan rullasydédmen yli, kun erotuspdd-
td hetkeksi k#dnnet#in yldspdin uuden rainan alun uuden
rullasydidmen p#didlle sijoituksen helpottamiseksi. Tdmdn jdlkeen
toisen tukitelan eteen sovitettu puhallusputki ja erotuspédssa
olevat puhallussuuttimet kytket##n irti ja erotuspdd palaute-
taan takaisin valmiusasentoonsa. Uusi rullausjakso voidaan

nyt aloittaa.

Keksinn®n eridsti suoritusmuotoa selitetddn esimerkkind pii-
rustuksiin viitaten, joissa

kuvio 1 esittidi kaaviollisena sivukuvana keksinn®n mukaista
kaksitukitelaista pituusleikkuria,

kuvio 2 esittdi sivukuvana t#t3# kaksitukitelaista pituusleik-
kuria yhdess& pituusleikkauskoneen ja hylsyn sydttdlaitteen
kanssa,
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kuvio 3 esitt#did suurennettuna sivukuvana erotuslaitetta ja
kuvio 4 esitt#i kaaviollisena yl#kuvana kuvion 1 mukaista
kaksitukitelaista pituusleikkuria.

Pituusleikkauskoneesta 1, josta kuviossa 1 ndkyy vain johto-
telan osa, tulee rullattava raina 2 toisen johtotelan 3 yli
ensimmiiselle tukitelalle 4 ja t#lti toiselle tukitelalle 5.
Se rullataan rainan 2 tukitela-alustalla olevalle rullasyda-
melle 6, niin ettd muodostuu rulla 7. Ainakin toinen molemmis-
ta tukiteloista 4 ja 5 on kdytetty ja kiertdd siten rullasy-
dintid 6 ja vastaavasti rullasyddntd 7.

Normaalisti kulkee useita rainoja 2 samanaikaisesti vierekkdin
tukiteloilla 4, 5, missd ne rullataan rullasyddmille 6. Tdl-
16in rullasydidmet 6 normaalisti muodostuvat rullahylsyistd

8, jotka on tydnnetty jiyk#n rullatangon 9 pdélle. Rullatan-
ko 8 rullahylsyineen 8 otetaan automaattikdytdssé automaatti-
sesti hylsyn sydttdlaitteesta 11 ja sijoitetaan tukitelojen

4 ja 5 alustalle.

Poikkileikkaukseltaan kupumainen erotuslaite 13 on laakeroi-
tu k&innettivilli laakerivivuilla 14 molemminpuolisesti kau-
lalaakereihin 15, jotka on sovitettu toiseen tukitelaan.

Erotuslaitetta 13 laakerivipuineen 14 voidaan k#d&ntdd sylin-
terien 16 avulla, jotka on laakeroitu laakeripukeilla 17
lattiaan ja haarukkamaisilla p#ill¥ 18 kiertyvdsti laakerivi-
puihin 14.

Erotuslaitteeseen 13 on laakeroitu perakkain tukitelojen 4 ja
5 suuntaisena rivini useita rullia 20. Erotuslaitteen 13
rullien 20 kytkent# toiseen tukitelaan 5 ja irtikytkentd siitd
tapahtuvat sylinterien 21 avulla, jotka on laakeroitu kierty-
visti laakerivipujen 14 ja erotuslaitteen 13 véliin.

Leikkuuterd tai veitsikatkaisin 22 on ripustettu kimmoisan
kddntyvdsti jousilevyn 23 avulla erotuslaitteeseen 13. Leik-
kuuterd 22 voidaan k&&nt#4 puhallettavalla letkulla 24 rainan
2 tielle ja k44ntHd4 jdlleen takaisin jousilevyn 23 esijénni-

tysvoiman avulla. Erotuslaitteen 13 rungossa on ilmakammio
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puhallussuuttimineen 25. T&t&d puhalluslaitetta kutsutaan
seuraavassa "ensimmiiseksi puhalluslaitteeksi". Puhalletta-
van letkun 24 sijasta voitaisiin kdytt#dd mySs hydraulista
paisuntaelementtid.

Rullien 20 laakerointia varten on erotuslaitteessa 13 rivat 26.

Pidinten 28 molemmin puolin sovitetut pidinkonsolit 29 otta-

vat vastaan eroruslaitteen 13 valmiusasennossa.

Pidinkonsolien 30 viliin on laakeroitu puhallusputki 31, jon-
ka suuttimet on suunnattu toisen tukitelan 5 kiertosuuntaa
vastaan. THt4 laitetta kutsutaan seuraavassa "kolmanneksi

puhalluslaitteeksi”.

Konsoleihin 32 on laakeroitu k##ntyvisti poikkipalkki 33.
Poikkipalkkiin 33 on laakeroitu kiertyvdsti kolmas puristus-
valssi 34. Sylintereilld 35 voidaan k##ént#dd poikkipalkkia ja
niin ollen sijoittaa puristusvalssi 34 ensimmdistd tukitelaa
4 vasten. THll4 tavoin paperirainaa 2 voidaan pit#8 kiinni
puristusvalssin 34 ja ensimmdisen tukitelan 4 vdlissd ja es-
t44 sen ulosluiskahdus. Poikkipalkilla 33 on lis#ksi puhal-
lusputki 36, jonka suuttimet on suunnattu siten, ettd ne
voivat kohdistaa ilmavirran toisaalta molempien tukitelojen
vidlisen tilan l4pi ja toisaalta rullan 7 ja erotuslaitteen
13 vilisen tilan lipi. T4td puhallusputkea 36 kutsutaan

seuraavassa "toiseksi puhalluslaitteeksi".

Molempien tukitelojen 4 ja 5 vdliin sijoitetussa puhallusput-
kessa 38 on yl8sp4in suunnatut suuttimet, jotka rullien vaih-
don aikana johtavat ilmavirran rainan 2 alapintaa vasten ja
siten yhdessd puhallusputken 36 ilmavirran kanssa ohjaavat
rainan sen liikkeen suunnassa, kuten seuraavassa vield tar-
kemmin selitet#in. Puhallusputkea 38 kutsutaan seuraavassa
"neljinneksi puhalluslaitteeksi”.

Toiminta: Kun rulla 7 on saatu valmiiksi, pysdytetddn pi-
tuusleikkauskone 1 ja kaksitukitelainen pituusleikkuri ja
puristusvalssi 34 sek# puhallusputki 36 k#&nnetd&n ensimmdis-
t4 tukitelaa 4 vasten. Puristusvalssi 34 pit#4 rainaa 2 kiin-
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ni ensimmiisessi tukitelassa 4, niin ettei raina seuraavassa
erotuksessa voi luiskahtaa ulos. Rullaa 7 nostetaan sen jal-
keen sinidnsi tunnetulla nostolaitteella, niin ettd rullan 7

ja molempien tukitelojen 4 ja 5 vé&liin muodostuu misrdtty vdlitila.
Erotuslaitetta 13 k&innetdidn rullaan 7 saakka. Pituusleikkaus-
kone ja kaksitukitelainen pituusleikkuri voidaan sen jédlkeen
uudelleen kytked piddlle, jolloin ne kulkevat ennalta midrdtyl-
14 nopeudella. Samanaikaisesti kdytetddn puhallusputkia 36

ja 38, niin ettd raina 2 puhalletaan erotuslaitteen 13 ja

toisen tukitelan 5 vdliin, jolloin muodostuu rainasilmukka 40.

Kun silmukalla 40 on mididrdtty pituus, k&8nnetddn erotuslait-
teen 13 rullat 30 toista tukitelaa 5 vasten ja leikkuuterd
22 viedd#n kiredksi vedetyn rainan 2 sisd&n. Leikkuuterd 22
palaa sen jdlkeen jédlleen l&htbasentoonsa, erotuslaitteen 13
rullat 20 siirretddn jdlleen pois toiselta tukitelalta 5
ja niitd pidetddn niin kauan erill&dn, ettd puhallusputki

36 on irrottanut silmukan 40 ja raina 2 joutuu tukitelan 5
ja puhallusputken 31 p&d&lle. Puhallusputki 36 kytketddn irti
yhdessd pituusleikkauskoneen ja kaksitukitelaisen leikkurin

kanssa.

Erotuslaite 13 palaa sen jdlkeen valmiusasentoon, jolloin sii-
hen laakeroituja rullia 20 pidet#d#n ensin vield kosketuksessa
tukitelaan 5. TH118in rullat 20 pit#vit rainaa 2 edelleen kiin-
ni tukitelalla 5.

Kun rulla 7 on viety pois sin#nsd tunnetulla vaihtolaitteella
42 ja t#md vaihtolaite 42 on ottanut hylsyn sydttSlaitteesta
10 uuden rullasyddmen 6 ja sijoittanut sen nostolaitteeseen
39, nostetaan puristusvalssi 34 pois ensimmédiselt& tukite-
lalta 4.

Kun sen jidlkeen my8s rullat 20 on kd#nnetty pois toiselta
tukitelalta 5, kytketddn puhallusputki 31 pddlle, niin etta
se puhaltaa erotusvaiheen avulla saadun uuden rainan alun
yldspidin. Sen jilkeen erotuslaite 13 k&&nnetddn yldspéin,
niin ettd sen puhalluslaite 25 tukee puhallusputkea 32 ja
ohjaa rainan uuden rullasydimen 6 yli, jonka nostolaite 39
on tilli vidlin laskenut alas molempien telojen 4 ja 5 alus~
talle.
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Kuviossa 1 on erostuslaite 13 esitetty yhtendisin viivoin
kdyttSasennossa. Lisdksi se on esitetty katkopisteviivoin
valmiusasennossaan. Kdyttdtilaa on esitetty katkoviivoin,

kun ru.lat 20 tukeutuvat toiseen tukitelaan 5.

Kun puhallusputki 31 ja erotuslaitteen 13 puhalluslaite 25

on kytketty irti, t&@md erotuslaite 13 kd&nnetddn uudelleen
valmiusasentoon. Erotuslaitteen 13 kddntd tapahtuu edullises-
ti toisen tukitelan 5 kiertopisteen ympéari.

Kaksitukitelainen pituusleikkuri on nyt valmis uutta rullaus-

vaihetta varten.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd pAittymdttOmdsti sydtettyjen rainojen, erityisesti
pituusleikkauskoneiden (1) paperirainojen (2) rullaamiseksi, jol-
loin muodostuu erillisid rullausrullia (7), jolloin yksittdista rullaus-
rullaa kannatetaan kahden yvhdensuuntaisesti vierekkdin sovitetun
tukitelan (4, 5) varassa (joista toinen on rullausrullaa pdin
pydrivd ensimmdinen tukitela (4) ja toinen siité pois pySriva
toinen tukitela (5) telojen alustalla ja ndmd telat kdyttadvat
rullausrullaa rullausvaiheen aikana, jolloin saapuva raina (2)
edullisesti ohjataan ensin ensimmiiselle tukitelalle (4) Jja sen
jdlkeen toiselle tukitelalle (5), ja t&iten se kulloinkin rajoit-
tuu nididen tukitelojen ylempien puoliskojen osaan, minkd jdlkeen
valmiiksi rullattu rulla (7) nostetaan ylés ja raina (2) puriste-
taan kiinnipitokohdassa rullausrullaa (7) vasten ja toisessa kiin-
nipitokohdassa ensimmiistd tukitelaa (4) vasten, raina kiristetddn
molempien kiinnipitokohtien vilissi leikkuuterdn (22) pddlle,

joka erottaa sen, minkd jédlkeen valmis rulla poistetaan ja uusi
rainan alku viedd#n paineilman avulla takaisin rainan sydttS-
suuntaa vastaan ja asetetaan tdten vwuden valmiiksi laitetun rul-
lasyddmen (6) ympdrille, t unne t t u siitad, ettd

a) saapuva raina (2) muodostetaan mainittujen molempien kiin-
nipitokohtien vdlissd paineilman avulla rainasilmukaksi (40),

joka ulottuu rainan sydtt&suunnassa toisen tukitelan (5) osan

yli,

b) rainasilmukka (40) sen jdlkeen puristetaan toista tukite-
laa (5) vasten, joka vie sen mukanaan, niin ettd raina kiriste-
tsiin toisella tukitelalla olevan kiinnipito- ja mukanavientikoh-
dan ja rullassa (7) olevan kiinnipitokohdan vélissé leikkuuterén

(22) pislle, joka erottaa sen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unn e ttu
siiti, ettd rainasilmukan (40) muodostusta varten puhalletaan
ilmaa ylds nostetun rullan (7) ja sen alla sijaitsevan rainan

osan vdliin oleellisesti rainan sydttdsuunnassa.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t unn e ttu
siitd, ettd rainasilmukan (40) muodostuksen aikana puhalletaan
ilmaa tukitelojen (4, 5) raon lapi oleellisesti alhaalta ylos-

pdin rainan alapintaa vasten.
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4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettid rainan (2) erotuksen jdlkeen rainaan pu-
halletaan edelleen ilmaa rainasilmukan (40) irrottamiseksi.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd erotusvaiheen aikana saatu uusi
rainan alku vied&din ensin kiinte&ltd paineilmal&hteeltd (31) ja
sen j4lkeen liikkuvan paineilmal&hteen (25) tukemana rainan syo&t-
t8suuntaa vastaan tukitela-alustalle uudelleen sijoitetun rulla-
syddmen (6) pddlle, jolloin liikkuva paineilmaldhde liikkuu oleel-
lisesti rainan sydttdsuuntaa vastaan.

6. Kaksitukitelainen pituusleikkuri p&dittyméttémdsti syStettyjen
rainojen, erityisesti pituusleikkauskoneiden (1) paperirainojen
(2) rullaamiseksi patenttivaatimusten 1-5 mukaisella menetel-
m&llsd, jossa leikkurissa on kaksi yhdensuuntaista tukitelaa

(4, 5), jotka rullausvaiheen aikana kannattavat rullasyddmelle
(6) muodostuvaa rullaa (7) tukitelojen alustalla ja kdyttdvdt
tit4 rullaa, jolloin se kulkee ensimm&isen tukitelan pddlle (4)
ja pois toiselta tukitelalta (5), laitteet rainan (2) sydtta-
miseksi ainakin toisen tukitelan keh#n osan ympdri muodostuvaksi
rullaksi, nostolaite (39) valmiiin rullan nostoa varten, pois-
siirtolaite (42) valmiin rullan poistoa varten, erotuslaite (13),
jossa on rullan (7) ja ensimmdisen tukitelan (4) vdliin kiris-
tettyd rainaa vasten sd#ddettdvd leikkuuterd (22) ja puhallus-
laite (25) erotusvaiheen aikana muodostuneen uuden rainan alun
takaisin puhaltamiseksi tukiteloille sijoitetun uuden rullasy-
dimen (6) osan ympdri, joka tarttuu takaisin puhallettuun rainan
alkuun ja rullaa sen, t unn e t t u siitd, ettad erotuslaite
(13) on sijoitettavissa yl8s nostettua rullaa (7) vasten sen
yl3spdin kulkevaa alempaa neljénnestd vasten, ettd siind on
toinen puhalluslaite (36), jonka ilmavirta suunnataan tukite-
lojen (4, 5) ja ylds nostetun rullan (7) vdliin muodostuneeseen
tilaan siten, ettid se voi kuljettaa rainan (2) rainasilmukan
(40) muodostuksen aikana rainan sydtt&suunnassa sen vdlitilan
l4pi, joka sijaitsee rullaa (7) vasten sijoitetun erotuslaitteen
(13) ja toisen tukitelan (5) vdlissd, ettd toisen tukitelan (5)
suuntaisesti mainitun silmukan (40) alueelle on sovitettu ai-
nakin yksi puristusvalssi (20), joka rainasilmukan (40) puris-
tamiSeksi toista tukitelaa (5) vasten voi liikkua siten, ettd
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toinen tukitela (5) voi siirtd8 rainasilmukan (40) sen Jja pu-
ristusvalssin (20) v#liin muodostuneen puristusraon ldpi, jol-
loin puristusvalssin (20) ja rullan (7) vdlissd kulkeva raina-
silmukan osa kiristetd#dn ja erotetaan rullaa (7) vasten sijoi-

tetun erotuslaitteen (13) leikkuuterdn (22) avulla.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen kaksitukitelainen pituus-
leikkuri, t un n e t t u siten sovitetusta kolmannesta pu-
halluslaitteesta (31), ettd se voi kohdistaa rainaan (2) ilma-
virran toisen tukitelan (5) ja valmiusasennossaan olevan erotus-
laitteen (13) vdlisen tilan l&dpi toisen tukitelan kiertosuuntaa

vastaan, minkd jdlkeen raina erotetaan.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen kaksitukitelainen
pituusleikkuri, t un n e t t u neljdnnestd puhalluslaittees-
ta (28), jonka suuttimet on suunnattu oleellisesti ylOspdin
siten, ett3d se voi kohdistaa ilmavirran molempien tukitelojen
(4, 5) vdlistd rainan sitid sivua kohti, joka tulee rajoittu-

maan toiseen tukitelaan (5).

9. Jonkin patenttivaatimuksista 6-8 mukainen kaksitukite-
lainen pituusleikkuri, t un n e t t u ensimmdisen tukitelan
(4) suuntaisesti sovitetusta puristusvalssista (34), joka voi
liikkua ensimmdistd tukitelaa (4) kohti ja t&ll8in puristaa
rainaa (23) rainan erotusvaiheen aikana itse&ddn vasten ja niin

ollen pitd4 sitd itsessddn kiinni.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 6-9 mukainen kaksitukite-
lainen pituusleikkuri, t un ne t t u siitd, ettd leikkuu-
terd (22) voi liikkua takaisin vedetyn valmiusasennon ja ulos
tySnnetyn asennon v&dlill& rainan leikkaamista varten sindnséd
tunnetulla tavalla ja ettd leikkuuterd@n (22) ulostydntdd varten

on olemassa paisuntaelementti (paineletku 24).

11. Jonkin patenttivaatimuksista 6-10 mukainen kaksitukite-
lainen pituusleikkuri, jossa on kddntyvédsti sovitettu erotus-
laite (13), jonka kddntdakseli edullisesti osuu yhteen toisen
tukitelan kiertoakselin kanssa, ja joka kannattaa ensimmdistd
puhalluslaitetta (25), tunnet tu siitd, ettd ensimmdi-
sen’ puhalluslaitteen (25) suuttimet on suunnattu oleellisesti

toisen tukitelan (5) kiertosuuntaa wvastaan.
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12, Jonkin patenttivaatimuksista 6-11 mukainen kaksitukite-
lainen pituusleikkuri, t unnettu siitd, ettd leikkuu-
terd (22) on nivelletty kédntyvisti erotuslaitteeseen (13) ja
varustettu jousivilineilld (jousilevy 23), jotka pyrkivdt pita-
miin leikkuuterdi (22) sen takaisin vedetyssd asennossa.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen kaksitukitelainen pituus-
leikkuri, t unne t t u siitd, ettd leikkuuterd (22) on
kiinnitetty k#&ntBakselin muodostavan jousilevyn (23) vali-
tyksellld erotuslaitteeseen (13).

14. Jonkin patenttivaatimuksista 10-13 mukainen kaksitukite-
lainen pituusleikkuri, tunnettu siitd, ettd paisunta-
elementti on leikkuuterdn (14) k#intBakselin suuntaisesti (koh-
dassa (23) sovitettu, puhallettava paineletku (24).

Patentkrav

1. F8rfarande f8r upprullning av &ndldst matade banor, spe-
ciellt av pappersbanor (2) i léngssk&rmaskiner (1), varvid bil-
das separat rullningsrullar (7), varvid den enstaka rullnings-
rullen birs p4 tvd parallellt bredvid varandra anordnade st&d-
valsar (4, 5) (av vilka den ena dr en fdrsta stddvals (4) som
roterar mot rullningsrullen och den andra en andra stddvals (5)
som roterar bortit fran densamma) pd ett valsunderlag och dessa
valsar driver rullningsrullen under rullningssteget, varvid den
ankommande banan (2) férdelaktigt styrs forst till den fOrsta
st8dvalsen och direfter till den andra st®dvalsen och sdlunda

vid varje tillfille grinsar till en del av dessa stddvalsars

dvre hilft, varefter den férdigrullade rullen (7) lyfts upp och
banan (2) pressas mot rullningsrullen (7) vid fasthdllningsstdllet
och mot den f8rsta st8dvalsen (4) vid det andra fasthdllnings-
stillet, banan spinnes mellan de b&da fasthdllningsstdllena pa
ett skdrningsblad (22) som avskiljer densamma, varefter den
firdiga rullen avldgsnas och en ny banb8rjan férs tillbaka mot
banans matningsriktning med hjdlp av tryckluft och sittes sdlunda
kring en ny, férdigst#lld rullk&drna (6), k @ nn e tecknat
av att

a) den ankommande banan (2) formas mellan de némnda bada fast-
h&llningsstéllena med hj&dlp av tryckluft till en banslinga (40),
som stricker sig i banans matningsriktning &ver en del av den



13

63200

andra stédvalsen (5),

b) banslingan (40) direfter pressas mot den andra stbdvalsen
(5) som tar den med s&, att banan spinnes mellan fasthdllnings-
och medtagningsst&llet pd den andra stddvalsen och fasthdllnings-
stdllet pd rullen (7) pd skirbladet (22), som avskiljer densamma.

2. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @annetecknat
av att f8r banslingans (40) formning bldses luft mellan den
upplyfta rullen (7) och den under densamma beldgna bandelen
vésentligen i banans matningsriktning.

3. F8rfarande enligt patentkravet 2, k E&nnetecknat
av att under banslingans (40) formning bléses luft genom spalten
mellan st8dvalsarna (4, 5) visentligen nedifrdn upp&t mot banans

undre yta.

4. F8rfarande enligt patentkravet 2 eller 3, k & nn e -
tecknat av att efter banans (2) avskiljning blases luft
vidare till banan f&r 18sgbring av banslingan (40).

5. F8rfarande enligt nd&got av patentkraven 1-4, k & n n e -
tecknat av att den nya banb8rjan erhdllen under avskilj-
ningssteget f8rst f¥res fradn en fast tryckluftk&lla (31) och d&ar-
efter, stddd av en r¥rlig tryckluftkdlla (25), mot banans mat-
ningsriktning pAd den pd stddvalsunderlaget pd nytt lagda rull-
k4rnan (6), varvid den rdrliga tryckluftkdllan r8r sig vdsent-
ligen mot banans matningsriktning.

6. Lingsskdranordning med tva stddvalsar f8r upprullning av
4ndl8st matade banor, speciellt av pappersbanor (2) i ldngsskdr-
maskiner (1), enligt f&rfarandet enligt patentkraven 1-5, vilken
sk4ranordning har tvd parallella stddvalsar (4, 5), vilka under
rullningssteget bi#r en rulle (7), som bildar sig pd en rullkédrna
(6) p& stddvalsunderlaget och driver denna rulle, varvid den rdr
sig in 8ver den fbrsta st8dvalsen (4) och bort fr&n den andra stbd-
valsen (5), anordningar f8r matning av banan (2) till en rulle,
som bildas omkring en del av omkretsen hos &tminstone den ena
st8dvalsen, en luftanordning (39) £f&r upplyftning av den fdrdiga
rullen, en transportdr (42) f£8r borttransportering av den fdrdiga
rullen, en avskiljare (13) med ett mot den mellan rullen (7) och
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den f8rsta st8dvalsen (4) spdnda banan reglerbart sk&drblad (22)
och en bl&sanordning (25) £8r tillbakabldsning av den under av-
skiljningssteget bildade nya banan omkring en del av den pa st8d-
valsarna placerade nya rullk#&rnan (6), som griper den tillbaka-
bladsta banbdrjan och upprullar densamma, k & nne tecknad
av att avskiljaren (13) &r placerbar mot den upplyfta rullen (7)
mot den uppit sig rdrande, undre kvadranten av densamma, att den
har en andra blasanordning (36), vars luftstrtm riktas till rummet
som bildats mellan st8dvalsarna (4, 5) och den upplyfta rullen (7)
sd, att den kan f6rflytta banan (2) under bildning av banslingan
(40) i banans matningsriktning genom det mellanrum, som ligger
mellan den mot rullen (7) placerade avskiljaren och den andra
stédvalsen (5), att i riktningen av den andra stbdvalsen (5) pa
omrddet av n#mnda slinga (40) &r anordnad &tminstone en pressvals
(20), som f8r pressning av banslingan (40) mot den andra st&d-
valsen (5) kan r8ra sig sd att den andra st8dvalsen (5) kan foér-
flytta banslingan (40) genom den mellan densamma och pressvalsen
(20) bildade presspalten, varvid den del av banslingan som rdr
sig mellan pressvalsen (20) och rullen (7) spinnes och avskiljes
med hjdlp av avskiljarens (13) skdrblad (22) som placerats mot
rullen (7).

7. Lingsskdranordning med tv& st8dvalsar enligt patentkravet 6,
kinnetecknad av en sd anordnad tredje bldsanordning
(31), att den kan rikta en luftstrtm mot banan (2) genom mellan-
rummet mellan den andra st®dvalsen (5) och den i fdrdig-stdll-
ningen fbreliggande avskiljaren (13) mot den andra stddvalsens
roteringsriktning, varefter banan avskiljes.

8. Lingsskdranordning med tva stddvalsar enligt patentkravet
6 eller 7, k Ennetecknad av en fjidrde bldsanordning
(28), vars dysor dr riktade visentligen uppit sd, att den kan
rikta en luftstrdm mellan de b&da stddvalsarna (4, 5) mot den
sida av banan, som skall gr#nsa till den andra st8dvalsen.

9. Lidngsskdranordning med tvd stddvalsar enligt ndgot av
patentkraven 6-8, k 4 h netecknad av en fdrsta i stdd-
valsens (4) riktning anordnad pressvals (34), som kan r&ra sig
mot den f8rsta st8dvalsen (4) och d&rvid pressa banan (23) under
banans avskiljningssteg mot sig och sdlunda hdlla densamma fast
i sig.
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10. Lingssk&ranordning med tva stddvalsar enligt ndgot av
patentkraven 6-9, k &nnetec k nad av att skidrbladet (22)
kan rdra sig mellan den tillbakadragna beredskapsstédllningen och
den utskjutna stdllningen £8r banans skdrning pd i och fdr sig
k&nt sitt och att det fdrefinns ett expansionselement (tryck-
slang 24) f6r skdrbladets (22) utskjutning.

11. Lingsskiranordning med tvd st®dvalsar enligt nadgot av
patentkraven 6-10 med en svéngbart anordnad avskiljare (13), vars
svingningsaxel fbrdelaktigt sammanfaller med vridningsaxeln av
den andra stddvalsen och som bidr den fdrsta bladsanordningen,
kinnetecknad av att den f8rsta bldsanordningens

(25) dysor &r riktade vésentligen mot vridningsriktningen av

den andra stédvalsen (5).

12, Lingsskdranordning med tvd stddvalsar enligt nigot av
patentkraven 6-11, k Enneteckna d av att skdrbladet
(22) 4r ledat svingbart i avskiljaren (13) och fdrsett med
fjidermedel (fjidderplatta 23), vilka tenderar att hdlla ské&r-
bladet (22) i dess tillbakadragna stdllning.

13. Lingsskdranordning med tva stddvalsar enligt patentkravet
12, k annetecknad av att skdrbladet (22) fists genom
férmedling av fjdderplattan (23), som bildar svdngningsaxeln,
vid avskiljaren (13).

14. Lingsskiranordning med tv3 stddvalsar enligt ndgot av
patentkraven 10-13, k anne tecknad avatt expansions-
elementet 4r en parallellt med skdrbladets (14) svingningsaxel
(i punkten 23) anordnad, utbldsbar tryckslang (24).

Viitejulkaisuja—-Anfdérda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 2 512 900 (242-56.6), 2 989 262
(2h2-56), 3 997 387 (B 65 H 19/06).
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