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Przedmiotem wynalazku jest sposéb orientacji
pier§cieniowych rdzeni przy montazu platéw pa-
mieci ferrytowej zwanym réwniez szyciem ramek
pamieci ferrytowej.

Znany i powszechnie stosowany sposob szycia
platéw pamieci ferrytowej polega na recznym prze-
wlekaniu przewod6éw przez otwory pierScieniowych
rdzeni z jednoczesnym ich orientowaniem wedlug
zgdanego porzadku. Czynno$é ta jest bardzo ucigz-
liwa i pracochlonna, wymaga szczegblnej umiejet-
noéci i predyspozycji psychicznych ze strony osoby
wykonujgcej i ze wzgledu na to nie moze byé
stosowana przy szyciu platéw na skale przemy-
slowa, zwlaszcza przy uzyciu rdzeni o malych wy-
miarach.

Inne sposby szycia platéw pamieci ferrytowej
eliminujg niektére czynno$ci wykonywane recznie
wykorzystujgc urzgdzenia mechaniczne, pracujgce
na zasadzie takich zjawisk fizycznych, jak pole
magnetyczne, podci$nienie czy wibracje. W jednym
ze sposobé6w rdzenie orientuje sie wedlug zada-
nego porzadku przez pole magnetyczne, utworzone
poprzez odpowiednie wzajemne polozenie biegu-
néw magneséw.

Rdzenie wlozone do szczeliny powietrznej sa
ustawiane w kierunku wyznaczonym przez linie
sil pola magnetycznego po najkrotszej drodze po-
lgczenia miedzy dwoma réznoimiennymi bieguna-
mi magnetycznymi. Wada tej metody jest trud-
no$¢ ustawienia wielkiej ilo§ci biegunéw magne-
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tycznych z duzag dokladnoscig tak, aby rdzenie byty
zorientowane wspoélosiowo. Inny spos6b polega na
zastosowaniu matrycy, posiadajacej wyzlobienia
usytuowane wedlug wymaganego porzadku. Rdze-
nie sg zassane do wyzlobien, przy czym wystaja
one czeSciowo z matrycy. Nastepnie rdzenie zo-
staja przyklejone do przylepca i tak umocowane
podlegajg szyciu.

Wada tego sposobu jest staba przyczepno$é rdze-
ni do przylepca z uwagi na malg powierzchnie
styku, szczegélnie dla rdzeni o bardzo matych wy-
miarach. Wade te czeSciowo eliminuje sie przez
natryskanie cienkiej warstwy lakieru na rdzenie,
co powoduje lepsze przytwierdzenie do przylepca,
ale z kolei wymaga to uprzednio znacznie doklad-
niejszego ustawienia rdzeni.

Znane sa r6wniez sposoby orientowania rdzeni
przez elementy grzebieniowe, czyli listwy z odpo-
wiednimi nacieciami. Rdzenie nawleczone na poje-
dynczy przew6d sg orientowane przez te naciecia,
przy czym istnieje trudno§é w naprowadzaniu
rdzeni na naciecia listw. Dla uzyskania orientacji
rdzeni stosuje sie réwniez listwy wspornikowe z
wyzlobieniami na krawedziach, do ktérych wciska
sie¢ rdzenie ferrytowe. Tak zapelnione rdzeniami
listwy sklada sie nastepnie w pakiety uzyskujac
osiowe zorientowanie rdzeni. Spos6b ten wymaga
jednak duzego udzialu pracy recznej i moze byé
stosowany jedynie przy produkcji jednostkowej.

Celem wynalazku jest znalezienie takiego spo-
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sobu orientacji rdzeni przy szyciu ramek pamieci
ferrytowej, ktory eliminuje wady wystepujace w
podanych sposobach, zmniejsza pracochtonnos$é szy-
cia ramek i ogranicza do minimum czynnoSci wy-
konywane recznie.

Istota wynalazku polega na zorientowaniu rdze-
ni wedlug zgdanego porzgdku przez dwie plytki:
matryce dolng z wyzlobieniami zwanymi kanai-
kami, w ktorych osadzone sg rdzenie i plaskg
plytke przezroczystg. Rdzenie sg tak usytuowane,
ze moga byé swobodnie orientowane przez prze-
wlekajgcy przewdd. Powyzsze usytuowanie rdzeni
otrzymuje sie przez zassanie rdzeni do kanatkéw
matrycy dolnej poprzez matryce gérng o kanal-
kach analogicznie rozmieszczonych, ale umozliwia-
jacych swobodne przejscie rdzeni. Po calkowitym
wypelnieniu matrycy dolnej rdzeniami usuwa sig

matryce gorng po uprzednim zgarnigciu pozosta-

lych rdzeni, a w miejsce matrycy gérnej wstawia
sie przezroczysta plytke w takiej odleglosci od to-
roidalnej powierzchni rdzeni, aby przewlekany
przewdéd moégt swobodnie orientowaé otwory rdze-
ni wzgledem siebie i jednocze$nie rdzenie nie
mogly calkowicie wyjs¢ z kanalkéw matrycy
dolnej.

Zalety wynalazku polegajg na mechanicznym zo-
rientowaniu rdzeni i trwalym ich usytuowaniu w
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4
rzedach dla umozliwienia przeszycia calego rzedu
jednym przeciggnieciem przewodu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia spos6b zassania rdzeni do kanaléow
matrycy dolnej, fig. 2 usytuowanie rdzeni miedzy
matrycg dolng a plytkg przezroczysts, a fig. 3 usy-
tuowanie rdzeni po przewleczeniu pierwszego prze-
wodu i podniesieniu rdzeni do zetkniecia sie z
plytka przezroczysta.

Do kanatkéw matrycy dolnej 1 sg zassane po-
przez kanalki matrycy gornej 2 pierScieniowe rdze-
nie 3. Po usunieciu matrycy gornej 2 wstawia sie
przezroczysta plytke 4, a nastepnie przeszywa sie
rdzenie 3 ustawione w rzedzie przewodem 5.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb orientacji piersScieniowych rdzeni przy
montazu platéw pamieci ferrytowej, znamienny
tym, ze rdzenie (3) zostaja zassane do kanalkéow
matrycy dolnej (1) poprzez matryce goéorng (2), a na-
stepnie po zdjeciu matrycy goérnej (2) na jej miej-
sce wklada sie plytke przezroczystg (4) i podcigga
przewodem (5) rdzenia (3) tak, aby ich gérne po-
wierzchnie toroidalne =zetknely sie z dolng po-
wierzchnig plytki przezroczystej (4) w celu calko-
witego odstoniecia otworu rdzenia.
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