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(54) Title: HEATING-OIL. PREWARMING DEVICE

(54) Bezeichnung: HEIZOLVORWARMER

(57) Abstract: The invention relates to a prewarming device for
heating oil (1), comprising at least one heating element (2) with
a heating surface (9) and at least one oil conduit housing (5) that
has at least one oil conduit (11) with a first delimiting wall, the
exterior of which lies against the heating surface (9). The aim of
the invention is to provide a prewarming device for heating oil
of this type with a simple construction. To achieve this, the oil
conduit housing (5) in at least one region in which the heating el-
ement lies against said housing (5) is designed as an aluminium
section, the interior of which has at least one thermally conduc-
tive wall (10) projecting from the delimiting wall (7).

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Heizdlvorwérmer (1) an-
gegeben mit mindestens einem Heizelement (2), das eine Heiz-
fliche (9) aufweist, und mindestens einem Olkanalgehzuse (5),
das mindestens einen Olkanal (11) mit einer ersten Begrenzungs-
wand aufweist, deren AuBenseite an der Heizfldche (9) anliegt.
Man mdchte einen derartigen Heizdlvorwidrmer mit einem ein-
fachen Aufbau realisieren. Hierzu ist vorgesehen, dass das Ol-
kanalgehduse (5) zumindest in einem Bereich, in dem das Heiz-
element (2) am Olkanalgehiuse (5) anliegt, als Aluminiumprofil
ausgebildet ist, das im Inneren mindestens eine von der Begren-
zungswand (7) abstehende Wirmeleitwand (10) aufweist.
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Heizélvorwarmer

Die Erfindung betrifft einen Heiz6lvorwarmer mit mindestens einem Heiz-
element, das eine Heizflache aufweist, und mindestens einem Olkanalge-
h&use, das mindestens einen Olkanal mit einer ersten Begrenzungswand
aufweist, deren Aufenseite an der Heizflache anliegt.

Ein derartiger Heizélvorwarmer ist beispielsweise aus DE 42 16 008 A1
bekannt. Das Olkanalgehause weist einen Olkanal auf, in dem Warmeleit-
korper angeordnet sind. Diese Warmeleitkdrper kénnen unterschiedliche
Formen aufweisen. Vorgeschlagen werden ein gut warmeleitendes poro-

ses Material oder einen separat gebildeten Formkorper aus Sinterbronze.

US 4,447,706 zeigt einen Olvorwarmer, bei dem das Olkanalgehause
durch ein Flachkantrohr gebildet ist. Alternativ dazu kann man auch flache
Kanale in einem Kunststoff aussparen oder dicht nebeneinander liegende

Bohrungen in einem Kunststoff vorsehen.

DE 24 22 216 A1 zeigt eine Diisenstange fiir einen Olbrenner, bei dem die
Beheizung durch Heizelemente vorgenommen wird, die axial zu einem
Olzufuhrungsrohr verlaufen. Alternativ dazu kann man Heizelemente ver-
wenden, die um das Olzufiihrungsrohr gewickelt sind. Diese Heizelemente

sind in einen Warmespeicher aus Aluminium eingegossen.

DE 198 59 014 A1 zeigt einen Olvorwarmer, der aus mehreren Elementen
zusammengesetzt ist, namlich einem Rohr, einem &uBeren Warmevertei-
lungselement und einem inneren Warmeverteilungselement, wobei ein
Heizwiderstand mit dem auReren Warmeverteilungselement in warmelei-

tender Verbindung steht.

CONFIRMATION COPY
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Heizolvorwarmer werden verwendet, um das einem Olbrenner zugefiihrte
Heizol auf eine erhdhte Temperatur zu bringen. Diese erhdhte Temperatur
setzt die Viskositat des Heizoles herab und erleichtert dessen Zerstau-
bung. Je besser das Heizél zerstaubt ist, desto geringer ist die Umweltbe-

lastung durch die Verbrennung des Heizols.

Die bekannten Heizélvorwéarmer sind relativ aufwéndig in der Herstellung.
Um eine gute Erwarmung des Heizéls zu erméglichen, werden die Stro-
mungsquerschnitte, durch die das Heizél flieRen kann, méglichst klein
gehalten. Je kleiner diese Querschnitte sind, desto grofer ist die Gefahr,
dass der Heizélvorwarmer verstopft und damit im Betrieb die Heizélpumpe

Uberlastet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Heiz6lvorwarmer mit ei-

nem einfachen Aufbau zu realisieren.

Diese Aufgabe wird bei einem Heizélvorwarmer der eingangs genannten
Art dadurch gelost, dass das Olkanalgehduse zumindest in einem Bereich,
in dem das Heizelement am Olkanalgehause anliegt, als Aluminiumprofil
ausgebildet ist, das im Inneren mindestens eine von der Begrenzungs-

wand abstehende Warmeleitwand aufweist.

Mit dieser Ausgestaltung erreicht man, dass man bei einer relativ grofien
Warmelbertragungsflache nur ein einziges Element handhaben muss,
namlich das Aluminiumprofil. Das Aluminiumprofil hat dabei zwei Aufga-
ben. Es umgibt zum Einen den Olkanal. Bereits durch die Begrenzungs-
wand des Olkanals kann dann Warme auf das Heiz6l Ubertragen werden.
Die Warmetibertragung wird noch dadurch weiter verbessert, dass von der
Begrenzungswand die Warmeleitwand nach innen in den Olkanal absteht.
Da das Olkanalgehéuse insgesamt als Aluminiumprofil ausgebildet ist, ist
die Warmeleitwand einstiickig mit der Begrenzungswand verbunden, so

dass ein Warmefluss vom Heizelement auf die Begrenzungswand und von
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dort auf die Warmeleitwand ohne groere Verluste méglich ist. Damit ist
es maglich, den freien Querschnitt, durch den das Heizdl flieen kann,
etwas gréBer zu gestalten. Damit wird das Risiko vermindert, dass der
Heizolvorwarmer verstopft. Gleichzeitig ergibt sich ein geringerer Druckab-
fall iber den Heizolvorwarmer, was dazu beitragt, die Olpumpe zu schiit-
zen. Es wird vergleichsweise wenig Material verwendet. Durch die Ver-
wendung eines Aluminiumprofils werden die Herstellungskosten niedrig
gehalten. Dariiber hinaus ist die Verwendung von Aluminium ginstig, weil
es gegen Bio-Ole, also biologisch erzeugte Kraftstoffe, wesentlich bestan-
diger ist als Kupfer oder Messing. Die etwas geringere Warmeleitfahigkeit
von Aluminium gegeniiber Kupfer oder Messing kann durch eine entspre-
chende Dimensionierung der Warmeleitwand ausgeglichen werden.

Vorzugsweise verbindet die Warmeleitwand die erste Begrenzungswand
mit einer zweiten Begrenzungswand, die der ersten Begrenzungswand
gegeniiber liegt. Die Warmeleitwand hat dann eine zweite Funktion. Sie
dient nicht nur dazu, Warme auf das Heiz6l zu Gbertragen, das an der
Warmeleitwand entlang stromt. Die Warmeleitwand dient auch der me-
chanischen Abstiitzung der zweiten Begrenzungswand gegenuber der
ersten Begrenzungswand, so dass man beispielsweise Uber die.zweite
Begrenzungswand eine Kraft aufbringen kann, mit der das Olkanalgehau-
se an dem Heizelement angepresst wird und je groRer diese Kraft ist, des-
to besser ist im Allgemeinen der Warmeulbergang zwischen dem Heizele-
ment und dem Olkanalgehiuse. Diese Kraft kann dann beispielsweise
durch eine Feder aufgebracht werden. Die Warmeleitwand unterteilt den

Olkanal in mehrere Kanéle.

Vorzugsweise stehen mehrere Warmeleitwénde von der ersten Begren-
zungswand ab und ein mittlerer Abstand zwischen den Warmeleitwanden
ist vorgesehen, der kleiner ist als eine mittlere Erstreckung der Warme-
leitwande von der ersten Begrenzungswand weg. Wenn mehrere Warme-

leitwande vorgesehen sind, kann man in einer bevorzugten Ausgestaltung
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die Abstinde zwischen den Warmeleitwanden gleich ausgestalten. Dies
sorgt dann fir eine relativ gleichmagige Verteilung des Heizols auf die
Zwischenraume zwischen den Warmeleitwanden. Gleiche Abstéande sind
aber nicht unbedingt erforderlich. Wenn die Absténde nicht gleich sind,
dann wird ein mittlerer Abstand dadurch gebildet, dass man die Summe
der Abstiande durch die Anzahl der Abstande dividiert. In gleicher Weise
ist es in der Regel von Vorteil, wenn die Warmeleitwénde die gleiche "Ho-
he", also Erstreckung von der ersten Begrenzungswand weg, aufweisen. |
Dies ist aber auch nicht zwingend. Wenn sie nicht die gleiche Erstreckung
aufweisen, dann wird eine mittlere Erstreckung gebildet aus der Summe
der Erstreckungen aller Warmeleitwéande dividiert durch die Anzahl der
Wirmeleitwande. Wenn man nun die mittlere Erstreckung gréer wahlt als
den mittleren Abstand zwischen den Warmeleitwanden, dann ergibt sich
eine relativ groe Warmeubertragungsflache fiir das Heiz6l bei einer rela-
tiv geringen Schichtdicke des Heizols. Damit lasst sich eine gute Aufhei-
zung des Heizéls auch dann erreichen, wenn der Heizélvorwarmer in

Strémungsrichtung des Heizols nur eine begrenzte Lange aufweist.

Vorzugsweise betragt die mittlere Erstreckung der Warmeleitwande von
der ersten Begrenzungswand weg das 3- bis 4-fache des mittleren Ab-
standes. Damit ergibt sich ein Stromungspfad fiir das Heizdl zwischen
zwei Warmeleitwanden, der im Prinzip einen rechteckférmigen Querschnitt
hat. Das durch den Querschnitt gebildete Rechteck hat eine breite Seite,
die etwa 3- bis 4-mal so groB ist wie die Hohe des Rechtecks. Dies erlaubt

eine zufriedenstellende Warmeubertragung.

Vorzugsweise weisen die Warmeleitwande eine mittlere Dicke auf, die im

Bereich des 0,5 bis 1,2-fachen des mittleren Abstandes liegt. Die Warme-
leitwande miissen nicht die gleiche Dicke aufweisen, wenngleich dies vor-
teilhaft ist. Die mittlere Dicke wird dann errechnet aus der Summe der Di-

cken geteilt durch die Anzahl der Warmeleitwéande. Die Dicke ist die

Erstreckung einer Warmeleitwand parallel zur ersten Begrenzungswand.
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Durch das Verhaltnis zwischen der mittleren Dicke und dem Abstand kann
man den zur Verfligung stehenden Raum im Olkanalgehause besonders
gut ausnutzen. Einerseits wird eine zufriedenstellende Warmeleitung
durch die Warmeleitwande sichergestellt. Andererseits wird durch die Be-
grenzung der Dicke der Warmeleitwande dafiir gesorgt. Dass auch genu-
gend Platz zur Verfiigung steht, durch den das Heizol im Heiz6lvorwarmer

flieRen kann.

Vorzugsweise begrenzt mindestens eine Warmeleitwand einem im Quer-
schnitt im Wesentlichen dreieckfdrmigen Abschnitt des Olkanals. Durch
die Wahl eines "Dreiecks" fiir den Abschnitt des Olkanals erreicht man
auch dann einen guten Warmeibergang und damit eine zufriedenstellen-
de Temperatur fir das Heizol, wenn raumlich unginstige Verhaltnisse vor-

liegen.

Dies gilt insbesondere dann, wenn der im Wesentlichen dreieckformige
Abschnitt des Olkanals einen seitlich auBen liegenden Abschnitt des Ol-
kanals bildet. In diesem Fall kann man das Olkanalgeh&use etwa trapez-

formig ausbilden.

Bevorzugterweise weist das Olkanalgehause mindestens einen Endab-
schnitt auf, in den das Aluminiumprofil hineingesteckt ist. Dies erleichtert
die Fertigung. Im Grunde sind fir den Heizélvorwarmer dann nur wenige
Teile erforderlich. Neben dem Heizelement benétigt man das Olkanalge-
hause und zwei Endabschnitte, die einfach zusammengesteckt werden.
Der Endabschnitt hat die Aufgabe, das Olkanalgeh&use mit einer Zu- oder
Ableitung fiir das Heizol zu verbinden. Dariiber hinaus hat der Endab-
schnitt die Aufgabe, das Heizol Uber den Querschnitt des Olkanalsgehzu-

se moglichst gleichmafig zu verteilen.

Hierbei ist bevorzugt, dass der Endabschnitt einen Einsteckraum mit einer

mit einer Offnung versehenen Stirnseite aufweist, in den das Aluminium-
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profil mit einem Abstand zur Stirnseite eingesteckt ist. Der Einsteckraum
stellt dann die Verbindung zwischen der Offnung und dem Olkanalgehau-
se dar. Das Heizol, das durch die Offnung in den Einsteckraum eintritt,
kann sich dann iiber den Querschnitt des Olkanalsgehause verbreiten und
so das Olkanalgehause mit der entsprechenden Verteilung durchstrémen.
Am anderen Ende des Olkanalgehause wird das Heiz6l dann im Einsteck-
raum gesammelt, bevor es durch die Offnung in der Stirnseite abflieen

kann.

Vorzugsweise ist der Endabschnitt aus kaltgepresstem Aluminium gebil-
det. Die Verwendung von Aluminium fiir den Endabschnitt hat den Vorteil,
dass man fir den Endabschnitt und das Olkanalgehause zumindest im
Wesentlichen den gleichen Warmeausdehnungskoeffizienten erhalt. Auch
bei Temperaturidnderungen, die sich im Betrieb ergeben, werden dann
thermische Spannungen vermieden oder zumindest klein gehalten. Alumi-
nium lasst sich durch Kaltpressen in die gewlinschte Form bringen, ohne
dass aufwandige spanabhebende Formgebungen erforderlich sind. Durch
das Kaltpressen bekommt der Endabschnitt auch eine ausreichende me-

chanische Festigkeit.

Bevorzugterweise sind das Aluminiumprofil und der Endabschnitt mitein-
ander verlétet, verschweiflt oder verklebt. Damit kann eine Dichtung zwi-
schen dem Aluminiumprofil und dem Endabschnitt entfallen. Die Dichtig-
keit wird vielmehr durch die Verbindung zwischen dem Aluminiumprofil

und dem Endabschnitt erzeugt.

Bevorzugterweise ist die AuBenseite zumindest teilweise eben ausgebil-
det. Dies erleichtert es, das Heizelement und das Olkanalgehzuse anein-

ander zur Anlage zu bringen.

Alternativ oder zuséatzlich kann vorgesehen sein, dass die Auenseite zu-

mindest teilweise gewsélbt ist. Dies ist vor allem dann von Vorteil, wenn die
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AuRenseite und das Heizelement mit inren Formen aneinander angepasst
sind, so dass auch hier eine flachige Anlage erfolgen kann. Eine Wdélbung
sichert dagegen, dass das Heizelement seitlich gegenuber dem Olkanal-

gehause verschoben werden kann.

Hierbei ist bevorzugt, dass die Au3enseite zumindest teilweise eine kreis-
formige Wolbung aufweist. Eine kreisformige, genauer gesagt eine zylin-
derformige Wélbung lasst sich leicht mit der erforderlichen Genauigkeit

herstellen.

Bevorzugterweise weist die Auenseite eine konkave Wolbung auf. In die-
se Wolbung kann dann das Heizelement eingelegt werden. Das Heizele-
ment kann dann beispielsweise eine Zylinderform aufweisen, wobei der

Radius des Zylinders zum Radius der Wélbung passt.

Bevorzugterweise weist der Heizélvorwarmer zwei Aluminiumprofile auf,
zwischen denen das Heizelement angeordnet ist. Man kann dann die bei- |
den Aluminiumprofile gegeneinander pressen, beispielsweise mit Hilfe ei-
ner Feder, so dass beide Aluminiumprofile gegen das Heizelement ge-

driickt werden.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von bevorzugten Ausfihrungs-
beispielen in Verbindung mit der Zeichnung beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 einen Heizolvorwarmer im Schnitt,
Fig. 2 einen Endabschnitt des Heizélvorwarmers,
Fig. 3 den Heizélvorwarmer in teilweise geschnittener perspektivi-

scher Darstellung,

Fig. 4 eine abgewandelte Ausfilhrungsform eines Heiz6lvorwarmers.
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Ein in den Fig. 1 und 3 dargestellter Heiz6lvorwéarmer 1 weist ein Heizele-
ment 2 auf, das beispielsweise als PTC-Element ausgebildet sein kann.
Dem Heizelement 2 wird elektrische Energie Uber Anschlussleitungen 3, 4
zugefiihrt. Da es seinen elektrischen Widerstand mit der Temperatur &n-
dert, wirkt das Heizelement 2 weitgehend selbst regulierend, d.h. es kann

auf einer bestimmten Temperatur gehalten werden.

Der in Fig. 1 und 3 dargestellte Heizélvorwérmer 1 weist zwei Olkanalge-
hause 5 auf, die in zwei Endabschnitte 6 eingesteckt sind. Jedes Olkanal-
gehause 5 ist als Aluminiumprofil ausgebildet, das beispielsweise im
Strangpressverfahren hergestelit werden. kann. Zum Herstellen eines
Heizélvorwarmer 1 ist es lediglich erforderlich, eine gewiinschte Lange
von einem Aluminiumprofil abzutrennen. Dieser abgetrennte Teil wird
dann zusammen mit dem Heizelement 2 in die Endabschnitte 6 einge-
setzt. Die Olkanalgehause 5 werden dann mit den Endabschnitten 6 verlo-
tet, verklebt oder verschweift. Damit ist der Heizélvorwarmer 1 im Prinzip
fertig gestellt. Die Endabschnitte 6 konnen dafiir sorgen, dass die beiden
Olkanalgeh&use 5 mit ausreichender Kraft gegen das Heizelement 2 ge-
driickt werden. Wenn dies noch nicht der Fall ist, dann kann man eine
nicht naher dargestellte Klammer verwenden, um die beiden Olkanalge-

hause 5 gegen das Heizelement 2 zu driicken.

Beide Olkanalgehause 5 sind gleich ausgebildet, so dass im Folgenden

nur Eines beschrieben wird.

Jedes Olkanalgehause weist eine erste Begrenzungswand 7 und eine
zweite Begrenzungswand 8 auf. Die Auenseite der ersten Begrenzungs-
wand 7 liegt am Heizelement 2 an, wobei die Flache, an der das Olkanal-
gehause 5 am Heizelement 2 anliegt, als Heizflache 9 bezeichnet wird.
Wenn, wie in Fig. 1 dargestellt, der Heizélvorwarmer 1 zwei Olkanalge-
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hause 5 aufweist, dann hat das Heizelement 2 dementsprechend zwei
Heizflachen 9.

Von der ersten Begrenzungswand 7 stehen mehrere Warmeleitwande 10
etwa senkrecht ab. Die Warmeleitwande 10 verbinden die erste Begren-
zungswand 7 mit der zweiten Begrenzungswand 8. Dementsprechend
werden Krifte, die auf die zweite Begrenzungswand 8 ausgelibt werden,
durch die Warmeleitwande 10 auf die erste Begrenzungswand 7 ubertra-

gen.

Zwischen den Warmeleitwanden 10 sind Kanale 11 ausgebildet, durch die
Heizél stromen kann. Bei dieser Durchstrémung wird Wérme, die vom
Heizelement 2 erzeugt wird, liber die erste Begrenzungswand 7 und die
Warmeleitwande 10 auf das durchflieRende Heizol Gbertragen.

Die Warmeleitwande 10 haben alle etwa einen gleichen Abstand a zuein-
ander. Wenn die Absténde a nicht gleich sind, dann kann man fir die
Zwecke der nachfolgenden Erlauterung einen mittleren Abstand betrach-
ten, der sich ergibt aus der Summe der Abstande a geteilt durch die An-

zahl der Abstiande a.

Ferner weisen die Warmeleitwande 10 eine Dicke d auf. Die Dicken d der
Warmeleitwande 10 sind ebenfalls gleich. Wenn es nicht der Fall ist, dann
wird eine mittlere Dicke betrachtet, die sich ergibt aus der Summe der Di-
cken d der Warmeleitwénde 10 geteilt durch die Anzahl der Warmeleit-

wande 10.

SchlieRlich haben die Warmeleitwande 10 eine Erstreckung e von der ers-
ten Begrenzungswand 7 weg. Auch diese Erstreckungen sind fir fast alle
Warmeleitwande 10 gleich. Aus Fig. 1 ergibt sich, dass die beiden &dufie-
ren Warmeleitwande 10’ eine geringere Erstreckung haben. Auch hier
kann man eine mittlere Erstreckung der Warmeleitwénde 10, 10’ betrach-
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ten, die sich aus der Summe der Erstreckungen e der Warmeleitwénde 10,
10' dividiert durch die Anzahl der Warmeleitwande 10, 10’ ergibt.

Eine glinstige Dimensionierung ergibt sich dann, wenn der mittlere Ab-
stand a zwischen den Warmeleitwanden 10 kleiner ist als die mittlere
Erstreckung e der Warmeleitwéande 10, 10' von der ersten Begrenzungs-
wand. Damit ergeben sich rechteckformige Kanale 11, bei denen die
"Breitseite” fiir die Warmeubertragung vom Olkanalgehause auf das
durchstrdomende Heiz6l zur Verfigung steht. Gleichzeitig wird die
"Schichtdicke" des Heizéles, die von der Warme durchdrungen werden
muss, klein gehalten. Die mittlere Erstreckung sollte dabei das 3- bis 4-

fache des mittleren Abstands a betragen.

Die Warmeleitwande 10 haben vorzugsweise eine mittlere Dicke d, die im
Bereich des 0,5- bis 1,2-fachen des mittleren Abstands a liegt. Die Dicke d
der Warmeleitwande 10, 10' ist dabei so gewahlt, dass einerseits ein ge-
niigend groRer Querschnitt fir die Warmeleitung zur Verfigung steht, an-
dererseits aber auch nicht zuviel Material verwendet wird. Es steht in ei-
nem vorgegebenen Volumen gentigend Strdmungsquerschnitt fur das

durchflieBende Heizdl zur Verfigung.

Die beiden aufleren Kanale 11' in jedem Olkanalgehause 5 haben im We-
sentlichen dreieckformige Form. Jedes Olkanalgeh&ause hat dann einen
etwa trapezférmigen Querschnitt. Dadurch kann man den Heiz6lvorwar-
mer 1 leichter in einer zylinderférmigen Einhillenden unterbringen, was

vielfach gewilinscht ist.

Der Endabschnitt 6 weist eine Offnung 12 auf, die in einer Stirnseite 13
angeordnet ist. Durch die Offnung 12 in einem Endabschnitt 6 kann Heizol
zuflieRen. Durch die Offnung 12 im anderen Endabschnitt 6 kann das er-

warmte Heizdl abflielten.
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Der Endabschnitt 6 weist fiir beide Olkanalgehéuse 5 jeweils einen Ein-
steckraum 14 auf, in den das jeweilige Olkanalgehduse 5 einfach einge-
steckt werden kann. Eine dichte Verbindung ergibt sich durch das oben

erwahnte Verldten, Verkleben oder Verschweilen.

Wie insbesondere aus Fig. 3 zu erkennen ist, verbleibt nach dem Einste-
cken des Olkanalgeh&uses 5 in den Endabschnitt 6 ein Abstand 15 zur
Stirnseite 13. In diesem Abstand 15 ist dann ein Verteilerraum gebildet,
durch den Heizo! aus der Offnung 12 so verteilt wird, dass es durch alle
Kanale 11, 11' im Wesentlichen gleichmafig hindurch treten kann. Eine

exakt gleichmaBige Verteilung ist allerdings nicht erforderlich.

Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Ausgestaltung. Wahrend bei der Ausges-
taltung nach Fig. 1 bis 3 das Heizelement 2 eine Quaderform aufweist, hat
das Heizelement 2 in der Ausgestaltung nach Fig. 4 eine Zylinderform.
Dementsprechend ist auch die Heizflache 9 im Querschnitt kreisférmig
gewdlbt und zwar konvex. Das Olkanalgehause 5 weist eine erste Be-
grenzungswand 7 auf, die mit dem gleichen Radius konkav gewdlbt ist. In
diesem Fall erstrecken sich die Warmeleitwande 10 im Wesentlichen in

radialer Richtung.

PCT/DK2008/000088
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Patentanspriche

Heizélvorwarmer mit mindestens einem Heizelement, das eine Heiz-
flache aufweist, und mindestens einem Olkanalgehause, das mindes-
tens einen Olkanal mit einer ersten Begrenzungswand aufweist, de-
ren AuRenseite an der Heizflache anliegt, dadurch gekennzeichnet,
dass das Olkanalgehause (5) zumindest in einem Bereich, in dem
das Heizelement (2) am Olkanalgehause (5) anliegt, als Aluminium-
profil ausgebildet ist, das im Inneren mindestens eine von der Be-

grenzungswand (7) abstehende Warmeleitwand (10) aufweist.

Heizolvorwarmer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Warmeleitwand (10) die erste Begrenzungswand (7) mit einer
zweiten Begrenzungswand (8) verbindet, die der ersten Begren-

zungswand (7) gegenuberliegt.

Heizélvorwarmer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere Warmeleitwande (10) von der ersten Begrenzungs-
wand (7) abstehen und ein mittlerer Abstand (a) zwischen den War-
meleitwénden (10) vorgesehen ist, der kleiner ist als eine mittlere
Erstreckung (e) der Warmeleitwande (10) von der ersten Begren-

zungswand (7) weg.

Heizélvorwarmer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die mittlere Erstreckung (e) der Warmeleitwénde (10) von der ersten
Begrenzungswand (7) weg das 3 — bis 4 — fache des mittleren Ab-

standes (a) betragt.

Heizolvorwarmer nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Warmeleitwande (10) eine mittlere Dicke (d) aufweisen, die
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im Bereich des 0,5- bis 1,2 — fachen des mittleren Abstandes (a)

liegt.

Heizolvorwarmer nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine Warmeleitwand (10) einen im
Querschnitt im Wesentlichen dreieckférmigen Abschnitt (11') des Ol-

kanals begrenzt.

Heizolvorwarmer nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der im Wesentlichen dreieckférmigen Abschnitt (11') des Olkanals ei-

nen seitlich auBen liegenden Abschnitt des Olkanals bildet.

Heizélvorwarmer nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Olkanalgehause (5) mindestens einen End-
abschnitt (6) aufweist, in den das Aluminiumprofil hineingesteckt ist.

Heizolvorwarmer nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Endabschnitt (6) einen Einsteckraum (14) mit einer mit einer Off-
nung (12) versehenen Stirnseite (13) aufweist, in den das Alumini-
umprofil mit einem Abstand (15) zur Stirnseite (13) eingesteckt ist.

Heizolvorwarmer nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Endabschnitt (6) aus kalt gepresstem Aluminium gebildet ist.

Heizolvorwarmer nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das Aluminiumprofil und der Endabschnitt (6) miteinander verlo-

tet, verschweif3t oder verkiebt sind.

Heizolvorwarmer nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufenseite zumindest teilweise eben ausge-
bildet ist.
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Heizélvorwarmer nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die AuBenseite zumindest teilweise gewolIbt ist.

Heizélvorwarmer nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die AuRenseite zumindest teilweise eine kreisférmige Wélbung auf-

weist.

Heizélvorwarmer nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass

die AuRRenseite eine konkave Wélbung aufweist.

Heizélvorwarmer nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er zwei Aluminiumprofile aufweist, zwischen de-

nen das Heizelement (2) angeordnet ist.
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