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{54) MASCHINE ZUR EXPLOSIVUMFORMUNG

(57) Die Erfindung bezweckt einen héheren Arbeitsschutz und wirtschaftlicheren von Maschinen
zur Explosivumformung, wobei ein automatischer Arbeitsverlauf mit selbsttatiger Zuflihrung der
Rohlinge und der Sprengladung in den Umformraum ermdglicht wird. Die erfindungsgemafe
Maschine enthalt eine Vorrichtung zum SchlieRen des Gesenks mit dem im voraus eingesetzten
Rohling, eine Vorrichtung zur Zufiihrung der Gesenke zu der Vorrichtung zum Schiieffen und ein
System zur Zufilhrung des energielibertragenden Mediums. Die Vorrichtung zum SchlieBen der
Gesenke bildet ein U-formiger Korper 1 mit Andriickzylinder 2, der sich in seinem Unterteil
befindet, zu dem koaxial zum Oberteil des Kérpers 1 eine Andriickplatte 3 angebracht ist, mit
einem Sitz 7, in welchem ein horizontal bewegbarer Schieber 8 eingesetzt ist. Uber dem Kérper 1
ist eine Dosiereinrichtung fiir das energieiibertragende Medium und eine Vorrichtung fir die .
Zufihrung und die Ziindung der Sprengladung angeordnet, wobei in der Andrtickplatte 3, dem
Schieber 8 und dem Oberteil des Kérpers 1 ein Kanal 4, 9 fiir die Zufihrung des '

energietibertragenden Mediums und der Sprengladung in den Umformraum des Gesenkes
ausgebildet ist. Fig. 1

10 Seiten



261682 8 -7

Berlin, den 3.12.1982
AP B 21 D/241 682/8
61 164/27

Maschine zur bxplosivumformung

dnwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur kxplosivumformung
von krzeugnissen in @esenken, Sie findet Anwendung beim
plastischen Umformen von Blech- und Dilnnwandrohlingen sowie
bei der Verfestigung von fertigen Werkstiicken,

Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungen

Es ist bereits eine Vorrichtung zur Explosivumformung von
hohlen Erzeugnissen bekannt, die aus einem oberen und einem
unteren Querbalken, Positionierungs- und Blockiervorrich-
tungen, einem Sandstrahlkopf zur Zufihrung des energie-
Ubertragenden Mediums und einem System aus Gesenken be-
steht, in welche die Sprengladung mit der Hand eingegeben
werden (DD-PS 114 012), Hiernach gehen die Gesenke in Reihe
zwischen dem oberen und dem unteren Balken durch, wo der
Unformungsvorgang stattfindet,

Nachteil dieser Vorrichtung ist die Handbedienung mit der
Sprengladung, die mit sehr hohen Erfordernissen sn den
Arbeitsschutz und einer Unterbrechung der Reihenfolge der
Arbeitsperiode verbunden ist, '

Dariiber hinaus ist eine Vorrichtung fiir das explosive Um-
formen von Profilbalken bekannt, die aus einem Fundament, .
auf dem zwel Gesenke gestellt gind, eine Ladeelnrlchtung,
eine Entformvorrichtung und einen Kraftaylinder mit Andriick-
platte besteht, wobei in dem Kraftzylinder eine Offnung zur
Zofihrung eines elektrischen Sprengziinders ausgearbeitet
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iét; wihrend unfer dem Umformraum der Gesenke das System
fir das energielibertragende Medium vorgesehen ist

“ (BG-US 29 312). Die Nachteile dieser Vorrichtung liegen

in dem kleinen Automatisierungsgrad des Arbeitsvorgangéé,
groBen Hilfgzeiten und groflen Energieverlusten,

Z2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung einer einen
hohen Arbeltsschutz gewihrleistenden und wirtschaftlicher
einsetzbaren Maschine zur Explosivumformung. . ’

Darlegung des Wesens der Krfindung

Der Lrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Maschine zu
schaffen, die einen automatischen Arbeitsverlauf mit selbst-
tdtiger Zufihrung der Rohlinge und der Sprengladung in den
Unformraum erlaubt.

Diese Aufgabe wird durch eine llaschine zur Explbsivumformung
geldst, die eine Vorrichtung zum SchlieBen der Gesenke ent-
hdlt, welche einen U-formigen Korper mit einem Andriickzylin-
der, der in seinem Unterteil angeordnet ist,'aufweist.
Koaxial zu ihm im Oberteil des U-formigen Korpers ist eine
Andrickplatte mit einem Sitz befestigt, in welchem ein '
horizontal bewegbarer Schieber eingesetzt ist. Auf dem
U-formigen Kérper sind eine Dosiereinrichtung fiur das energie-
Ubertragende Medium und eine Einrichtung zur Zufilhrung ungd
Ziindung der Sprengladung angeordnet, Letztere besteht aus
einem Magazin fir die Sprengladungen, einem Zufilhrungs-
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zylinder und einem Ziinder, In der Andriickplatte, dem Schie-
ber und im Oberteil des U~fGrmigen Korpers ist ein Kanal

zur Zufiihrung des energileiibertragenden Mediums und der ‘
Sprengladung in den Umformraum asusgearbeitet. Die Spreng-
ladung verfiigt liber einen Zeitzlinder mit Sprengkapsel,

Die Gesenke werden der Maschine mittels einem Mehrpositions-
Karusseltisch zugefilhrt, Der Karusseltisch ist mit Durch~-
briichen zum Durchgehen des andriickenden Zylinders gusge-
stattet,

Die Vorteile der srfindung sind wie folgth:
Es wird ein kontinuierlicher ArbeitsprozeS geschaffen;

Sicherheit und gefahrlose Arbeitsvorginge; Moglichkeit zum
Einfiigen in PertigungsstraBen,

Ausfiilhrunggbeigpiel

Die zZrfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
ngher erldutert werden. In der zugehbrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: die Vorderansicht der Maschine zur Explosivumfor-
mung ; |

Fig. 2: eine Draufsicht der Maschine,

Die Maschine zur Explosivumformung verfigt iiber einen U
formigen Kdrper 1, der als Einsdulenpresse mit einem 4n-
drickzylinder 2, der sich in ihrem Oberteil befindet, aus-
gebildet sein kenn, Im Oberteil der Presgse, koaxial zum
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Andriickzylinder 2 ist eine Andriickplatte 3 befestigt, in
welcher eine Offnung 4 zum Zufilhren des energilelibertragenden
Mediums und der Sprengladung 5 in den Umformraum 6 ausge-
arbeitet ist. In der 4Andriickplatte 3 ist ein rechteckiger
Sitz 7 ausgebildet, in welchem ein flacher Schieber 8 vor=-
gesehen ist, dex sich in horizontaler Richtung bewegen

kann., Der flache Schieber 8 weist eine Offnung &hnlich der
0ffnung 4 auf, wobei bei Offenstellung des Schiebers 8
beide Offnungen fluchten, indem sie einen gemeinsamen Kanal
bilden, der eine Fortsetzung eines in dem Oberteil des
U-formigen Korpers 1 ausgebildeten Kanal 9 darstellt. Durch
den auf diese Weise gebildeten Kanal wird das energie-
lbertragende ledium guf dem Reservoir 10, das am U-fOrmigen
Kérper 1 angebracht ist, und die Sprengladung 5 in den Um-
formraum der geschlossenen Gesenke 11 zugefilhrt. Die Ein-
richtung 12 zur Zufilhrung der Sprengladung enthdlt ein
Magazin 13, in welchem eine bestimmte Anzahl von Sprengla-
dungen angeordnet sind, einen Zufuhrzylinder 14 und einen
Zinder 15, wobei die Achse des Zufuhrzylinders 14 mit der
Achse des gemeinsamen Kanals 9 zusammenfdllt,

Zu der beschriebenen Maschine fiir die Explosivumformung ist
ein Horizontal-Mehrposition-Karusseltisch 16 (im vorlie-
genden Ausfilhrungsbeispiel weist er vier Positionen auf)
vorgesehen, auf welchem gleiche Gesenke 11 angebracht sind,
Die Sitze der Gesenke auf dem Karusseltisch bilden durch-
gehende Uffnungen, durch welche der Andriickzylinder 2 geht,

Die Maschine arbeitet auf folgender Weise:

Eines der Gesenke 11 wird mit einem Rohling 17 beschickt,
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Der Karnsseltisch 16 iiberfilhrt das Gesenk 11 in den Arbeitg-
raum der Pregse, Der Andriickzylinder 2 schlieBt das Gesenk 11.
Aus dem Reservoir 10 wird das energieiibertragende Medium

in den Umformraumbeingeleitet, Der Zufuhrzylinder 14 ent-
nimnt eine Sprengladung aus dem Magazin 13 und fihrt sie in
das Gesenk 11 ein. Beim Durchgang der Sprengladung 5 durch
die untere Endstellung initiiert der Ziinder 15 den Detonator
der Sprengladung, der mit einem angemessenen Verzoger ver-
sehen ist, Nach der Riickkehr des Ziinders 15 in die Aus-
gangsstellung, schlieBt der Schieber 8 den Unformraum 6,
worin der Vorgang des explosiven Umformens erfolgt. Hiernach
Offnet der Andriickzylinder 2 das Gesenk11 und der Schie-

ber 8 kehrt in seine Ausgangsstellung zuriick, Der Karussel-
tisch 16 Uberfilhrt das Gesenk 11 in die Pogition fir das
Entformen des Werkstlicks und dann - in die Position fiir die
Reinigung.,
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Erfindungsangpruch

1e

2

Maschine zur Explosivumformung von Erzeugnissen, insbe=
sondere Blechrohlingen, in'Gesenken, die eipne Vor~-
richtung zum SchlieBen des Gesenks mit dem im voraus eine
gesetzaten Rohling, eine Vorribhtung zur Zufihrung der
Gepenke zu der Vorrichtung zum SchlieSen und ein System
fiir das energieilbertragende Medium enthdlt, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Vorrichtung zum SchlieBen der
Gesenke ein U-formigen Korper (1) mit einem Andriick-
zylinder (2), der sich in seinem Unterteil befindet, bil-
det, zu dem koaxial zum Oberteil des U~-firmigen Korpers
(1) eine Andriickplatte (3) angebracht ist, mit einem
Sitz (7), in welchem ein horizontal bewegbarer Schieber
(8) :eingesetzt ist, widhrend ilber dem U-formigen Korper
(1) eine Dosiereinrichtung flir das energieiibertragende
Medium und eine Binrichtung (12) fiir die Zufilhrung und
die Ziindung der Sprengladung (5) angeordnet sind, wobeil
in der Andriickplatte (2), dem Schieber (8) und dem Ober-
teil des U-formigen Korpers (1) ein Kanal (4, 9) fir die
Zufiilhrung des energieiibertragenden Mediums und der
Sprengladung in den Umformraum des Gesenkes (11) ausge=-
arbeitet ist,.

Maschine nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8 die

Einrichtung (12) fiir die Zufilhrung und Ziindung der
Sprengladung ‘ein lagazin (13) mit Sitzen fiir die Ladungen

‘und einen Zufuhrzylinder (14) enthdlt, wobei in dem Unter-

teil seines Kolbens der Ziinder (15) angeordnet ist und die
Achse des Zufuhrzylinders (14) mit der Achse des Kanals -
(4 9) zugammenféllt,
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3+ Maschine nach Punkt 1y gekennzelchnet dadurch daB3 die

Sprengladung (5) iiber einen Zeitziinder mit Sprengkapsel
verfiigt,

- Hierzu 2 Seiten Zeichnungen -
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