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(57) Tiivistelmd
Keksintd kohdistuu menetelmiln ja lajitteeseen rainan (P) pliin
viemiseksi konerullalta (21) tai vastaavalta rullauslaitteen
lipi pitkin rainaa (P) ohjaavien elimien milirilimid rataa.
Laitteeseen (10) kuuluu nouto- ja tartuntalaite (11), joka
on sovitettu tarttumaan konerullalla (21) olevan rainan (P)
plithin ja kietomasn rainaa (P) nouto~ ja tartuntalaitteen
(11) ymplri halutun mBirln kierroksia, ja kuljetinlaitteen
(16) kuljettama pliinvientielin (20), joka on sovitettu viemiilin
rainaa (P) kaksinkertaisena rullauslaitteen 1%pi, jolloin rainaa
(P) purkautuu samanaikaisesti sekd konerullalta (21) ettd maini-

tulta nouto- ja tartuntalaittelta (11).

(57) Saammandrag

Uppfinningen avser ett f3rfarande och en anordning fBr att
forsla banans (P) 4nda frdn maskinrullen (21) eller mots-
varande genom rullningsanordningen l3ngs banan som bestlims
av organen som styr banan (P). Till anorduningen (10) hdr en
avhimtnings- och gripanordﬁing (11), som ir anordnad att
ingripa 1 den pd maskinrullen beldgna #ndan av banan (P)
och linda banan (P) runt avhiémtnings- och gripanordaningen
(11) ett Bnskat antal varv, och en &ndforslingsanordning
(20) som transporterar transportanordningen (16), och #r
anordnad att forsla banan (P) dubbel genom rullningsanord-
ningen, varvid banan (P) upplBses samtidigt bdde frin
maskinrullen (21) och nimnda avhimtnings- och gripanord-
ning (11).
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Menetelmi ja laite rainan pdidn viemiseksi

Forfarande och anordning f6r att forsla banans &nda

Keksinndn kohteena on menetelmi rainan pdin viemiseksi konerullalta tai
vastaavalta rullauslaitteen lidpi pitkin rainaa ohjaavien elimien mddrdd-

mdd rataa.

Keksinndn kohteena on myds laite rainan p#in viemiseksi konerullalta tai
vastaavalta rullauslaitteen lipi pitkin rainaa ohjaavien elimien mddrdd-

mdid rataa.

Nykyisin rainan pdZinvienti suoritetaan siten, ettd rainan pdd revitdén
kiilamaiseksi ja viedddn pidnvientilaitteiston avulla rullauslaitteen
lipi esim. kantotelapituusleikkurissa kantoteloille. Sen jdlkeen kiila-
mainen rainan p#i poistetaan ja pituusleikatut osarainat kierretddn hyl-
syjen ympiri tunnetulla tavalla ennen rullauksen kdynnistdmistd. Nykyi-
sen menetelmin epikohtana on se, ettd rainan lépivieminen on erittdin
hidasta jé vaatii yleensd 2-3 tydntekijdd, koska rainan pdd tdytyy ensin
repii kiilamaiseksi, rullauslaitteen, kuten esim. pituusleikkurin ryodmi-
tys on hidasta ja kiilamaiseksi revityn pdin poisto vie aikaa. Lisdksi
nykyisin tunnetussa menetelmissi tarvitaan ilmapuhaltimia, hihnoja ym.

rainan pdinvientiin tarkoitettuja apulaitteistoja.

Keksinndn pdimiirini on aikaansaada parannus nykyisin tunnettuihin mene-
telmiin. Keksinndn yksityiskohtaisena pdimiirini on aikaansaada menetel-
md, jossa rainan ﬁéénvientié voidaan nopeuttaa ja samalla vihentdd pddn-

vientiin tarvittavan henkildston lukumddridi.

Keksinndn pidmiirit saavutetaan menetelmidlld, jolle on pddasiallisesti
tunnusomaista se, ettd rainan pidid vieddin konerullalta rullauslaitteen
ldpi tdysleveind tarttumalla konerullalla olevan rainéﬁ pddhdn ja kieto-
malla rainaa kdytetyn nouto- ja tartuntalaitteen ympdri haluttu mddrd
kieroksia, jonka jdlkeen raina viediddn kaksinkertaisena pituusleikkurin
tai muun jdlkikdsittelykoneen ldpi siten, ettd rainaa purkautuu saman-
aikaisesti sekid konerullalta ettd kidytetylti nouto- ja tartuntalaitteel-

ta.
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Keksinndn mukaisen menetelmdn muut tunnuspiirteet on esitetty patentti-~

vaatimuksissa 2-9.

Keksinnon pddmdirdnd on aikaansaada my6s parannus nykyisin tunnettuihin
laitteisiin. Keksinndn mukaiselle laitteelle on puolestaan piiasialli-
sesti tunnusomaista se, ettd laitteeseen kuuluu nouto- ja tartuntalaite,
joka on sovitettu tarttumaan konerullalla olevan rainan pddhidn ja kieto-
maan rainaa nouto- ja tartuntalaitteen ympidri halutun mdiran kierroksia,
ja kuljetinlaitteen kuljettama pidinvientielin, joka on sovitettu viem#in
rainaa kaksinkertaisena rullauslaitteen lipi, jolloin rainaa purkautuu
samanaikaisesti sekd konerullalta ettd mainitulta nouto- ja tartuntalait-

teelta.

Keksinndn mukaisen laitteen muut tunnuspiirteet on esitetty patenttivaa-
timuksissa 11-20.

Keksinntn mukaisella menetelmdlld ja laitteella saavutetaan lukuisia
merkittidviid etuja. Rainan piditd ei tarvitse repiid kiilamaiseksi, jolloin
rainan pdinvienti tdyslevednid nopeuttaa huomattavasti pdanvientid. Kek-
sinnén mukainen menetelmd ja laite nopeuttaa rainan pddnvientiid lisdksi,
koska hidas rainan kiilamaisen p#din poisrepiminen viltetd3in. Samoin
nykyisin kdytetyt ilmapuhaltimet, hihnat ym. pidinvientiin tarkoitetut
apulaitteistot voidaan jdttdi pois. Samoin keksinndn mukainen menetelmi
ja laite mahdollistaa rainan pdidnviennin ainoastaan yhden tydntekijén
voimin ja kuitenkin suhteellisen nopeasti. Keksinnién mukainen menetelmi
ja laite sidstid myds materiaalia, koska kiilapaperihylkyid ei muodostu,
vaan hylsylle muodostuvat alkukerrokset kaksinkertaisesta rainasta. Tatd
"pohjaa" eli alkukerroksia ei voida k#ytt#di esim. painolaitoksissa, vaan
hylsyihin jd8 aina kiyttdmitén yleensid vihintddn noin 10 mm paksu kerros
paperia aukirullauksessa, sill3i mm. hylsyjen pinnan epitasaisuuksista
johtuen syntyy rullauksen alussa rainaan repeimii. Keksinndn mukaisessa
ratkaisussa hyddynnetdin tehokkaasti "jitteenid" rainan kaksinkertainen
alkupidd, koska sitd ei tarvitse pdinviennin jdlkeen ennen rullausta

poistaa, kuten tehdidin alkupiin ollessa kiilamainen.

Keksinntn mukaisen menetelmin ja laitteen suosituimmat sovellutusalueet

ovat sellaiset rullauslaitteet, joissa rainan pddnvientiaika on pitkid ja
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vaatii paljon tyovoimaa, kuten pddllystyskoneet, kalanterit ja pituus-
leikkurit. Keksinndn mukaista menetelmdid voidaan soveltaa sekd yli- ettid

alakautta-ajossa.

Keksint6d selitetididn yksityiskohtaisesti viittaamalla oheisien piirus-
tuksien kuvioissa esitettyihin erdisiin keksinndn edullisiin suoritus-~
muotoihin, joihin keksintdd ei ole kuitenkaan tarkoitus yksinomaan

rajoittaa.

Kuvio 1 esittdd keksinnon mukaisen menetelmidn soveltamiseen tarkoitetun
laitteen eridstd edullista suoritusmuotoa sivukuvana, jossa rainan pdd on
noudettu konerullalta nouto- ja tartuntalaitteella ja rainaa kiedotaan

nouto- ja tartuntalaitteen ympirille lukuisia kierroksia.

Kuvio 2 esittdd kuvion 1 mukaista laitetta, jossa kuljetinlaitteen kul-
jettama pidinvientitanko on vienyt kaksinkertaisen rainan rullauslaitteen
lapi.

Kuvio 3 esittdi keksinndén mukaista menetelmid ja laitetta sovellettuna

yldkautta-ajoon sivukuvana.

Kuvio 4 esittid keksinndn mukaista menetelmdi ja laitetta sovellettuna

alakautta-ajoon sivukuvana.

Kuvio 5 esittdd keksinndn mukaisessa laitteessa kidytetyn péddnvientitan-

pgon eristi edullista suoritusmuotoa poikkileikkauksena.

Kuvio 6 esittidid osittain leikattuna sivukuvana piinvientitangon ja kul-

jetinlaitteen vdlistd yhteytti.

Kuvion 1 mukaisessa suoritusmuodossa keksinnén mukaista laitetta on mer-
kitty yleisesti viitenumerolla 10. Tédssid suoritusmuodossa laitteeseen 10
kuuluu imutela i1, jota kdyttdlaite 12 on sovitettu kdyttimddn, nouto-
varret 13, jotka on toisesta piddstidin kiinnitetty imutelaan 11 ja toi-
sesta pdidstdin laakeroitu tukirakenteeseen l4. Laitteeseen 10 kuuluu
lisiksi siirtoketju 16 tai vastaava pididnvientitangon siirtolaite pddn-

vientitangon 20 kummassakin pdidssid, joka on sovitettu kuljettamaan pdén-
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vientitankoa 20 siten, ettd pdinvientitanko 20 kulkee imutelan 11 ja
ohjaustelan 15 vdlistd. Siirtoketjut 16 on varustettu kdyttolaitteella
17 ja kiristyslaitteistolla 18. Viitenumerolla 19 on merkitty ohjauskis-
kostoa tai vastaavaa, joka on sovitettu ohjaamaan siirtoketjujen 16
liikettd. Ohjauskiskot 19 voivat olla esim. C-profiilia, jonka sisdlli
kulkee rullakelkka 24, kuten kuviossa 6 on esitetty. T#llaisia ohjaus-
kiskorakenteita tunnetaan lukuisia muitakin ja mySs muut vastaavat kul-
jetinlaiteratkaisut ovat kidyttdkelpoisia. Siirtoketjut 16 tahdistetaan
esim. vdliakselilla tai askelmoottorikiytslli,

Kuvion | mukaisessa suoritusmuodossa keksinn®n mukaista menetelmii ja
laitetta on sovellettu pituusleikkuriin, jonka takakantotelaa on mer-
kitty viitenumerolla 22 ja etukantotelaa viitenumerolla 23. Konerullaa
on merkitty viitenumerolla 21 ja konerullalta 21 purkautuvaa rainaa
kirjaimella P.

Keksinndn mukaisessa menetelmdssd imutelan 11 avulla haetaan rainan P
pdd konerullalta 21. Rainaa P kierretdin imutelan 11 ympirille rainan-
viennin pituuden mddrdimé mddri kierroksia lisittynd midrilld, joka
estdd rainan liukumisen imutelalla piinviennin loppuvaiheessa. Rainan

P pdid tarttuu imutelan 11 vaippaan alipaineen eli imun avulla, joka on
jérjestetty onton, rei'itetyn imutelan 11 sisdlle. Rainan P pdihin voi-
daan luonnollisesti levittii esim. kaksipuolinen liitosteippi, jolloin
rainan P pdd tarttuu helposti imutelan 1l pintaan ja rainaa P alkaa
kiertyd imutelan 11 ympidrille. Teippiid kdytettiessi imutelan 11 kayttid-
minen ei luonnollisestikaan ole vilttimitdnti, vaan telana 11 voi olla
jokin muu tela. Luonnollisesti tavallinen tela voidaan varustaa teipil-
14, joilloin rainan P pddn tarttuminen ti#llaiseen teipattuun telaan on

luotettavaa.

Kun rainaa P on kiertynyt imutelan 11 ymp3rille sopiva midrid, imutela

11 palautetaan noutovarsien 13 avulla piinvienti-~ ja ajoasentoon. Imu-
telan 11 kiyttdlaite 12 aiheuttaa jarrutusmomentin, jolloin raina P
pysyy kiredlld ja rainaa purkautuu imutelalta 11. Rainan kietominen imu-
telan 11 ympidrille voidaan suorittaa tartunta-asennon sijaan mySs joko
pdénvienti- ja ajoasennossa tai imutelan 11 siirtimisen aikana, jolloin

viimeksi mainitussa tapauksessa rainan P pdiinvientiid voidaan vieli
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hieman nopeuttaa. Luonnollisesti imutelan 11 ympdrille tdytyy tartunta-
asennossa esin kietoa 1-2 kierrosta rainaa P, jotta raina P voidaan
siirtdi piinvienti- ja ajoasentoon. Siirtoketjujen 16 avulla liikutelta-
vaa pidinvientitankoa 20 kuljetetaan siten, ett# pdidnvientitanko 20
kiertii imutelan 11 konerullan 21 puolelta, jolloin raina P muodostaa
pussin péinvientitangon 20 ympdrille, kuten kuvioissa 3 ja 4 on esi-
tetty. Kuvioissa 3 ja 4 on selvyyden vuoksi merkitty kirjaimella Pi
imutelalta 11 purkautuvaa rainaa ja vastaavasti kirjaimella Pk kone-
rullalta 21 purkautuvaa rainaa. Pidinvientitangon 20 siirtémistd siirto-
ketjujen 16 avulla jatketaan koko pituusleikkurin tai muun rullauslait-
teen kuvioissa 1 ja 2 esitettyd reittid pitkin. Pdédnvientitanko 20

ohjautuu liikkuessaan ohjauskiskoston 19 tai vastaavan avulla.

Pdinvientitangon 20 sisdlld kulkee valjeri 25 tai vastaava suuren veto-
lujuuden omaava lankamainen osa, joka on kiinnitetty ohjauskisko- ja
siirtoketjulaitteistoon 19,16,24. Koska taipuisa, pdistddn kiinnitetty
pdénvientitanko 20 pyrkii tasaisen kuormituksen alaisena asettumaan
kysikdyrin muotoon, on timid vaikutus pyrittivid eliminoimaan. T&l1l6in
pidinvientitankoon 20 sijoitetaan joustoelementtejd 26, jolloin pddnvien-
titangon 20 etureuna 20b pysyy suorana, kuten kuvioissa 5 ja 6 on esi-
tetty. Joustoelementit 26 voivat olla esim. kimmoisaa materiaalia tai
jousia. Joustoelementtien 26 jousivakiot ovat pituussuunnassa sopivasti

erilaiset tai jousivakiot ovat aseteltavia.

Ohjauskiskot 19 pingottavat pi#invientitangon 20 vaijerin 25 imutelan 11
ja kantotelojen 22 ja 23 vilisellid osuudella. Lopulla siirtoketjujen 16
kulkuosuudella pidnvientitanko 20 voi olla pienemm#lld pingotuksella.

Piinvientitangon 20 vet#méi rainaa purkautuu koko pdinviennin ajan sekd
imutelalta 11 ettid konerullalta 21. Raina P sdilyttdd koko ajan tietyn,
halutun peruskireyden. Siirrettdvidn rainan P kireyttd voidaan sdatad
aluksi imutelan 11 kdyttdlaitteella 12 ja siirtoketjujen 16 kdyttélait-
teistolla 17. Piinviennin edistyessd myds rainan P kireyden normaali
siitdlaitteisto voi tulla sdidtdtapahtumaan mukaa sddtden jarrugeneraat-

torin avulla konerullan 21 aukirullausta.

Kun pdinvientitanko 20 on saavuttanut halutun aseman kantotelojen 22 ja



10

15

20

25

30

35

69435

23 yldpuolella, pysdytetdin tai hidastetaan konerulla 21 ja imutela 11,
jolloin pddnvientitangon 20 vetovoima katkaisee rainan Pi’ Pk' Pddnvien~
titanko 20 kiertdid lepoasentoonsa lihelle imutelaa 11 valmiiksi seuraa-

vaa pdidnvientid varten.

Pdanvientitanko 20 on niin litte#d, ettd piinvientitanko 20 voidaan
johtaa hylsyjen ja kantotelan vdlistd hylsyjen sijaitessa kantotelojen
22 ja 23 vdlisessd kidassa. Hylsyjen ympirille rainaa P kierrettiessi

kdytetddn luonnollisesti nykyisii apuvilineiti.

Pddnvienti voidaan suorittaa keksinndn mukaisella tavalla myds tehtdessi
paperin tehdasliitosta asiakasrullille eli ns. etuliitosta. T&l16in lit-
ted pddnvientitanko 20 kulkee takakantotelan 22 ja asiakasrullan muodos-
taman nipin 13dpi kohottaen hieman rullarivistdi. RySmitysnopeus voidaan

tdl116in valita niin hitaaksi, ettd rulliin ei tule vaurioita.

Keksinndn mukaisessa menetelmdssd on siis oivallettu suorittaa rainan P
pédénvienti siten, etti raina P on kaksinkerroin koko pdédnvientitapahtu-
man ajan, jolloin pdédnvientitangon 20 vetovoima voi olla suurempi kuin
vedettdessd yksinkertaista rainaa. Raina P ei katkea niin yhtd helposti,
jos vetovoimassa esiintyy pieniid vaihteluita tai paperin vetolujuus on
pieni. Kun pdinvientitanko 20 kulkee pituusleikkurin kaikkien leikkuu-
terien ohitse, irrotetaan terdparit toisistaan. Leikkuuterit voidaan
kuitenkin vilittSmdsti painaa takaisin leikkuuasentoon pdidnvientitangon
20 ohituksen jilkeen, jolloin leikkaamatonta paperia tulee hyvin vihin
ja asiakasrullien toisiinsa kiinnijiiminen eliminoituu.

Pddnvientitanko 20 ei ole edullisesti tdysin jiykkd, vaan ainoastaan
niin litted, ettd pédnvientitanko 20 mahtuu kantotelojen 22 ja 23 vali-
sestd raosta ja pituusleikkurin leikkuuterien vilistd lipi. Kuten kuvi-
ossa 5 on esitetty pididnvientitangon 20 poikkileikkausprofiili on pdds-
tddn sopivan pydred, jolloin vetorasitukset jakautuvat mahdollisimman

tasaisesti rainalle P.

Mahdollisten nurjahtamisien estimiseksi piinvientitangossa 20 on edulli-
sesti taipuisa pyrstd 20a, kuten kuviossa 5 cn esitetty. Taipuisa pyrstd

20a nojautuu molemmilta puolilta rainaan P, jolloin "kiepahdukset" esty-
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vit ja painvientitanko 20 pysyy oikeassa asennossa koko vetotapahtuman

ajan.

Kuviossa 3 on esitetty keksinnén mukainen menetelmd sovellettuna yla-
kautta-ajoon ja vastaavasti kuviossa 4 keksinnon mukainen menetelmd
sovellettuna alakautta-ajoon. Yldkautta-ajossa konerulla 21 ja vastaa-
vasti imutela 11 pydrivit kuviossa 3 esitetylli tavalla ja rainaa pur-
kautuu konerullalta 21 ylikautta, kuten kirjaimella Pk on osoitettu.
Vastaavasti imutelalta 11 purkautuu rainaa Pi ylikautta ja imutela 11

pyorii kuviossa 3 merkittyyn suuntaan.

Alakautta-ajossa rainaa purkautuu konerullalta 21 alakautta, kuten kir-
jaimella Pk merkitty rainan kulku osoittaa. Konerulla 21 ja vastaavasti
imutela 11 pydrivit vastakkaiseen suuntaan kuvioon 3 verrattuna. Ala-
kautta- ajossa imutelalta 11 purkautuu rainaa Pi alakautta. Ohjaustelan
15 pydrimissuunta on molemmissa ajotavoissa samansuuntainen, kuten

kuvioista 3 ja 4 ilmenee.

Edells on esitetty ainoastaan keksinndn erditd edullisia suoritusmuotoja
ja alan ammattimiehelle on selvii, ettd niihin voidaan tehdd lukuisia
modifikaatioita oheisissa patenttivaatimuksissa esitetyn keksinndllisen

ajatuksen puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmid rainan pddn viemiseksi konerullalta (21) tai vastaavalta
rullauslaitteen lépi pitkin rainaa (P) ohjaavien elimien miirii rataa,
tunnettu siiti, ettd rainan (P) pdd vieddin konerullalta (21)
rullauslaitteen lipi tdyslevedni tarttumalla konerullalla (21) olevan
rainan (P) pdihin ja kietomalla rainaa (P) kdytetyn nouto- ja tartunta-
laitteen (11) ympiri haluttu miiri kierroksia, jonka jdlkeen raina (P)
viedddn kaksinkertaisena rullauslaitteen lépi siten, ettid rainaa (P)
purkautuu samanaikaisesti seki konerullalta (21) ettid kdytetyltd nouto-
ja tartuntalaitteelta (11).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siiti,
ettd rainaa (P) kiedotaan siihen tarttumisen jdlkeen kdytetyn nouto- ja
tartuntalaitteen (11) ympiri tartunta-asennossa, jonka jilkeen kdytetty

nouto- ja tartuntalaite (11) siirretidin pddnvienti- ja ajoasentoon.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siitd,
ettd rainaa (P) kiedotaan siihen tarttumisen jilkeen kiytetyn nouto- ja
tartuntalaitteen (11) ympiri samalla kun kdytettyd nouto- ja tartunta-

laitetta (11) siirretdin pddnvienti- ja ajoasentoon.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu siiti,
ettd rainaa (P) kiedotaan siihen tarttumisen jdlkeen kdytetyn nouto- ja
tartuntalaitteen (11) ympiri sen jdlkeen, kun kiytetty nouto- ja tartun-

talaite (11) on siirretty piinvienti- ja ajoasentoon.

5. Jonkin patenttivaatimuksien 1-4 mukainen menetelmd, t unnet tu
siitd, ettd kaksinkertaisena olevaa rainaa (P) kuljetetaan rainan (P)
tarttumisen jédlkeen kuljetinlaitteella (16) rullauslaitteen lipi ohjat-
tua reittiid pitkin.

6. Jonkin patenttivaatimuksien 1-5 mukainen menetelmd, t unne ttu
siitd, ettd kaksinkertaisena Qiedyn rainan (P) saavuttaessa ennalta
valitun halutun aseman pysdytetdin tai hidastetaan konerulla (21) ja
kdytetty nouto- ja tartuntalaite (11), jolloin raina (P) katkeaa.
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7. Jonkin patenttivaatimuksien 1-6 mukainen menetelmi, t unnet tu
siit¥, ettd rainan (P) purkautuessa sekd konerullalta (21) etti kiyte-
tyltd nouto- ja tartuntalaitteelta (11) rainan (P) kireyttid siddetidin.

8. Jonkin patenttivaatimuksien 1-7 mukainen menetelmi, t unnettu
siitd, ettd rainan (P) p#d tartutetaan kidytettyyn nouto- ja tartuntalait-

teeseen (11) imun avulla.

9. Jonkin patenttivaatimuksien 1-7 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd raina (P) tartutetaan kdytettyyn nouto- ja tartuntalaittee-

seen (11) liftosteipin tai vastaavan avulla.

10. Laite rainan (P) pididn viemiseksi konerullalta (21) tai vastaavalta
rullauslaitteen ldpi pitkin rainaa (P) ohjaavien elimien miiriimii rataa,
tunnettu siitd, ettd laitteeseen (10) kuuluu nouto- ja tartunta-
laite (11), joka on sovitettu tarttumaan konerullalla (21) olevan rainan
(P) pid3hdn ja kietomaan rainaa (P) nouto- ja tartuntalaitteen (11) ymp&ri
halutun midrdn kierroksia, ja kuljetinlaitteen (16) kuljettama piinvien-
tielin (20), joka on sovitettu viem#dn rainaa (P) kaksinkertaisena rul-
lauslaitteen ldpi, jolloin rainaa (P) purkautuu samanaikaisesti seki
konerullalta (21) ettd mainitulta nouto- ja tartuntalaittelta (11).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnet tu siiti, ettd
nouto- ja tartuntalaite (11) on k#yttslaitteen (12) kdyttimid imutela
(11).

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, t unne t tu siitid, ettd
noutovarret (13) on toisesta piddstidin kiinnitetty imutelaan (11) ja toi-

sesta pddstdin laakeroitu tukirakenteeseen (14).

13. Jonkin patenttivaatimuksien 10-12 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kuljetinlaitteen (16) muodostavat siirtoketjut tai vastaava,
joita kdyttdlaite (17) on sovitettu kdyttdmdin.

14, Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, tunnet tu siiti, ettd
siirtoketjut (16) on varustettu kiristyslaitteistolla (18).
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15, Patenttivaatimuksen 13 tai 14 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd siirtoketjut (16) on sovitettu kulkemaan suljettua reittii

pitkin ohjauskiskoston (19) tai vastaavan ohjaamana.

16. Jonkin patenttivaatimuksien 10-15 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kuljetinlaitteen (16) kuljettama pdinvientielin (20) on
sovitettu katkaisemaan rainan (P) sen saavuttaessa rullauslaitteessa
balutun aseman, kuten pituusleikkurissa halutun aseman kantotelojen
(22,23) ylipuolella, jolloin konerulla (21) ja nouto- ja tartuntalaite
(11) on pysdytetty tai hidastettu.

17. Jonkin patenttivaatimuksien 10-16 mukainen laite, tunnettu
siitid, ettid piddnvientielin (20) on tankomainen litted elin, joka om
sovitettu mahtumaan pituusleikkurissa kantotelojen (22,23) vidlisestd ‘
raosta ja pituusleikkurin leikkuuterien vdlistd 1lipi.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen laite, tunnet tu siitd, ettd

pddnvientitangossa (20) on taipuisa pyrstd (20a).

19. Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd pdinvientitankoon (20) on sijoitettu joustoelementtejd (26),
jolloin pidinvientitangon (20) etureuna (20b) on sovitettu pysymiin olen-

naisesti suorana.

20. Jonkin patenttivaatimuksen 17-19 mukainen laite, tunnettu
siitd, etti piinvientitangon (20) sisille on sovitettu kulkemaan vaijeri
(25), joka on kiinnitetty ohjauskisko- ja kuljetinlaitteistoon (16,19).
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Patentkrav

1. F8rfarande f8r spetsdragning av banan frin en maskinrulle (21) eller
motsvarande genom en rullningsanordning ldngs en bana som bestdms av or-
gan som styr banan (P), k innetecknat dirav, att spetsen av
banan (P) dras fran maskinrullen (21) genom rullningsanordningen i sin
fulla bredd genom att gripa tag i spetsen av banan (P) pd maskinrullen
(21) och genom att linda banan (P) ett ®nskat antal varv runt den an-
vinda avhimtnings- och ingripningsanordningen (11), efter vilket banan
(P) dras dubbel genom en rullningsanordning p3 sddant sitt, att banan
(P) p% samma ging avlindas bade fr&n maskinrullen (21) och fran den an-

vinda avhimtnings- och ingripningsanordningen (11).

2. Forfarande enligt patentkravet l, kinnetecknat dirav,

att banan (P) efter att man gripit tag i denna 1indas runt den anvinda av-
himtnings- och ingripningsanordningen (11), efter vilket den anvénda av-
hamtnings- och ingripningsanordningen (11) 8verfdrs i spetsdragnings-

och kdrlége.

3. F8rfarande enligt patentkravet 1, kdénnetec knat didrav, att
banan (P) efter att man gripit i denna lindas runmt den anvinda avhimt-
nings- och ingripningsanordningen (11) samtidigt som den anvénda avhimt-
nings- och ingripningsanordningen (11) Sverfdrs i spetsdragnings- och
kdrldge.

4. F8rfarande enligt patentkravet 1, kinnetecknat dirav, att
banan (P) efter att man gripit tag 1 denna 1indas runt den anvidnda av-
himtnings- och ingripningsanordningen (11) efter det att den anvidnda av-
himtnings- och ingripningsanordningen (11) har Sverfdrts i spetsdragnings-
och k3rlige.

5. Férfarande enligt ndgot av patentkraven -4, kidnnetecknat
dirav, att den dubbla banan (P) transporteras efter ingripning i banan
(P) med en transportanordning (16) genom rullningsanordningen ldngs en

styrd rutt.

6. Férfarande enligt ndgot av patentkraven 1-5, kinnetecknat

dirav, att d3 banan (P) som dras dubbel uppndr ett pd fdrhand valt Onskat
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ldge avsaktas eller avstannas maskinrullen (21) och den anvinda av-

hdmtnings- och ingripningsanordningen (11), varvid banan (P) bryts av.

7. F8rfarande enligt ndgot av patentkraven -6, kinnetecknart
ddrav, att d& banan (P) lindas av bdde frin maskinrullen (21) och den
anvdnda avhimtnings- och ingripningsanordningen (11) regleras banans

(P) spindhet.

8. F&rfarande enligt ndgot av patentkraven -7, kEnnetecknat
ddrav, att banans (P) spets fdsts vid den anvinda avhdmtnings- och in-

gripningsanordningen (11) med hjdlp av sug.

9. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-7, kinnetecknat
ddrav, att banan (P) fists vid den anvénda avhimtnings- och ingrip-

ningsanordningen (11) med hjdlp av sammanfogningstejp eller motsvarande.

10. Anordning f8r spetsdragning av en bana (P) frin en maskinrulle (21)
eller motsvarande genom en rullningsanordning lings en bana som bestidms
av organ som styr banan (P), k inneteck nad dirav, att till
anordningen (10) h¥r en avhidmtnings- och ingripningsanordning (11), som
dr anpassad att gripa tag i spetsen av banan (P) som finns péd en maskin-
rulle (21) och linda upp banan (P) ett Bdnskat antal varv kring avhimt-
nings- och ingripningsanordningen (11), och ett av en transportanordning
(16) transporterat spetsdragningsorgan (20), som ir anpassad att dra
banan (P) dubbel genom rullningsanordningen, varvid banan (P) lindas av
samtidigt bdde frdn maskinrullen (21) och ndmnda avhidmtnings- och ingrip-

ningsanordning (11).

11. Anordning enligt patentkravet 10, k & n n etecknad dirav,
att avhimtnings- och ingripningsanordningen (11) &r en av drivanordningen
(12) driven sugvals (11).

12, Anordning enligt patentkravet 11, kdnnetecknad ddrav,
att avhdmtningsskaften (13) 4r vid den ena 4ndan fdsta vid en sugvals

(11) och vid den andra &Hndan lagrade vid en st3dkonstruktion (14).

13. Anordning enligt nigot av patentkraven 10-12, kdinneteck-
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n ad dirav, att transportanordningen (16) bildas av transportkedjor

eller motsvarande, vilka drivanordningen (17) har anordnats att driva.

14, Anordning enligt patentkravet 13, k annetecknad dirav,
att transportkedjorna (16) dr f3rsedda med en spdnningsanlidggning (18).

15. Anordning enligt patentkravet 13 eller 14, k annetecknad
dédrav, att transportkedjorna (16) 4r anordnade att 1dpa ldngs en sluten

rutt styrda av ett styrrdlsverk (19) eller motsvarande.

16. Anordning enligt ndgot av patentkraven 10-15, k inneteck -

n a d didrav, att det av transportanordningen (16) transporterade spets-
dragningsorganet (20) har anordnats att bryta av banan (P) d& den uppnér
onskat lige i rullningsanordningen, s3som vid nskat ldge 1 ldngdskir-
ningsmaskinen ovanfdr bdrvalsarna (22,23), varvid maskinrullen (21) och
avhd@mtnings- och ingripningsanordningen (11) ir avstannade eller av-

saktade.

17. Anordning enligt ndgot av patentkraven 10-16, k anneteck -
n ad dirav, att spetsdragningsorganet (20) #r ett stingformigt platt
organ, som dr anpassat att rymmas genom 3ppningen mellan birvalsarna
(22,23) 1 léngdskdrningsmaskinen och genom skdrningsbladen i lingdskir-

ningsmaskinen.

18. Anordning enligt patentkravet 17, k annetecknad ddrav, att

spetsdragningsstingen (20) har en b&jlig stjirt (20a).

19. Anordning enligt patentkravet 17 eller 18, k inne tecknad
ddrav, att man har placerat flexibla element (26) i spetsdragnings-
stingen (20), varvid spetsdragningsstingens (20) frimre kant (20b) Hr

anordnad att hdllas visentligen rak.

20. Anordning enligt ndgot av patentkraven 17-19, k inneteck-
n a d dédrav, att innanfdr spetsdragningsstingen (20) har en vajer (25)
anordnats att 13pa, vilken dr fidst vid styrrdls- och transportanligg-

ningen (16,19).
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