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Sposéb wytwarzania nici, taSm, wezy i tym podobnych ksztaltek
wewnatrz pustych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Wiadomo, ze ksztaltki wewnatrz puste mozna
wytwarzaé w sposéb mechaniczny przez wytlacza-
nie stopionej masy przedzalniczej przez dysze,
w ktérych otworach ustawione sg rdzenie w posta-
ci rurek. Przez rdzenie wdmuchuje sig¢ albo zasy-
sa medium wytwarzajgce kanal w ksztaltce (szwaj-
carski opis patentowy nr 222 : 772 i opis patento-
wy Niemieckiej Republiki Federalnej nr 948 732).

Otrzymane przy tym wyniki nie sg jednak zado-
walajgce. Medium wytwarzajgce kanat w formo-
wanej ksztaltce ogrzewa sie we wnetrzu tej
ksztaltki, przy czym krzepniecie masy przedzalni-
czej jest powolniejsze wewnagtrz ksztaltki niz na
jej powierzchni, co powoluje powstanie kana-
16w nieréwnomiernych, a czesto nawet ich zakle-
janie. W dotychczas znanych sposobach medium
tworzace kanal wprowadzone bylo bowiem do
masy przedzalniczej z szybkoScig réwng lub malo
réznigcy sie od szybko$ci wytlaczanej lub wycig-
ganej przez dysze masy tak, ze pozostawalo ono
zasadniczo w tej masie po uformowaniu si¢ ka-
natu. ' '

Wynalazek ma na celu wyeliminowanie wyzej
wymienionych niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto wedlug wynalazku przez do-
prowadzanie do wnetrza formowanej ksztaltki me-
dium tworzgcego kanal z predkoScia wiekszg od
predkosci formowanego tworzywa i wyprowadza-
nie jego czeSci z wnetrza ksztaltki na zewnatrz.
Cze§¢é medium pozostaje we wnetrzu ksztattki,
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Dzieki takiemu sposobowi prowadzenia medium
uzyskuje sie predkie ochlodzenie wnetrza ksztaltki.
Medium spelnia wiec w sposobie wedlug wynalaz-
ku dwa zadania, a mianowicie formuje ono ka-

! i chlodzi wewnetrzne §ciany wytwarzanej
T:Mi.

Ze wzgledu na to, ze sposobem wedlug wyna-
lazku mozna ksztaltowaé tworzywa o rozmaitych
wla§ciwo$Sciach, mozna w czasie wytwarzania
ksztaltki stosowa® medium o réznej temperaturze.
Temperatura medium ma réwniez wplyw na
ksztalt kanatu, bowiem przy uzyciu medium o pod-
wyzszonej temperaturze chlodzenie wnetrza
ksztaltki jest mniej intensywne i mogg zachodzi¢
zmiany ksztaltu kanalu przed zestaleniem sie two-
rzZywa.

Na og6t stosuje sie media gazowe, a zwlaszcza
powietrzne, lecz mozna réwniez stosowaé ciecze
lub nawet ciata stale w postaci zawiesin drobnego
proszku w gazach lub cieczach.

W tym ostatnim przypadku dodaje sie do gazu
lub cieczy, stanowigcej medium takie substancje
jak sproszkowane barwniki lub pigmenty, na
przyklad braz lub biel pertowa. Z uwagi na to,
ze bezpoSrednio po wyjsciu z dyszy tworzywo
ksztaltki jest jeszcze ciekle, czgsteczki proszku za-
wieszone w przeplywajacym medium przyklejajg
sie do §cian kanalu ksztaltki. Tak uzyskane
ksztaltki sg bardzo efektowne. Na przyklad nici
wykonane w ten spos6b umozliwiaja wyréb tka-
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nin lub dzianin o pieknych polyskujgcych albo per-
lowych barwach.

Przeplyw medium wytwarzajgcego kanal mozna
W sposobie wedlug wynalazku prowadzié w spo-
séb ciggly lub przerywany, w zalezno$ci od te-
go, czy pozadane sg kanaly o przekroju jednako-
wym lub niejednakowym. Przy zastosowaniu jed-

nej i tej samej dyszy mozna tez wytwarzaé ksztatt- _

ki, w ktérych grubo$§é Scianek i $rednice kanalu
mozna zmieniaé w szerokich granicach przez re-
gulacje predkoSci krgzenia i ciS$nienia medium.
Ksitalt formowanych nici, wezy itp. zalezy oczy-
wiScie rowniez od ksztaltu stosowanej dyszy, usy-
tuowania rdzenia we wnetrzu otworu dyszy (na
przyklad niecentrycznie) itp.

Jezeli medium tworzace kanal nie stanowi po-
wietrze, mozna ze wzgledu na oszczedno$é tego
medium prowadzi¢ je w obiegu kotowym. Medium
takie doprowadza si¢ jednym przewodem do wne-
trza formowanej ksztaltki, a drugim przewodem
wyprowadza si¢ na zewngtrz, po czym po ewentu-
alnym uregulowaniu temperatury, nawilzeniu lub
wysuszeniu medium itp. zawraca si¢ je z powrotem
do wnetrza formowanej ksztaltki.

Medium tworzace kanal mozna réwniez wypro-
wadzaé na Zewnatrz nie przez przewéd wylotowy,
a poprzez szczeling wykonang w ksztaltce. Tg dro-
'ga wyprowadza sie na zewnagtrz medium z ksztal-
tek wykonywanych przy uzyciu dysz, ktérych
otwory majg przekr6j w ksztalcie otwartego pier-
§cienia. OczywiScie mozna réwniez medium chio-
dzace, a zwlaszcza powietrze wprowadzaé do wne-
trza tak wykonanej ksztaltki przez zassanie po-
przez wyzej wymieniong szczeling, a odprowadzaé
je z wnetrza ksztaltki przez rdzen dyszy, wyko-
nany w postaci rurki. )

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku oprécz umieszczonego w otworze dyszy
znanego rdzenia wyposazonego w przewdéd stuzgey
do doprowadzania medium tworzgcego kanal jest
wyposazone wedlug wynalazku w dodatkowy prze-
wod lub przetwody, przeznaczone do wyprowadzania
nadmiaru medium z wnetrza formowanej ksztattki
na zewnatrz. Przewody te mogg byé usytuowane
wspblsrodkowo lub obok siebie. «

Urzadzenie do stosowania sposobu wediug wy-
nalazku uwidoczniono na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia dysze przedzalniczg wedlug wy-
nalazku w przekroju wzdluz osi pionowej, za$ fig.
2—10 przedstawiajg w przekroju poprzecznym dy-
sze wedlug wynalazku w rozmaitych odmianach
wykonania.

Plyta 1 stanowigca korpus dyszy przedzalniczej,
jest zaopatrzona w otwér 2. W tym otworze znaj-
duje sie rdzen w postaci dwéch rurek 3 i 4, osa-
dzonych wspoélsrodkowo jedna we wnetrzu drugiej.
‘Strzatkami oznaczono kierunek przeplywu me-
.-dium. Medium wplywa przez rurke 5 do wewnetrz-
nej rurki 4, przeptywa przez te cze§é kanalu wy-
ttaczanej ksztattki 8, ktéra znajduje sie w bezpo-
Sredniej bliskosci rdzenia, a nastepnie wplywa do
zewnetrznej rurki 3 rdzenia i opuszcza jg przez rur-
ke 6. Kierunek przeplywu medium moze byé réow-
mniez odwrotny. Dzieki zastosowaniu opisanego
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4
przeplywu médium uzyskuje sie chlodzenie od we-
wnatrz §cianek wytlaczanej ksztaltki.
Jedna z rurek 3 lub 4 moze ewentualnie wysta-
waé poza plyte 1 od strony formowanej ksztaltki.

W przypadku gdy na zewngtrz piyty 1 wystaje
wewnetrzna rurka 4 rdzenia, to po wyjSciu z plyty

- 1.ksztaltka jest chlodzona najpierw od zewnatrz.

Dopiero gdy ksztaltka ta zsunie sie¢ ponizej konca
rurki 4, jest ona chlodzona réwnocze$nie od ze-
wnatrz i od wnetrza. Przy takiej konstrukeji moz-
na osiggnaé dokladniejsze profilowanie wewnetrz-
nej powierzchni ksztaltki, co ma duze znaczenie
w przypadku gdy chodzi o ostry zarys konturéw
wnetrza ksztaltki.

W przypadku, gdy zewnetrzna rurka 3 rdzenia
wystaje na zewnatrz plyty 1, ksztaltka =zostaje
chlodzona najpierw od wnetrza, a potem dopie-
ro réwnoczeénie od zewnatrz i od wnetrza. Tq dro-
ga mozna uzyskaé¢ dokladniejsze profilowanie ze-
wnetrznej powierzchni ksztaltki.

W przypadku, gdy rurki 3 i 4 konczg sie¢ na po-
ziomie powierzchni plyty 1, formowane ksztattki
sg chlodzone od razu z zewnatrz i od S$rodka.
W tym przypadku dokladno$§é profilowania $cian
zewnhetrznych i wewnetrznych jest jednakowa,
lecz nie jest mozliwe uzyskanie tak dokladnego
profilowania powierzchni jak w obydwu poprzed-
nich przypadkach.

Na fig. 2—10 przedstawiono przykladowo w prze-
kroju poprzecznym rozmaicie uksztaltowane dysze,
stluzgce do wytwarzania ksztaltek, majgcych prze-
kréj w postaci otwartego pier§cienia. W tym przy-
padku $ciany rdzenia w postaci rurki 4 sg poig-
czone z plyta 1 za pomocy przegrody 9 w zasa-
dzie o dowolnym ksztalcie. Zaréwno Sciany rdzenia
jak i §ciany plyty mogg byé w poblizu przegrody
rozmaicie uksztaltowane.

Do stosowania sposobu wediug wynalazku moz-
na réwniez uzyé dysz, ktére w rdzeniu majg wiele
otwor6w, przez kitébre prowadzi sie medium chlo-

-dzgce. Dysze takie stosuje sie na przyklad do wy-

twarzania nici,
naléw.

Spos6b i ilrzadzenie wedlug wynalazku mozna
tez stosowaé do wytwarzania wigzek nici.

Ksztalt otworé6w 2 dysz moze byé rézny, zalezny
od zadanego zewnetrznego profilowania ksztaltki. -
Otwér 2 moze mieé wiec przekrdj kolisty, kwa-
dratowy, tréjkatny itp. Umieszczony w otworze 2
dyszy rdzen moze mieé réwniez przekr6éj o roz-
maitym ksztalcie, na przyklad kolisty lub rézny
od kolistego. Ze wzgledéw technicznych okragly
rdzen jest jednak na og6ét najkorzystniejszy.

Rdzen moze mieé¢ otwér wylotowy dla medium
usytuowany w plaszczyZnie powierzchni plyty, we
wnetrzu piyty albo tez zakoniczenie rdzenia moze
wystawaé na zewnatrz z powierzchni plyty. Efek-
ty uzyskiwane przy zastosowaniu usytuowanych
W rozmaity sposéb rdzeni, sg zblizone do opisa-

majacych we wnetrzu wiele ka-

‘nych juz efektéw osigganych przy rozmaitym usy-

tuowaniu otworéw wylotowych przewodéw dopro-
wadzajgcych i odprowadzajgcych medium.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania nici, taSm i wezy oraz

tym podobnych ksztaltek, wewnatrz pustych,
- przez wyciskanie tworzywa przez dysze, ma-
jacg rdzeh wyposazony w przewéd doprowa-
dzajacy medium tworzace kanal, znamienny
tym, Ze réwnocze$nie medium tworzace kanat
odprowadza sie z wnetrza formowanej ksztalt-
ki na zewnatrz.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 7e
medium tworzgce kanal po wyprowadzeniu go
na zewnatrz ksztaltki zawraca sie w obiegu
kolowym z powrotem do wnetrza formowanej
ksztaltki, poprzez przew6d (4) rdzenia, stuzacy
do doprowadzania medium.

. Spos6b wedtug zastrz. 1—2, znamienny fym,
ze medium odprowadza sie z wnetrza ksztalt-
ki w spos6b przerywany.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
medium wyprowadza sie na zewnatrz przez
szczeling wykonang w ksztaltce w czasie jej
formowania w dyszy.

. Spos6b wedlug zastrz 1—3, znamienny tym,
ze medium doprowadza sie do wnetrza ksztalt-
ki przez zassanie go poprzez szczeline wykona-
jej

ng w ksztaltce podczas wytwarzania,
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a odprowadza si¢ je przez przewdd (4) w rdze-
niu dyszy.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1—5, majgce umieszczony we wnetrzu
dyszy rdzeh wyposazony w przewdd, przezna-
czony do doprowadzania medium tworzgcego
kanal, znamienne tym, ze jest wyposazone do-
datkowo w co najmniej Jeden przewéd (3), od-
prowadzajacy medium tworzace kanal z wne-
trza ksztaltki na zewnatrz.

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze przew6d (4) doprowadzajgcy medium i prze-
wbd odprowadzajacy (3) sg usytuowane wsp6l-
§rodkowo.

Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze przew6d lub przewody doprowadzajgce (4)
leza obok przewodu lub przewodéw odprowa-
dzajacych (3).

Urzadzenie wedtug zastrz. 6, znamienne tym,
ze jeden z przewodéw (3) lub (4) wystaje poza
powierzchnig plyty (1) od strony wylotowej
dyszy.

Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 6, zna-
mienna tym, ze rdzehh w postaci pojedyniczego
przewodu (4) jest polgczony z plytg (1) za po-
moca przegrody (9), tworzacej w formowanej
ksztaltce (8) szczeline, stuzacg jako drugi
przew6d do przeplywu medium.
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