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Znane juz sa sposoby wyrobu przepon
albo filtréow.

Uzywane przepony lub filtry okazaly
si¢ niewytrzymale na alkalja (np., pt6tno
z nitrocelulozy, przepony cementowe i
wszelkie gliniane zawierajace wolne kwa-
sy krzemowe), albo na kwasy i chlorki (np.
przepony cementowe, plétna z nitrocelu-
lozy, azbestoza).

Réwniez i fizyczne wlaéciwoséci rozma-
itych przepon nie zawsze sa odpowiednie.
Wiele z nich rozmiecka w wodzie, pecznie-
je w roztworze, tracac mechaniczng trwa-
tos¢ (np. papa azbestowa); inne nie pecz-
nieja lecz staja sie¢ kruche, utracajac me-
chaniczna sile; inne jeszcze nie zachowuja
nadanego im ksztaltu, jezeli chodzi o wigk-

sze powierzchnie (np. przepony gliniane);
wreszcie wyr6b niektérych przepon tech-
nicznie przedstawia wiele trudnosci.

Dalsza wade przepon, wyrabianych
réznemi sposobami stanowi to, Ze sa one
przystosowane do $ci$le okreslonych ce-
16w i jedynie w stosunkowo ograniczonych
wypadkach mozna uZytecznie wyzyskaé
ich porowato$é i przepuszczalnosé.

Nastepnie ksztalt przepon nie moze byé
dowolny; przepony te nie daja sie takze
taczyé z ielazem a szczegélnie z zelazem
izolowanem, a po pewnym czasie sg nie-
przydatne do reperaciji.

Stosownie do wynalazku niniejszego,
przepony lub filtry nie posiadajace wskaza-
nych wad mozna wyrabia¢ z gumy twar-
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- dej—alkglizowanej, kwasnej i chlorowej;
chemiczna ‘ich -trwalosé jest pewna, poro-
' *wato$é i przepuszczalnosé, a zargwno fru-
bos¢, wielkos¢ i ksztaltt — dawolne; po-
siadaja one wlasciwosé. taczenia sig z zela-
zem, albo z Zelazem zupelnie lub czescio-

wo powleczonem guma nie wulkanizowa- .

na, a réwniez z uprzednio wulkanizowang;
okazalo sie, ze przepony takie mozna sto-
sowa¢ w komorach elektrolitycznych i
przyrzadach o najrozmaitszej budowie w
warunkach chemicznie i mechanicznie rra-
cjonalnych; przepony uszkodzone daja sig
tatwo naprawiaé, oczyszczaé kwasami al-
bo innemi odczyndikami ¢hemicznemi z
wszelkich substancyj, zatykajacych pory
przepon w czasie roboty, a nastepnie uzy-
wad je ma-nowo.

Sposoby wyrobu tych przepon albo fil-
trow polegaja na zasadzie wytwarzania
przepony -z ‘tzgsteczek, posiadajacych wla-
sno$é tatwego laczenia sie przy nagrzewa-

niu lub wulkanizowanis, przyczem uzywa -

si¢ rozdrobniona uprzednio wulkanizowa-
na twarda gume, albo wulkanizowang w po-
staci pytu, proszku, cienkich struzek, po-

wleczona cienka warstwa niewulkanizo-

wana mieszaniny surowej gumy, ktéra po-
siada wlasno$é laczenia si¢ przy wulkani-
gowahiu z czgsteczkami twardej gumy i sa-
ma ;przetwarza ste w -twarda. Wrysoka
zdolnosé . caasteozek do wzajemnego lacze-
nia si¢ przy mieszeniu i slabem nawet o-
gszewanit, zanim stwardniejq - skutkiem
wulkanizowania, umozliwia -latwy wyréb
pszepen lub filtréw o najrozmaitszej poro-
watosei .i praepuszozalnodei.

Jezeli np. odwazoma ilodé¢ tak przygo-
towanego proszku,lub struiek wloiy sie do
formy zlozondj z -Zelaznego pierscienia z
drem tak, -aby 50 ¢ proszku :przypadalo
na1 dm? przekroju i naciénie sig tlokiem
przy 150 atm otrzyma sig $cisla .plyte o
grubo$ci mniej 4 mm bez przestrzeni po-
wietranych (o cigZarze wlasnym: gumy twar-
dej 1,25). Gdy )jednek -urgadzenie bedzie

"stawiad bedzie
- przestrzeni wolnej, otrzyma sie laczenie

tego rodzaju, ze tlok da sie ustawiaé na
réznych wysokosciach i w formach pozo-
sie 5, 6, 7, 8, 10, 12 mm

czasteczek nawet przy malem zetknieciu,
jakie w tych warunkach musi powstawaé;
ta sama ilo§¢ materjatu po wulkanizacji,
daje porowate plytki grubosci bardzo bli-

.skiej do 5, 6, 7, 8, 10, 12 mm (zachodzi nie-

wielka kontrakcja jak przy wszelkich wul-
kanizacjach). Przy otrzymanej w ten spo-
s6b porowatoéci, objetosé¢ powietrza sta-
nowi 20, 33, 43, 50, 60, 66% ogblnej obje-

tosci przepony, co przewyzsza cala skale

porowatosci przepon, otrzymanych zapo-

moca innych znanych sposobéw.
Jednoczesnie z porowatoécia przepon,

zyskuje si¢ . najrozmaitsza przepuszczal-

nosé, ktbrej skala takze przewyzsza do-

tychczasowa. Jak wiadomo przewodnic-
two przepony zalezy od $redniej wtosko-
watoéci. Wedlug prawa Stokes'a i Neu-
mana, szybkosé przeplywu cieczy przez

rurki wloskowate jest zalezna od czwartej

potegi ich promienia, ktéry przy przepo-
nach jest znéw zalezny od dwéch czyn-
nikéw: od objetosci powietrza odnosnie do
ogblnej objetosci, i od rozdrobnienia uzy-
tego proszku albo struzek. Poniewaz pro-
szek i struzki, mozna rozmaicie -rozdrab-
niaé, wiec mozna i $rednice rurek wlosko:
watych, zmieniajac objetoé¢ przepon przy
tej samej wadze materjalu, zmieniaé w
szerokich granicach, 'a jednoczesnie zmie-
nia¢ o wiele wigcej zdolnoéé przepuszczal:
nosci przepon. :

Samo przez si¢ jest zrozumiale, ze
przepony mozna wyrabia¢ z przewulkani-
zowanej ‘lub wulkanizowanej twardej gu-
my, o skladzie chemicznym najrozmait-
szym. Jezeli jednak pragnie si¢ otrzyma¢é
przepony odporne na alkalja i kwasy, co
jest konieczne .dla rozmaitych celéw
przemysiu chemicznego i elektrolizy, po-
trzeba przygotowywaé mieszaning i pro-
wadzi¢ wulkanizacje wedlug patentu 'nie- -



mieckiego Nr 216227, to jest wulkanizacje
twardej gumy albo sredka wigzacego do-
statecznie dlugo uskuteczniaé, ' Ograni-
czenie wulkanizacji w istocie nie zmienia
postaci rzeczy, o ile-ono nie wptywa ujem-
nie ‘na ‘sklad chemiczny,

Proszek, struzki i podobne drobiny po-
wleka sie cienka warstwa niewulkanizo-
wanej twardej gumy w ten sposéb, Ze w
celu wytworzenia przepon odpornych na
alkalja i kwasy, rozpuszcza sie w benzynie
'56% ‘gumy, 10% grafitu i 35% siarki, do
roztworu wsypuje sie proszek lub cienkie
struzki twardej gumy, oddaziela si¢ je przez
filtracje, suszy si¢ w préini, otrzymujac
zpowrotem roztwér, rozciera sie, a ewen-
tualnie powtarza sie te operacje.

Wulkaniziijac przez pewien czas w for-
mie w ten sposéb traktowany proszek albo
struzki, zmienia si¢ cienka ‘warstwe mie-
szaniny twardej gumy na gume [twarda,
ktora laczy si¢ z jednej strony z-otaczaja-
cemi czgsteczkami lub struzkami, a te
znbéw lgcza -sie ‘wzajemnie i otrzymuje sie
przepone z twardej gumy. Charaktery-
styczne w tym sposobie jest to, ze $rodek
wigzacy zmienia si¢ w produkt przedosta-
teczny, to jest w gume twardg, a porowa-
ta .plyta gumy twardej, po wulkanizacji
nie zawiera wcale srodka wiaZacego.

:Guma twarda, podlegajaca sproszko-
waniu lub-uzyta w postaci struzek, nie po-
winna ‘byé dlugo wulkanizowana, gdyz
podlega jeszcze nastepnej wulkanizacji.

Przy uzyciu twardej wulkanizowane;j
gumy, czas trwania wulkanizacji przedtu-
3a sig ‘lub -skraca stosownie do stopnia
rozdrobnienia proszku, jaki pragnie si¢ o-
trzymaé. Im proszek ma byé drobniejszy,
tem dluiej musi si¢ wulkanizowaé, Z dru-
giej strony, mozna slaba wulkanizacja
wstepng i ‘dalsza krotka wulkanizacja
" proszku otrzymywaé ciala porowate, po-
dobne do skéry i majace zastosowanie do
r6znych celéw.

Przeciwnie,

jezeli proszek z gdumy

twardéj lub struzki umiesci si¢ ‘w 'formie,
jak wyzej opisane, ‘bez powleczenia cien-
ka ‘warstwa niewulkantzowanej gumy
twardej, wéwczas czastki gumy nie lacza
sie, ‘plyty rozpadaja sie i nie posiadaja
mechanicznie pozadanej twardosci. Aby te-
mu zapobiec nalezaloby stosowaé wysokie
temperatury, przy ktérych plyty sa nara-
Zzone na . przepalanie. Wynalazca zaleca
wytwarzanie ‘plyt pod ciénieniem mniej
wigcej okoto 3:¢h atmosfer.

Inny sposdb wyrobu przepon z gumy
twardej polega na zmieszaniu proszku z
uprzednio wulkanizowanej ‘twardej gumy,
lub struzek i proszku, pokrytych warstwa
niewulkanizowanej gumy, z cialem (np. so-
la), nie lgczacem ste z guma twarda, kt6-
re to ¢idto po wnilkanizacji-moze byé wy-
lugowane woda dlbo innym odpowiednim
roztworem, lub wytopione. Podobne mie-
szaniny prasuje si¢ w formach pod silnem
cinieniem i wulkanizuje. Jednak spos6b
ten jest bardziej skomplikowany i daje
gorsze rezultaty niz powyzej przedstawio-
ne o wiele ‘prostsze sposoby. Mianowicie
trwalo§é medhaniczna przepon prawie -za-
wsze silnie szwankuje, wskutekostabienia
tacznos$ci czasteczek przepony.

Poniewaz ‘przepony z porowatej i nie-
porowatej gumy twardej, moga byé dowol-
nej grubosci, wielkoéci i ksztaltu, zaopa-
trzone w Zebra najrozmaitszego ksztaltu i
mozna je taczyé z metalami czesciowo lub
catkowicie izolowanemi, zastosowanie ich
do rozmaitych celéw przemystu chemicz-
nego i elektrolitycznego jest wobec tego
bardzo rozlegle. ‘Mozna np. silnie prze-
puszczalne przepony uzywaé jako pod-
ktadki do innych przepon, §rodkéw filtru-
jacych, jak piasek, siarczan baru, strzepy
azbestowe; te ostatnie moga dziala¢ na-
stepnie jako materjal filtrujacy, poniewaz
przepona z gumy twardej czyni je zdolne-

‘mi do :prawidlowego filtrowania, nadany

im ‘ksztalt .pozwala na swobodne zaklada-
nie i ‘wyjmoweanie z przyrzadéw,



Przepony z gumy twardej mozina tak
ksztaltowaé, ze ich powierzchnie nadaja
si¢ szczegblnie do zatrzymywania siarcza-
nu baru, portland cementuy, .cial koloidal-
nych i innych podobnych rozdrobnionych
substancyj. W ten sposéb mozna fatwo np.
tylko w gérnej cienkiej warstwie przepony
wytworzy¢ niewielka porowato$é, utrzymu-
jac w reszcie o wiele wieksza.

Przyktad. Przepona wytworzona z drob-
nego proszku gumy twardej, posiada gru-
bosci 4 mm, porowato$é okoto 43% i ab-
solutny wspélczynnik przepuszczalnosci
(dla wody przy 13° C k = 0,206). W po-
wierzchnig¢ przepony wciera sie zapomoca
sukna, paste z [naturalnego, drobno roz-
dzielonego siarczanu baru, co zajmuje bar-
dzo niewiele czasu. Absolutny wspétczyn-
nik przepuszczalnoéci zmniejsza sie¢ woéw-
czas 1000 razy i warto$¢ jego réwna sie
0,0001907.

Na zasadzie powyzszego, zastosowanie
opisanych przepon moze ‘byé bardzo roz-
legte. Nietylko przy wytwarzaniu zapomo-
cg elektrolizy lugéw alkalicznych i chloru,
metali, gazéw jak wodér i tlen, licznych
zasadniczych substancyj bardzo waznych
w farbiarstwie (otrzymywanych elektroli-
tycznie = przez utlenianie lub redukcje),
nadchloranéw i podobnych zwiazkéw, ale
mozna réwniez Korzystnie zastosowad je
do niezliczonych celéw przemystu chemicz-
nego, jak oczyszczanie roztworéw, otrzy-
mywanie soli i oddzielanie cial. Bardzo ob-
szerne zastosowanie znajduja jeszcze prze-
pony, filtry i podobne ciala porowate przy
wyrobie bateryj elektrycznych. -

Rozumie sie, ze opisane powyzej sposo-
by wyrobu przepon, filtréw i podobnych
z gumy twardej cial porowatych, moga
byé inne, jezeli zamiast homogenicznych,
maja byé chemicznie lub fizycznie hetero-
geniczne, O ile przy wulkanizowaniu cza-
stek ebonitu (proszek, struzki z wulkanizo-
wanej gumy twardej), stosowaé jako sro-
dek wiazacy roztwér mieszaniny surowej

gumy twardej o skladzie nie tym samym
jaki maja czastki ebonitu, otrzymuje sig
po wulkanizacji cialo, napozér homoge-
niczne, w rzeczywistosci jednak otrzymuje
si¢ ebonit heterogeniczny, odnosnie do jego
skladu chemicznego. Czasteczki ebonitu
posiadaja przytem sklad inny jak war-
stwa wiazaca $rodka, ktéra takze przeista-
cza si¢ w ebonit. Stosujac jako srodek wia-
Zacy roztwér gumy surowej, zawierajacy
kilka procent siarki lub bez dodatku siar-
ki (z dodatkiem lub bez ciala obojetnego
albo ograniczajacego wulkanizacje), otrzy-
muje si¢ cialo porowate, skladajace sie z
czasteczek gumy twardej (proszek, struz-
ki), zwigzanych guma miekka albo surowa.
Trwalo$¢ chemiczna tej mieszaniny réw-
niez . fizycznie heterogenicznej redukuje
sie do trwalosci érodka wiazacego.

Zamiast roztworu gumy zawierajacego
tylko kilka procent, lub wcale nie zawie-
rajacego siarki, mozna stosowaé inne ciala,
powlekajac czastki twardej gumy cien-
ka warstwa innego cialta, ktére maja wla-
$ciwo§é przylegania do czastek ebonitu, a
przy ogrzewaniu lub wrzeniu staja sie klei-
ste, skutkiem czego czastki lacza sie wza-
jemnie i po zastygnieciu przedstawiaja
twarde ciala porowate. Ciala te réwniez sa
chemicznie heterogeniczne, gdyz przepona
ebonitowa w gléwnej swej masie sklada
sie z ebonitu, a wiazaca cienka warstwa
stanowi inne ciato. Trwatosé chemiczna tej
przepony redukuje si¢ takze do trwalosci
$rodka wiazacego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przepon, filtréw i
podobnych cial porowatych, znamienny
tem, ze wytwarza sie je zapomoca wulka-
nizacji czasteczek, ktére przy ogrzewaniu
lub wulkanizowaniu w odpowiedniej tem-
peraturze maja wlasciwo$é laczenia sie ze
soba, jezeli przyjaé objetosé, ktéra zajmu-
ja te czasteczki, wieksza od tej, jakaby
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zajmowaly czasteczki mniej twardej gu-
my, sprasowane pod wysokiem ci$nieniem
i przytem wulkanizowane.

2. Spos6b wyrobu przepon lub filtrow
z gumy twardej i innych cial porowatych,
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze uzy-
wa si¢ i wulkanizuje w tym celu miatko
rozdrobniong, uprzednio wulkanizowana
gume twarda o pozadanym skladzie.

3. Spos6b wyrobu przepon, filtréw i in-
nych cial porowatych z gumy twardej we-
dlug zastrz, 1, znamienny tem, zZe stosuje
sig miaiko rozdrobniona gume twarda w
postaci pylu, proszku, drobnych struzek
lub podobnych drobin, otrzymywanych z
wulkanizowanej gumy i pokrytych cienka
warstwga niewulkanizowanej lub przewulka-
mzowane] mieszaniny gumy twardej.

4. Sposob wyrobu przepon, filtréw i in-
nych ciat porowatych wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze mialko rozdrobniona
gume twarda, jako pyl, proszek, drobne
struzki, otrzymane z wulkanizowanej gu-
my twardej, pokrywa si¢ cienka warstwa
mieszaniny, sxiadajacej si¢ z gumy suro-
wej bez siarki lub z kilkoma % takowej i
ewentualnie obojetnego ciala, ulatwiajace-
go wulkanizacjg, podgrzewa si¢ lub wul-
kanizuje sig.

5. Sposéb wyrobu przepon z twardej gu-
my, filtréw i innych cial porowatych we-
dlug zastrz, 1, znamienny tem, ze otrzy-
mane z twardej gumy wulkanizowanej,
rozdrobniony pyl, proszek, cienkie struzki
i podobne drobiny, powleka si¢ cienka war-
stwa, ciata, posiadajacego wlasciwosé zle-
wania sie¢ z ebonitem (kleistego) po roz-
grzaniu i laczacego si¢ bez ci$nienia przy
zetknieciu, a nastepnie podgrzewa sie.

6. Sposéb wyrobu przepon, filtréw i in-
nych cial porowatych, wedlug zastrz. 1 —
5, znamienny tem, ze rozdrobniona mialko
gume twarda, ktéra ewentualnie moze za-
wiera¢ skladnik ulatwiajacy wulkanizowa-
nie, miesza si¢ z obojetnem cialem roz-

drobnionem, prasuje sie .pod cisnieniem i
wulkanizuje, poczem .cialo obojetne po
wulkanizacji usuwa si¢ w sposéb chemicz-
ny lub fizyczny. -

7. Sposéb wyrobu przepon, filtréw i in-
nych cial porowatych z gumy twardej we-
dtug zastrz. 1 — 6, znamienny tem, ze
miatko rozdrobniona gume¢ twarda w po-
staci pylu, proszku, cienkich struzek lub
podobnych drobin, pokrywa sig¢ cienka
warstwa niewulkanizowanej lub wulkani-
zowanej wstepnie mieszaniny z gumy twar-
dej, ktéra ewentualnie moze zawieraé¢ §ro-
dek ulatwiajacy wulkanizowanie, miesza
si¢ z cialem oboj¢tnem rozdrobnionem al-
bo mieszaning cial, prasuje si¢ pod cisnie-
niem i wulkanizuje, poczem cialo obojetne
usuwa si¢ z masy gumy twardej w sposob
chemiczny lub fizyczny.

8. Spos6b wyrobu z gumy twardej prze-
pon, filtréw i innych cial porowatych we-
dtug zastrz. 1—7, znamienny tem, Ze roz-
drobniong gume, w postaci pylu, proszku,
cienkich struzek lub podobnych drobin, po-
krywa si¢ cienka warstwa mieszaniny,
sktadajacej si¢ z gumy surowej, z kilku
% siarki lub bez takowej i ewentualnie
ciala obojgtnego, utatwiajacego wulkaniza-
cje, miesza si¢ z rozmielonem cialem obo-
jetnem, prasuje si¢ pod ci$nieniem, pod-
grzewa' si¢ i wulkanizuje, poczem cialo o-
bojetne usuwa si¢ z mieszaniny gumy twar-
dej droga chemiczng lub fizyczna.

9, Sposéb wyrobu przepon, filtréw i in-
nych cial porowatych z gumy twardej, od-
pornych na alkalja i kwasy wedlug zastrz.
1 — 8, znamienny tem, Ze rozdrobniona
wulkanizowana gume twarda, ewentualnie
wulkanizowana i pokryta cienka warstwa
niewulkanizowanej gumy, uZywa si¢ o ta-
kim skladzie, jaki zostal zalecony w pa-
tencie niemieckim Nr 216227, a nast¢pnie
otrzymywane przepony lub filtry wulkani-
zuje si¢ w spos6b wedlug tegoz patentu.

10. Sposéb wyrobu migkkich lub po-



dobnych do skéry przepon, filtréw lub in- czem dalsza wulkanizacja jest krotko-

nych cial porowatych wedlug zastrz. 1 — trwala.

9, znamienny tem, ze uzywa sie¢ w tym ce-

lu rozdrobniona gume twarda, jak mozna Meyer Wildermann.
najmniej wulkanizowana w objetosci wiek- Zastepca: I. Myszczynski,
szej od tej, jaka przybrataby gdyby byla rzecznik patentowy.

prasowana pod wysokiem ci$nieniem, przy-

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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